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SUMMIT / SUMMIT air

IMPORTANT: To ensure your safety, please read and remember the following instructions before use. Keep the manual for future reference.
The product should be used only for the purposes listed in this manual.

BAXHO: 3a Balwua cobcTBeHa 6e30nacHoCT npoyeTeTe 1 3anoMHETe MHCTPYKLMUTE B PbKOBOACTBOTO npeau ynoTpeba. 3anaseTe ToBa pbKOBOACTBO 3a Gbaelum
BU Cnpasku. I'Iponymﬂ Tpaﬁaa Aa Ce u3nonssa camo 3a Lienure, NOCOYEHU B MHCTPYKLUUTE.

DULEZITE: V zajmu viastni bezpetnosti si pred pouzitim prettéte a zapamatuite instrukce v navodu. Navod si ponechte pro budouci pouziti.
Produkt by mél byt pouZit pouze pro Ucely vyjmenované v navodu.

VIGTIGT: Laes og husk denne vejledning far brug, af hensyn til din egen sikkerhed. Behold vejledningen fil senere opslagsbrug.
Enheden bgr kun anvendes til de formal, der er naevnt i denne vejledning.

WICHTIG: Bifte lesen und merken Sie sich vor Gebrauch die folgenden Anweisungen, um Ihre eigene Sicherheit zu gewahrleisten. Bewahren Sie das
Handbuch fiir eine zukiinftige Referenz auf. Das Gerét darf nur fiir den in diesem Handbuch aufgefiihrten Zweck verwendet werden.

IMPORTANTE: A fin de garantizar su seguridad, lea y recuerde estas instrucciones antes del uso. Guarde el manual para poder realizar las consultas
necesarias en el futuro. El producto solo debe usarse para los fines establecidos en este manual.

TAHTIS: Enda ohutuse huvides lugege enne kasutamist juhendis olevaid juhiseid ja pidage meeles. Hoidke see juhend edaspidiseks kasuta-
miseks alles. Toodet fohib kasutada ainult juhendis loetletud eesmarkidel.

TARKEAA: Oman turvallisuutesi varmistamiseksi lue ja pida mielessé seuraavat ohjeet ennen kéyttsa. Séilyta opas myshempéa tarvetta
varten. Tuotetta saa kayttaa vain tassa kayttdoppaassa ilmoitettuihin tarkoituksiin.

IMPORTANT : Pour assurer votre sécurité, veuillez lire et mémariser les instructions suivantes avant fout usage afin d'assurer votre propre sécurité.
Conservez le manuel pour vous y référer dans le futur, Le produit ne doit éfre utilisé qu'aux fins énoncées dans ce manuel.
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FONTOS: Kérjiik, sajat biztonsaga érdekében hasznalat elétt olvassa el és jegyezze meg az alabbi utasitasokat. Orizze meg a kézikényvet, a
késtbbiekben sziiksége lehet ra. A terméket csak a kézikényvben megadott célokra szabad haszndlni.

IMPORTANTE: Leggere e ricordare le seguenti istruzioni prima dell'uso per garantire la propria sicurezza. Conservare il
manuale per una futura consultazione. Il prodotto pud essere utilizzato solo per gli scopi indicati in questo manuale.

LIT SVARBU: savo patiy saugumui pries naudodami perskaitykite ir atsiminkite instrukcijas, pateiktas vadove. ISsaugokite $j vadova ateityje.
Produktas turi bati naudojamas tik instrukcijoje nurodytais tikslais.

SVARIGI: Savas drogibas labad pirms liefo$anas izlasiet un atcerieties rokasgramata sniegtos noradijumus. Saglabajiet $o rokasgramatu
‘turpmakai uzzinai. Produkts jaizmanto tikai noradijumaos noraditajiem mérkiem.

BELANGRIJK: Lees voor gebruik de volgende instructies goed door en onthoud deze voor uw eigen veiligheid. Bewaar de handleiding
voor toekomstige raadpleging. Het product mag alleen worden gebruikt voor de doelen in deze handleiding.

BELANGRIJK: Lees voor gebruik de volgende instructies goed door en onthoud deze voor uw eigen veiligheid. Bewaar de handleiding voor toekomstige
raadpleging. Het product mag alleen worden gebruikt voor de doeleinden van deze handleiding.

WAZNE: Aby zapewnié bezpieczenistwo, przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy przeczytac i zapamigtaé ponizsze instrukcie. Instrukcig obstugi
nalezy zachowat do wykorzystania w przysztosci. Produkt moze by¢ uzywany wytacznie do celéw opisanych w niniejszej instrukcii
obstugi.

IMPORTANTE: Para garantir a sua seguranca, leia e recorde as seguintes instrugdes antes de usar. Guarde o manual para consultas
futuras. O produto deve ser utilizado apenas para os fins descritos neste manual.

IMPORTANT: Pentru a v asigura sigurana, va rugam sa citii si sa reinei urmatoarele instruciuni inainte de utilizare. Pastrai manualul
pentru referine viitoare. Produsul trebuie utilizat numai in scopurile enumerate in acest manual.

BAXHOE NPUMEYAHMUE!MoxanyicTa, NpodTUTe 1 3aroMHIUTE CrieaytoLLe MHCTPYKLIMM Nepea UCTIONb3oBaHNEeM AaHHOO U3AENUst B LIENsiX
obecrneyeHnsi cobeTBEHHO Ge3omacHoCTU. CoxpaHnTe JaHHOE PYKOBOLCTBO A AAnbHEMLLIENO UCMOMNb30BaHUS. JTOT
NPOIYKT AOIKEH VCTIOMNB30BATLCH TOMBKO AN LiEMei, ykasaHHbIX B JaHHOM PyKOBOZCTBE.

DOLEZITE: V zaujme vlastnej bezpednosti si pred pouzitim preditajte a zapamétaite intrukcie v ndvode. Navod si ponechaite pre budtice
pouZitie. Produkt by mal byt pouZity iba na Géely vymenovangé v navade.

POMEMBNO: Zaradi lastne varnosti pred uporabo preberite in si zapomnite navodila v priroéniku. Ta priroénik shranite za nadalinjo uporabo.
Izdelek se sme uporabljati samo za namene, navedene v navodilih.

6ynyhy ynotpeby. Mpoussoa Tpeba KOPUCTUTU CaMo Y CBPXE HaBedeHe y ynyTcTBuMA.

VIKTIGT: For din sakerhets skull bér du lasa och komma ihag instruktionerna nedan innan du anvander produkten. Behall manualen for
framtida referens. Produkten far endast anvéndas fér andamalen som beskrivs i denna manual.

BNEMLI: Kendi giivenliginizi saglamak igin solunum cihazini kullanmadan 6nce liitfen asagidaki talimatlar okuyun ve unutmayin. Bu
kilavuzu daha sonra kullanmak Gzere saklayin. Bu cihaz, sadece bu kilavuzda belirtilen amaglara yonelik olarak kullaniimalidir.

R AT HRER e, SRR, RS IC TR . R RE AT DMER SR
KB RGN TAFMIEH K.

@ BAXHO: Pagu concteeHe 6e3benHocTv npounTajTe 1 3anamTuTe ynyTcTea y ynyTcTBy npe ynotpebe. CayyBajTe 0BO ynyTcTBO 3a



Welding method

Current [A]

0[5

MMA

MIG, steel

MIG, aluminium

TIG

MAG (GO, welding)

Plasma cutting

Carbon arc gouging
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LW Important

Please read and remember the following
instructions before use to ensure your own
safety. If you have any questions, please contact
the manufacturer or your distributor. Keep the
manual for future reference. The welding helmet
should be used only for the purposes listed in
this manual.

1. Introduction

When used in accordance with these
instructions, the AerTEC™ SUMMIT / SUMMIT air
is designed to protect the user’s eyes and face
from harmful radiation including visible light,
ultra-violet (UV), infra-red (IR) radiation and hot
sparks and spatters resulting from arc welding
and cutting applications such as MIG, MAG,

TIG, SMAW, Plasma Arc, Carbon Arc gouging.
This auto-darkening welding helmet is not
recommended for heavy duty overhead welding
applications, laser welding or laser cutting
applications.

The AerTEC™ SUMMIT air is adapted for

use with powered air purifying respirators
(hereinafter PAPR] CleanAIR® or with contfinuous
flow compressed air breathing apparatuses
[hereinafter ,compressed air system"] CleanAIR®
and thus provides protection of the respiratory
tract.

CleanAlR® is a system of personal respiratory
protection based on the principle of
overpressure of filtered air in the breathing zone.
The respirator is placed on the wearer's belt
and filtrates the air which is taken in from the
surrounding environment and then delivers it
through the airduct into the protective helmet.
The overpressure prevents contaminants
from entering the breathing zone. This mild
overpressure at the same time ensures the
wearer's comfort, even with long-term use, as
the wearer does not have to sfruggle in their
breathing to overcome the resistance of the
filter.

Before welding

+ Ensure that the helmet is correctly
assembled and that it completely blocks any

accidental light. In the front, light may enter
the helmet only through the viewing area of
the autodarkening welding filter.

» Adjust the headgear to ensure maximum
comfort and to provide the largest field of
vision.

» Check the prescribed shade level for
your welding application and adjust your
autodarkening filter accordingly (see the table
with recommended shade levels).

» Inspect that the protection plates are
undamaged, clean and installed correctly.
Replace the plate immediately, if it is
damaged, or if spatter or scratches reduce
vision.

» Inspect that the welding filter lens is
undamaged and clean. The damaged welding
filter lens impairs protection and visibility and
must be replaced immediately.

» Inspect that the welding helmet and headgear
are undamaged.

WARNING - AerTEC™ SUMMIT / AerTEC™
SUMMIT air

+ Use only original CleanAIR® / AerTEC™ spare
parts and consumables. In case of doubf,
please contact your authorized distributor.
The use of substitute components or any
modifications not specified in this manual
might impair protection and may invalidate
claims under the warranty or cause the
product fo be non-compliant with protection
classifications and relevant standards and
certificates.

» Never place the helmet or the autodarkening
welding filter on hot surface.

» Scratched or damaged protection plates
should be regularly replaced by original
AerTEC™ ones. Before using a new
protection plate, make sure to remove any
additional protection foil from both sides. Use
the AerTEC™ SUMMIT helmet only within the
temperature range of -56°C to +55°C.

» Do not use fempered mineral filters without
suitable protection fails.

» Replace protection filter immediately, if it is
damaged, or if spatter or scratches reduce
vision.

» Do not expose the autodarkening welding
filter to liquids and protect it from dirt.

» Materials which may come into contact
with the wearer's skin could cause allergic
reactions to susceptible individuals.

+ Welding helmet worn over standard

ophthalmic spectacles may transmit impact,
thus creatfe a hazard to the wearer.

WARNIG - AerTEC™ SUMMIT air

1. Never use the helmet in the following envi-
ronments and under the following conditions:

+ If oxygen concentration in the environment is
lower than 17 %.

» In oxygen-enriched environments.

» In explosive ambience.

* In environments that represent an immediate
threat fo the life and health.

» The helmet does not protect against hard
shocks, explosions or corrosive substances.

« Do not use in environments where the user
does not know the type of contamination or
its concentration.

» Do not use when the powered air purifying
respirator is turned off or when the
compressed air inlet is closed! In this case
the respiratory system gives little or no
respiratory protection. Also there is a risk
of a high concentration of carbon dioxide
(C0,) building up and of oxygen deficiency
occurring inside the helmet.

+ Make sure that the faceseal connects fo the
face properly to provide optimal protection.

If a beard or long hair inferferes with the
sealing line, the inward leakage will increase
and the protection may be compromised.

2. Move to a secure location and take appropria-
te measures when any of the following pro-

blems occur while using the helmet:

+ If the PAPR or the compressed air system
cease to operate for any reason whatsoever,

the user must leave the contaminated
workplace without delay.

+ If you experience stench or irritation or an

unpleasant taste while breathing.

If you feel unwell or if you experience nausea.

3. Filters designed for capturing solid and liquid
particles (particle filters) do not protect the
user against any gases. Filters designed
for capturing gases do not protect the user
against any particles. In the workplace con-
taminated with both types of pollution, combi-
ned filters must be used.

2. Control and maintenance

AerTEC™ SUMMIT is a complete welding helmet
consisting of the welding shield including auto-

darkening filter and headband. Version AerTEC™
SUMMIT air has additional air distribution. The

lifetime of the helmet and visors is influenced
by many factors such as: cold, heat, chemicals,
sunlight or incorrect use. The helmet should be
checked on a daily basis of possible damage of
its inside or outside sfructure.

Careful use and correct maintenance of the
welding helmet enhances operating life and
improves your safety!

Cleaning:

» After each work shift, clean the head section,
check individual parts, and replace damaged
parts.

+ Cleaning must be performed in a room with
sufficient ventilation. Avoid inhalation of
harmful dust settled on individual parts!

+  For cleaning, use lukewarm water (up to +40
°C]) with soap or other non-abrasive detergent
and a soft brush.

+ It is prohibited to use cleaning agents with
solvents.

After cleaning individual parts with a damp
cloth, it is necessary to rub them dry or let
them dry at room temperature.

It is recommended to use CleanAIR® Klar-pilot
fluids for caring of the visors and plastic parts.

» Do not use dishwasher or dryer!

3. Setting adjustment

ON/OFF

» The solar unit automatically switches ON when
exposed to light.

* Press any button fo check if the lens is working
properly and to activate Mode adjustments.

SHADE CONTROL [*PICTURE 1)

+ Press the ,M" button(7), until the mode
indicator is on Shade(3), the LED screen(B)
now shows the current shade number

+ Press ,+" button (8] and ,-" button (9] to set
the desired shade number.

To toggle between the two shade ranges 5-8
and 9-13, press and hold any button ,M"(7],
.+"(8),"-"(9) for 3 seconds.

+ DOnce the range is switched use ,+" (8] and

.~ (9] button to set the desired shade.

DELAY CONTROL

+  Press the ,M" button(7), until the mode
indicator is on Delay(4), the LED screen(B)
now shows the current delay setting.
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+ Press ,+" button (8) and ,-" (9] button to set
the desired delay setting. Delay tfime can be
adjusted from 1(0.1Seconds)-9(0.9 Seconds).

SENSITIVITY CONTROL

+  Press the ,M" button(7), until the mode
indicator is on Sensitivity(2), the LED
screen(B) shows the current sensitivity
setting.

+ Press ,+" button (8) and ,-" button (9] to
set the desired sensitivity level. Sensitivity
can be adjusted from 1to 9. Higher number
means higher sensitivity.

Sensitivity guideline:

Sensitivity settings is used to tell the auto
darkening lens how sensitively it should respond
to the welding arc and inferferences. Due to
different working environments and properties
of welding processes, adjustments may be
required. Sensitivity should be determined by
the following factors: applications, amperage of
applications, interference:

Applications (Stable arc, such as DC TIG, non-
stable arc, MMA/STICK, MIG, Plasma etc.)
Amperage of Applications [Extreme low, low-
medium, medium-high)

Interference (Direct strong sunlight, strong
fluorescent lights, neighbor welding arc etc.)

Sensitivity settings

1~2 The least sensitive setting - for high
current non-stable arc applications, in
environments with strong interferences.

3~4 For low current non-stable arc applications,
in environments with strong interferences.

5~6 Default setting - used for most types of
welding, indoors and outdoors under normal
ambient lights and/or low interferences

7~8 For low current welding or stable arc
applications, such as DC TIG.

9 The most sensitive setting-suitable for very
low current TIG welding or welding where part of
the arc is obscured from view. The lens is very
sensitive and may become dark due to strong
ambient lights or interferences.

When not sure which number to use, the thumb
of rule is to set higher number firstly, reduce one
by one if interferences exists until the lens is
not interfered.

For recommended shade level
selection please see table (9]

NOTICE

In some rare extreme cases, reduction of
interferences may be required for the auto
darkening lens to work properly. TIG and
applications with stabler arc require higher
sensitivity settings.

Shade levels are given as a guide only and
may be varied to suit individual needs.

GRIND

Press the ,M" button (7], until the Mode indicator
is on ,Grind" (1), the helmet is set to grinding
mode. Or, press the Quick access ,GRIND"
button (10) to toggle the lens between ,GRIND"
and ,non-GRIND" mode.

Warning: When the lens is on ,GRIND" Mode, it
will not respond to any welding arc. Make sure it
is not in ,GRIND" mode before starting welding.
Note: The ,GRIND" Mode will be deactivated
automatically after 30 minutes of activation. Use
quick access GRIND switch to activate again.

LOW POWER INDICATOR

If the low battery indicator(5) blinks once in
each 3 seconds, the batteries are low and
replacement is required immediately.

Battery replacement [*PICTURE 2)

+ Open the back cover counterclockwise.

* Replace the batftery with a new one.

« Turn the back cover clockwise.

NEVER put used batteries info house hold waste
because they are very toxic to the environment.

Please always have used batteries recycled
properly and stay GREEN when welding.

Inner protection plate replacement (*PICTURE 3)

+ put your nail into a groove in the middle of
the bottom of the inner protection plate and
pull it away

« insert the new inner protection plate back by
pushing in two edges first, bending the foil
over your finger and snapping the other two
edges into the pins

ADF replacement [*PICTURE 4)

«  Remove the cover of the outer ,GRIND"
button using screwdriver. Turn the ,GRIND"
button so that it easily passes through the
hole into the helmet.

» Release the ADF retaing spring from the slot
and remove ADF from the prepared frame in

the helmet shell.

» insert the ADF info the frame and secure by
pressing the retaining spring back into the
slot.

+ Insert ,GRIND" button back through the hole
in the helmet shell and turn it around so that
the cover can be attached back onto the
.GRIND" button.

e Outer protection plate replacement

« lift up the hanger on the bottom part of the
ADF holder and remove the protection plate

» insert the new protection plate into the
prepared frame in the helmet shell and
secure it by locking the hanger back into the
helmet

4. AerTEC™ SUMMIT WELDING
HELMET AND HEADGEAR adjustment

Headgear adjustment (*PICTURE 5, 6, 8)

The size of the headgear [head circumference)
can be adjusted by turning the rear wheel in
order to fit any head size. The depth of the
headgear can be adjusted by repositioning the
four vertical head straps. To release the head
straps from the headgear, just pull the straps
out of the pin-locks. Snap the head straps on the
pin-locks when reaching the optimal position.

Headgear replacement

For headgear replacement press the black tabs
[PICTURE 8] on the top of the pivot point while
sliding the headgear forward.

To insert the new headgear slide the rails into
the groove on the pivot point. Both sides must
be equally positioned.

Tilt adjustment (*PICTURE 8)

Tilt is adjusted on both sides of the helmet. Tilt
is adjusted by loosening the outside tension
knob and releasing the adjustment lever from

its current location and moving it to another
location. Tighten the tension knob when finished.

Distance Adjustment (*PICTURE B)

Adjusts the distance between the face and the
ADF by pressing the black tabs on the top of
the pivot point while sliding the helmet forward
or backward. Release the tabs when reaching
the optimal position. Both sides must be equally
positioned.

Headgear mounting set replacement
[*PICTURE 7)

Unscrew both tension knobs on the sides of
the helmet. Remove the mounting sets from the
welding helmet. Place the new mounting sets in
the welding helmet with the square shaped nut
in the round hole of the helmet on both sides.
Screw the tension knobs in the square shaped
nut of the mounting sets on both sides, but don't
fully tighten yet. Insert the filt adjustment lever
pin in a filt setting hole and tighten the fension
knob on one side, do the same on the other side
and use the same tilt setting hole (PICTURE 8).

B. Storage and shelf life

Store the welding helmet in a dry and clean
place at room temperature, avoid direct sunlight
(temperature range from -10 °C to +55 °C

with relative humidity between 20 and 95 %).
Longterm storage in temperatures above 45 °C
can reduce the lifetime of the battery.

Product code Product description

Welding helmet AerTEC™
403400 SUMMIT, w/o ADF
Welding helmet AerTEC™SU-
Rl MMIT, 5-8/9-13
Welding hood AerTEC™ SU-
40 3497 MMIT w/o headgear, w/o ADF
Welding helmet AerTEC™
70 34 00 SUMMIT air incl headgear and
face seal, w/o ADF
Welding helmet AerTEC™
70 34 01 SUMMIT air incl headgear and
ADF 5-8/3-13
Spare parts, accessories:
Product Product description
code
72 00 09 | VariGEAR Standard w/o padding,
w/o sweatband
72 0010 Headgear VariGEAR Comfort incl

sweatband and paddings, w/o
mounting set

720010.82 | VariGear mounting set (Omnira,
SUMMIT)
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6. Approved combinations

Product code Product description Class

72 00 14 Rear padding VariGEAR (7 pc Notified body for
for non-air version, 2 pcs for air the CE approval:
version] Occupational

720015 | VariGEAR sweathand (pck of 2), (only Safety Research
for non-air version) EN 12941:1999+A2:20089 | Institute, v.v.i., Nofi-

- - EN 14594:2019 fied body 1024

72 0016 Uppevr paddlng VariGEAR (only for Jeruzalémska
norrair version] 1283/9, 110 00,

72 0017 VariGEAR comfort set (set of Prague 1, Czech
sweatbands and paddings] (only Republic
for non-air version) Notified body for

72 00 20 | VariGEAR Airduct - headgear incl. the CE approval:
airduct Institute for testing

70 2163 | Faceseal for welding helmet - and cerfification
universa EN 175:1998 tfida Tomase Bati

299, Louky, 763

13 5160 Battery 3V for AerTEC™ S60 ADF 02 Zlin, Czech

40 5160 Auto-darkening welding filter Republic
AerTEC™ SB0, 3/5-8/9-13 Notified body 1023

*100/65 Protection plate inner (VERUS, This product is approved fo be in accordance with the
Omnira COMBI, SUMMIT), pck Regulation (EU) 2016/425 on PPE and as was fested
of 10 meet requirements of above listed standards

*110/90/1 | Protection plate outer, 110x30, Declaration of Conformity is available at:
pck of 10 https://www.clean-air.cz/doc

Markings according to EN 379 (4 /5-8 /913
AT 1/1/1/2/378 CE)

identification of the Notified body

30 00 00* CleanAIR® AerGO® TH3

8100 00* CleanAlR® Basic TH3

87 00 00* CleanAlR® Pressure 3B
Flow Master

* including all derived variants

This product is approved in compliance with
following standards:

CE 1883 for CE approval
4 - protection shade number in
open state shade

4/5-8/913
5-8/9-13 — protection shade num-
bers in closed state shade

AT Identification of manufacturer [AN-

TRA TECHNOLOGIES CO. LTD)

Noftified body for
the CE approval:
ECS European Cer-
tification Service

EN 168:2002 GmbH, Notified

EN 379+A1:2008 body 1883
HuttfeldstraBe
50, 73430 Aalen,
Germany

optical classes - optical quality /
111/2 light scattering / homogeneity /
angular dependence

EN 379 number of the standard

Markings according to EN 175 (EN 175 B CE)

EN 175 | number of the standard

B impact rating [medium energy impact
120m/s)

CE compliance symbol

MS Identification of manufacturer (MALI-
NA - Safety s.r.o.)

Markings according to EN 166 (166 MS 1B
CE) / (AT 1B CE)

Identification of the manufacturer
MS [AT) | MALINA - Safety s.r.o.
[ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)
166 number of the standard
1 optical class 1
B mechanical strength [high speed
particles, medium energy impact]
CE compliance symbol
PBKOBO/CTBO 3A YMNOTPEBA
BaxxHo

lMpoueTeTe U 3aMOMHETE CEAHUTE MHCTPYKLMM
npeav ynoTpeba, 3a Aa rapaHTupaTe cobcTBeHaTa
cv 6e30MacHOCT. AKO MMaTe BbMpOCH, ce 06bpHeTe
KbM MPOM3BOAMTENS UM ANCTPUBYTOpa. 3anasete
PbKOBOACTBOTO 3a 6bAeluy crnpasky. LLnembT 3a
3aBapsiBaHe TpsibBa Aa 6bAe M3MoM3BaH caMo 3a
LieNnnTe, NOCOYEHM B TOBA PbKOBOACTBO.

1. BbBeneHue

KoraTo ce n3non3ea B CbOTBETCTBUE C TE3U
VHCTpYKUuKM, AerTEC™ SUMMIT/SUMMIT air e
npoeKkTUpaH, 3a Aa npeanassa ounTe U INLETO Ha
noTpebuTens oT BpeAHO STbYeHWe, BKIIIOUUTENHO
BMAMMA CBETNMHA, ynTpasuonetoso (UV),
nHdpayepseHo (IR) n3nbUBaHE U ropeLumn UCKpu 1
NPBLCKW OT eNeKTPOABLIOBO 3aBapsiBaHe U psi3aHe,
kato Hanp. MIG, MAG, TIG, SMAW, nna3meHa Abra,
ps3aHe Ha BbrnepoaHa Abra. To3n aBTOMaTUYHO
3aTbMHsIBaLL Ce LEM 3a 3aBapsiBaHe He ce NpenopbyBa
3a HaA3eMHO 3aBapsiBaHe, /la3epHO 3aBapsiBaHe Un
NasepHO psizaHe Mpy TEXBK PEXUM.

AerTEC™ SUMMIT air e npurogeH 3a nsnonssaHe

C pecnupaTopy 3a NpeuncTBaHe Ha Bb3ayxa C
enekTpo3axpaHsaHe (HapuyaHu no-gony PAPR)
CleanAIR® wnu ¢ guxaTenHun anapati ¢ HempekbcHaT
NOTOK CrbCTeH Bb3AyX (HapuyaHu no-gony ,cuctemu
3a crbeTeH Bb3ayx") CleanAIR® M MO TO3U HauWH
ocurypsiBa 3alumMTa Ha AuxaTenHuTe nbTuLla.

CleanAIR® e cucTeMa 3a NepcoHanHa pecnupaTopHa
3awumTa, 6a3npaHa Ha Cb34aBaHETO Ha CBPbXHaNsAraHe
OT UNTpMpaH Bb3AyX B 30HaTa 3a auwaHe. PAPR

Ce NnocTaBs Ha KOMaHa Ha Hocewms Wwiema u
bunTpupa Bb3ayxa, KOWTO ce NoemMa OT OKoJsiHaTa
cpefa v cnef TOBa ro MPeHacs A0 3aLUMUTHUS LWieM

no Bb3AyxonpoBoaa. CBpbxHansraHeTo He fonycka
3aMbpCsBaHMATa Aa HaBNM3aAT B 30HaTa 3a AMLIAHE.

CblUEBPEMEHHO TOBA NIEKO CBPbXHaNsraHe ocurypsisa
KOMCOPT Ha HOCELLMS LWeMa, AOPU NpY AbAroTpaiHa
ynotpe6a, Tbi1 KaTo Tol He TpsibBa Aa nosara ycunus
npuv AuwWwaxe, 3a Aa Npeogosiee CbNPOTUBIEHWUETO Ha
bunTbpa.

Npeawu 3aBapasaHe

YBepeTe ce, Ye LWeMbT e NPaBUIHO CriobeH 1 Ye
Hamb/HO 6710KMpa BCsAKaKBa CrlyyaliHa CBET/INHA.
CBET/IMHA MOXeE Aa HaB/M3a B LUJeMa oTrnpea

caMo npes3 30HaTa 3a rneaaHe Ha hunTbpa 3a
3aBapsiBaHe.

Perynupaiite ornaBHuKa, 3a fja rapaHTvpaTe
MaKcvMManeH KoMOopT M Halk-rofIiMO NOJIE3PEHME.
MpoBepeTe NpeAnMcaHoTO HUBO Ha 3aTbMHSIBAaHE 3a
3aBapsiIBAHETO, KOETO U3BBLPLUBATE, U perynupaiTe
aBTOMATUYHO 3aTbMHsIBaLWMS ce hUNTLP

(BWxTe TabnuuaTa C NPenopbYMTENHMA HUBA Ha
3aTbMHSIBaHe).

MpoBepeTe Aanu BCUYKM 3aLUMTHU NIACTMHU ca 6e3
NOBPEAN, YNCTU W NPABUIHO MOHTUPaHW. CMeHeTe
nnacTMHaTa He3abaBHO, ako € MoBpeaeHa UK ako
NPbCKM UK HaZpackBaHWs HaMansBaT BUAMMOCTTA.
MpoBepeTe panu newmTe Ha hunTbpa 3a
3aBapsiBaHe ca 6e3 nospeau 1 uncty. MospeaennTe
Nelyn Ha 3aBapbyHUS GUATLP HapyliaBaT 3awuTaTa
1 BUOMMOCTTa M TpsibBa Aa ce CMeHsT He3abaBHO.
MpoBepeTe Aanu WNEMbT 3a 3aBapsiBaHe U
OrnaBHUKBLT ca 6e3 nospeau.

NPEAYNPEXAEHUE — AerTEC™ SUMMIT/
AerTEC™ SUMMIT air

M3non3gaiiTe caMmo OpUrMHANHN PE3EPBHU YacTv U
koHcymaTtuem CleanAIR®/AerTEC™. Mpu konebaHne
Ce CBbpXeTe C 0Topu3upaH AucTpubyTop.
/13non3BaHeTo 3a 3amMecTBaLLy KOMMOHEHTU UK
M3MEHEHMS!, KOUTO He Ca MOCOYEHWN B HACTOSLLOTO
PbKOBOACTBO, MOXeE @ HapyLiaT 3almrarta

1 Aa aHynupaT rapaHUMOHHUTE MpeTeHLmnK,

WK Aa HanpaBsT NpoAykTa HECbBMECTUM C
KnacudbukaumumuTe 3a 3alumTa v NPUIoKUMUTE
CTaHAapTu u ceptTudukaTu.

HuKora He nocTaBsiiTe LWieMa UM aBTOMaTUYHO
3aTbMHsIBaLWLMS ce DUNTBP Ha ropeLla NoBbPXHOCT.
HapapackaHnu unm nospeaeHu 3alwmTHY NAacTuHN
Tpsi6Ba Aa Ce CMEHSIT pejoBHO C OPUTMHANHM
AerTEC™. MNpean aa nsnonssate HOBa 3alUMTHA
NnacTvHa, ce yBepeTe, Ye CTe OTCTpaHuUIu
3aLMTHOTO (PO/IMO OT fiBeTe CTpaHu. U3nonsBaiite
wnema AerTEC™ SUMMIT camo B paMKuTe Ha
TemnepaTypm ot -5 °C go +55 °C.

He u3nonssaliTte TeMnepupaHn MUHepanHu unTpu
6e3 noaxoasium 3awmTHU honma.

CmeHeTe npeanasHus duntbp He3abaBHO, ako

Ce NnoBpeamn UK ako NPbCKW MK HaapackBaHWs
HamanseaT BUAMMOCTTA.

He n3naraiiTe aBTOMaTW4YHO 3aTbMHSBALLMS

ce punTLP 3a 3aBapsiBaHe Ha TEYHOCTN U o
npeanasBsalite oT 3aMbpcsiBaHe.

BUL
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e Martepuanu, KOUTO MOXe Aa BNA3aT B KOHTAKT
C KOXaTa Ha I'IOTpeGIATeJ'Iﬂ, MOXXe Aa NPUYUHAT
aNleprm4yHn peakunm npu npeapasnonoXxeHn nuua.

e LlnembT 3a 3aBapsiBaHe, HOCEH BbPXY AMONTPUYHU
o4una, MOXe fa npeaane ypeaa U no To3M HayuH Aa
Cb34aae onacHoOCT 3a I'IOTDe6MTeJ19L

NPEAYNPEXXAEHUE — AerTEC™ SUMMIT air

1. Hukora He u3nonsBealiTe LWNeMa B ClieaHUTE Cpeau 1
npv CnegHUTe ycnoBus:

e AKO KOHLEHTpauusTa Ha KUCNopoA B cpeaaTa e no-

Manka ot 17%.

e B oborateHu c kucnopoa cpeau.

* BbB B3puBOOMacHa atMocdepa.

e B cpeau, npeactaBnsBalum HenocpeacTBeHa 3annaxa
3a XWBOTa W 34paBeTo.

e LlInemMbT He 3almMTaBa CpeLLy CUTHW yaapy,
EKCMI03VM N KOPO3VBHM BELLECTBaA.

e He u3anonseaiite B cpeau, Npy KOUTO NOTpebUTensT
HsMa MHbOpMaUUs 3a BUAA Ha 3aMbPCSIBAHETO WU
HeroBaTa KOHLEHTpaums.

e He u3nonsBsaiiTe, KOoraTo pecnmpaTopbT 3a
npeuyncTBaHe Ha Bb3AyXa C HarHeTsiBall BeHTUNaTop
€ U3KJTIOYEH WM KOraTo BXOABT 3a CrbCTEH Bb3AyX
e 3aTBopeH! B TO3M cnyyali pecnupatopHaTa
cucTeMa ocurypsisa criaba Unm HUKaKBa
pecnupaTtopHa 3awmTta. OcBeH ToBa CblLEeCTBYBa
PUCK OT HaTPyMNBaHETO Ha BMCOKA KOHLIEHTpaLUusi Ha
BbriepoaeH anokena (CO,) M HenocCTur Ha Kuciopoa
B LWnema.

e YBepeTe ce, Ye yNIbTHEHWETO 3a /iNLe ce CBbp3Ba
NpaBWIHO KbM NIMLIETO, 3a Aa NPeAoCTaBu
onTuManHa 3awwmTa. Ako 6paaa unm abnra Koca
npeyn Ha yribTHSIBAaHETO, TEYLT HaBbTpE Lue ce
YBEIMYM 1 3alimTaTa MOXe Aa Ce B/oLM.

2. [MpemecteTe ce Ha 6e30macHO MSICTO U B3emeTe
NnoaxoAsilM MepKW, KoraTo Npu W3MNON3BaHe Ha
Luf1eMa Bb3HWKHAT HAKOW OT CriefHuTe npobnemu:

e Ako PAPR unu cuctemata CbC CrbCTEH Bb3ayX Cnpe
fa paboTu no HsikakBa NpuyMHa, NoTpebuTensT
TpsibBa Aa HamycHe 3aMbpceHOTO paboTHO MSACTO
He3abaBHoO.

e AKO yceTuTe folwa MUp13Ma, ApasHeHe uan
HenpusTeH BKYC, KOraTo guiare.

e AKO yceTuTe, Ye He cTe aobpe unu usnutate
rageHe.

3.  OunTpuTe, NpegHasHayeHW 3a ynaBsiHe Ha TBbpAU
M TeYHM yvacTuum (HunTpM nNpoOTUB aepo30SiHU
yactTuum), He 3almTaBaT noTpebuTens oT rasoee.
dunTpuTe, NpeAHasHayeHu 3a ynaBsiHe Ha rasoBe,
He 3awwuTaBaT noTpebuTens OT  aepo30SHU
Yyactuum. Ha paboTHO MSCTO, 3aMbpceHO C [ABaTa
BMAA 3aMbpcsiBaHus, TpsibBa Aa ce w3nonssat
KOMBUHMpaHu huntpu.

2. KoHTpoAa v noaapbxKa

AerTEC™ SUMMIT e usnocTeH wwneM 3a 3aBapsiBaHe,
CbCTOSILL, Ce OT 3aBapbyeH LUWT, BKIIOYUTENTHO
aBTOMaTWMYHO 3aTbMHsBaLY ce UNTLP U NeHTa

3a rnaea. Bepcusa AerTEC™ SUMMIT air uma
[OMbIHUTENHO pasnpefeneHve Ha Bb3ayxa. XXUsHeHnsaT
LIMKBA Ha LWIeMa 1 BU3bOPUTE Ce Bnsie OT MHOro
daKTopu, KaTo CTyA, TONAMHA, XMMUKanK, ClbHYeBa
CBET/IMHA UM HeNpaBuWIIHO M3non3eaHe. LLUnembT
TpsibBa Aa ce NpoBepsiBa eXeAHEBHO 3a EBEHTYaNHU
NoBpeaun Mo BbTPELHOCTTa U BbHLIHOCTTa Ha
CTpyKTypaTa My.

BHuMaTenHaTa ynotpeba v npaBunHaTa noaapbxka
Ha npeanasHus WwneM nofobpseat paboTHUS XKMBOT U
BalwaTta 6e3onacHocT!

MouuncreaHe:

e Cnep Bcsika paboTHa CMsiHa MOYMCTBaWTE 30HaTa Ha
rnaeaTa, NpoBepsiBaliTe MHAMBUAYANHUTE YacTu 1
NOAMEHSITE NOBPEAEHUTE YacTu.

e TlouncTBaHeTo TpsibBa Aa ce U3BbpLUBA B CTas C
[0CTaTbyYHO BeHTUNaUms. M36sreaiite BAMILBAHETO
Ha BpeaHW 3aMbpCsiBaHUsl, OT/IOXKEHW MO OTAENHUTE
vactu!

¢ 3a MoYnCTBaHe M3Mon3BaliTe xnagka Boga (Ao
+40 °C) cbc canyH wunu apyr HeabpasuBeH npenapat
1 Meka yeTka.

e 3abpaHeHo e 13noN3BaHeTo Ha MOYMCTBALLUYM areHTH
C pasTBopUTENN.

¢ Cnep NOYMCTBAHETO Ha OTAENHUTE YacTu C Meka
Kbpra e HeobxoAMMO fa ce noAcylwaT unum ga 6baat
0CTaBeHM fja M3CbXHaT MNpu CTaiiHa TemnepaTtypa.

e [lpenopbyBa Ce U3MOM3BAHETO HA TEYHOCTU
CleanAIR® Klar-pilot 3a rpuxa 3a BM3bopUTeE U
nnacTMacoBuTe YacTu.

e He u3nonsgaiiTe CbAOMUSIIHA MaLLMHA UK
CywmnHs!

3. PerynupaHe Ha HacTpoiikara

ON/OFF

o ConapHuST MOAy/n aBTOMaTMYHO Ce BKJIIOYBA, KOrato
€ U3M0XKEH Ha CBET/IMHA.

e HaTucHeTe npousBoneH 6yToH, 3a Aa NpoBepuTe
fanv newmTe paboTaT NpaBWIHO U 3a Aa
akTuBmpate Mode adjustments.

KOHTPOJ1 HA 3ATbMHABAHETO (*®UI'YPA 1)

e HatucHete 6yToHa ,M" (7), AOKaTO UHAMKATOPBLT
3a pexxuma e Ha Shade (3), LED ekpaHbT (6) Beve
rokasea TeKyLLOTO YAC/IO Ha 3aTbMHsIBaHe.

e HaTtucHerte 6yToH ,+" (8) n 6yToH ,-" (9), 3a pAa
3aAafeTe XenlaHo YMC/I0 Ha 3aTbMHsIBaHe.

e 3a ja npeMuHaBaTe Mexay AvanasoHuTe Ha
3aTbMHsBaHe 5 — 8 1 9 — 13, HaTUCHeTe 1 3aapbXTe
KOWTO U Aa e ot 6yToHute ,M" (7), ,+" (8), ,~ (9)
3a 3 cekyHauM.

¢ KoraTo AvanasoHbT € NPeBKIIIOYEH, U3rnon3sanTe
6yTonute ,+" (8) n ,-" (9), 3a Aa 3apaneTe
XKEeNaHoTO 3aTbMHsIBaHe.

YMNPABJIEHUE HA 3ABABAHE

e HaTtucHerte 6ytoHa ,M" (7), AOKaTO MHAMKATOPBLT
3a pexumM e Ha Delay (4), LED ekpaHbT (6) nokasBa
TeKyllaTa HacTpoiika Ha 3abaBsiHe.

e HaTtucHete 6yToH ,+" (8) n 6yTOH ,-" (9), 3a Aa
3afjafieTe XenaHaTa HacTpolika Ha 3abaBsHe.
BpemeTo Ha 3abaBsiHe MoXe Aa ce perynvpa mexay
1 (0,1 cexyHam) — 9 (0,9 cekyHan).

YMNPABJIEHUE HA YYBCTBUTEJTHOCTTA

e HaTtucHerte 6yToH ,M" (7), AOKaTO MHAUKATOPBLT
3a pexuM e Ha Sensitivity (2), LED ekpaHbT (6)
nokasBa TeKylaTa HaCTpoMKa Ha YyBCTBUTENHOCT.

e HaTtucHerte 6yToH ,+" (8) 1 6yTOH ,-" (9), 3a
[la 3aAaJeTe XenaHo HMBO Ha YyBCTBUTENTHOCT.
YyBCTBUTENHOCTTa MOXe Aa ce perynuvpa ot 1
110 9. Mo-BMCOKOTO YMC/I0 03HAYaBa No-BMCOKa
YYBCTBUTENTHOCT.

YKa3aHus 3a YYBCTBUTEJIHOCT:

HacTpoiikuTe Ha YyBCTBUTENHOCTTA Ce U3Mnon3BaT

3a yKa3BaHe Ha aBTOMATMYHO 3aTbMHSBALLMTE Ce
NeLm KOMKO YyBCTBUTENHO TPsiGBa Aa pearvpat Ha
3aBapsiBaluaTa Abra U uHTepdepeHumn. Mopaam
pa3nuuHu paboTHU cpeay U XapakTepUCTUKUTE Ha
3aBapbyHWTE MpOLiECH, MOXe fia ca HeobxoanMuU
HacTpoliku. YyBCcTBUTENHOCTTa TpsiGBa Aa ce onpeaens
OT cnepHuTe GakTopu: NPUMIOXKEHUs, aMmnepax Ha
NpUIoXeHusTa, MHTEphEPEHLMM:

MpunoxxeHus (ctabunHa avra, kato Hanpumep DC
TIG, HectabunHa abra, MMA/STICK, MIG, nna3meHa u
T.H.)

AMnepa)k Ha NPUNIoXKEHUATA (M3KITHOUUTENHO HUCKO,
CpefiHO HUCKO, CPEAHO BUCOKO)

WHTepdepeHumm (ypeKkTHa cunHa CbHYeBa
CBET/INHA, CUITHW (PNYOPECLIEHTHN CBETNIMHW, CbCeaHa
3aBapbyHa Abra u ap.)

HacTpoiiku Ha YyBCTBUTENHOCT

1~2 Halt-cnabo 4yBCTBUTENHATA HACTpoiika — 3a
NPUIOXEHUS C HECTaBUNHW AbMU C roNsIM TOK, B cpeaut
CbC CUITHU MHTepepEHLMM.

3~4 3a NpuoXeHns C HeCTabunHW Obrv C Mabk
TOK, B CPeAM CbC CUITHU MHTepdepeHLnn.

5~6 HacTpoiika no nogpasbupaHe — wu3Mnonssa
ce 3a MOBEYETO TUMOBE 3aBapsiBaHe Ha 3aKpuTo U
OTKPUTO TpW HOPManHO OCBETEHWE W/uin cnabu
WNHTepdepeHumn.

7~8 3a cnaboTOKOBO 3aBapsiBaHe WK CTabuHK
avru, kato DC TIG.

9 HacTpoiika 3a Hal-BMCOKa YyBCTBUTENHOCT
— noaxopsia 3a cnaboTokoBo 3aBapsiBaHe TIG wnu
3aBapsiBaHe, MpW KOETO 4acT OT Abrata He ce BuxXaa.
JewmTe ca MHOro YyBCTBUTENTHU U MOXE [ia Ce 3aTbMHAT
nopaan CUIHO OCBETNIEHNE UM MHTepdepeHLnn.

KoraTo He cTe curypHu KOM HOMep Ada n3nonsearte,
OCHOBHOTO NMpasuio € NbpBO Aa 3a4aA€eTe NO-BUCOKO

4nCno, Cnies KOETO Aa HaMansiBaTe C Mo eaHa CTeneH,
aKO CbLUECTBYBaT MHTEPEPEHUMM, AOKATO Te
npecTaHaT [a BAVUSAT Ha NleluTe.

3a n3bupaHe Ha NPeNnoOPbLUNTESTHO
HUBO Ha 3aTbMHSIBaHe BMXXTe
Tabnuvuara (9)

BEJIEXXKA

B HAIKOM peakyu cnyyaun MoXKe Aa

e HeobxoaAnMMO HaMansiBaHe Ha
uHTepcpepeHunuTe, 3a Aa paborar
aBTOMaTUYHO 3aTbMHABaLLUTE Ce Nielm.
TIG M NpuoXKEHUsa CbC cTabunHa
Abra U3MCKBaT HAaCTPOMKM C BUCOKA
YYBCTBUTENTHOCT.

HuBaTa Ha 3aTbMHsIBaHe ca
OpPVEHTUPOBBYHU M MOXKE Aa BapupaTt
cnopen MHAMBUAYaNHUTE HY)XXAN.

LWIN®OBAHE

HaTtucHete 6yToHa ,M" (7), AOKaTO MHAMKATOPBT 3a
pexum ctaHe ,GRIND" (1), wnemMbT e HaCTpoeH Ha
pexum 3a wnndosaHe. Unu HaTucHeTe 6yToHa 3a 6bp3
poctbn ,GRIND® (10) 3a Aa npeBkoyBaTe newuTe
mexay pexumm ,GRIND™ u ,,non-GRIND™.
Mpeaynpexpaexue: Korato fewmre ca B pexum
»,GRIND", Te HiMa Aa pearvpaT Ha 3aBapbyHU Abru.
YBeperTe ce, ye He ca B pexum ,GRIND", npean aa
3anoyHeTe Aa 3aBapsiBaTe.

3a6enexka: PexxumsbT ,GRIND" we ce ae3akTnempa
aBTOMaTWM4HO 30 MUHYTW Cled akTUBUpaHETO.
M3non3BgaiiTe npesktoyBaTens 3a 6bp3 goctbn GRIND,
3a fla aKTMBMpaTe OTHOBO.

WHANKATOP 3A U3TOLLEHA BATEPUA

AKO MHAMKATOPBT 3a u3ToleHa 6atepus (5) mura Ha
BCEKM 3 cekyHau, baTepuuTe ca nsToleHn 1 Tpsbea aa
Ce CMeHsIT BeaHara.

CmMmsaHa Ha 6aTepus (*OUIYPA 2)

e OTBOpeTe 33/HMa kanak obpaTHO Ha YacoBHVKOBaTa
cTpenka.

e (CMeHeTe baTepusTa C HOBa.

e 3aBbpTeTe 3aAHMS Kanak Mo YacoBHMKOBATa
cTpenka.

HUKOIA He U3XxBbpAsTE U3MON3BaHN 6aTepum ¢

6UTOBUS OTNAADBK, T KaTO Ca U3KIIIOUUTENHO TOKCUYHM

3a npupoaara.

BuHarv peumknvpanTe NpaBuUIHO NOAXOAALLMTE
6atepuu 1 6vaete EKOJIOTMYHU npu 3aBapsiBaHe.

CMsiHa Ha BbTpellHaTa 3alMTHa nJacTuHa

(*®UrYPA 3)

BUL
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« [locTaBeTe HOKbLT BbB BA/TbGHaTMHATA B cpesaTa
Ha ABbHOTO Ha BbTPELIHATA 3aLUMTHA NNACTUHA U
n3gbpnaiire.

e BkapaliTe HoBaTa BbTpelLHa 3aWMTHa NNacTUHa
06paTHO Ype3 M3byTBaHe MbpPBO B ABaTa
pb6a, orbBaiiku PONMOTO BbPXY NPbLCTA CU 1
npuLpakBaiku apyruTte asa pvba B WwudToBeTe.

CMsiHa Ha aBTOMaTUYHO 3aTbMHABaLLUA ce
puntop (*OUIYPA 4)

e Csanerte Kanaka Ha BbHLWHKUSA 6yTOH ,GRIND", kaTo
n3nonseaTe OTBepTKa. 3aBbpTeTe H6yToHa ,GRIND®,
3a Aa u3nese NecHo Npes 0TBOpa Ha Lunema.

e l3BapeTe BpbLUaALLATa NPYXMHA 38 aBTOMAaTUYHO
3aTbMHsABaLLMS ce (UNTBP OT C/I0Ta M cBaneTe
¢unTbpa OT NpUroTBEHaTa paMka B Kopnyca Ha
wnema.

¢ [locTaBeTe aBTOMATUYHO 3aTbMHsBaLMSA ce DUNTbP
B pamkaTa U ro dukcupalite, KaTto HaTUCHeTe
3aAbpXKaliarta npyxuHa obpaTHO B rHe340TO.

e T[loctaBeTe 6yToHa ,,GRIND" 06paTHO npe3 oTBOpa B
KOpryca Ha LuiemMa v ro 3aBbpTeTe, Taka Ye KanakbT
[la MoXe Ja ce noctaeu 06paTHO BbpXy ByToHa
+GRIND".

o CMsAHa Ha BbHLUHA 3alUTHA NJIaCTUHA

e [loBaurHeTe xankaTta BbpXy AONHaTa yact Ha ADF
ObpXaya v CBaneTe 3almMTHaTa niacTvHa.

e BkapaliTe BbTpellHaTa 3aluMTHa NnacTuHa B
noaroTBeHaTa paMka B KOpryca Ha Lwiema u
3aKkpeneTe ypes 3aK/oYBaHe Ha xankata obpaTHO
B LUNema.

4. PerynupaHe Ha LUJIEMA 3A
3ABAPABAHE WU OIJIABHUK AerTEC™
SUMMIT

PerynupaHe Ha ornaBHuk (*®UIryYPA 5, 6, 8)

Pa3mepbT Ha ornaBHWKa (06MKONKa Ha rnaBaTa) MoXe
fia ce perynvpa 4pes 3aBbpTaHe Ha 3aAHOTO KOMeso,
3a Aa MacHe Ha BCeku pa3Mep rnasa. [bnbounHata Ha
ornaBHWKa MOXe Aia ce perynmpa ypes npemMecrsaHe Ha
YeTUpUTE BEpTUKasHW NIEHTV 3a rMaBa. 3a fa ceanute
NeHTUTE 3a rnasa OT OrNaBHUKa, MPOCTO U3BajeTe
neHTUTe OT WmdTOBETE. OUKCUpaliTe NEHTUTE 3a rNaBa
B WudTOBETE, KOraTo AOCTUrHETE OMNTUMaNHa No3uums.

CMsiHa Ha orslaBHUKa

3a CMsiHa Ha OrflaBHMKa HaTWUCHETE YepHUTE e3nyeTta
(®UIYPA 6) BbpXy TOYKaTa Ha 3aBbpTaHe, A0KaTo
nab3raTte ornaBHUKa Hanpes.

3a Aa NocTaBuTE HOBWS OFNIABHUK, MTb3HETE YeuTe B
neba Ha ToukaTa Ha 3aBbpTaHe. [lBeTe cTpaHu Tpsiéea
[ia Ca eAHaKBO MO3MLMOHUPAHW.

PerynupaHe Ha HaknoHa (*®UIYPA 8)

HaknoHbT ce perynvpa oT AseTe CTpaHu Ha LieMa.

HaknoHbT ce perynvpa yYpes pa3suBaHe Ha BbHLUHATa
npucTaralla pbKoxeaTka 1 ocBoboxaaBaHe Ha

NI0CTa 3a perynupaHe oT HactoslwaTa My no3numa

W NpeMEeCTBaAHETO My A0 Apyra no3uuuA. 3aTerHete
npucTarawlata pbKoxXBaTka, KOrato NpuUKo4YunTe.

PerynupaHe Ha pa3crosiHuerto (*®UrYPA 6)

PerynupaiiTe pa3cTosSHUETO MeXay IULETO U
ABTOMATWYHO 3aTbMHSBALLMS Ce DUNTLP Ypes
HaTUCKaHe Ha YepHUTe e3nyeTa BbpXy 0coBaTa TouKa,
AOKaTo Nib3raTe LWieMa Hanpea uin Hasaa. lMycHete
e3nyeTara, KoraTo JJOCTUrHeTe OnTUManHa nosvuus.
[iBeTe cTpaHu TpsibBa Aa Ca eAHaKBO MO3ULIMOHMPaHN.

CMsiHa Ha KOMIJIEKT 32 MOHTMPaHe Ha
ornaBHuk (*®UryYPA 7)

PasBuiiTe aBeTe NpUCTAraliy PbKOXBATKM OT ABETE
CTpaHu Ha wwnema. CBaneTe KOMMNEKTUTE 3a MOHTUpPaHe
OT WeMa 3a 3aBapsiBaHe. MocTaBeTe HoBUTE
KOMMNEKTW 3@ MOHTMPAHE B LWNEMa 3a 3aBapsiBaHe

C KBafipaTHaTa raiika B Kpbrinsg OTBOP Ha LuieMa oT
[BETE CTpaHu. HaBwiiTe NpucTarawmTe pbKOXBaTKu

B KBaApaTHWUTE raiku Ha KOMMAEKTUTE 3@ MOHTUPaHe
OT ABETe CTpaHu, He 3aTsaraiTe gokpait. MNoctaBete
WMdTa Ha /loCTa 3a perynmMpaHe Ha HakoHa B OTBOP

3a perynMpaHe Ha HaknoHa W 3aTerHeTe npucTaralaTa
PbKOXBATKa OT eiHaTa CTpaHa, U3BbPLUETE U OT ApyraTa
CTpaHa ¥ U3non3BainTe CblUMs OTBOP 3a perynmpaHe Ha
HaknoHa (PUTYPA 8).

5. CbxpaHeHue u KH
CbXxpaHeHue

CbxpaHsiBaiTe LWieMa 3a 3aBapsiBaHe Ha CyX0 W YUCTO
MSICTO Npy CTaliHa TeMnepaTypa, u3bareante AMpeKTHa
CbHYeBa cBeTMHa (Temnepatypa ot -10 °C go +55 °C
C OTHOCMTENHa BNAXXHOCT Ha Bb3ayxa Mexay 20% wu
95%). AbAroTpanHOTO CbXpaHeHWe Npu TemnepaTypu
Haa 45 °C Moxe Aa HaManu XuBoTa Ha baTepusiTa.

Mpoaykros OnucaHue Ha npoaykTa
Kop
LLinem 3a 3aBapsiBaHe AerTEC™
403400 SUMMIT, 6e3 ADF
LLinem 3a 3aBapsiBaHe AerTEC™SU-
Gt MMIT, 5 -8/9 — 13
Linem 3a 3aBapsisaHe AerTEC™
403497 SUMMIT 6e3 ornaBHuk, 6e3 ADF
Llnem 3a 3aBapsBaHe  Aer-
70 34 00 TEC™ SUMMIT air ¢ ornaBHuK u
yniabTHEHWe 3a nuue, 6e3 ADF
LLinem 3a 3aBapsiBaHe AerTEC™
703401 SUMMIT air ¢ ornaBHuk n ADF 5
-8/9-13

Pe3epBHM YacTy, akcecoapy:

MpoaykToB  OnucaHue Ha NpoAaykTa

koA

72 00 09 VariGEAR Standard 6e3 noanoxka,
6e3 neHTa 3a rnaea

7200 10 OrnaeHuk VariGEAR Comfort ¢ neHta
3a rnaBa U Noasioxku, 6e3 KoMniekT
3@ MOHTUpaHe

72 00 10.92 VariGEAR KOMMAeKT 3a MOHTUpaHe
(Omnira, SUMMIT)

72 00 14 3agHa noanoxka VariGEAR (1 6p. 3a
non-air Bepcusi, 2 6p. 3a air Bepcusi)

7200 15 VariGEAR neHTta 3a rnaea (2 6p.),
(camo 3a non-air Bepcusi)

72 00 16 lopHa noanoxka VariGEAR (camo 3a
non-air Bepcusi)

7200 17 VariGEAR  komdopTeH  koMnnekT
(KOMNAeKT OT NEeHTU 3a rnaBa M
noanoxkn) (camo 3a non-air Bepcusi)

72 00 20 VariGEAR Airduct — ornaBHuWK, BKJI.
Bb3/yX0BOA

702153 YnnbTHEHME 3a NMue 33 LWneM 3a
3aBapsiBaHe — universa

1351 60 Batepus 3 V 3a aBTOMaTW4HO
3aTbMHsIBaW, ce ¢unTbp AerTEC™
S60

40 51 60 ABTOMaTU4YHO 3aTbMH$BaLL ce
GunTep 3a 3aBapsiBaHe AerTEC™
S60, 3/5-8/9 -13

*100/65 BbTpewHa 3awmTtHa nnactuHa (VE-
RUS, Omnira COMBI, SUMMIT), 10
6p.

*110/90/1 BbHWHa 3awmTHa nnactuHa, 110 x
90, 10 6p.

6. Ono6peHun xkombuHaummn

Mpoaykros OnucaHume Ha Knac

Koa npoaykrta

30 00 00* CleanAIR® AerGO® TH3

81 00 00* CleanAIR® Basic TH3

67 00 00* CleanAIR®  Pressure 3B
Flow Master

* BKJTIOUUTENHO BCUYKM Npon3BOAHU BapuaHTu

To3un npoayKT e 0a06peH B CbOTBETCTBUE
CbC CriegHUTe CTaHAApTH:

Hotudmumpan opraH
3a CE opobpeHue:

ECS European Certifi-
cation Service GmbH,
Notified body 1883
HuttfeldstraBe 50,
73430 Aalen, Germany

Hotudmumpar opraH
3a CE opobpeHue:
Occupational Safety
Research Institute,
v.v.i.,, Notified body
1024

Jeruzalémska 1283/9,
110 00, Prague 1,
Czech Republic

EN 166:2002
EN 379+A1:2009

EN 12941:1999+A2:2009
EN 14594:2019

Hotudpumumpan opraH
3a CE opobpeHue:
Institute for testing
and certification
tfida Tomase Bati
299, Louky, 763 02
Zlin, Czech Republic
Notified body 1023

EN 175:1998

To3n npoaykT e B cbotBeTcTBME C Pernament (EC)
2016/425 otHocHo JIMC n oTroBaps Ha U3NCKBaHMATa Ha
NocoYeHnTe No-rope cTaHaapT

[leknapaumsTta 3a CbOTBETCTBUE € HafMyHa Ha aapec:
https://www.clean-air.cz/doc

Mapkuposku cbrnacHo EN 379 (4/5-8/9 - 13
AT 1/1/1/2/379 CE)

CE 1883 naeHTudukatop Ha HoTuduumpaH
opraH 3a CE ogobpeHve
4 — YCNO Ha 3aLUMTHO 3aTbMHSIBaHe
Npy OTBOPEHO CbCTOSHWE

4/5 — 8/9 -

13 5 - 8/9 — 13 — uucna Ha 3aWMTHO
3aTbMHsIBaHe npu 3aTBOPEHO
CbCTOSIHWE

AT MpeHTudukaTtop Ha npousBoauTen
(ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)
ONTWYHM  KNacoBe —  OMTMYHO

1/1/1/2 Ka4yecTBO/pasnpbCKkBaHe Ha CBET/IMHA/
XOMOreHHOCT/bI/10Ba 3aBUCMMOCT

EN 379 Homep Ha cTaHgapT

Mapkuposku cbrnacHo EN 175 (EN 175 B CE)

EN 175 Homep Ha ctaHpapT

YpapoyctonMumBocT (yAap CbC CpegHa
B

eHeprust ot 120 m/cek)
c E CUMBON 3a CbOTBETCTBUE

BUL
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cest, zalozeny na principu pretlaku filtrovaného

vzduchu v dychaci zéné. FVJ umisténa na .
opasku uzivatele filtruje vzduch nasévany z

okolniho prosttedi, ktery je pak vzduchovou

hadici pfivadén do ochranné kukly. Vznikly .
pretlak zabranuje vniknuti skodlivin do dychaci

chrante ji pfed znecisténim.

Materialy, které mohou pfijit do kontaktu s
pokozkou mohou vyvolat alergickou reakci
citlivym jedinctm.

Svarectska kukla pouzivana pres dioptrickeé
bryle mlze zpUsobit nebezpeci uzivateli.

ovlivnéna celou fadou faktord, jako jsou: chlad,
teplo, chemikalie, slunecni zafeni a nespravnée

pouziti. Kukla by méla byt denné kontrolovana,

aby se odhalilo pfipadné poskozeni z vnéjsku a
vnitiku.

WpeHTudukaTtop Ha npoussoauten (MALI-
NA - Safety s.r.0.)

MapkupoBku cbrnacHo EN 166 (166 MS 1 B
CE)/(AT 1B CE)

MS

CZE

NoeHTUdUKaTOp Ha NpoM3BOANTENS 26ny a zarover zajistuie vysoky uzivatelsky e o . Setfrné pouzivani a spravna (drzba svaretské
Omezeni pfi pouziti AerTEC™ SUMMIT air suie i Sui &i
MS (AT) N"AAN':IEQQ ?Eséanj?\ltcy)fggies 0. 17D komfort i pfi dlouhodobém nogeni bez nutnosti _ prip o N ) EUkly Erodl;jlzuua 2ivotnost a zlepSuje vasi
( - LTD) prekonavat dychaci odpor filtru. 1. Nikdy nepouzivejte kuklu v niZze popsanych ezpecnost:
166 HOMEp Ha CTaHAapT prosttedich a podminkach: Eisteni
. vegs . i i (Ris&l nay isténi:
1 omTvien Knac 1 Pied pouzitim Poln<ud ie koncentrace kysliku v okoli nizsi nez » o o
. V o 17 %. +  Po kazdém pouziti vygistéte hlavovy dil,
MexaHuHa ycroitmsoct |+ Ujistéfe se, Ze ochranné folie jsou *  V kyslikem obohacenych prostfedich. prohlédnéte jednotlivé sougésti a pfipadna
B (BMCOKOCKOPOCTHM  YacTuuM,  CPeaHo neposkozené, Cisté a spravné umisténeé. V - Ve vybusném prostiedi. vyméfite poskozené dily.
€HEpruitHo Bb3aeNcTaine) pfipadg, ze iz? oghranné folie poékolzené, nebo -V prosttedi, které predstavuje bezprostiedni - Bi&téni musi byt provadéna v dobre
CE CUMBON 3a CbOTBETCTBYE pokud rozstrik £ Skrabance omezuii vyhled, ohroZeni Zivota nebo zdravi. vétrangé mistnosti. Pfedchézejte vdechnuti
ochrannou folii vyméife. 5 ) * Kukla nechrani proti naraziim, explozim a gkodlivych prachovych géstic které ulpivaji na
: PrEJIszarrfep, Z?kle Svefr:[lfky filir TBPOSKDZEW Ziravym latkam. jednotlivych soucéstkach!
> v i a Cisty. Foskozeny Tifir nezarucuje + Prostiedi, kde uzZivatel nezna typ kontaminace . Prog gigténi pouzivejte vlaz du (d
UZIVATELSKY MANUAL ’ . S ' p ite vlaznou vodu (do
_ deidarovanou firoverl achrany a musf byt nebo e koncentraci. 40 °C) s mydiem &i jinym jemnym isticim
. n?pr?dlene vymenen. e + NepouZiveijte, pokud je filtragng-ventilacni prostiedkem a jemnym kartagem.
Dalezité + Ujistéte se, Ze pouzivate svaretsky filtr se jednotka vypnuta, nebo kdy? je piivod .

V zajmu vlastni bezpeénosti si pfed prvnim
pouzitim nejprve prectéte a zapamatuijte
nasledujici instrukce. Uchovejte prosim tento
navod pro budouci pouziti. Tato svaretska
kukla by méla byt pouZzita pouze k Gc¢eltm
vyjmenovanym v fomto navodu. V pfipadé
dotazd, prosim kontaktujte vyrobce ¢i svého
distributara.

stupném tmavosti vhodnym pro préci, kterou
provéadite [viz tabulka pro vybér tmavosti
svaretského filtru).

Provérte, Ze svarecska kukla a hlavovy kiiz
jsou neposkozeneé.

VAROVANI — AerTEC™ SUMMIT / AerTEC™
SUMMIT air

Pouzivejte pouze originalni CleanAIR® /
AerTEC™ néhradni a spottebni dily. V pfipadé

stlaceného vzduchu zavieny. V takovém
piipade je ochrana dychacich cest mala

nebo zadna. Rovnéz mize uvnitf kukly dojit
ke zvyseni koncentrace oxidu uhli¢itého a
snizeni obsahu kysliku.

Ujistéte se, Ze tésnici rouska dikladné priléha
k obli¢eji. Dlouhé vlasy nebo vousy zasahujici
do tésnici linie mohou zvysit pranik skodlivin
do dychaci zény a negativné tak ovlivnit
Uroven ochrany uzivatele.

Je zakézano pouzivat Cistici prosttedky s
rozpoustedly.

Po vytisténi jednotlivych soutastek vihkym
hadfikem je tfeba je otfit do sucha &i je
nechat oschnout pfi pokojové teplote.

Je doporuceno pouzivat roztoky CleanAlR® Klar-
pilot pro péci o zorniky a plastove ¢éasti.
Nepouzivejte mycku ¢i susicku!

3. Nastaveni

1. Uvod pochybnosti kontaktuje sveho distributora. - . - i i i

Pouziti neoriginalnich sougastek & provadeéni 2 5;‘;?;’”:22?;22 EEZEETTEFE;’E;E:; 2;’;‘% VYPNUTIi/ZAPNUTI
PFi pouziti postupuite dle instrukci uvedenych jakychkoliv Gprav, které nejsou v tomto pouzivani kukly objevi jakykoliv z'nésleduil'— . Svafesky filtr se zapina automaticky pfi
v fomto navodu. Svarecské kukly AerTEC™ manualu, mdze narusit ochrannou funkci cfch problém: kontaktu solarniho panelu se svétlem.
SUMMIT / SUMMIT air jsou navrZeny k ochrané a maze znehodnotit zaruku &i zapficinit, .V piipad8, ze filtradné-ventilaéni jednotka + Pro kontrolu spravného fungovani a zapnuti
oti a obliteje uzivatele proti Skodlivemu Ze ochranny prostredek nebude splfiovat piestane z jakéhokoliv diivodu pracovat. maédu nastaveni svafetského filtru stisknéte
ultrafialovému zateni (UV] a infratervengmu ochrannou klasifikaci, relevantni standardy a - Pokud citite zapach, podrazdéni & zviastni jakékaliv fladitko.
zéfeni (IR), svafecimu rozsttiku a jiskrém, které certifikace. pachuf. ' NASTAVENI ZATMAVENI [“OBRAZEK 1)
vznikaji pfi obloukovém svafovani a Fezani pfi * Nepokladejte kuklu i samostmivaci svafovact + Pokud se necifite dobfe nebo citite nevolnost.
pouziti technik, jako jsou naptiklad MIG, MAG, filtr na horky povrch. 3. Filtry navrzené pro zachytavani pevnych a ka-  ° Stisknéte tlatitko "M" (7), dokud se nerozsviti

TIG, SMAW, svafovani/fezani plazmou, drézkovani
uhlikovou elektrodou. Tato samostmivaci
svarecska kukla neni vhodné pro narocné
svareni nad hlavou, laserové svarovani i
laserové fezani.

AerTEC™ SUMMIT air je pfipravena pro pouziti
s filtra¢né ventilacnimi jednotkami CleanAIR®

a dychacimi pfistraji s trvalym pritokem
stlaceného vzduchu CleanAlR® a poskytuje tak
ochranu dychacich cest.

CleanAlR® je systém osobni ochrany dychacich

Poskrabane ¢i jinak ponicené ochranne falie
by mély byt pravidelné ménény za nové

folie AerTEC™. Pred pouzitim nové ochranné
folie odstante fransportni folie na stranach.
Svérecskou kuklu AerTEC™ SUMMIT
pouzivejte pouze v teplotnim rozmezi od -5°C
to +65°C.

Nepouzivejte pasivni svarecske filtry bez
vhodne vnitfni ochranneé fdlie.

Pokud jsou poskrabaneé nebao jinak posSkozené
zorniky je tfeba je neprodlené vymenit.
Nevystavujte samostmivaci filtr tfekutindam a

palnych ¢éstic (&asticové filtry) nechréni proti
jakymkoliv plynam. Filtry navrzené na zachy-
tavani plynt nechrani uzivatele proti jakym-
koliv ¢ésticim. V prostfedi s obéma typy zne-
¢isténi je nutné pouzivat kombinované filtry.

2. Ovladani a udrzba

AerTEC™ SUMMIT je kompletni svarecska kukla
vtetné samozatmivaciho filiru a hlavového kfize.
Verze AerTEC™ SUMMIT air disponuje navic
distribuci vzduchu. Zivotnost kukly a filtru je

dioda u Shade (3). LED displej (8] nyni
ukazuije aktualni nastaveni Urovné zatmaveni.
Stisknéte tlatitko "+" (8] a tlacitko "-" (9] pro
nastaveni poZzadované Urovné zatmaveni.

Pro prepnuti rozpeti drovné zatmaveni 5-8 a
9-13 stisknéte a drzte jakékoliv z tlagitek "M"
(7), "+" (8], "-" (9) po dobu 3 sekund.

Jakmile vyberete pozadované rozpéti
stisknéte tlatitko "+" (8] &i "-" (9) pro
nastaveni poZzadované Urovné zatmaveni.

NASTAVENi ZPOZDENI
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+ Stisknéte tlacitko "M" (7], dokud indika&ni
dioda nesviti u Delay (4). LED displej (8] nyni
zobrazuije aktualni nastaveni zpozdéni.

+ Stisknéte tlacitko "+" [8) ¢i "-" (9) pro
nastaveni poZzadovaného zpozdéni. Zpozdeni
zatmaveni mdze byt nastaveno od 1 (0,1
sekundy] do 9 (0,9 sekundy).

NASTAVENI CITLIVOSTI

« Stisknéte tlacitko "M" (7) dokud se indikaéni
dioda nerozsviti u Sensitivity (2). LED displej
(8] ukazuje aktualni nastaveni citlivosti.

« Stisknéte tlacitko "+" (8] a tlacditko "-" (9)
dokud nedosahnete pozadované Urovné
citlivosti. Citlivost Ize nastavit od 1do 9. Vyssi
¢islo znamend vyssi citlivost.

Privodce nastavenim citlivosti:

Nastavenim citlivosti uréujeme intenzitu
svetelného zareni, na které samostmivaci filtr
reaguje. RUzné pracovni prostiedi a potieby
svarovaciho procesu mohou vyzadovat dalsi
individualni nastaveni. Citlivost by meéla byt
nastavena na zékladé nasledujicich faktord: druh
svafovani/fezani, svafovaci proud, vliv okolniho
prostredi.

Pouziti: (Stablini oblouk napfiklad TIG, nestabilni
oblouk, svarovani obalenou elektrodou, MIG,
plazmové atd.)

Svarovaci proud [Extremé nizky, nizsi stfedni,
stfedné vysoky)

Vlivy prostiedi [Pfimy sluneéni svit, silna
fluorescentni svétla, sousedni svarovaci oblouk
atd.)

Nastaveni citlivosti

1~2 Nejmeéné citlivé nastaveni - pro nestabilni
oblouk pfi vysokém proudu v prostiedi se silnym
vlivem prosttedi.

3~4 Pro nestabilni oblouk pfi nizkém proudu v
prostredi se silnym vlivem prosttedi.

B~B Vychozi nastaveni - uzivané pro vetsinu
typl svarovani, vnitfni a venkovni za béznych
svételnych podminek a/nebo pracoviété se
slabym vlivem prostiedi.

7~8 Pro nizkoproudové svaiovani ¢i pouZiti
stabilniho oblouku, jako napfiklad TiG.

9 Neicitlivéjsi nastaveni vhodné pro TIG
svarovani velmi nizkymi proudy nebo pro
svarovani, kdy je ¢ast oblouku zakryta. Pfi
tomto nastaveni samostmivaci filtr reaguje i na
svetelné zareni velmi nizké intenzity a mize tak
reagovat i na okolni svételné zdroje.

Pokud si nejste jisti, jakou tmavost zvolit,
je dobré nejdfive nastavit vyssi tmavost a
postupné ji snizovat, dokud filtr nezacne
reagovat pouze na svarovaci oblouk.

Pro doporuéenou Uroven

zatmaveni nahlédnéte do tabulky [9]

UPOZORNENI

V ojedinélych pripadech je pro spravné fungo-
vani samostmivaciho filtru tfreba zmirnit svétel-
né vlivy okoli. Svarovani metodou TIG obvykle
vyzaduje vyssi nastaveni citlivosti.

Urovné zatmaveni jsou uvedeny pouze ori-
entaéné a je mozné je ménit, aby odpovidaly
konkrétnim potiebam.

BROUSENI

Stisknéte tlatitko "M" (7], dokud indikagni dioda
nesviti u "Grind" (1) - kukla je nastavena do
brusného maédu. Brusny mad je také mozné
nastavit pomoci rychlého pFistupu stiskem
Hlacitka "GRIND" (10).

Varovani: V piipadg, ze je svarecsky filtr
nastaven do brusného médu "GRIND" nebude
reagovat na jakykoliv svafovaci oblouk. Pfed
svarovanim se ujistéte, Ze svarovaci filtr neni
nastaven v brusném maédu “GRIND".
Poznamka: Brusny mdd "GRIND" bude
deaktivovan po 30 minutach od jeho zapnuti.
Opét jej zapnete pomoci tlacitka rychlého
pristupu "GRIND".

INDIKATOR NiZKEHO STAVU BATERIE

V pripadé nizkého stavu baterie, indikacni dioda
baterie (5] blika jednou za 3 sekundy. Pokud
indikacni dioda blika jednou za 3 sekundy, je
tfeba okamzité vymeénit baterii.

VYMENA BATERIE (*OBRAZEK 2)

+ Otevrete zadni kryt proti sméru hodinovych
rucicek.

« Vymernite vybitou baterii za novou.

+ Zajistéte zadni kryt po smeéru hodinovych
rucicek.

NIKDY nevyhazujte pouzité baterie do bézného

smeésného domaciho odpadu. Baterie jsou velmi

spravne recyklujte pouzité baterie.

VYMENA VNITRNi OCHRANNE FOLIE (*OBRAZEK 3)

» Vlozte nehet do drazky na spodni strang
svaretského filtru a tahem vyjméte falii.

» Novou ochrannou félie zasunte zpét do
drazek na stranach svéarec¢ského filtru.

VYMENA SVAREESKEHO FILTRU (*OBRAZEK 4)

+ Pomoci Sroubovaku vyjméte kryt ,GRIND"
prepinace na vngjsi strané. Otocte cely
prepinac a vyjméte ho ze skeletu kukly.

» Otevrete drzék samostmivaciho filtru tak, ze
zatadhnete zavés drzaku smérem k sobé a
vyjmeéte samostmivaci filtr.

» Vlozte novy samostmivaci filtr do rdmecku ve
skeletu kukly a zajistéte jej stlacenim zaveésu
zpét do skeletu.

+ Prepinat ,GRIND" vloZte do otvoru ve skeletu
kukly a otocte tak, aby bylo mozné pres
tlacitko vlozit krytku.

» Krytku zacvaknéte pres prepinac.

VYMENA VNEJSi OCHRANNE FOLIE

» Zvednéte zavés na spodni strané drzaku
svarecskeého filtru a vyjméte ochrannou fdlii.

* Vlozte novou ochrannou fdlii do rémecku a
zajistéte ji zacvaknutim drzéku zpét do kukly.

4. NASTAVENiI SVARECSKE KUKLY A
HLAVOVEHO KRIiZE

Nastaveni hlavového kiize (*OBRAZKY 5, 6, 8)

Velikost hlavového kfize [obvodu hlavy] Ize
nastavit pomoci zadniho kolecka tak, aby
vyhovovala obvodu vasi hlavy. Hloubku
hlavového kfize Ize nastavit upravenim pozice
¢ty vertikalnich hlavovych pasek.

Vymeéna hlavového kfize

Odklopte zajisfovaci packy v horni ¢ésti
montazniho mechanismu hlavového kfize a zcela
vysurite hlavovy kfiz smérem od sebe.

Pro viloZeni nového hlavového kfize do kukly
zasurite kolejnicky hlavového kfize do drazek
smerem k sobeg, odjistéte packu a zasunte dale.
Nastavte optiméini polohu, zachovejte stejnou
vzdalenost na obou stranach.

Nastaveni sklonu (*OBRAZEK 8)

Sklon se nastavuje po obou stranach kukly.
Sklon nastavite uvolnénim vnéjsiho Sroubu
a zasunutim kolitku nastavovaci packy do

zvoleného otvoru. Po nastaveni optimalniho

stranach kukly.

Nastaveni vzdalenosti (*OBRAZEK B6)

Nastavte vzdalenost mezi oblicejem a
samostmivacim filtrem stlacenim zajistovacich
pacek na horni strané montazniho mechanismu
hlavového kfize a posunte kuklou dopfedu &i
dozadu. Po dosazeni optimalni pozice obé packy
uvolnéte. Zachoveijte stejnou vzdalenost na obou
stranach.

Vyména montazni sady hlavového kiize
(*OBRAZEK 7)

a vyjmeéte montazni mechanismus. Vlozte do
otvord v kukle mechanismus s hranatou matici s
vnitfnim zavitem.

hranaté matice. Pred jejich Uplnym dotazenim
nastavte na obou stranach pozadovany sklon
skeletu zasunutim kolicku do zvoleného otvoru.

5. Skladovani a Zivotnost

Ukladejte svaretskou kuklu na suchém a cistém
misté pfi pokojové teplote, nevystavuijte ji
pfimému sluneénimu zafeni (teplotni rozsah od
10 °C do 55 °C s relafivni vihkosti mezi 20 a 95
%). Dlouhodobé vystavovani teplotam nad 45 °C
mdze snizit zivotnost baterie.

Kéd produktu  Popis

Svarecska kukla AerTEC™

40 34 00 SUMMIT, bez kazety
Svarecska kukla AerTEC™

S 5 () SUMMIT, ADF 5-8/9-13
Svarecska kukla AerTEC™

40 34 97 SUMMIT bez hlavového kfize,
bez kazety
Svarectska kukla AerTEC™ SU-

70 34 00 MMIT air vE. hlavového krize a
rousky, bez ADF
Svarecska kukla AerTEC™ SU-

70 34 01 MMIT air v¢. hlavového kiize a
ADF 5-8/9-13

Nahradni dily a pfilusenstvi:
Ked Popis
produktu P
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6. Schvalené kombinace

Koéd produktu Popis Ttida

30 00 00* CleanAlR® AerGO® TH3

8100 00* CleanAlR® Basic TH3

87 00 00* CleanAlR® Pressure 3B
Flow Master

* véetné vsech odvozenych variant

Tento produkt je schvaleny a v souladu s
nasledujicimi normami:

72 00 09 | Hlavovy kfiz VariGEAR Standard 0Oznadmeny subjekt
bez polstrovani pro schvaleni CE:
720010 | Hlavovy ki VariGEAR komfort, ECS European Certifi-
bez montaznich dild EN 166:2002 Eahqn SBFIVICeb.GrijrbH,
. znameny subje
72001092 | Sada montaznich dilt VariGEAR EN 379+A1:2009 1883
(Omnira, SUMMIT) HuttfeldstraBe 50,
720014 Zadni vystélka VariGEAR (1ks pro 73430 Aalen,
nedychaci verzi 2 ks pro dychaci verzi) Neémecko
720015 Celova paska VariGEAR baleni 2 ks 0Oznameny subjekt
[pouze pro nedychaci verzi) pro schvéleni CE:
720016 | Horni vystélka VariGEAR (pouze Vyzkumny Ustav bez-
pio nechhac/V@lZU EN pecrjosh [?race: V..,
12941:1999+A2:2009 0Oznadmeny subjekt
72 0017 Sada VariGEAR komfort [E:elové EN 14594:2019 1024
paska predni + zadni, horni vys- Jeruzalémska
telka), ([pouze pro nedychaci verzi) 1283/9, 110 0O, Praha
72 00 20 | Hlavovy kfiz VariGEAR s rozvo- 1, Ceska republika
dem vzduchu 0zndmeny subjekt
70 2153 Univerzalni rouska pro svarecske pro schvaleni CE:
kukly INSTITUT PRO TES-
1365160 | Baterie 3V pro AerTEC™ SB0 TOVANI A CERTIFIKA-
. Cl, a.s.
40 5160 Samostmivaci kazeta AerTEC™ EN 176:1388 ¥{da Tomase Bati
SB0, 3/5-8/9-13 299, Louky, 763 02
*100/65 Ochranna félie vnittni (VERUS, Zlin, Ceska republika
Omnira COMBI, SUMMIT], baleni Oznameny subjekt
10-ti ks 1023
*110/80/1 | Ochranna falie vn&jsi , 110x90, Tento vyrobek je schvalen v souladu s Nafizenim
baleni 10-ti ks (EU) 2018/4256 o OOP a podle testt spliuje poza-

davky vyse uvedenych norem.

Prohlaseni o shodé najdete na adrese:
https://www.clean-air.cz/doc

Znateni dle EN 379 (4 /5-8 / 913 AT

1/1/1/2/379 CE)

identifikace oznameného sub-

CE 1883 jektu pro schvaleni CE
4 - ochranné zatmaveni v madu
,otevieno"

4/5-8/913
5-8/9-13 — ochranné zatmavené
v maddu ,zavieno”

AT Identifikace vyrobce [(ANTRA

TECHNOLOGIES CO. LTD)

optické tfidy - opticka kvalita/
1MN/2 rozptyl svétla / homogenita /
Uhlova zavislost

EN 379

¢islo normy

Znateni dle EN 175 (EN 175 B CE)
EN 175

¢islo normy

tfida nérazu (naraz o stfedni energii
rychlosti 120 m/s)

CE symbol shody

Identifikace vyrobce (MALINA - Safe-
ty s.r.o)

B

MS

Znateni dle EN 166 (166 MS 1B CE] / (AT 1B
CE)

Identifikace vyrobce MALINA -
MS (AT) Safety s.r.o.
[ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)
166 ¢islo normy
1 opticka tiida 1
mechanickd odolnost (&astice o
B vysokeé rychlosti, ndraz se stredni
energif)
CE symbol shody

BRUGERMANUAL

Vigtigt

Laes og husk denne vejledning far brug,

af hensyn til din egen sikkerhed. Har du
spegrgsmal, bedes du kontakte producenten eller
forhandleren. Opbevar vejledningen til fremtidig
brug. Svejsehjelmen ma kun anvendes fil de
formal, der er angivet i denne manual.

1. Indledning

Nar den bruges i overensstemmelse med disse
instruktioner, er AerTEC™ SUMMIT/SUMMIT

air er designet til at beskytte brugerens gjne

og ansigt mod skadelig straling, herunder
synligt lys, ultraviolet lys (UV), infrargd (IR)
stréling og varme gnister og steenk som fglge
af lysbuesvejsnings- og skaereanvendelser
sdsom MIG, MAG, TIG, SMAW, plasmabue og
kulbuesvejsning. Denne svejsehjelm med
automatisk nedbleending anbefales ikke ftil tunge
svejseopgaver, lasersvejsning eller laserskaering
over hovedhgide.

AerTEC™ SUMMIT air er tilpasset brug med
eldrevne luftrensende CleanAlR®-&ndedrastsvaern
(herefter PAPR] eller CleanAlR®-trykluftsapparater

med kontinuerlig luftstrgm (i det falgende
Jrykluftsystem") og giver saledes beskyttelse af
luftvejene.

CleanAlR® er et system med personligt
andedraetsveern baseret pa princippet for
overtryk af filtreret luft i indandingsomradet.
Andedrastsvaernet er anbragt pa brugerens
beelte. Det filtrerer den luft, som indfanges i
det omgivende miljg, og forsyner det derefter
gennem luffledningen i den beskyttende hjelm.
Overtrykket forhindrer forurenende stoffer i

at komme ind i indandingsomradet. Det lette
overfryk sgrger for, at masken er behagelig at
have p3, selv efter lang tids brug, da basreren
ikke skal hive efter vejret for at kompensere for
filterets modstand.

Fer svejsning

Serg for at hjelmen er samlet korrekt, og at
den helt blokerer for ugnsket lys. Pa forsiden
kan der kun traenge lys ind i hjelmen gennem
synsfeltet pa svejsefilteret med automatisk
nedblaending.

» Juster hovedbekladningen for at sikre
maksimal komfort og for at give det starste
synsfelt.

+ Kontroller skyggeniveauet for dit
svejseprogram og juster dit filter med
automatisk nedbleending i overensstemmelse
hermed (se tabellen med de anbefalede
skyggeniveauer].

+ Kontroller, at beskyttelsespladerne er
ubeskadiget, rene og korrekt monteret.
Udskift pladen med det samme, hvis den
er beskadiget eller hvis steenk eller ridser
reducerer udsynet.

Kontroller, at svejsefilterlinsen er ubeskadiget
og ren. Det beskadigede svejsefilter forringer
beskyttelsen og udsynet og skal straks
udskiftes.

+ Kontroller, at svejsehjelmen og
hovedbeklaedning er ubeskadiget.

ADVARSEL - AerTEC™ SUMMIT/AerTEC™
SUMMIT air

+ Brug kun originale CleanAIR®/AerTEC™
reservedele og forbrugsstoffer. |
tvivistilfeelde bedes du kontakte din
autoriserede forhandler. Brugen af
erstatningskomponenter eller eendringer, der
ikke er specificeret i denne vejledning, kan
forringe beskyttelsen og kan ugyldiggare
krav under garantien eller forarsage, at

DAN
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produktet ikke er i overensstemmelse med
beskyttelsesklassifikationer og relevante
standarder og certifikater.

Anbring aldrig hjelmen eller svejsefilteret
med automatisk nedbleending pa& en varm
overflade.

Ridsede eller beskadigede beskyttelsesplader
bar regelmaessigt udskiffes med originale
dele fra AerTEC™. Fgr du bruger en ny
beskyttelsesplade, skal du sgrge for at fierne
eventuel yderligere beskyttelsesfolie fra
begge sider. Du ma kun anvende AerTEC™
SUMMIT air-hjelmen i temperaturomradet -5 °C
til +55 °C.

Du ma ikke bruge tempererede mineralfiltre
uden passende beskyttelsesfolier.

Udskift beskyttelsesfilteret med det samme,
hvis det er beskadiget eller hvis staenk eller
ridser reducerer udsynet.

Udseet ikke svejsefilteret med automatisk
nedbleending for vaesker og beskyt det mod
snavs.

Materialer, der kan komme i bergring med
beererens hud, kan forarsage allergiske
reaktioner pa fglsomme individer.
Svejsehjelm, der baeres over almindelige
briller, kan overfgre sted og dermed udggre
en fare for baereren.

ADVARSEL - AerTEC™ SUMMIT air

1.

Brug aldrig hjelmen i felgende miliger og
under fglgende forhold:

Hvis iltkoncentrationen i omgivelserne er
under 17 %.

| iltberigede miliger.

| eksplosive omgivelser.

| miliger, der reprazsenterer en umiddelbar
fare for livet og helbredet.

Hjelmen beskytter ikke mod harde stad,
eksplosioner eller aetsende stoffer.

Ma ikke anvendes i miliger, hvor brugeren ikke
kender forureningen eller dens koncentration.
Ma ikke bruges, nar det eldrevne luftfilter er
slukket, eller nar trykluftindgangen er lukket!

| dette tilfeelde giver andedrastssystemet

kun ringe eller ingen &ndedraetsbeskyttelse.
Der er ogsa risiko for en hgj koncentration

af opbygning af kuldioxid (CO,) og iltmangel i
hjelmen.

Sgrg for, at ansigtsforseglingen slutter
ordentligt til ansigtet for at give optimal
beskyttelse. Hvis skaeg eller langt har
forstyrrer forseglingslinjen, vil den
indadg&ende la=kage @ges, og beskyttelsen

kan blive kompromitteret.

Ga til en sikker placering, og tag passende
foranstaltninger, nar nogen af fglgende pro-
blemer opstar, mens du bruger hjelmen:

Hvis PAPR eller trykluftsystemet ophgrer med
at fungere, skal brugeren uanset arsag straks
forlade det forurenede arbejdsomréade.

Hvis du oplever stank eller irritation eller en
ubehagelig smag i munden, mens du traekker
vejret.

Hvis du feler dig darlig filpas eller far kvalme.
Filtre, der er designet til at fange faste og fly-
dende partikler (partikelfiltre), beskytter ikke
brugeren mod gasser. Filtre, der er designet
til at indfange gasser, beskytter ikke brugeren
mod partikler. Kombinerede filtre skal anven-
des pa arbejdsplader, der er forurenet med
begge typer forurening.

2. Kontrol og vedligeholdelse

AerTEC™ SUMMIT er en komplet svejsehjelm
bestaende af svejseskaerm, herunder automatisk
nedbleendingsfilter og hovedbgile. Version

3.

Indstillingsjustering

TZAND/SLUK

Solenheden feender automatisk, nar den
udseettes for lys.

Tryk pa en vilkérlig knap for at kontrollere,
om linsen fungerer korrekt, og for at aktivere
tilstandsjusteringer.

SKYGGEKONTROL (*BILLEDE 1)

Tryk pa knappen ,M" (7], indtil
tilstandsindikatoren er pa skygge (3),
LED-skeermen (B) viser nu det aktuelle
skyggenummer.

Tryk pa knappen ,+" (8] og ,-" (9] for at
indstille det enskede skyggenummer.

For at skiftfe mellem de to skyggeintervaller
5-8 og 9-13 skal du trykke og holde en hvilken
som helst af knapperne ,M" (7], ,.+" (8] eller ,-"
(9) nede i 3 sekunder.

Nar intervallet er skiftet, skal du bruge ,+" (8]
og .- (9) knappen for at indstille den gnskede

skygge.

AerTEC™ SUMMIT air har yderligere luftfordeling.
Hjelmen og visirets levetid pavirkes af mange
faktorer sasom kulde, varme, kemikalier, sollys
eller forkert brug. Hjelmen skal efterses dagligt
for eventuelle skader pa den indvendige eller
udvendige struktur.

Forsigtig brug og korrekt vedligeholdelse af
svejsehjelmen forleenger levetiden og forbedrer
din sikkerhed!

Rengering:

» Efter hvert arbejdsskift skal du renggre skift
hovedstykket, kontrollere de enkelte dele og
udskifte beskadigede dele.

» Renggring skal udfgres i et lokale med
tilstraekkelig ventilation. Undgéa indanding af
skadeligt stgv, som har lagt sig pa enkelte
dele!

« Til renggring, brug lunkent vand [op fil
+40 °C) med seebe eller andet ikke-slibende
renggringsmiddel og en blgd barste.

» Det er forbudt at bruge renggringsmidler med
oplgsningsmidler.

+ Effer renggring af individuelle dele med en
fugtig klud, er det ngdvendigt at gnubbe dem
tgrre, og lade dem tgrre ved stuetemperatur.

» Def anbefales at bruge CleanAIR® Klar-pilot-
vaesker fil pleje af visirer og plastikdele.

» Brug ikke opvaskemaskine eller tgrretumbler!

STYRING AF FORSINKELSE

+  Tryk pa knappen ,M" (7], indtil
tilstandsindikatoren er pa forsinkelse (4),
LED-skaermen (8] viser nu den aktuelle
forsinkelsesindstilling.

+  Tryk pa knappen ,+" (8] og ,-" (9] for at
indstille den gnskede forsinkelsesindstilling.
Forsinkelsestiden kan justeres fra 1 (0,1
sekunder] til 9 (0,9 sekunder).

STYRING AF FBLSOMHED

+  Tryk pa knappen ,M" (7], indtil
tilstandsindikatoren er pa fglsomhed (2],
LED-skeermen (B) viser nu den aktuelle
fglsomhedsindstilling.

+  Tryk pa knappen ,+" (8] og ,-" (9] for at
indstille det gnskede fglsomhedsniveau.
Felsomheden kan justeres fra 1til 9. Hgjere
tal betyder hgjere folsomhed.

Retningslinje for felsomhed:

Fglsomhedsindstillinger bruges til at fortzelle den
automatiske nedbleendingslinse, hvor fglsomt
den skal reagere pa svejsebuen og interferenser.
P& grund af forskellige arbejdsmiljger og
egenskaber ved svejseprocesser kan justeringer
veere pakreevet. Fglsomhed bgr fastsaettes af de
fglgende faktorer: anvendelser, stremstyrke ved
anvendelser, interferens:

Anvendelser (Stabil lysbue, sdsom DC TIG, ikke-

stabil lysbue, MMA/STICK, MIG, Plasma osv.)
Stremstyrke ved anvendelser [Ekstremt lav, lav-
medium, medium-hgj)

Interferens [Direkte staerkt sollys, kraftige
lysstofrgr, nabosvejsebue osv.)

DAN

Falsomhedsindstillinger

1~2 Den mindst fglsomme indstilling — fil ustabile
lysbueapplikationer med hgj stremstyrke i miljger
med stzerke interferenser.

3~4Til ikke-stabile lysbueapplikationer med lav
stremstyrke i miliger med steerke interferenser.
B~BStandardindstilling — bruges fil de fleste
typer svejsning, indendgrs og udendgrs under
normalt omgivende lys og/eller lav interferens.
7~8Til lavstremssvejsning eller stabile
lysbueapplikationer, sdsom DC TIG.

9 Den mest fglsomme indstilling — egnet fil
meget lavstrgams TIG-svejsning eller svejsning,
hvor en del af lysbuen er skjult. Linsen er meget
folsom og kan blive mark pa grund af kraftigt
omgivende lys eller interferens.

Hvis du er usikker p4, hvilket tal du skal bruge,
er tommelfingerreglen fgrst at indstille et hgjere
tal, og derefter reducere et tal ad gangen, hvis
der er interferens, indtil linsen ikke mere har
interferens.

Se tabel for anbefalet skyggeniveau (9)

BEM/ERK

I nogle sjzeldne ekstreme tilfzelde kan det veere
ngdvendigt at reducere interferenser, for at
den automatiske merkleegningslinse fungerer
korrekt. TIG og anvendelser med mere stabil
lysbue krzever hgjere falsomhedsindstillinger.
Skyggeniveauer er kun vejledende og kan vari-
eres, sa de passer til individuelle behov.

SLIBE

Tryk pa knappen ,M" (7], indtil
tilstandsindikatoren er p& ,GRIND" (1), hjelmen
er nu indstillet til slibetilstand. Eller tryk pa
hurtigadgangsknappen ,GRIND" (10) for at skifte
linsen mellem ,GRIND" og ,non-GRIND"-filstand.
Advarsel: Nar linsen er i ,GRIND"-tilstand, vil
den ikke reagere pa nogen svejsebue. Sgrg for,
at den ikke er i ,GRIND"-tilstand, fgr du starter
svejsningen.

Bemaerk: ,GRIND"-tilstanden deaktiveres
automatisk efter 30 minutters aktivering. Brug
hurtigadgangsknappen GRIND for at aktivere

igen.
12|
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INDIKATOR FOR LAV EFFEKT

Hvis indikatoren for lavt batteriniveau (5) blinker
en gang hvert 3. sekund, er batterierne flade,
og det er ngdvendigt at udskifte dem med det
samme.

Udskiftning af batteri (*BILLEDE 2)

« Abn bagdzekslet mod uret.

« Udskift batteriet med et nyt.

» Drej bagdaskslet med uret.

Leeg ALDRIG brugte batterier i
husholdningsaffaldet, da de er meget giftige for
miljget.

Serg altid for at brugte batterier bliver genbrugt
korrekt og forbliv GRBN, nar du svejser.

Udskiftning af indvendig beskyttelsesplade
(*BILLEDE 3)

* Seet din negl ind i en rille i midten af bunden
af den indre beskyttelsesplade og treek den
udad.

+ Indseet den nye indvendige beskyttelsesplade
ved farst at frykke de to kanter ind, bgje
folien over din finger og snappe de to andre
kanter ind i stifterne

Udskiftning af ADF (*BILLEDE 4)

+ Fjern deekslet pa den ydre ,GRIND"-knap
med en skruetraskker. Drej knappen ,GRIND",
sa den let passerer gennem hullet og ind i
hjelmen.

- Friger ADF'ens holdefieder fra abningen,
og fiern ADF'en fra den forberedte ramme i
hijelmskalen.

+ Indsset ADF'en i rammen, og fastger den ved
at trykke fiederen tilbage i abningen.

+ Seet ,GRIND"-knappen tilbage gennem hullet i
hjelmskalen og drej den rundt, sé deekslet kan
sasttes tilbage pa ,GRIND"-knappen.

e Udskiftning af ydre beskyttelsesplade

» Lpft bgjlen pa den nederste del af ADF-
holderen og fiern beskyttelsespladen

- indsaet den nye beskyttelsesplade i den
forberedte ramme i hjelmskalen og fastger
den ved at Iase bgijlen fast i hjelmen igen

4. AerTEC™ SUMMIT SVEJSEHJELM
0G HOVEDBEKLZDNING justering

Justering af hovedbeklzedning (*BILLEDE 5,
6, 8]

Hovedbeklazdningens starrelse (hovedets
omkreds]) kan justeres ved at dreje pa det
bagerste hjul, sa den kan passe til alle
hovedstarrelser. Hovedbekleedningens dybde
kan justeres ved at flytte de fire lodrette
hovedstropper. For at frigare hovedstropperne
fra hovedbeklzedningen skal du blot

treekke stropperne ud af stiftlasene. Tryk
hovedstropperne fast pa stiftldsene, nar du er
ved den optimale position.

Udskiftning af hovedbeklzedning

For at udskifte hovedbeklaedningen skal du
trykke p& de sorte tapper [BILLEDE B) p&
toppen af drejepunktet, mens du skyder
hovedbeklaedningen fremad.

For at indsaette den nye hovedbekleedning
skubbes skinnerne ind i rillen pa drejepunktet.
Begge sider skal positioneres ens.

Heeldningsjustering (*BILLEDE 8)

Heeldningen justeres pa begge sider af hjelmen.
Heeldningen justeres ved at I@sne den udvendige
spaendingsknap og friggre justeringsgrebet fra
dets nuvaerende placering og flytte det fil et
andet sted. Spaend spasndingsknappen, nar du
er feerdig.

Justering af afstand (*BILLEDE 6)

Justerer afstanden mellem ansigtet og ADF'en
ved at trykke pa de sorfe tapper pa toppen af
drejepunktet, mens du skyder hjelmen fremad
eller bagud. Slip tappene, nar du nar den
optimale position. Begge sider skal positioneres
ens.

Udskiftning af monteringsseet til hovedbeklzed-
ning (*BILLEDE 7)

Skru begge spaendingsknapper af pa siderne
af hjelmen. Fiern monteringsseettene fra
svejsehjelmen. Placer de nye monteringsseet
i svejsehjelmen med den firkantede matrik

i hjelmens runde hul pa begge sider. Skru
spaendingsknapperne i den firkantede

mgtrik p& monteringssaettene pa i begge
sider, men stram dem ikke helt endnu.
Indseet heeldningsjusteringsarmens stift

i et haldningsindstillingshul og spaend
spaendingsknappen péa den ene side, ger det
samme péa den anden side og brug det samme
heeldningsindstillingshul (BILLEDE 8).

5. Opbevaringstid og holdbarhed

Opbevar svejsehjelmen pa et tgrt og rent sted
ved stuetemperatur, undga direkte sollys
(temperaturomrade fra -10 °C til +55 °C med

en relativ fugtighed p& mellem 20 og 95 %).
Langtidsopbevaring ved temperaturer over 45 °C
kan reducere batteriets levetid.

Produktkode Produktbeskrivelse

Svejsehjelm AerTEC™ SU-
403400 MMIT, uden ADF

Svejsehjelm AerTEC™SUMMIT,

40 34 01 S

Svejsehaette AerTEC™ SU-
MMIT uden hovedbekleedning,
uden ADF

40 34 97

13 6160 Batteri 3 V til AerTEC™ S60 ADF

40 5160 Svejsefilter med automatisk
nedblaending til AerTEC™ SB0,

3/5-8/9-13

*100/65 Beskyttelsesplade indvendig
(VERUS, Omnira COMBI, SUMMIT),

pk. med 10 stk.

*110/90/1 | Beskyttelsesplade udvendig,

10 x 90, pk. med 10 stk.

6. Godkendte kombinationer

Svejsehjelm AerTEC™ SU-
MMIT air inkl. hovedbeklasd-
ning og ansigtsforsegling,
uden ADF

70 34 00

Produktkode Produktbeskrivelse Klasse

30 00 00* CleanAIR® AerGO® TH3

8100 00~* CleanAIR® Basic TH3

87 00 00* CleanAIR® Pressure 3B
Flow Master

Svejsehjelm AerTEC™ SU-
MMIT air inkl. hovedbeklzd-
ning og ADF 5-8/9-13

70 34 01

* herunder alle afledte varianter

Dette produkt er godkendt i overensstemmelse
med felgende standarder:

Reservedele, tilbehgr:

Bemyndiget organ
for CE-godkendel-
sen:

ECS European Cer-
tification Service
GmbH, Notified
body 1883
HuttfeldstraBe

50, 73430 Aalen,
Germany

EN 166:2002
EN 379+A1:2008

Bemyndiget organ
for CE-godkendel-
sen:

Occupational
Safety Research
Institute, v.v.i., Noti-
fied body 1024
Jeruzalémska
1283/9, 110 00,
Prague 1, Czech
Republic

EN 12941:1888+A2:2009
EN 14594:2019

Produkt- Produktbeskrivelse

kode

72 00 09 | VariGEAR Standard uden paol-
string, uden svedband

72 0010 Hovedbekladning VariGEAR Com-
fort inkl svedband og polstringer,
uden monteringssaet

72 00 VariGEAR monteringssaet (Omni-

10,92 ra, SUMMIT)

72 0014 Bagpolstring VariGEAR (1 stk.
for ikke-luftversion, 2 stk. for
luftversion]

72 00 15 VariGEAR svedband (pk. med 2),
(kun for ikke-luftversion)]

72 00 16 @vre polstring VariGEAR (kun for
ikke-luftversion)

72 00 17 VariGEAR komfortsaet (saet med
svedband og polstringer) (kun for
ikke-luftversion)

72 00 20 | VariGEAR Airduct — hovedbeklasd-
ning inkl. luftkanal

70 21563 Ansigtsteetning fil svejsehjelm —
universa
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EN 175:1998

Bemyndiget organ
for CE-godkendel-
sen:

Institute for testing
and certification
tfida Tomase Bati
299, Louky, 763
02 Zlin, Czech
Republic

Notified body 1023

Dette produkt er godkendt fil af veere i overensstemmel-

se med forort
som def blev

dning (EU) 2016/426 om PPE og opfylder,
testet, kravene i ovennaevnte standarder

Overensstemmelseserklaering er filgaengelig pa:
https://www.clean-air.cz/doc

Meerkning

i henhold fil EN 379 (4/5-8/913 AT

1/1/1/2/379 CE)

CE 1883

identifikation af det bemyndigede
organ for CE-godkendelse

4/5-8/9-13

4 — beskyttelsesskyggenummer i
aben skyggetilstand

5-8/913 — beskyttelsesskygge-
numre i lukket skyggetilstand

AT

Identifikation af producent (AN-
TRA TECHNOLOGIES CO. LTD)

111/2

Dptiske klasser — optisk kvalitet/
lysspredning/homogenitet/vinke-
lafhaengighed

EN 379

Nummer for normen

Maerkning i henhold til EN 175 (EN 175 B CE])

EN 175 | Nummer for normen
B Vurdering af pavirkning (mellem ener-
gipavirkning 120 m/s)
CE Symbol for compliance
Identifikation af producent [MALINA —
MS
Safety s.r.o.)

Mzerkning i henhold til EN 166 (166 MS 1B

CEJ)/[AT 1B CE]

Identifikation af producent MALINA

MS (AT) - Safety s.ro.
[ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)
166 Nummer for normen

1

Optisk klasse 1

Mekanisk styrke (partikler med hgj
B hastighed, mellem energipavirk-
ning)
CE Symbol for compliance
BEDIENUNGSANLEITUNG
Wichtig

Bitte lesen und merken Sie sich vor Gebrauch
die folgenden Anweisungen, um lhre eigene
Sicherheit zu gewahrleisten. Wenn Sie Fragen
haben, kontaktieren Sie bitte den Hersteller oder
Ihren Handler. Bewahren Sie das Handbuch zur
spéteren Bezugnahme auf. Der SchweiBBhelm
darf nur fir die im vorliegenden Handbuch
aufgefiihrten Zwecke verwendet werden.

1. Einleitung

Bei sachgemaBer Verwendung gemal dieser
Anleitung schiitzt der AerTEC™ SUMMIT/
SUMMIT air die Augen und das Gesicht

vor schadlicher Strahlung, einschlieBlich
sichtbarem Licht, ultravioletter (UV) und
infraroter (IR) Strahlung sowie heiBen Funken
und Spritzern, die beim LichtbogenschweiBBen
und Schneiden entstehen, wie z. B. beim MIG-,
MAG-, WIG-, SMAW-, Plasmalichtbogenschweil3en
und Kohlelichtbogenfugenhobeln. Dieser
Schwei3helm mit Verdunklungsautomatik
empfiehlt sich nicht fur schwere
UberkopfschweiBarbeiten, LaserschweiBen oder
Laserschneiden.

Der AerTEC™ SUMMIT air ist geeignet

fur die Verwendung mit reinigenden
Druckluftatemgeraten (im Folgenden PAPR
genannt] CleanAIR® oder mit Dauerstrom-
Druckluftatemgeraten (im Folgenden
.Druckluftsysteme CleanAIR® genannt") und dient
dem Schutz der Atemwege.

CleanAlR® ist ein personliches
Atemschutzsystem, das auf dem Prinzip des
Uberdrucks gefilterter Luft in der Atemzone
basiert. Das am Gurtel des Tragers angebrachte
Atemgerat filtert die aus der Umgebung
aufgenommene Luft und leitet sie durch den
Luftkanal in den Schutzhelm. Der Uberdruck
verhindert das Eindringen von Verunreinigungen
in die Atemzone. Gleichzeitig stellt dieser
schwache Uberdruck selbst bei langer

Anwendung ein bequemes Tragen sicher, da
beim Atmen keine Anstrengung notig ist, um den
Widerstand des Filters zu Uberwinden.

Vor dem Schweif3en

Stellen Sie sicher, dass der Helm

korrekt zusammengesetzt ist und

jedes unbeabsichtigte Licht vollstandig
blockiert. Vorn darf das Licht nur durch

den Sichtbereich des Schweilfilters mit
automatischer Verdunklung in den Helm
einfallen.

Stellen Sie das Kopfband ein, damit Sie
maximalen Komfort und das groBte Sichtfeld
haben.

Uberpriifen Sie die vorgeschriebene
Farbstufe fiir ihre SchweiBanwendung

und passen Sie lhren aktiven Filter mit
automatischer Verdunklung entsprechend
[siehe Tabelle mit empfohlene Farbstufen) an.
Uberpriifen Sie, ob die Schutzplatten
unbeschadigt, sauber und richtig installiert
sind. Ersetzen Sie Platten umgehend, wenn
sie beschadigt sind oder wenn Spritzer oder
Kratzer die Sicht beeintrachtigen.
Uberpriifen Sie, ob das SchweiBfilterglas
unbeschadigt und sauber ist. Ein
beschadigtes Schweil3filterglas beeintrachtigt
den Schutz und die Sicht und muss sofort
ersetzt werden.

Uberpriifen Sie, ob der SchweiBhelm und die
Kopfbedeckung unbeschéadigt sind.

WARNUNG - AerTEC™ SUMMIT/AerTEC™
SUMMIT air

Verwenden Sie nur Original
CleanAIR®/AerTEC™-Ersatzteile und
Verbrauchsmaterialien. Wenden Sie sich Im
Zweifelsfall bitte an lhren Vertragshéandler.
Die Verwendung von Ersatzkomponenten
oder Anderungen, die nicht in diesem
Handbuch angegeben sind, beeintrachtigen
mdglicherweise den Schutz und fihren

zum Erléschen der Garantieanspriche oder
dazu, dass das Produkt die Anforderungen
der Schutzklassen und den einschlagigen
Normen und Zertifizierungen nicht erfullt.
Legen Sie den Helm oder den aktiven
Schweilfilter mit automatischer Verdunklung
nie auf eine hei3e Oberflache.

Zerkratzte oder beschéadigte Schutzplatten
muissen regelmaBig durch Originalplatten von
AerTEC™ ersetzt werden. Entfernen Sie die

zuséatzliche Schutzfolie von beiden Seiten,
bevor Sie eine neue Schutzplatte verwenden.
Benutzen Sie die AerTEC™ SUMMIT Helm nur
innerhalb des Temperaturbereichs von -5 °C
bis +65 °C.

Verwenden Sie keine getemperten
Mineralfilter ochne geeignete Schutzfolien.
Ersetzen Sie den Schutzfilter umgehend,
wenn er beschéadigt ist oder wenn Spritzer
oder Kratzer die Sicht beeintrachtigen.
Setfzen Sie den Schweil3filter mit
automatischer Verdunklung keinen
Flussigkeiten aus und schiitzen Sie ihn vor
Verschmutzung.

Bei Hautkontakt mit den Materialien knnen
bei empfindlichen Personen allergische
Reakfionen ausgeldst werden.

Wenn ein SchweiBhelm Uber einer
Standardbrille getragen wird, kann er Stéie
Ubertragen und stellt eine Gefahr fir den
Tréger dar.

WARNUNG - AerTEC™ SUMMIT air

1.

Verwenden Sie den Helm nie in folgenden
Umgebungen und unter folgenden Bedingu-
ngen:

Wenn die Sauerstoffkonzentration in der
Umgebung niedriger als 17 % ist.

In sauerstoffangereicherten Umgebungen.

In explosiven Umgebungen.

In Umgebungen, die eine unmittelbare
Lebens- und Gesundheitsbedrohung
darstellen.

Der Helm schitzt nicht vor schweren
Erschitterungen, Explosionen oder dtzenden
Substanzen.

Nicht in Umgebungen mit unbekannter
Verunreinigung oder unbekannter
Konzentration verwenden.

Nicht verwenden, wenn das
Druckluftatemgerat ausgeschaltet oder der
Drucklufteinlass geschlossen ist! In diesem
Fall bietet das Atemschutzsystem nur

wenig oder keinen Atemschutz. Es besteht
auch das Risiko der Bildung einer hohen
Konzentration von Kohlendioxid (CO,) und von
Sauerstoffmangel im Kopfteil.
Achten Sie darauf, dass die
Gesichtsabdichtung fest mit dem Gesicht
verbunden ist, um es optimal zu schiitzen.
Wenn ein Bart und lange Haare unter die
Abdichtungslinie geraten, erhéht sich die
Leckage nach innen und der Schutz durch
das System kann beeintrachtigt werden.
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Begeben Sie sich in einen sicheren Bereich
und ergreifen Sie geeignete MaBnahmen,
wenn folgende Probleme bei der Verwendung
des Helms auftreten:

Wenn das PAPR-Gerat oder das
Druckluftsystem aus irgendeinem Grund
nicht mehr funkfioniert, muss der Benutzer
den verunreinigten Arbeitsplatz unverztglich
verlassen.

Wenn Sie einen Ublen Geruch, eine Reizung
oder einen unangenehmen Geschmack beim
Atmen bemerken.

Wenn Sie sich unwohl fiihlen oder Ubelkeit
versplren.

Filter, die zum Auffangen von festen und
flissigen Partikeln dienen [Partikelfilter],
schutzen nicht vor Gasen. Filter, die zum Auf-
fangen von Gasen dienen, schiitzen nicht vor
Partikeln. Wenn der Arbeitsplatz mit beiden
Verschmutzungsarten verunreinigt ist, ma-
ssen kombinierte Filter verwendet werden.

2. Kontrolle und Wartung

Der AerTEC™ SUMMIT ist ein kompletter
SchweiBhelm, der aus einem Schweil3schirm
mit automatischem Verdunkelungsfilter und
Kopfband besteht. Die Version AerTEC™ SUMMIT
air hat ein zuséatzliches Luftverteilersystem.
Die Lebensdauer des Helms und des Visiers
h&ngt von vielen Faktoren ab, z. B. von

Kalte, Hitze, Chemikalien, Sonnenlicht oder
falscher Verwendung. Der Helm muss taglich
auf mogliche Schaden an der Innen- oder
AuBenstruktur Uberprift werden.

Sorgfaltiger Gebrauch und ordnungsgemaBe
Wartung des Schweil3helms verlangert die
Lebensdauer und erhoht Ihre Sicherheit!

Reinigung:

Reinigen Sie nach jeder Arbeitsschicht den
Kopfabschnitt, priifen Sie die einzelnen Teile,
und ersetzen Sie Teile, die beschadigt sind.
Die Reinigung muss in einem Zimmer mit
ausreichend Beltffung durchgefihrt werden.
Vermeiden Sie das Einatmen des schadlichen
Staubs, der sich auf den einzelnen Teilen
abgesetzt hat!

Verwenden Sie zur Reinigung lauwarmes
Wasser [bis zu +40 °C) und Seife oder einen
anderen nicht scheuernden Reiniger und eine
weiche Blrste.

Es ist verboten, Reinigungsmittel zu

verwenden, die Losungsmittel enthalten.
Nach der Reinigung von einzelnen Teilen mit
einem feuchten Tuch miissen Sie sie frocken
reiben oder bei Zimmertemperatur trocknen
lassen.

Es wird empfohlen, zur Pflege der Visiere
und Kunststoffteile CleanAIR® Klar-pilot
Reinigungsfliissigkeiten zu verwenden.
Verwenden Sie keinen Geschirrspuler oder
Trockner!

3. Anpassung der Einstellungen

EIN/AUS

Die Solareinheit schaltet sich bei Lichteinfall
automatisch ein.

Dricken Sie einen beliebigen Knopf, um zu
Uberprifen, ob das Glas ordnungsgemani
funktioniert, und um die Moduseinstellungen
zu aktivieren.

FARBSTEUERUNG (*ABBILDUNG 1)

Driicken Sie den Knopf ,M" (7], bis die
Modusanzeige auf ,Shade" (Farbstufe] (3)
steht. Auf dem LED-Bildschirm (8] wird jetzt
die akfuelle Farbstufennummer angezeigt.
Driicken Sie den Knopf ,+" (8) und den Knopf
. (9], um die gewiinschte Farbstufennummer
ginzustellen.

Um zwischen den beiden Farbbereichen 5 bis
8 und 9 bis 13 zu wechseln, halten Sie drei
Sekunden einen beliebigen Knopf ,M" (7], ,+"
(8. .-" [9).

Sobald der Bereich gewechselt hat, stellen
Sie mit den Kndpfen ,+" (8) und ,-" (9) den
gewdlnschten Farbton.

STEUERUNG DER VERZOGERUNG

Driicken Sie den Knopf ,M" (7], bis die
Modusanzeige auf ,Delay” (Verzigerung) (4)
steht. Auf dem LED-Bildschirm (8] wird jetzt
die aktuelle Verzdgerungsstufe angezeigt.
Driicken Sie den Knopf ,+" (8) und den Knopf
.~ (8], um die gewiinschte Verzégerungsstufe
einzustellen. Es kann eine Verzdgerungszeit
von 1(0,1 Sekunden) bis 9 (0,9 Sekunden)
eingestellt werden.

STEUERUNG DER EMPFINDLICHKEIT

Driicken Sie den Knopf ,M" (7], bis

die Modusanzeige auf ,Sensivity"
(Empfindlichkeit] (2] steht. Auf dem LED-
Bildschirm (B) wird jetzt die aktuelle
Empfindlichkeitsstufe angezeigt.

Driicken Sie den Knopf ,+" (8) und

den Knopf ,-" (9), um die gewiinschte
Empfindlichkeitsstufe einzustellen. Es kann
eine Empfindlichkeit von 1 bis 9 eingestellt
werden. Eine hdhere Zahl bedeutet eine
héhere Empfindlichkeit.

Richtlinie fiir die Empfindlichkeit:

Die Einstellung der Empfindlichkeit sagt der
Verdunkelungsautomatik, wie empfindlich sie
auf den SchweiBlichtbogen und Stérungen
reagieren soll. Je nach Arbeitsumgebungen
und Eigenschaften der SchweiBverfahren

sind mdglicherweise Anpassungen notig. Die
Empfindlichkeit wird anhand der folgenden
Faktoren bestimmt: Anwendungen, Stromstérke
der Anwendungen, Storungen:

Anwendungen (stabiler Lichtbogen, wie DC
WIG, nicht-stabiler Lichtbogen, MMA/STICK, MIG,
Plasma usw.)

Stromstirke der Anwendungen (sehr niedrig,
niedrig-mittel, mittel-hoch)

Stiérungen (direktes, starkes Sonnenlicht, starke
Leuchtstofflampen, SchweiBlichtbogen in der
N&he usw.)

Einstellung der Empfindlichkeit

1~2 unempfindlichste Einstellung — fir
Hochstromanwendungen mit instabilem
Lichtbogen, in Umgebungen mit starken
Stérungen.

3~4flr instabile Lichtbogenanwendungen mit
niedrigem Strom, in Umgebungen mit starken
Stérungen.

5~BStandardeinstellung — fur die meisten
SchweiBarbeiten in Innenrdumen und im Freien
bei normalem Umgebungslicht und/oder geringen
Stérungen.

7~8fiir Schwachstromschweif3en oder
Anwendungen mit stabilem Lichtbogen, wie z. B.
DC-WIG.

9

empfindlichste Einstellung — geeignet fur

WIG-SchweilBen mit sehr niedrigem Strom oder
SchweiBen, bei dem ein Teil des Lichtbogens
nicht sichtbar ist. Das Glas ist sehr empfindlich
und kann durch starkes Umgebungslicht oder
Stdrungen dunkel werden.

Wenn Sie sich nicht sicher sind, welche Stufe
geeignet ist, gilt als Faustregel, dass Sie
zunachst die hdhere Zahl einstellen und dann
bei Stérungen die Zahl schrittweise verringern,
bis das Glas nicht mehr gestért wird.

Zur empfohlenen Auswahl der

Farbstufe siehe Tabelle [9)

HINWEIS

In einigen seltenen Ausnahmeféllen miissen
die Stérungen reduziert werden, damit die
Glaser der Verdunkelungsautomatik ord-
nungsgema&B funktionieren. WIG und Anwen-
dungen mit stabilerem Lichtbogen erfordern
héhere Empfindlichkeitseinstellungen.

Die Farbstufen sind nur Richtwerte und ko-
nnen je nach Anforderungen abweichen.

GRIND (Schleifen)

Driicken Sie den Knopf ,M" (7], bis die
Modusanzeige ,GRIND" (1) anzeigt. Der Helm ist
auf Schleifmodus eingestellt. Oder driicken Sie
den Schnellzugriffsknopf ,GRIND" (10), um das
Glas zwischen den Madi ,GRIND" und ,non-
GRIND" umzuschalten.

Warnung: Wenn sich das Glas im Modus
.GRIND" befinden, reagiert es nicht auf einen
SchweiBlichtbogen. Stellen Sie sicher, dass das
Glas nicht im ,GRIND"-Modus ist, bevor Sie mit
dem Schweil3en beginnen.

Hinweis: Der Modus ,GRIND" wird 30 Minuten
nach der Aktivierung automatisch deaktiviert.
Verwenden Sie den Schnellzugriffsknopf
.GRIND", um die Funktion wieder zu aktivieren.

ANZEIGE FUR NIEDRIGE STROMVERSORGUNG

Wenn die Anzeige fiir schwache Akkus (5] alle
drei Sekunden einmal blinkt, sind die Akkus
schwach und missen sofort ausgetauscht
werden.

Austauschen des Akkus (*ABBILDUNG 2)

« Offnen Sie die hintere Abdeckung entgegen
dem Uhrzeigersinn.

» Ersetfzen Sie den Akku durch einen neuen
Akku.

* Drehen Sie die Abdeckung auf der Riickseite
im Uhrzeigersinn.

Entsorgen Sie verbrauchte Akkus NIE mit dem

Hausmldill, da sie sehr umweltschéadlich sind.

Bitte lassen Sie verbrauchte Akkus immer
ordnungsgemal recyceln und bleiben Sie beim
SchweiBen GRUN.

Austauschen der Schutzplatte innen (*ABBIL-
DUNG 3)

» Schieben Sie Ihren Fingernagel in eine
Rille in der Mitte der Untferseite der inneren
Schutzplatte und ziehen Sie sie weg.
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+ Setfzen Sie die neue innere Schutzplatte
wieder ein, indem Sie zunéchst die zwei
Kanten einriicken und die Folie Uber lhren
Finger biegen. Dann lassen Sie die anderen
zwei Kanten in die Stifte einrasten.

Austauschen des ADF [*ABBILDUNG 4)

+ Enffernen Sie die Abdeckung des &uBBeren
.GRIND"-Knopfs mit einem Schraubendreher.
Drehen Sie den Knopf ,GRIND"-Knopf, sodass
er leicht durch das Loch in den Helm passt.

- Losen Sie die ADF-Ruckholfeder aus dem
Schlitz und nehmen Sie den ADF aus dem
Rahmen in der Helmschale.

» Setzen Sie den ADF in den Rahmen ein und
sichern Sie ihn, indem Sie die Rickholfeder
wieder in den Schlitz driicken.

» Schieben Sie den ,GRIND"-Knopf wieder
durch das Loch in der Helmschale. Drehen
Sie ihn um, sodass die Abdeckung wieder auf
dem ,GRIND"-Knopf befestigt werden kann.

¢ Austauschen der Schutzplatte auBBen

» Heben Sie die Aufhdngung am unter Teil
des ADF-Halters an und entfernen Sie die
Schutzplatte.

» Setfzen Sie die neue Schutzplatte in den
vorbereiteten Rahmen in der Helmschale ein.
Sichern Sie die Schutzplatte, indem Sie die
Aufhangung wieder in den Helm einrasten.

4. Einstellungen des AerTEC™ SU-
MMIT SCHWEISSHELMS UND DES

KOPFBANDS

Austauschen des Kopfbands [*ABBILDUNG 5,
6, 8)

Das Kopfband des Schutzhelms kann durch
Drehen des Rads an der Riickseite fur jede
KopfgraBe eingestellt werden. Die Tiefe des
Kopfbandes kann durch Umpaositionieren der vier
vertikalen Kopfgurte eingestellt werden. Um die
Kopfgurte vom Kopfband zu Idsen, ziehen Sie

die Gurte einfach aus den Stiftverriegelungen
heraus. Rasten Sie die Kopfgurte an den
Stiftverriegelungen ein, wenn sie in der
optimalen Position sind.

Austauschen des Kopfbands

Zum Austauschen des Kopfbands driicken Sie
auf die schwarzen Laschen oben am Drehpunkt
[ABBILDUNG B), wéhrend Sie das Kopfband nach
vorne schieben.

Zum Einsetzen des neuen Kopfbands schieben
Sie die Schienen in die Rille am Drehpunkt. Beide
Seiten missen gleich positioniert sein.

Einstellung der Neigung (*ABBILDUNG 8)

Die Neigung wird an beiden Seiten des Helms
eingestellt. Dazu wird der Spannknopf auB3en
geldst und der Einstellhebel aus seiner aktuellen
Position in eine andere Position bewegt. Ziehen
Sie anschlieBend den Spannknopf fest.

Einstellen des Abstands (*ABBILDUNG 6)

Zum Einstellen des Abstands zwischen Gesicht
und ADF dricken Sie die schwarzen Laschen
oben am Drehpunkt und schieben den Helm
nach vorne oder hinten. Lassen Sie die Laschen
los, wenn Sie die optimale Position erreicht
haben. Beide Seiten missen gleich positioniert
sein.

Austauschen des Befestigungssets des Kopf-
bands (*ABBILDUNG 7]

Schrauben Sie die beiden Spannkndpfe an

den Seiten des Helms ab. Enffernen Sie die
Befestigungssets vom SchweiBhelm. Setzen Sie
die neuen Befestigungssets in den SchweiBhelm
ein. Die vierkantige Mutter passt in das runde
Loch des Helms auf beiden Seiten. Schrauben
Sie die Spannkndpfe in die Vierkantmutter der
Befestigungssets auf beiden Seiten. Ziehen

Sie jedoch noch nicht ganz fest. Schieben

Sie den Stift des Neigungseinstellhebels in

ein Neigungseinstellloch und ziehen Sie den
Spannknopf auf der einen Seite fest. Gehen

Sie auf der anderen Seite genauso vor und
verwenden Sie dasselbe Neigungseinstellloch
(ABBILDUNG 8).

5. Lagerung und Lagerféhigkeit

Lagern Sie den Schweil3helm an

einem trockenen und sauberen Ort bei
Raumtemperatur. Vermeiden Sie direkte
Sonneneinstrahlung (Temperaturbereich von
-10 °C bis +55 °C, relative Luftfeuchtigkeit
zwischen 20 und 95 %). Eine lédngere Lagerung
bei Temperaturen uber 45 °C kann die
Lebensdauer der Batterie verktrzen.

Produktcode  Produktbeschreibung

40 34 00 SchweiBhelm AerTEC™ SU- *110/90/1 | Schutzplatte auBen, 110 x 90,
MMIT, ohne ADF 10er Packung
Schweil3helm AerTEC™ SU-
40 34 01
MMIT, 6 - 8/9 - 13 6. Zugelassene Kombinationen
Schwei3haube AerTEC™
40 34 97 SUMMIT, ohne Kopfband, Produktbeschrei-
ohne ADF Produktcode bung Klasse
SchweiBhelm AerTEGC™ SU- 30 00 oo* CleanAlR® AerG0D” TH3
7034 00 ATl [, CGarsiiaine) A 8100 00* | CleanAlR" Basic TH3
Gesichtsabdeckung, ohne CleanAlR® Prossure
ADF 67 00 00* 3B
Flow Master
Schwei3helm AerTEC™ SU-
70 34 01 MMIT air, inkl. Kopfband und * einschlieBlich aller Varianten

ADF5-8/9-13

Ersatzteile, Zubehor:

Produkt- Produktbeschreibung

code

72 00 09 | VariGEAR Standard ohne Polster
und SchweiBband

72 00 10 Headgear VariGEAR Comfort, inkl.
SchweiBband und Polster, chne
Befestigungsset

72 00 VariGear Befestigungsset (Omni-

10,92 ra, SUMMIT)

72 0014 Polster Riickseite VariGEAR (7
Stk. fur Version, ohne Luft, 2 Stk.
fur Version mit Luft]

72 00 16 VariGEAR SchweiBband [2er Pac-
kung), [nur fir Version ohne Luft]

72 00 16 Polster oben VariGEAR (nur fiir
Version ohne Luft]

72 00 17 VariGEAR Komfort-Set
(SchweiBbander- und Polster-Set]
(nur fir Version ohne Luft]

72 00 20 | VariGEAR Airduct, Kopfband inkl.
Luftkanal

70 2153 Gesichtsabdichtung fir
SchweiBBhelm - universell

13 5160 Akku 3 V fiir AerTEC™ S60 ADF

40 5160 Schweilfilter mit automatischer
Verdunkelung AerTEC™ SB0,
3/6-8/9-13

*100/B85 Schutzplatte innen (VERUS,

Omnira COMBI, SUMMIT), 10er
Packung

Dieses Produkt ist nach folgenden Normen
zugelassen:

Benannte Stelle fur
die CE-Zulassung:
ECS European Cer-
tification Service
GmbH, Nofified
body 1883
HuttfeldstraBe

50, 73430 Aalen,
Germany

EN 166:2002
EN 379+A1:2008

Benannte Stelle fur
die CE-Zulassung:
Occupational
Safety Research
EN 12941:1999+A2:2009 | Institute, v.v.i., Noti-
EN 14594:2019 fied body 1024
Jeruzalémska
1283/9, 110 00,
Prague 1, Czech
Republic

Benannte Stelle fur
die CE-Zulassung:
Institute for testing
and certification
tfida Tomase Bati
299, Louky, 763
02 Zlin, Czech
Republic

Notified body 1023

Dieses Produkt ist in Ubereinstimmung mit der Verord-
nung (EU) 2016/425 Uber PSA zugelassen, gepriift und
erfullt die Anforderungen der oben genannten Normen.

EN 175:1898

Konformitatserklarung einzusehen unter:
https://www.clean-air.cz/doc
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su distribuidor autorizado. Guarde el manual
para poder realizar las consultas necesarias en

para garantizar la méxima comodidad y tener
el mayor campo de visién posible.

causar reacciones alérgicas a usuarios
sensibles.

Kennzeichnungen gemal3 EN 379
@l (4/5 - 8/9 —13 AT 11/1/2/379 CE)

o - el futuro. La méascara de soldar debe utilizarse » Compruebe el tono prescrito para su frabajo » Si se utiliza la mascara de soldar sobre gafas E
0 | ceE1883 Identifizierung der benannten | eyclusivamente para los fines indicados en este de soldeo y ajuste el filtro de oscurecimiento oftalmolégicas estandar pueden transmitirse  O)
Stelle fur die CE-Zulassung manual. automético de su mascara [véase la tabla de los impactos, lo cual es un peligro para el
4 — Wert der Schutzdichte bei recomendaciones de tona). usuario.
aktivierfem Schutz 1. Introduccién »  Compruebe que I~as placas de FroTecgién ADVERTENCIA: AerTEC™ SUMMIT air
4/5-8/3-13 | g _ 8/9 - 13 — Wert der Schutz- —_— no presenten dar?os y que estén Ilmplas N I ] | o
dichte bei deaktiviertfem Si se utiliza siguiendo estas instrucciones, y cormectamenta insfaladas. Cambie 1. No utilice nunc.:a @ mascara en OS. sgmen-
Schutz AerTEC™ SUMMIT/SUMMIT air esté disefiada inmediatamente la placa si esta dafiada, o si fes enformnos ni cuando se den las siguientes
. ) las salpicaduras o los arafiazos reducen la condiciones:
Identifizierung des Herstellers para proTllager IU.S ch,ls y el rostro del U,Slljar'o de vision. « En entornos cuya concentracion de oxigeno
AT (ANTRA TECHNOLOGIES co.| '@ radiacion nociva, incluyendo la luz visible, la . Compruebe que la lente del filtro de sea inferior al 17 %.
LTD) [ﬁl?cilac:lg); Curl:zrsa\ggleTzEEIU\i/C];Idau[Zglarr:;c;r;ér;frrj;:|a soldadura esté limpia e infacta. Una lente * En enfornos enriguecidos con oxigeno.
Optische Klassen — optische de Trabaios dgsolzeo c?corfe porparco como el del ﬁITrg ’de so!qadura daﬁalt’ia disminuye la En entornos explosivos.
11/1/2 Qualitat/Lichtstreuung/Homo- soldeo MIG, MAG, TIG, SMAW, por arco de plasma proteccion y dificulta la visién, por lo que En enTornos que relpresen‘ren una amenaza
genitdt/Winkelabhangigkeit o el ranurado por arco con electrodo de carbdn. debe cambiarse de inmediao. |nmec}ilaTa para la vida y la salud.
EN 379 Nummer der Norm No se recomienda el uso de esta mascara de » Compruehe qus la mdscara da saldar y el ) !_a mascara no p.roTege {:cm’rra fugrfes
arnés de sujecidén a la cabeza estén intactos. impactos, explosiones ni sustancias

soldar con oscurecimiento automatico para
trabajos intensivos de soldeo sobre cabeza ni
soldeo o cortfe por laser.

corrosivas.

+ No la utilice en entornos en los que el
usuario no conoce los posibles tipos de
contaminantes presentes y su concentracion.

ADVERTENCIA: AerTEC™ SUMMIT/AerTEC™
SUMMIT air

Kennzeichnungen gem&B EN 175 [EN 175 B
CE)

La AerTEC™ SUMMIT air esta adaptada para +  Utilice solo piezas de recambio y

Kennzeichnungen gem&B EN 166 (166 MS 1B

CEJ)/[AT 1B CE]

CleanAIR® es un sistema de proteccidn
respiratoria personal basado en el principio
de sobrepresion del aire filtrado en la zona

hacer que el producto no cumpla con las
categorias de proteccién ni con las normas y
certificaciones perfinentes.

EN 176 | Nummer der Narm su uso con respiradares purificadores de aire consumibles originales CleanAIR®/AerTEC™. » iNo la utilice si el respirador purificador
B StoBbemessung (Aufprall mit mittle- auténomos (en adelante, PAPR, por sus siglas En caso de duda, péngase en contacto con de aire auténomo esta apagado ni si esta
rer Energie 120 m/s) en inglés) CleanAIR® o bien con sistemas de su distribuidor autorizado. El uso de ofros cerrada la entrada de aire comprimido! En
CE Konformitatssymbal respiracién de aire comprimido de flujo continuo componentes o cualguier modificacion que ese caso, el equipo de proteccion respiratoria
o (en adelante, «sistemas de aire comprimido») no se haya especificado en este manual le proporcionara una proteccion insuficiente
MS Idenfifizierung des Herstellers (MALI- CleanAIR® y, por lo tanto, brinda proteccién del puede disminuir la proteccion e invalidar o nula. Ademas hay riesgo de acumulacion
NA — Safety s.r.o) aparato res'pira‘rorio. ' reclamaciones cubiertas por la garantia, o (concentracion) elevada de digxido de

carbono (CO,) y de falta de oxigeno dentro de
la mascara.
Asegurese de que el sello facial se adhiera

Identifizierung des Herstellers epres . » No cologue nunca .Ia ‘méscara ni t{allﬁl’rro de correc‘rgfnerl‘n‘re.a la cara para obtener una
MS (AT) | MALINA - Safety s.ro. de respiracion. El respirador se coloca en el soldeo de oscurecimiento automatico sobre proteccién éptima. Sila barba o el pelo ,
(ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD) cinfurén del usuario y ﬁljrra el aire que se toma una superficie caliente. i interfieren con la linea de sellado, aumentara
del entorno, para después llevarlo a traves del « Las placas de proteccién con dafios o la fuga hacia el interior y la proteccién podra
166 Nummer der Norm conducto de aire hasta la mascara protectora. arafiazos deben cambiarse con frecuencia verse afectada.
1 Optische Klasse 1 La sobrepresion evita que entren agentes por otros originales AerTEC™. Antes de 2. Desplacese a un lugar seguro y tome las me-
- — contaminantes en la zona de respiracion. Esta utilizar una placa de proteccién nueva, didas apropiadas en caso de que acontezca
Mechanische Festigkeit [Aufprall | ligera sobrepresion garantiza asimismo a su asegUrese de retirar la pelicula protectora alguno de los siguientes problemas mientras
B von Partikeln mit hoher Geschwin- | portador una mayor comodidad, incluso durante de ambos lados. Utilice la mascara AerTEC™ utiliza la mascara:
digkeit und mittlerer Energie] largos perfodos de uso, ya que el usuario no SUMMIT solo a temperaturas comprendidas + Siel respirador PAPR o el sistema de aire
CE Konformitatssymbol tiene que forzar la respiracion para compensar la entre -5° C y +55° C. comprimido deja de funcionar por cualquier
resistencia del filtro. +  No utilice filtros minerales templados sin las motivo, el usuario debe abandonar el lugar de
peliculas de proteccion adecuadas. trabajo contaminado de forma inmediata.
Antes de soldar + Cambie inmediatamente el filtro de proteccién -  Si experimenta un hedor, irritacién o un sabor
. Asegirese de que lleva la méscara si e~s’ré dafiado, o si Ia; ;ﬁlpicaduras o los dgsagradable al respirar. . )
Importante correctamente colocada y de que blogues arafiazos reducgn la vision. + Sino se encgen:rra bien o s!en're rlwauseas.
» No exponga el filtro de soldeo de 3. Los filtros disefiados para impedir el paso de

Para garantizar su propia seguridad, lea

y recuerde

estas instrucciones antes de

utilizar el producto. Si tiene alguna pregunta,
péngase en contacto con el fabricante o con

completamente cualquier luz fortuita. En

la parte frontal de la mascara, solo debe
entrar luz por el visor del filtro de soldeo de
oscurecimiento automatico.

Ajuste la diadema de sujecion a la cabeza

oscurecimiento automatico al contacto con
liguidos y protéjalo de la suciedad.

Los materiales que puedan entrar en
contacto con la piel del usuario podrian

particulas sdlidas y liquidas (filtros de parti-
culas) no protegen al usuario contra los gas-
es. Los filtros disefiados para impedir el paso
de gases no protegen al usuario contra las
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particulas. Es necesario ufilizar filfros combi-
nados en un enforno de frabajo contaminado
con ambos tipos de polucian.

2. Revision y mantenimiento

AerTEC™ SUMMIT es una mascara de soldar
integral que consta de pantalla protectora con
filtro de oscurecimiento automatico y diadema
de sujecion. El modelo AerTEC™ SUMMIT air
consta de una distribucién de aire adicional. La
vida Uil de la méscara y los visores depende
de muchos factores, como el frio, el calor, las
sustancias quimicas, la luz solar o un uso
incorrecto. Debe revisarse el estado de la
madscara a diario por si presentara dafios su
estructura interior o exterior.

Si se usa con cuidado y se mantiene
debidamente la mascara de soldar, aumentara
su vida Util y jtambién su seguridad!

Limpieza:

+ Tras cada cambio de turno, limpie la zona que
esta en contacto con la cabeza, compruebe
cada una de las piezas y sustituya las que
estén dafiadas.

» La limpieza debe realizarse en una sala con
suficiente ventilacién. jEvite inhalar el polvo
nocivo acumulado en las piezas!

+ Para la limpieza, utilice agua tibia (hasta
+40 °C]) con jabén u otro detergente no
abrasivo y un cepillo suave.

» Esta prohibido el uso de productos de
limpieza que contengan disolventes.

+ Tras limpiar cada una de las piezas con
un pafio humedo, es necesario secarlas
con un pafio seco o dejar que se sequen a
temperatura ambiente.

» Se recomienda el uso de liquido °Klar-pilot de
CleanAlIR® para el cuidado de los visores y las
piezas de plastico.

» iNo utilice el lavavaiillas ni la secadora!

3. Opciones de configuracion

ACTIVAR/DESACTIVAR

+ La unidad solar se ENCIENDE
automaticamente cuando se expone a la luz.

+ Presione cualquier botén para comprobar si la
lente funciona correctamente y para activar
los ajustes de modo.

CONTROL DE TONO (*IMAGEN 1)

+ Presione el botdn «M» (7] hasta que el
indicador de modo esté en «Shade» (3). La
pantalla LED (B) mostrara el tono actual.

+ Presione el botdn «+» (8] y el botdn «» (9)
para establecer el fono deseado.

» Para alternar entre los dos rangos de tono
5-8 y 9-13, mantenga pulsado cualquiera
de estos botones («M» [7), «+» [8) 0 «» (9])
durante 3 segundos.

» Una vez modificado el rango, utilice los
botones «+» (8] y «» [9) para establecer el
tono deseado.

CONTROL DE RETARDO

+ Pulse el botén «M» (7] hasta que el indicador
de modo se encuentre en «Delay» [4). La
pantalla LED (8) mostraré el valor de retardo
actual.

+ Pulse el botén «+» (8] y el botén «» (9) para
establecer el ajuste de retardo deseado. El
tiempo de retardo se puede ajustar desde 1
(0,1 segundos) hasta -9 (0,9 segundos).

CONTROL DE SENSIBILIDAD

+ Pulse el botén «M» (7] hasta que el indicador
de modo esté en «Sensitivity» (2. La pantalla
LED (B) mostrara el nivel de sensibilidad de
ese momento.

+ Pulse el botdn «+» [8) y el botdn «» (9) para
establecer el nivel de sensibilidad deseado.
La sensibilidad se puede ajustar desde 1
hasta 9. Cuanfo mas alto es el nimero, mas
alta es la sensibilidad.

Guia de sensibilidad:

Los ajustes de sensibilidad se utfilizan para
indicar a la lente de oscurecimiento automatico
la sensibilidad con la que deberia responder al
arco de soldeo y a las inferferencias. Debido

a los diferentes entornos de trabajo y a las
propiedades de los procesos de soldeo, puede
ser necesario realizar ajustes. La sensibilidad se
debe determinar segun los siguientes factores:
los trabajos, el amperaje de los trabajos, las
interferencias:

Trabajos (arco estable, como DC TIG: arco
inestable, como MMA/STICK, MIG, arco de
plasma, etc.)

Amperaije de los trabajos (muy bajo, medio-bajo,
medio-alto)

Interferencias (luz solar intensa directa, luces
fluorescentes intensas, arco de soldeo del
compafiero, etc.)

Ajustes de sensibilidad

1~2 La configuracién mas baja de sensibilidad
— se utiliza para trabajos con arco inestable
de alta corriente en entornos con fuertes
interferencias.

3~4Se utiliza para frabajos con arco inestable
de baja corriente en entornos con fuertes
interferencias.

5~BConfiguracion por defecto — se utiliza para
la mayoria de los fipos de frabajos de soldeo,
tanto en inferiores como en exteriores, con luz
ambiente normal y/o con bajas interferencias.
7~8Se utiliza para trabajos de soldeo de baja
corriente o de arco estable, como el soldeo por
TIG DC.

9 La configuracion de mayor sensibilidad —
adecuada para soldeo por TIG de corriente muy
baja o soldeo en el que no se ve parte del arco.
La lente es muy sensible y puede oscurecerse
debido a la infensidad de las luces ambientales
0 a las interferencias.

Cuando no esté seguro de qué nivel utilizar, la
regla general es ufilizar primero el nivel mas
alto e ir reduciéndolo de uno en uno si existen
interferencias hasta que la lente no sufra dichas
interferencias.

Para seleccionar el tono
recomendado, dirijase a la tabla (9]

AVISO

En algunos casos extremos poco frecuentes,
puede ser necesario reducir las interferencias
para que la lente de oscurecimiento automati-
co funcione correctamente. El soldeo por TIG
y los trabajos con arco estable requieren una
configuracion mas alta de la sensibilidad.

Los niveles de tono son solo orientativos y se
pueden cambiar para adaptarse a las necesi-
dades individuales.

Modo GRIND

Pulse el botdn «M» (7] hasta que el indicador

de modo se encuentre en «GRIND> (1) para
establecer el modo de esmerilado. O bien pulse
el botén de acceso répido «GRIND» (10) para
alternar la lente entre los modos «GRIND» y «no-
GRIND».

Advertencia: Cuando la lente esté en modo
«GRIND>» no respondera a ningun arco de soldeo.
Asegurese de que el modo «GRIND» no esta
activado antes de empezar a soldar.
Observacion: El modo «GRIND» se desactivara

automaticamente después de estar 30 minutos
activado. Utilice el botdn de acceso rapido
GRIND para activarlo de nuevo.

INDICADOR DE BATERIA BAJA

Si el indicador de bateria baja (5) parpadea
una vez cada 3 segundos, significa que
gueda poca bateria y que hay que sustituirla
inmediatamente.

Sustitucion de la bateria (*IMAGEN 2)

» Abra la cubierta posterior en sentido
antihorario.

« Sustituya la bateria por ofra nueva.

+ Gire la cubierta frasera en sentido horario.

NUNCA deposite las baterias usadas en los

contenedores de uso doméstico porque son muy

téxicas para el medio ambiente.

Recicle las baterias usadas siempre de forma
adecuada y sea ECOLOGICO cuando suelde.

Sustitucion de la placa de proteccion interna
(*IMAGEN 3)

» Cologue el dedo en la ranura central de
la parte inferior de la placa de proteccion
interna y retirela.

+ Inserte la nueva placa de proteccién interna
empujando por los dos bordes primero,
doblando la I&mina sobre el dedo y encajando
los ofros dos bordes en las correspondientes
lenglietas.

Sustitucion del ADF [*IMAGEN 4)

* Retire la tapa del botdn exterior del modo
«GRIND>» utilizando un destornillador. Gire
el botdn del modo «GRIND» para que pase
facilmente por el orificio de la mascara.

+ Suelte el resorte de sujecion del ADF de la
ranura y retire el ADF del marco preparado de
la carcasa de la mascara.

+ Inserte el ADF en el marco y fijelo volviendo a
colocar el resorte de sujecion en la ranura.

+ Inserte de nuevo el botdn del modo «GRIND»
a través del orificio de la carcasa de la
mascara y girelo para que la tapa se pueda
volver a poner sobre el botén del modo
<<GRIND».

¢ Sustitucidon de la placa de proteccion
exterior

« Levante la percha situada en la parte inferior
del soporte del ADF y retire la placa de
proteccion.

SPA
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» Inserte la nueva placa de proteccién en el
marco preparado de la carcasa de la mascara
y asegurela fijando de nuevo la percha en la
mascara.

4. Ajuste de la MASCARA DE SOL-
DAR y de la DIADEMA DE SUJECION
AerTEC™ SUMMIT

Ajuste de la diadema de sujecién (*IMAGENES
5 6vy8)

El tamafio de la diadema de sujecién [perimetro
cefalico) puede ajustarse girando la rueda de
la parte posterior para adaptarse a cualquier
contorno de cabeza. La profundidad de la
diadema puede ajustarse reposicionando las
cuatro cintas verticales. Para aflojar las cintas
de la diadema, simplemente tire de ellas hacia
fuera de los pasadores de blogueo. Fije las
cintas en los pasadores de blogueo cuando
estén en la posicion éptima.

Sustitucion de la diadema de sujecidn

Para sustituir la diadema de sujecidn, presione
las lenglietas negras (IMAGEN B) de la parte
superior del punto de articulacién mientras
desliza la diadema hacia adelante.

Para insertar la nueva diadema, introduzca los
rieles deslizandolos en la ranura del punto de
articulacién. Ambos lados deben estar en la
misma paosicién.

Ajuste de la inclinacién (*IMAGEN 8)

La inclinacion se ajusta en ambos lados de la
mascara. Para ello, afloje el mando de tensidn
externo y suelte la palanca de ajuste para
moverla desde su posicion a una diferente.
Apriete el mando de tensién cuando haya
terminado.

Ajuste de la distancia [*IMAGEN 6)

Puede ajustar la distancia entre su rostro y el
ADF presionando las lenglietas negras de la
parfe superior del punto de articulacién mientras
desliza la mascara hacia delante o hacia atras.
Suelte las lenglietas cuando haya alcanzado la
posicion optima. Ambos lados deben estar en la
misma paosicion.

Sustitucion de los sets de montaje de la diade-
ma de sujecion

(*IMAGEN 7)

Desatornille los mandos de tensidn de ambos
lados de la méascara. Retire los sets de montaje
de la mascara de soldar. Instale los nuevos sets
de montaje a ambos lados introduciendo la rosca
de seccidn cuadrada en el orificio redondo de la
mascara de soldar. Ajuste, aunque todavia no del
todo, los mandos de tensidn de ambos lados a la
rosca cuadrada de los sets de montaje. Inserte
el pasador de la palanca de ajuste de inclinacion
en un orificio de ajuste de la inclinacién y apriete
el mando de tensién de un lado. Haga lo mismo
en el ofro lado y utilice el mismo orificio de
ajuste de inclinacion (IMAGEN 8).

5. Almacenamiento y conservacion

Guarde la mascara de soldar en un lugar limpio
y seco a temperatura ambiente, evitando la

luz del sol directa (rango de temperatura entre
-10 °C y +b5 °C, y rango de humedad de entre el
20y el 95 %). Si se almacena durante periodos
largos a temperaturas superiores a 45 °C, puede
reducirse la vida Ufil de la bateria.

72 00 10 Diadema de sujecion VariGEAR
Comfort, incluye banda anti-
transpiracion y acolchados,

sin set de montaje

72 00 Set de montaje VariGear (Omnira,
10,92 SUMMIT]

72 0014 Acolchado trasero VariGEAR (7
unidad para la version sin aire, 2
unidades para la versién con aire]

72 00 15 Banda antitranspiracién VariGE-
AR (paquete de 2}, (solo para Ia

versién sin aire)

72 00 16 Acolchado superior VariGEAR

(solo para la versidn sin aire)

72 0017 Conjunto VariGEAR comfort
(conjunto de bandas antitranspi-
racion y acolchados] [solo para la

versién sin aire)

72 00 20 | Diadema de sujecion VariGEAR

Airduct, con conducto de aire

70 2163 Selo facial para mascara de

soldar, universal

13 5160 Bateria de 3V para AerTEC™ S60

ADF

40 5160 Filtro de soldeo de oscurecimi-
ento automatico AerTEC™ SB0,

3/6-8/9-13

*100/65 Placa de proteccidn internas
(VERUS, Omnira COMBI, SUMMIT),

paquete de 10

*110/90/1 Placa de proteccion externa,

110 x 90, paquete de 10

Cadigo de Descripcion del producto
producto

Mascara de soldar AerTEC™
403400 SUMMIT, sin ADF

Mascara de soldar AerTEC™-
AT ) SUMMIT, 5-8/3-13

Mascara de soldar AerTEC™
40 34 97 SUMMIT, sin diadema de

sujecion, sin ADF

Mascara de soldar AerTEC™
70 34 00 SUMMIT .a,lr' incluye dla'dema

de sujecion y sello facial,

sin ADF

Mascara de soldar AerTEC™
70 34 01 SUMMIT air, incluye diadema

de sujecion y ADF 5-8/9-13

6. Combinaciones homologadas

Recambios, accesorios:
Cadigo de

Descripcion del producto
producto

72 00 09

VariGEAR Standard, sin acolcha-
do, sin banda antitranspiracion

Cddigo de Descripcidn del
Clase
producto producto
30 00 00* CleanAIR® AerGO” TH3
8100 00* CleanAlR® Basic TH3
87 00 00* CleanAIR® Pressure 3B
Flow Master

* incluidas todas las variantes derivadas

Producto homologado conforme a las
siguientes normas:

Organismo notifica-
do para la homolo-
gacion CE:

ECS European Cer-
tification Service
GmbH, Notified
body 1883
Huttfeldstral3e

50, 73430 Aalen,
Germany

EN 166:2002
EN 379+A1:2008

Organismo notifica-
do para la homolo-
gacion CE:
Occupational
Safety Research
Institute, v.v.i., Noti-
fied body 1024
Jeruzalémska
1283/8, 110 00,
Prague 1, Czech
Republic

EN 12941:1999+A2:2009
EN 14594:2019

Organismo notifica-
do para la homolo-
gacidn CE:
Institute for testing
and certification
tfida Tomase Bati
299, Louky, 763
02 Zlin, Czech
Republic

Notified body 1023
Estfe producto estéd homologado de acuerda con el Regla-

mento (UE) 2016/426 sobre EPI'y, segiin se ha probado,
cumple los requisitos de las siguienfes normas

EN 175:1998

La declaracion de conformidad esta disponible en:
https://www.clean-air.cz/doc

Marcados conforme a EN 379 (4 /5-8 /913
AT 1/1/1/2/379 CE)

Identificacién del organismo no-
CE 1883 tificado para la homologacién CE

4 — numero de tono de protecci-

6n en estado abierto
4/5-8/913
5-8/9-13 — numeros de fono de
proteccion en estado cerrado

Identificacion del fabricante (AN-
TRA TECHNOLOGIES CO. LTD)

Clases dpticas — calidad dptica/
1111/2 dispersion de luz/homogeneidad/
dependencia angular

AT

SPA
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|EN 379

‘ Numero de norma

Marcados conforme a EN 175 (EN 175 B CE)

EN 175 | NUmero de norma

Nivel de impacto (impacto de energia
medio 120 m/s)

CE Simbolo de conformidad

Identificacion del fabricante (MALINA
— Safety s.r.o)

B

MS

Marcados conforme a EN 166 (166 MS 1B
CE)/[AT 1B CE)

Identificacién del fabricante MALI-
MS (AT) NA — Safety s.r.o.

[ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)
166 Ndmero de norma
1 Clase ¢ptica 1

Resistencia mecénica [proyeccion
B de partficulas a alta velocidad, im-

pacto de energia medio)
CE Simbolo de conformidad

KASUTUSJUHEND

Tahtis

Lugege allpool esitatud juhised labi ja jatke
need meelde, et tagada oma ohutus. Kui

teil on kiisimusi, votke Uhendust tootja voi
edasimiiijaga. Hoidke juhend edaspidiseks
kasutamiseks alles. Keevituskiivrit tohib
kasutada ainult kdesolevas juhendis loetletud
eesmarkidel.

1. Sissejuhatus

Nende juhiste kohaselt kasutamisel on AerTEC™
SUMMIT / SUMMIT air mdeldud kasutaja silmade
ja ndo kaitsmiseks kahjuliku kiirguse eest,
sealhulgas nahtava valguse, ultraviolettkiirguse
(UV), infrapunase kiirguse (IR) ning kaarkeevituse
[MIG), MAG-i, TIG-i, SMAW-i, plasmakaare ja
slsinikkaare pinnalGikamise t0ttu tekkivate
kuumade sademete ja pritsmete eest. Seda
automaatselt tumenevat keevituskiivrit ei
soovitata kasutada suure koormusega pealmiste
keevitusrakenduste, laserkeevituse voi laseri
Idikamisrakenduste puhul.

AerTEC™ SUMMIT air on kohandatud
kasutamiseks elektriliste 8hku puhastavate
respiraatoritega (edaspidi PAPR) CleanAIR®
vOi pideva vooluga suruShuvoolikuga
hingamisaparaatidega (edaspidi
.surughuststeemid"] CleanAIR® ja kaitseb
hingamisteid.

CleanAIR® on personaalne hingamisteede kaitse
stisteem, mille todprintsiibiks on filtreeritud dhu
Ulerdhu tekitamine hingamistsoonis. Respiraator
paigaldatakse kandja vidle ja see filtreerib
Bhku, mis f6mmatakse sisse Uimbritsevast
keskkonnas ja juhitakse seejérel labi Ghutoru
kaitsekiivrisse. Tekkiv tlerghk takistab
saasteainetel hingamistsooni sattuda. See madal
Ulerdhk tagab kandja mugavuse, kuna kandja

ei pea hingates pingutama, et tletada filtri

poolt tekitatav takistus ja seda ka pikaajalisel
kasutamisel.

Enne keevitamist

» Veenduge, et kiiver on digesti kokku pandud
ja et see blokeerib taielikult juhusliku valguse.
Esikdiliel vaib valgus siseneda kiivrisse ainult
automaatselt tumeneva keevitusfiltri vaateala
kaudu.

* Reguleerige peakatteid, ef tagada
maksimaalne mugavus ja suurim vaatevali.

» Kontrollige oma keevitusrakendusele ette
néhtud varjestuse taset ja reguleerige
automaatselt tumenevat filtrit vastavalt (vt
soovitatud varjestuse tasemetega tabelit).

+ Kontrollige, et kaitseplaadid oleksid
kahjustusteta, puhtad ja korrektselt
paigaldatud. Asendage plaat koheselt, kui
see on kahjustunud vai kui pritsmed vai
kriimustused négemist piiravad.

» Kontrollige, et keevitamisfiltri 1adts on
kahjustusteta ja puhas. Kahjustunud
keevitamisfiltri |&ats vahendab kaitset ja
nahtavust ning tuleb viivitamatult asendada.

» Kontrollige, et keevituskiiver ja peakate on
kahjustusteta.

HOIATUS - AerTEC™ SUMMIT / AerTEC™
SUMMIT air

+ Kasutage ainult CleanAIR®/AerTEC™
originaalvaruosi ja tarvikuid. Kahtluste korral
vOtke Uhendust volitatud edasimiijaga.
Asenduskomponentide kasutamine vdi selles
juhendis m&dramata muudatuste teostamine
vBib kahjustada kaitset ja tlhistada garantii
alusel esitatud nduded vdi pohjustada toote

mittevastavust kaitseklassifikatsioonidele
ning asjakohastele standarditele ja
sertifikaatidele.

Arge kunagi asetage kiivrit ega automaatselt
tumenevat keevitusfiltrit kuumale pinnale.
Kriimustatud voi kahjustatud kaitseplaadid
tuleb regulaarselt asendada AerTEC™-i
originaalkaitseplaatidega. Enne uue
kaitseplaadi kasutamist eemaldage kindlasti
molemalt kiljelt tdiendav kaitsekile.

Kasutage AerTEC™ SUMMIT kiivrit ainult
temperatuurivahemikus -5 °C...+55 °C.

Arge kasutage karastatud mineraalfiltreid ilma
saobivate kaitsekiledeta.

Asendage kaitsefilter koheselt, kui see on
kahjustunud vai kui pritsmed v&i kriimustused
ndgemist piiravad.

Arge jatke automaatselt tumenevat
keevitusfiltrit vedelike katte ja kaitske seda
mustuse eest.

Materjalid, mis vdivad kokku puutuda
kasutaja nahaga, voivad pdhjustada allergilisi
reaktsioone fundlikele isikutele.
Standardsete oftalmoloogiliste prillide

peal kantav keevituskiiver vib anda 166gi,
pBhjustades seega kasutajale ohtu.

HOIATUS - AerTEC™ SUMMIT air

1.

Arge kasutage kiivrit kunagi jargmistes kesk-
kondades ja tingimustes:

Kui hapnikukontsentratsioon keskkonnas on
madalam kui 17%.

Hapnikuga rikastatud keskkondades.
Plahvatusohtlikus tmbruskonnas.
Keskkondades, mis kujutavad otsest ohtu
elule ning tervisele.

Kiiver ei kaitse tugevate l6dkide, plahvatuste
ega sOdvitavate ainete eest.

Arge kasutage seda keskkondades, kus
kasutajal puudub teadmine saasteaine liigi voi
selle sisalduse kohta.
Arge kasutage seda siis, kui elektritoitega
dhupuhastusrespiraator on valja llitatud

voi kui surudhusisend on sulefud! Sellisel
juhul kaitseb hingamissiisteem hingamisteid
vahesel méaéral vdi Uldse mitte. Samuti esineb
kdrge stisihappegaasi [CO,) sisalduse ja
hapnikuvaeguse tekkimise oht kiivris.
Optimaalse kaitse tagamiseks veenduge,

et ndotihend oleks korralikult ndo vastas.

Kui habe vai pikad juuksed segavad
tihendusjoont, suureneb sissevool ja kaitse
voib olla rikutud.

Liikuge turvalisse asukohta ja votke tarvitu-

sele sobivad meetmed, kui kiivri kasutamisel
ilmneb moni jargmistest probleemidest:

+ kui PAPR v&i surudhustisteem |Gpetas mis
tahes pohjusel tddtamise, peab kasutaja
viivitamatult saastunud t66kohast lahkuma;

+ kui tunnete hingamise ajal lehka v&i arritust
voi ebameeldivad maitset;

+ kui tunnete end halvasti vai kui tunnete
iiveldust.

3. Tahkete ning vedelate osakeste puiddmise ja-
oks méeldud filtrid (osakeste filtrid) ei kaitse
kasutajat gaaside eest. Gaaside pitdmise
jaoks moeldud filtrid ei kaitse kasutajat osa-
keste eest. MBlemat tlilipi saastega totkohas
peab kasutama kombineeritud filtreid.

2. Kontroll ja hooldus

AerTEC™ SUMMIT on taielik keevituskiiver,

mis koosneb keevitusvisiirist, sealhulgas
automaatselt tumenevast filtrist ja peapaelast.
Kiivril AerTEC™ SUMMIT air on lisaks Shujaotus.
Kiivri ja visiiride t66iga mdjutavad paljud faktorid
nagu kdlm, kuumus, kemikaalid, paikesepaiste
vOi ebadigel viisil kasutamine. Kiivri vélist voi
sisemist struktuuri tuleb iga p&ev kontrollida
vBimalike kahjustuste suhtes.

Keevituskiivri hoolikas kasutamine ja
nduetekohane hooldus pikendavad selle tddiga ja
parandavad teie ochutust!

Puhastamine

+ Pérast iga tdovahefust puhastage peaosa,
kontrollige iga osa eraldi ja asendage
kahjustatud osad.

» Puhastamine fuleb Iabi viia piisava
ventilatsiooniga ruumis. Valtige kahjuliku
tolmu sissehingamist, mis on langenud
Uksikutele osadele!

+ Kasutage puhastamiseks leiget vett (kuni
+40 °C) koos seebi v&i muu mitteabrasiivse
pesuainega ja pehmet harja.

» Keelatud on lahusteid sisaldavate
puhastusainete kasutamine.

» Parast Uksikute osade niiske lapiga
puhastamist tuleb need kuivaks hddruda voi
jatta foatemperatuuril kuivama.

» Soovitatav on kasutada CleanAIR® Klar-
pilot vedelikke visiiride ja plastosade
puhastamiseks.

+ Arge kasutage ndudepesumasinat ega
kuivatit!
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3. Seadistuse reguleerimine

|_
3 SEES/VALJAS

» Paikeseseade lilitub valguse kées
automaatselt SISSE.

» Vajutage Ukskaik millist nuppu, et kontrollida,
kas objektiiv t6dtab karralikult, ja akfiveerida
reziimi reguleerimine.

TOONI REGULEERIMINE (*PILT 1)

+  Vajutage nuppu ,M" (7), kuni reziimi naidik on
valikul ,Shade" (3), LED-ekraanil (8] on niitid
kuvatud praeguse fooni number.

» Soovitud tooni numbri valimiseks vajutage
nuppe ,+" (8] ja ,-" (9).

+ Kahe fooni vahemiku 5-8 ja 9-13 vahel
likumiseks hoidke all mis tahes nuppu ,M" (7),
.+ (8), ,-"(9) 3 sekundit.

+ Kui vahemik on vahetatud, kasutage soovitud
tooni valimiseks nuppe ,+" (8) ja .-" (9).

VIIVITUSE JUHTIMINE

+  Vajutage nuppu ,M" (7], kuni reziimi naidik
on ,Delay” (4), LED-ekraan (8] naitab niiid
praegust viivituse seadistust.

Vajutage nuppu ,+" (8] ja nuppu ,-" (9), et
seada soovitud viivitus. Viivitusaega saab
reguleerida vahemikus 1 (0,1 sekundit] kuni 9
(0,9 sekundit].

TUNDLIKKUSE JUHTIMINE

+ Vajutage nuppu ,M" (7], kuni reziimi indikaator
naitab Sensitivity (2], LED-ekraan (B) naitab
praegust tundlikkuse satet.

» Soovitud tundlikkuse taseme maaramiseks
vajutage nuppe ,+" (8] ja ,-" [9). Tundlikkust
saab reguleerida vahemikus 1 kuni 9. Suurem
arv tahendab suuremat fundlikkust.

Tundlikkuse juhis:

Tundlikkuse séfteid kasutatakse automaatse
tumendus objektiivi teavitamiseks sellest, kui
tundlikult see peaks reageerima keevituskaarele
ja hairetele. Erinevate téokeskkondade ja
keevitusprotsesside omaduste t&ttu vaib

olla vajalik reguleerimine. Tundlikkus tuleb
madrata jargmiste tegurite alusel: rakendused,
rakenduste amplituud, haired:

Rakendused (stabiilne kaar, nagu DC TIG,
mittestabiilne kaar, MMA/STICK, MIG, plasma jms])
Rakenduste amplituud [8&rmiselt madal, madal-
keskmine, keskmine-kérge)

Hiired (ofsene tugev péikesevalgus, tugevad
luminofoorlambid, I8heduses olev keevituskaar jne)

Tundlikkuse sétted

1~2 Kdige vahem tundlikkuse sate — suure
voolutugevusega mittestabiilse kaarega
rakenduste jaoks fugevate hairetega
keskkonnas.

3~4Viikese voolutugevusega mittestabiilse
kaarega rakenduste puhul tugevate héiretega
keskkonnas.

5~BVaikesate — kasutatakse enamiku
keevitustiiipide puhul nii sise- kui ka
vélistingimustes tavaliste vélisvalgustite ja/vdi
madalate hairete korral.

7~8Madala vooluga keevitamiseks voi stabiilseks
kaarrakendusteks, nagu DC TIG.

9 Kaige tundlikum séate, mis sobib védga
madala voolutugevusega TIG-keevituseks voi
keevituseks, kui osa kaarest on vaatevéljast
varjatud. Objektiiv on vaga tundlik ja voib
muutuda fumedaks tugeva Umbritseva valguse
V@i hairefe tottu.

Kui te pole kindel, millist numbrit kasutada,
tuleb reeglina kdigepealt seada suurem number,
véhendada Ukshaaval, kui esineb haireid, kuni
objektiiv enam hairetest mdjutatud ei ole.

Soovitatava tooni valiku leiate
tabelist [9)

MARKUS

Mdningatel harvadel ekstreemsetel juhtudel
vdib olla vajalik hairete vahendamine, et auto-
maatne tumenev objektiiv korralikult téotaks.
TIG ja stabiliseeriva kaarega rakendused ndua-
vad kérgemaid tundlikkuse seadeid.

Tooni tasemed on antud ainult juhendina ja
neid voib muuta vastavalt individuaalsetele
vajadustele.

LIHVIMINE

Vajutage nuppu ,M" (7], kuni reZiimi indikaator
on sisse lilitatud ,GRIND" (1), kiiver on seatud
lihvimisreziimile. V@i vajutage kiirpddsu nuppu
.GRIND" (10), et vahetada ,GRIND" ja ,mitte-
GRIND" reziimi vahel.

Hoiatus: Kui objektiiv on reziimis ,GRIND", ei
reageeri see Uhelegi keevituskaarele. Enne
keevitamise alustamist veenduge, et see ei ole
reziimis ,GRIND".

Mérkus: Reziim ,GRIND" [tlitub automaatselt
vélia parast 30-minutilist akfiveerimist. Uuesti
aktiveerimiseks kasutage lulitit ,GRIND".

MADALA VBIMSUSE MARGUTULI

Kui aku tiihjenemise indikaator (5] vilgub iga 3
sekundi jérel, on patareid tlihjenenud ja tuleb
kohe valja vahetada.

Patarei vahetamine [*PILT 2)

+ Poodrake tagumist katet selle avamiseks
vastupéeva.

» Asendage aku uuega.

» Sulgege tagumine kate seda péripdeva
pddrates.

ARGE KUNAGI pange kasutatud patareisid

kodumajapidamisjgatmetesse, kuna need on

keskkonnale vdaga murgised.

Laske kasutatud patareid alafi korralikult
ringlusse votta ja jddge keevitamisel
ROHELISEKS.

Sisemise kaitseplaadi vahetamine (*PILT 3)

+ Pange kius sisemise kaitseplaadi p&hjas
olevasse soonde ja tdmmake see &ra.

» Sisestage uus sisemine kaitseplaat tagasi,
surudes koigepealt kaks serva sisse,
painutades fooliumi tle sGrme ja kiGpsates
Ulejadnud kaks serva tihvtide kilge.

ADF-i asendamine [*PILT 4)

+ Eemaldage valimise nupu ,GRIND" kate,
kasutades kruvikeerajat. Keerake nuppu
.GRIND" nii, et see liiguks kergesti |&bi ava
kiivrisse.

+ Vabastage ADF-i kinnitusvedru pesast ja
eemaldage ADF ettevalmistatud raamilt kiivri
kestas.

+ Sisestage ADF raami ja kinnitage, vajutades
kinnitusvedru fagasi pessa.

+ Sisestage nupp ,GRIND" tagasi labi kiivri
kesta augu ja keerake seda Umber, et katte
saaks tagasi nupu ,GRIND" kiilge kinnitada.

¢ Vilise kaitseplaadi vahetamine

» Tostke lles ADF-i hoidiku alumises osas olev
riputuskonks ja eemaldage kaitseplaat.

+ Sisestage uus kaitseplaat ettevalmistatud
raami kiivri kestas ja kinnitage see,
lukustades riputuskonksu tagasi kiivrisse.

4. AerTEC™ SUMMIT KEEVITUSKIIVRI

JA PEAKATTE reguleerimine

Peakatte reguleerimine (*PILT 5, 6, 8)

Peakatte suurust (pealimbermd®t] saab
reguleerida, keerafes tagaratast, et see sobiks
mis tahes suurusega. Peakatte sligavust

saab reguleerida nelja vertikaalse pearihma
Umberpaigutamisega. Pearihmade peakatte
kiliest vabastamiseks t8mmake rihmad lihtsalt
tihvtilukkudest vélja. Kui jduate optimaalsesse
asendisse, tdmmake pearihmad fihvtilukkudele.

Peakatte vahetamine

Peakatte vahetamiseks vajutage musti sakke
(PILT B) podrdepunkti (ilaosas, libistades
peakatet eftepoole.

Uue peakatte sisestamiseks likake siinid
pdordepunktis olevasse soonde. Mdlemad pooled
peavad olema vdrdses asendis.

Kaldenurga reguleerimine (*PILT 8)

Kaldenurka reguleeritakse kiivri mdlemal kdiljel.
Kaldenurka saab reguleerida lI8dvendades valist
pingutusnuppu ja vabastades reguleerimishoova
praegusest asukohast ning liigutades selle
teise kohta. Pingutage pingutusnupp, kui olete
|dpetanud.

Kauguse reguleerimine [*PILT B)

Reguleerib ndo ja ADF-i vahelist kaugust,
vajutades pdordepunkti Glaosas olevaid musti
sakke, libistades samal ajal kiivrit ette- voi
tahapoole. Optimaalsesse asendisse {Gudes
vabastage sakid. Mdlemad pooled peavad olema
vordses asendis.

Peakatte kinnituskomplekti vahetamine [*PILT
7)

Keerake lahti mdlemad kiivri kilgedel asuvad
pingutusnupud. Eemaldage keevituskiivri
kinnituskomplektid. Asetage uued
paigalduskomplektid keevituskiivrisse ja
kandilise kujuga mutter mdlemal kdiliel oleva kiivri
Ummarguse ava sisse. Kruvige pingutusnupud
paigalduskomplektide ruudukujulise mutri

sisse molemal kuljel, kuid arge keerake

neid veel taielikult kinni. Sisestage kalde
reguleerimishoova tihvt kalde seadistusavasse ja
pingutage pingutusnuppu dhel kiljel, tehke sama
teisel kiliel ja kasutage sama kalde seadistusava
(PILT 8].

B. Sailitamine ja sailivusaeqg

Sailitage keevituskiivrit kuivas ja puhtas kohas
toatemperatuuril, valtige otsest paikesepaistet
(temperatuurivahemik -10 °C kuni +55 °C,
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suhtelise niiskuse vahemikus 20 kuni 95%).

Pikaajaline séailitamine temperatuuridel, mis on
¢n kbrgemad kui 45 °C, vGivad lihendada patarei
LU kasutusiga.

Toote kood Toote kirjeldus

Keevituskiiver AerTEC™ SU-

403400 MMIT, ADF-ita

Keevituskiiver AerTEC™SU-

40 34 01 MMIT, 5-8/9-13

Keevituskate AerTEC™ SU-

40 3457 MMIT, peakatteta, ADF-ita

Keevituskiiver AerTEC™
SUMMIT air, peakatte ja
naokattega, ADF-ita

70 34 00

Keevituskiiver AerTEC™ SU-
MMIT air, peakatte ja ADF-iga
5-8/9-13

70 34 01

Varuosad, tarvikud:

Toote Toote kirjeldus
kood

72 00 09 VariGEAR Standard, polsterduse-
ta, higipaelata

paelte ja polsterduste komplekt)
(ainult mitte-air variandi jaoks]

72 0010 Headgear VariGEAR Comfort,
higipaela ja polsterdustega, kinni-
tuskomplektita

72 00 VariGEAR kinnituskomplekt (Omni-

10.92 ra, SUMMIT)

72 00 14 Tagumine polsterdus VariGEAR (1
tk mitte-air variandi jaoks, 2 tk air
variandi jaoks)

72 0015 | VariGEAR higipael (2 tk pakis],
(ainult mitte-air variandi jaoks]

72 00 16 Ulemine polsterdus VariGEAR
(ainult mitte-air variandi jaoks]

72 0017 VariGEAR mugavuskomplekt (higi-

72 00 20 | VariGEAR Airduct, peakate, sh

ohutoru

70 21563 N&okate keevituskiivrile — univer-
saalne

13 5160 3 V aku mudelile AerTEC™ SB60
ADF

40 5160 Automaatselt fumenev keevi-

tusfilter AerTEC™ SB0, 3/6-8/9-
13

* 100/65 Sisemine kaitseplaat (VERUS,
Omnira COMBI, SUMMIT], 10 tk
pakis

*110/90/1 | Valimine kaitseplaat 110 x 90, 10
tk pakis

6. Heaks kiidetud kombinatsioonid

Toote kood Toote kirjeldus Klass

30 00 oo* CleanAIR® AerGO® TH3

8100 00* CleanAlR® Basic TH3

87 00 00* CleanAlR® Pressure 3B
Flow Master

* sh kdik tuletatud variandid

See toode on heaks kiidetud vastavalt
jargmistele standarditele:

Teavitatud asutus
CE heakskiidu
saamisel:

ECS European Cer-
tification Service
GmbH, Notified
body 1883
HuttfeldstraBe

50, 73430 Aalen,
Germany

EN 166:2002
EN 379+A1:2008

Teavitatud asutus
CE heakskiidu
saamisel:
Occupational
Safety Research
Institute, v.v.i., Noti-
fied body 1024
Jeruzalémska
1283/9, 110 00,
Prague 1, Czech
Republic

EN 12941:1989+A2:2009
EN 14594:2019

Teavitatud asutus
CE heakskiidu
saamisel:

Institute for testing
and certification
tfida Tomase Bati
299, Louky, 763
02 Zlin, Czech
Republic

Notified body 1023

EN 175:1998

Toode on heaks kiidetfud vastama isikukaitsevahendeid

késitlevale maarusele (EL) 2016/425 ja vastama katseta-

tud kujul Ulal esitatud standardite nduetele

Vastavusdeklaratsioon on saadaval jargmisel
aadressil:
https://www.clean-air.cz/doc

Méargistus vastavalt standardile EN 379
(4/5-8/9-13 AT 1/1/1/2/379 CE)

Teavitatud asutuse identifitseeri-

CE 1883 mine CE heakskiidu saamisel
4 - kaitsetooni number avatud
olekus toonil

4/5-8/9-13
5-8/9-13 — kaitsetooni number
suletud olekus toonil

AT Tootja identifitseerimine (ANTRA

TECHNOLOGIES CO. LTD)

Optilised klassid (optiline kvaliteet
111/2 / valguse hajumine / homogeen-
sus / nurksdltuvus)

EN 379 Standardi number

Mérgistus vastavalt standardile EN 175 ([EN
175 B CE)

EN 175 | Standardi number

B kokkupdrkeklass [(keskmise energia
mdju 120 m/s)

CE Vastavuse stimbol

MS Tootja (MALINA - Safety s.r.o.)

Mérgistus vastavalt standardile EN 166 (166
MS 1B CE) / (AT 1B CE)

Tootja MALINA - Safety s.r.o.

MS [AT) [ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)
166 Standardi number
1 Optiline klass 1

Mehaaniline tugevus [kiirelt likuvad
B osakesed, millel on kokkuporkel
keskmine energia)

CE Vastavuse stimbol

KAYTTOOPAS

Tarkeaa

Oman tfurvallisuutesi varmistamiseksi lue ja pida
mielessa seuraavat ohjeet ennen kayttoa. Jos
sinulla on kysyttévas, ota yhteys valmistajaan tai

jalleenmyyijaasi. Sailyta kayttdopas myshempaa
kayttda varten. Hitsauskyparaa saa kayttaa
ainoastaan téssé oppaassa lueteltuihin
tarkoituksiin.

1. Johdanto

Naiden ohjeiden mukaisesti kaytettyna
AerTEC™ SUMMIT / SUMMIT air on suunniteltu
suojelemaan kayttajan silmia ja kasvoja
haitalliselta sateilyltd, mukaan lukien nakyvalta
valolta, ultravioletti- (UV] ja infrapuna-

(IR) séteilylta, seké kuumilta kipindilta ja
roiskeilta, jotka syntyvat kaarihitsauksessa

ja leikkauksessa, kuten MIG, MAG, TIG,

SMAW, plasmakaari ja hiilikaaritalttaus. Tata
automaattisesti tummuvaa hitsauskypéraa ei
suositella vaativan kaytén paan ylapuolella
tapahtuvaan hitsaukseen, laserhitsaukseen tai
laserleikkaukseen.

AerTEC™ SUMMIT air soveltuu kaytettavaksi
CleanAlR®-merkkisissa koneellisissa
epapuhtauksia poistavissa hengityslaitteissa
(tastd |ahtien PAPR) ja CleanAlR®-merkkisissé
jatkuvan virtauksen paineilmahengityslaitteissa
(t4sta lahtien "paineilmajériestelmét”), joissa se
suojaa hengitysteita.

CleanAlR® on henkilokohtainen hengityssuojain,
joka sydttaa suodatettua ilmaa ylipaineella
hengitystilaan. Hengityslaite asetetaan
kayttajan vydlle, ja se suodattaa ympéristosta
otettavan ilman ja sydttaa sen ilmaletkun kautta
suojakypéraan. Ylipaine estaa epdpuhtauksien
paasyn hengitystilaan. Samalla tdma4 lieva
ylipaine ftakaa kayttémukavuuden myds pitkina
kayttojaksoina, koska kayttajan ei tarvitse
ponnistella hengityksesséa suodattimen
vastuksen voittamiseksi.

Ennen hitsaamista

» Varmista, ettad kypéra on koottu
asianmukaisesti ja ettd se estda tahattoman
valon kokonaan. Kyparan edessé valo saa
padsta kypardan vain automaattisesti
tummuvan hitsaussuodattimen katselualueen
lapi.

» S&ada paapanta parhaan mukavuuden
varmistamiseksi ja suurimman nékokentan
tarjoamiseksi.

+ Tarkista hitsaustarkoitukseen soveltuva
tummuusaste ja sdddé automaattisesti
tummuva suodatin asianmukaisesti (katso
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suositellut tummuusasteet taulukosta).
Tarkista, ettad suojalevyt ovat ehjid, puhtaita
ja asennetut oikein. Vaihda levy valittémasti,
jos se vahingoittuu tai jos kuona tai naarmut
heikentavat nakyvyytta.

Tarkista, etta hitsauslinssi on
vahingoittumaton ja puhdas. Vahingoittunut
hitsauslinssi heikentda suojausta ja
nakyvyytté ja on vaihdettava valittomasti.
Tarkista, efta hitsauskypéra ja padpanta ovat
vahingoittumattomia.

VAROITUS - AerTEC™ SUMMIT / AerTEC™
SUMMIT air

Kayta vain alkuperaisid CleanAIR/AerTEC™-
varaosia ja -kulutustuotteita. Jos et ole
varma asiasta, ota yhteytta valtuutettuun
jalleenmyyijaan. Korvaavien komponenttien
kaytto tai muut kuin tdssa kayttdoppaassa
kuvatut muunnokset voivat heikentaa
suojausta ja siten mitatoida takuuvaatimukset
tai aiheuttaa sen, etta tuote ei noudata
suojausluokitusta ja asianmukaisia
standardeja ja sertifikaatteja.

Ala koskaan aseta kypéréé tai
automaattisesti tummuvaa hitsaussuodatinta
kuumalle pinnalle.

Naarmuuntunut fai vahingoittunut suojalevy
tulee vaihtaa saanndllisesti alkuperaiseen
AerTEC™-tuotteeseen. Muista irrottaa
mahdollinen suojakalvo molemmilta puolilta
ennen uuden suojalevyn kayttoa. Kayta
AerTEC™ SUMMIT -kyp&réa ainoastaan
lampdotilassa -b — +55 °C.

Al kéyta karkaistuja mineraalisuodattimia
ilman asianmukaista suojakalvoa.

Vaihda suojasuodatin vélittomasti, jos se
on vahingoittunut, tai jos kuona tai roiskeet
rajoittavat nakyvyytta.

Al3 altista automaattisesti tummuvaa
hitsaussuodatinta nesteille ja suojele sita
lialta.

Materiaalit, jotka voivat joutua kosketuksiin
kayttajan ihon kanssa, voivat aiheuttaa
allergisia reaktioita herkille yksildille.
Tavallisten silmalasien paalla kaytetty
hitsauskypéra saattaa valittaa iskut ja olla
siten vaaraksi kayttajalle.

VAROITUS - AerTEC™ SUMMIT air

1.

Ala koskaan kayta kypéréé alla olevissa ym-
péristdissa tai olosuhteissa:

Jos happipitoisuus ympéristdssa on alle 17 %.
Happirikkaassa ympéristossa.

+ Rajahdysvaarallisessa ympaéristssa.

» Ympéristdiss§, joissa on valiton henkea tai
terveytta uhkaava vaara.

» Kypé&ra ei suojaa kovilta iskuilta, rajghdyksilta
tai syOvyttavilta aineilta.

+ Ala kayta ympéristdissa, joissa kayttajalla
ei ole tietoa kontaminaation tyypisté fai
pitoisuudesta.

+ Al kayta, kun moottoroitu epapuhtauksia
poistava hengityssuojain on pois p&alta fai
kun paineilman fuloliitdnta on suljettu! Tallgin
hengityslaite ei tarjoa hengityksen suojausta
tai suojaus on heikko. Lisaksi riskind on
korkean hiilidioksidipitoisuuden [CO,)
kertyminen ja hapenpuute kyparan sisalla.

» Takaa optimaalinen suojaus varmistamalla,
eftd kasvafiiviste istuu kasvoilla
asianmukaisesti. Jos parta tai pitkat hiukset
heikentavat fiivisteen istuvuutta, sisdén
paaseva vuoto kasvaa ja suojaus saattaa
heiketa.

2. Siirry turvalliseen paikkaan ja ryhdy asianmu-
kaisiin toimiin, jos jokin seuraavista ongelmis-
ta ilmenee kyparan kayton aikana:

» Jos PAPR tai paineilmajariestelma lakkaavat
toimimasta mista tahansa syysta, kayttajan
on poistuttava kontaminoituneesta
tydkohteesta viivytyksetta.

» Jos haistat pahan hajun, funnet arsytysta tai
epamiellyttavdn maun hengittédessasi.

» Jos et tunne oloasi hyvaksi fai funnet
pahoinvointia.

3. Kiinteits ja nestemaisia hiukkasia suodattavat
suodattimet (hiukkassuodattimet] eivat suo-
jaa kayttajaa kaasuilta. Kaasuja suodattavat
suodattimet eivat suojaa kayttajaa hiukkasil-
ta. Jos tydpaikalla on molemman tyyppisié
epapuhtauksia, on kaytettava yhdistelmésuo-
dattimia.

2. Tarkastus ja huolto

AerTEC™ SUMMIT on kokonainen hitsauskypéra,
joka koostuu hitsaussuojaimesta ja
automaattisesti tummenevasta hitsauslinssista
ja pddpannasta. Version AerTEC™ SUMMIT air
-kypéarassa on liséksi ilmanjakelu. Kyparan ja
visiirin elinikdan vaikuttavat monet tekijat, kuten
kylmyys, kuumuus, kemikaalit, auringonvalo

ja virheellinen kayttd. Kypara on farkastettava
paivittain sisa- ja ulkorakenteen vaurioiden
varalta.

Hitsauskyparan huolellinen kaytto ja oikea

yllépito pidentavat kayttoikaa ja parantavat
turvallisuutta!

Puhdistus:

Jokaisen tydvuoron jalkeen p&dosa on
puhdistettava, yksittédiset osat tarkistettava ja
vaurioituneet osat vaihdettava.

Puhdistus on suaritettava filassa, jossa

on riittéva ilmanvaihto. Valta yksittaisten
osien paélle laskeutuneen haitallisen pélyn
hengittamista!

Kayta puhdistamiseen haaleaa vetta
[enintd&n +40 °C) ja saippuaa tai muuta
hankaamatonta pesuainetta seka pehmeaa
harjaa.

Liuotftimia siséltavien pesuaineiden kaytto on
kielletty.

Kun yksittaiset osat on puhdistettu kostealla
liinalla, on tarpeen hieroa niitéd kuiviksi tai
antfaa niiden kuivua huoneenlammadssa.
Visiirin ja muoviosien hoitoon suositellaan
CleanAlR® Klar-pilot -nesteita.

Ala kayta astianpesuainetta tai kuivaajaa!

3. Asetusten sdatdminen

PAALLA/POIS

Aurinkoenergiayksikko kytkeytyy
automaattisesti paalle sen altistuessa valolle.
Tarkista painamalla mita tahansa painiketta,
etta linssi toimii asianmukaisesti, ja aktivoi
tilan s&adot samalla tavalla.

TUMMUUDEN SAATG (*KUVA 1)

Paina M-painiketta (7], kunnes tilanvalitsin on
tummuudella (3). LED-n&ytto (B) ilmoittaa nyt
sen hetkisen tummuustason.

Valitse haluamasi fummuusluku painamalla +
(8] ja - (9] -painikkeita.

Voit vaihtaa kahden tummuusalueen 5-8

ja 9-13 vélilla painamalla M (7], + (8] ja - (9)
-painiketta 3 sekuntia.

Kun aluetta on vaihdettu, toivottu fummuus
voidaan s#&&taa + (8] ja - (9] -painikkeilla.

VIIVEENSAATGO

Paina M-painiketta (7], kunnes tilanvalitsin on
viivetilassa (4). LED-n&yttd (8] iimoittaa nyt
sen hetkisen viiveasetuksen.

Valitse haluamasi viiveasetus painamalla +
(8] ja - (9] -painikkeita. Viivetta voidaan saatas
valilld 1 (0,1 sekuntia)-9 (0,9 sekuntia).

HERKKYYDENSAATO

+ Paina M-painiketta (7), kunnes filanvalitsin on
herkkyystilassa (2]. LED-n&yttd (B) ilmoittaa
sen hetkisen herkkyysasetuksen.

+ Valitse haluamasi herkkyystaso painamalla
+ (8] ja - (9] -painikkeita. Herkkyytts voidaan
saataa valilla 1-9. Suurempi luku tarkoittaa
suurempaa herkkyytta.

Ohjeita herkkyydesta:

Herkkyysasetus ilmoittaa automaattisesti
tummuvalle linssille, miten herkasti

sen fulee reagoida hitsausvalokaareen

ja hairigihin. Erilaiset tydympéristot ja
hitsausprosessiominaisuudet voivat edellyttaa
herkkyyden saatamista. Herkkyys riippuu
seuraavista tekijoistd: menetelma, menetelman
séhkdvirta, hairiot:

Kayttokohteet (vakaa valokaari, kuten DC TIG,
epavakaa valokaari, MMA/puikko, MIG, plasma
ine.)

Kayttokohteen virta (erittain matala, matala-
keskitaso, keskitaso-kaorkea)

Interferenssi (voimakas suora auringonpaiste,
voimakas loisteputken valo, viereinen
hitsausvalokaari jne.)

Herkkyysasetukset

1~2 Vahiten herkka asetus — tarkoitettu suuren
virran epévakaan valokaaren kohteisiin ja
ymparistoihin, joissa on voimakkaita hairigita.
3~4 Matalan virran epédvakaan valokaaren
kohteisiin ja ympéristdihin, joissa on voimakkaita
hairigita.

5~B8 Oletusasetus — kdyteddn useammissa
hitsausmenetelmissa, sisalld ja ulkona
tavallisissa valistusolosuhteissa ja/tai véhéisten
hairididen vallitessa.

7~8 Hitsaukseen matalalla virralla tai vakaan
valokaaren kohteisiin, kuten DC TIG.

9 Herkin asetus — sopii hyvin matalan virran
TIG-hitsaukseen tai hitsaukseen olosuhteissa,
joissa osa valokaarta ei ole nakyvissa. Linssi

on hyvin herkka ja saattaa tummua kirkkaan
ymparistovalaistuksen ja hairididen takia.

Kun et ole varma, mitd numeroa kayttaisit,
peukalos&danttna suosittelemme valitsemaan
ensin korkeamman numeron ja pienentdmasn
sita askel kerrallaan, kunnes linssissé ei esiinny
hairigita.

Suositellut tummuustasot luetellaan
taulukossa (9]
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HUOMAUTUS

Joissain harvinaisissa tapauksissa voidaan
joutua vahentamaan hairioita, jotta automaatti-
sesti tummuva linssi foimisi asianmukaisesti.
TIG ja vakaamman valokaaren kohteet vaativat
korkeamman herkkyysasetuksen.
Herkkyystasot ovat vain viitteellisia ja niista
voidaan poiketa yksildllisten tarpeiden mukai-
sesti.

HIONTA

Paina M-painiketta (7], kun filailmaisimessa
lukee GRIND (1); kyp&ré on hiontatilassa. Tai
paina GRIND-pikapainiketta [10] vaihtaaksesi
hiontatilasta ei-hiontatilaan.

Varoitus: Kun linssi on GRIND-tilassa, se ei
reagoi hitsausvalokaareen. Varmista, etta se ei
ole GRIND-tilassa, ennen kuin aloitat hitsauksen.
Huomautus: GRIND-tila poistfuu automaattisesti
kaytosta 30 minuuttia aktivoinnin jélkeen. Voit
aktivoida sen uudelleen GRIND-pikakytkimella.

PARISTO VAHISSA -MERKKIVALO

Jos paristo véhissé -merkkivalo (5] vilkkuu 3
sekunnin valein, paristot ovat véhissg, ja ne on
vaihdettava heti.

Pariston vaihtaminen (*KUVA 2)

» Avaa fakasuojus kaantamalla sita
vastapaivaan.

» Vaihda paristo uuteen.

+ Kierra takasuojusta mygtapaivaan.

ALA KOSKAAN havita paristoja talousjatteiden

mukana, koska ne ovat erittdin myrkyllisia

ymparistdlle.

Kierrata aina kaytetyt paristot asianmukaisesti ja
hitsaa VIHREASTI.

Sisdsuojalevyn vaihtaminen [*KUVA 3)

+ Tyonna kynsi sisemman suojalevyn alaosan
keskella olevaan uraan ja veda se ulos.

» Tyonna uusi sisempi suojalevy paikalleen
pidellen sita ensin kahdesta reunasta,
taivuttaen kalvoa sormin ja napsauttamalla
kaksi reunaa tappeihin.

ADF:n vaihtaminen [*KUVA 4)

+ Irrota ulomman GRIND-painikkeen suojus
ruuviavaimella. Tydnna GRIND-painiketta siten,
ettd se kulkee helposti reién lapi kyparaan.

» Vapauta ADF:n kiinnitysjousi lovesta ja irrota
ADF kyparan kuoren kehyksesta.

» Aseta ADF kehykseen ja kiinnita se
painamalla kiinnitysjousi takaisin uraan.

+ Asenna GRIND-painike takaisin paikoilleen
kypéran kuoren reidn |api ja k&&8nna se ympari
siten, ettd suoja voidaan kiinnittaa takaisin
GRIND-painikkeeseen.

¢ Ulomman suojalevyn vaihto

» Nosta ADF-pidikkeen alaosassa olevaa
ripustinta ja irrofa suojalevy.

» Aseta uusi suojalevy kypéaran kuoren
kehykseen ja kiinnita se lukitsemalla ripustin
takaisin kyparaan.

4. AerTEC™ SUMMIT -HITSAUSKY-
PARAN JA -PAAPANNAN siitiminen

Paipannan saitaminen (*KUVAT 5, B, 8)

Paapannan kokoa (paan ympéarysmittaa) voidaan
saatasd mihin tahansa pagkokoon kiertamalla

sen takana olevaa pyoraa. Padpannan syvyytta
voidaan s&ataa siirfdmalla neljga pystysuuntaista
hihnaa. Hihnat vapautetaan p&apannasta
vetamalla ne irti lukitusnastoista. Napsauta
hihnat lukitusnastaihin, kun ne ovat parhaassa
asennossa.

Paapannan vaihtaminen

Kun vaihdat p&apantaa, paina nivelkohdan
ylaosassa olevia mustia kielekkeitd (KUVA B)
samalla kun vedat pagpantaa eteenpain.

Asenna uusi padpanta tydntamalla kiskot
nivelkohdan uraan. Molemmat puolet on
asemoitava samalla tavalla.

Kallistuksen saataminen (*KUVA 8)

Kallistusta sdadetaan kyparan molemmilta
puolilta. Kallistusta saadetaan ldysentamalla
ulkoista kiristysnuppia, vapauttamalla saatovipu
asemastaan ja siifamalla se uuteen kohtaan.
Kirista lopuksi kiristysnuppi.

Etédisyyden saitiminen [(*KUVA B)

Saada kasvojen ja ADF:n valista etaisyytta
painamalla nivelkohdan yldosassa olevia mustia
kielekkeitéd samalla kun vedat kyparaa eteen- tai
taaksepéin. Vapauta kielekkeet, kun paras asento
on saavuteftu. Molemmat puolet on asemoitava
samalla tavalla.

Paapannan asennussarjan vaihtaminen
(*KUVA 7)

Ruuvaa molemmat kypéréan sivuilla olevat
kiristysnupit irti. Irrota asennussarijat
hitsauskyparasta. Aseta uudet asennussarjat
hitsauskypéraén asettamalla nelitn muotoinen
mutteri kyparan pyoredan reikdan sen
molemmilla sivuilla. Ruuvaa asennussarijojen
nelion muotoisen mutterin kiristysnuppeja
molemmilla sivuilla, mutta &1 kirista niita
téaysin. Aseta kallistuksensaatovivun tappi
kallistuksenséaatoreikaan ja kirista kiristysnuppi
yhdella sivulla; foista foisella sivulla kédyttaen
samaa kallistuksensaattreikas (KUVA 8).

B. Sailytys ja sailyvyysaika

Sailyta hitsauskypara kuivassa ja puhtaassa
tilassa huonelémpdtilassa suoralta
auringonvalolta suojattuna (lampétila valilla -10

- +b5 °C suhteellisen iimankosteuden ollessa
vélillda 20-95 %). Pitkaaikainen sailytys yli 45 °C:n
lampdtilassa voi lyhentéda pariston kayttoikaa.

Tuotekoodi Tuotekuvaus

Hitsauskypara AerTEC™
403400 SUMMIT, ilman ADF:&a
Hitsauskypérd AerTEC™SU-
403401 MMIT, 5-8/9-13
Hitsauspaahine AerTEC™
40 34 97 SUMMIT, ilman pa&pantaa,
iiman ADF:aa
Hitsauskypéré AerTEC™
70 34 00 SUMMIT air, ml. pdapanta ja
kasvatiiviste, iiman ADF:aa
Hitsauskypara AerTEC™ SU-
70 34 01 MMIT air, ml. paépanta ja ADF
5-8/9-13
Varaosat, lisdvarusteet:
Tuotek- Tuotekuvaus
oodi
72 00 09 | VariGEAR Standard ilman pe-
hmusteita, ilman hikinauhaa
72 0010 P&apanta VariGEAR Comfaort ml.
hikinauha ja pehmusteet, ilman
asennussarjaa
72 00 VariGEAR-asennussarja (Omnira,
10.92 SUMMIT)
72 00 14 Takapehmuste VariGEAR (7 kpl ei
air-versiolle, 2 kpl air-versiolle]

72 0015 | VariGEAR-hikinauha (2 kpl), [vain
ei airversiolle)

72 00 16 Ylapehmuste VariGEAR [vain ei
airversiolle]

72 0017 VariGEAR-mukavuussarija (hiki-
nauhat ja pehmusteet] (vain ei
airversiolle)

72 00 20 | VariGEAR Airduct — pdapanta ml.
ilmakanava

70 21563 Kasvatiiviste hitsauskypéarélle —
yleismalli

13 5160 Paristo 3 V AerTEC™ SB60 ADF:lle

40 5160 Automaattisesti fummuva
hitsaussuodatin AerTEC™ SB0,
3/56-8/9-13

*100/65 Sisempi suojalevy (VERUS, Omni-
ra COMBI, SUMMIT), paketissa
10 kpl

*110/90/1 | Ulompi suojalevy 110 x 90, pake-
tissa 10 kpl

6. Hyvidksytyt yhdistelmét

Tuotekoodi Tuotekuvaus Luokka

30 00 00* CleanAIR® AerGO® TH3

8100 00~* CleanAIR® Basic TH3

87 00 00* CleanAlIR® Pressure 3B
Flow Master

* sisaltas kaikki

siihen perustuvat versiot

Tama tuote on hyvaksytty seuraavien
standardien mukaisesti:

EN 166:2002

EN 379+A1:2009

CE-hyvéksyntaa
varten ilmoitettu
laitos:

ECS European Cer-
tification Service
GmbH, Nofified
body 1883
HuttfeldstraBe

50, 73430 Aalen,
Germany
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CE-hyvéksyntaa
varten ilmoitettu
laitos:
Occupational
Safety Research
Institute, v.v.i., Noti-
fied body 1024
Jeruzalémska
1283/9, 110 00,
Prague 1, Czech
Republic

EN 12941:18999+A2:2009
EN 14594:2019

CE-hyvéksyntaa
varten ilmoitettu
laitos:

Institute for testing
and certification
tfida Tomase Bati
299, Louky, 763
02 Zlin, Czech
Republic

Notified body 1023
Taman tuotteen on hyvaksytty noudattavan henkilon-

suojaimia koskevaa EU-sddddstsd 2016/425 ja testattu
noudattavan yll& lueteltujen standardien vaatimuksia

EN 175:1988

Vaatimuksenmukaisuusvakuutus on osoitteessa
https://www.clean-air.cz/doc

Merkinn&t standardin EN 379 mukaisesti (4 /

5-8 / 9-13 AT 1/1/1/2/373 CE)

CE-hyvéksyntaa varten ilmoitetun

CE 1883 laitoksen tunnus

4. suojauksen fummuusasteen
numero avoimessa tilassa

4/6-8/9-13 5-8/9-13 - suojauksen fum-
muusasteen numerot suliefussa
tilassa

Valmistaja (ANTRA TECHNOLO-
GIES CO. LTD)

opfiset luokitukset: optiikan laatu
1/1/1/2 / valon sironta / homogeenisyys /
kulmariippuvuus

AT

EN 379

Merkinnat standardin EN 175 mukaisesti
(EN 175 B CE)

Standardin numero

EN 175 | Standardin numero
B Iskusuojausluokitus [keskitason
energian isku nopeudella 120 m/s)

CE Vaatimustenmukaisuussymboli
MS Valmistajan tunnus (MALINA - Safety
s.ro)

Merkinnat standardin EN 166 mukaisesti (166
MS 1B CE) / (AT 1B CE)

Valmistajan tunnus [MALINA —
MS (AT) Safety s.r.o.)
[ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)
166 Standardin numero
1 Optinen luokka 1
Suojaus suuren energian hiukkasia
B vastaan - keskitason energiavaiku-
tus
CE Vaatimustenmukaisuussymboli

MANUEL DE L'UTILISATEUR

Important

Veuillez lire et mémoriser les instructions
suivantes avant tout usage afin d'assurer votre
propre securité. En cas de questions, veuillez
contacter le fabricant ou votre distributeur.
Conservez le manuel pour référence ultérieure.
Les masques de soudage doivent étfre utilisés
uniguement aux fins mentionnées dans le
présent manuel.

1. Intfroduction

Lorsqu'il est utilisé conformément a ces
consignes, le produit AerTEC™ SUMMIT/SUMMIT
air est concu pour protéger les yeux et le
visage de I'utilisateur des radiations nocives,

y compris dans la lumiere visible, les rayons
ultraviolets (UV] et infrarouges (IR) et des
particules et éclaboussures brilantes résultant
des opérations de soudure et de découpe a l'arc,
notamment MIG/MAG, TIG, SAEE, gougeage a
I'arc plasma et & l'arc air-carbone. Ce masque
de soudage auto-obscurcissant n'est pas
recommandé pour les opérations de soudage
en hauteur industriel, le soudage au laser ou la
découpe au laser.

L'AerTEC™ SUMMIT air est compatible avec les

appareils respiratoires a air purifié CleanAIR® (ci-
aprés PAPR) ou avec les appareils respiratoires
3 adduction d'air comprimé [ci-aprés « systémes

CleanAlR® & air comprimé ») et garantit ainsi la
protection des voies respiratoires.

CleanAlR® est un systeme de protection
individuel des voies respirafoires baseé sur

le principe de surpression de I'air filtré dans

la zone de respiration. L'appareil est placé

3 la ceinture de |'utilisateur et filtre I'air de
I'environnement avant de le transmettre a
travers une conduite d'air jusqu'au masque

de protection. La surpression empéche les
produits contaminants d'entrer dans la zone
de respiration. Cette légere surpression assure
apporfe en méme temps un grand confort pour
I'utilisateur méme en cas d'utilisation prolongée.

Avant de souder

« S'assurer que le masque est correctement
monté et qu'il blogue totalement la lumiére.
Devant, la lumiére ne doit pénétrer dans le
masque qu'a fravers la visiere du filtre de
soudage auto-obscurcissant.

+ Ajuster la coiffe pour permettre un maximum
de confort et pour offrir le meilleur champ de
vision.

+ Vérifier le niveau d'ombrage recommandé
pour votre opération de soudage et ajuster
le filtre auto-obscurcissant en conséquence
[voir le tableau avec les niveaux d'ombrage
recommandés).

+ Vérifier que les plaques de protection ne sont
pas endommagées, qu'elles sont propres et
correctement installées. Remplacer la plague
immeédiatement si elle est endommagée ou
si des éclats ou des rayures en réduisent le
champ de vision.

+ Vérifiez que le verre du filire de soudage
n'est pas endommageé et qu'il est propre.

S'il est endommagé, veuillez le remplacer
immeédiatement afin de garantir une bonne
protection et une visibilité optimale.

« \rifier que le masque de soudage et la coiffe
ne sont pas endommages.

AVERTISSEMENT - AerTEC™ SUMMIT/AerTEC™
SUMMIT air

- N'utiliser que des pigces de rechange et
consommables originaux CleanAIR®/AerTEC™.
En cas de doute, contacter votre distributeur
autorisé. L'utilisation de pigces alternatives
ou les modifications non indiquées dans
ce manuel peuvent nuire a la protection et
annuler la garantie ou rendre le produit non
conforme aux classifications de protection et

normes et certificats appropriés.

* Ne jamais placer le masque ou le filire de
soudage auto-obscurcissant sur une surface
chaude.

» Les plagues de protection rayées ou
endommagées doivent étre régulierement
remplacées par d'autres originales
d'AerTEC™. Avant d'utiliser une nouvelle
plague de protection, s'assurer de retirer tout
film de protection supplémentaire des deux
cotés. N'utiliser le masque AerTEC™ SUMMIT
gue dans une plage de températures de -5 °C
a +65 °C.

* Ne pas utiliser de filtires minéraux tempérés
sans films de protection appropriés.

* Remplacer le filtre de protection
immeédiatement s'il est endommageé ou si des
éclats ou des rayures en réduisent le champ
de vision.

* Ne pas exposer le filire de soudage auto-
obscurcissant aux liquides et le protéger de
la saleté.

+ Les matériaux pouvant entrer en contact
avec la peau de I'usager peuvent causer des
réactions allergiques chez les personnes
sensibles.

+ Le masgue de soudage, lorsqu'il est porté par
dessus des lunettes de vue standard, peut
transmettre |'impact et créer un danger pour
le porteur.

AVERTISSEMENT - AerTEC™ SUMMIT air

1. Ne jamais ufiliser le masque dans les envi-
ronnements suivants et dans les conditions
suivantes :

 Sila concentration d'oxygene dans
I'environnement est inférieure a 17 %.

+ Dans des environnements enrichis en
oxygene.

+ Dans des milieux explosifs.

+ Dans des environnements qui représentent
une menace immeédiate pour la vie et la
santé.

+ Le masque ne protege pas contre les chocs
violents, les explosions ou les substances
corrosives.

* Ne pas utiliser dans des environnements
ou l'utilisateur ne connaft pas le type de
contamination ni sa concentration.

* Ne pas utiliser lorsque le respirateur a
adduction d'air filtré est éteint ou lorsque
I'entrée d'air comprimé est fermée ! Dans
ce cas, le systeme respiratoire offrira une
protection respiratoire faible ou nulle. Il existe
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également un risque de concentration élevée
de dioxyde de carbone [CO,) et de déficit en
oxygene a l'intérieur du masque.

« S'assurer que le joint est placé correctement
sur le visage pour fournir une protection
optimale. Si la ligne d'étanchéité est
perturbée par une barbe ou des cheveux
longs, la fuite vers l'intérieur risque
d'augmenter et la protection pourra étre
compromise.

2. Déplacez-vous vers un endroit sdr et prenez
les mesures appropriées lorsque I'un des pro-
blemes suivants survient lors de I'utilisation
du masque :

+ Sile PAPR ou le systéme d'air comprimé
cesse de fonctionner pour quelque raison
gue ce soit, veuillez immédiatement quitter la

zone contaminée.

» Sivous remarquez une odeur nauséabonde,
un goQt désagréable ou ressentez une
irritation en respirant.

» Sivous ne vous sentez pas bien ou si vous
avez des nausees.

3. Les filtres concus pour filtrer les aérosols
solides et liquides (filtres & particules) ne pro-
tegent pas I'ufilisateur contre les gaz. Les fil-
tres concus pour filtrer les gaz ne protegent
pas |'utilisateur contre les particules. Les fil-
tres combines doivent éfre utilisés dans les
zones contaminées par les deux types de
pollution.

2. Controle et maintenance

AerTEC™ SUMMIT est un masque de soudage
complet comprenant un écran de soudage avec
filtre auto-obscurcissant et serre-téte. La version
AerTEC™ SUMMIT air dispose d'un systéme

de distribution d'air supplémentaire. La durée
de vie du masque et des visieres dépend de
nombreux facteurs tels que le froid, la chaleur,
les produits chimiques, I'exposition au soleil ou
une mauvaise utilisation. Le masque doit étre
inspecté guotidiennement afin de détecter tout
endommagement de sa structure interne ou
externe.

Une utilisation soigneuse et un entretien correct
du masque de soudage en prolongent la durée
de vie et améliorent votre sécurité !

Nettoyage :

» Apres chaque période de travail, nettoyer
la partie reposant sur la téte, vérifier

chague composant et remplacer les pieces
endommageées.

Le nettoyage doit étre effectué dans

une piéce suffisamment ventilée. Eviter
l'inhalation de poussiéres nocives déposées
sur les composants !

Pour le nettoyage, utiliser de I'eau tiede
(jusqu'a +40 °C] et du savon ou un autre
détergent non abrasif et une brosse douce.
Ne jamais ufiliser des agents de nettoyage
contenant des solvants ou des produits
abrasifs.

Apres avoir neftoyé les différents
composants avec un chiffon humide, il est
nécessaire de les essuyer ou de les laisser
sécher a température ambiante.

Nous vous recommandons d'ufiliser les
liquides °Klar-pilot CleanAlR® pour I'entretien
des visieres et des piéces en plastique.

Ne pas metire au lave-vaisselle ou au seche-
linge !

3. Ajustement des réglages

ALLUME/ETEINT

L'unité solaire S'ALLUME automatiquement
lorsqu'elle est exposée a la lumiére.
Appuyez sur n'importe quel bouton pour
vérifier si le verre fonctionne bien et pour
activer les réglages de mode.

CONTROLE DE L'OMBRAGE [*PHOTO 1)

Appuyez sur le bouton « M » [7) jusqu'a ce
que l'indicateur de mode soit sur «Shade» (3],
|'écran LED (B) affiche maintenant le numéro
d'obscurcissement actuel.

Appuyez sur le bouton « + » (8] ef « - » (9]
pour définir le numéro d'obscurcissement
souhaité.

Pour basculer entre les deux plages
d'obscurcissement 5 - 8 et 9 - 13, maintenez
n'importe quel bouton « M » (7], « +» (8], « - »
(9] enfoncé pendant 3 secondes.

Une fois que la plage a changg, ufilisez « + »
(8] et « - » [9) pour définir I'obscurcissement
souhaite.

CONTROLE DE RETARD

Appuyez sur le bouton « M » (7] jusqu'a ce
que l'indicateur de mode soit sur « Delay »
(4), I'écran LED (8] affiche maintenant le
parametre de retard actuel.

Appuyez sur le bouton « + » (8] et « - » (8]

pour définir le parametre de retard souhaité.

Le temps de retfard peut étre réglé de 1 (0,1
seconde] & -9 (0,9 seconde).

CONTROLE DE LA SENSIBILITE

+ Appuyez sur le bouton « M » (7] jusqu'a ce

gue l'indicateur de mode soit sur Sensitivity

(2], I'écran LED (B) affiche maintenant le
parametre de sensibilité actuel.
+ Appuyez sur le bouton « + » (8] et « - » (9)

pour définir le niveau de sensibilité souhaité.

La sensibilité peut étre réglée de 1a 9. Plus
le nombre est élevé, plus il sera sensible.

Orientations en matiére de sensibilité :

Les parametres de sensibilité servent a indiquer

aux verres auto-obscurcissants avec quelle
sensibilité ils doivent répondre en cas d'arc
de soudage ou d'interférences. En raison

des différents environnements de fravail et
des proprietés difféerenfes des processus

de soudage, des réglages sont nécessaires.
La sensibilité doit étre déterminée par les
facteurs suivants : applications, intensité des
applications, interférence :

Applications (arc stable, comme TIG CC, arc non

stable, MMA/STICK, MIG, plasma, etc.)
Intensité des applications (trés faible, faible-
moyenne, moyenne-élevée)

Interférence (lumiére directe forte, lumiéres
fluorescentes fortes, arc de soudage a
proximité, etc.)

Parametres de sensibilité

1~2 Réglage le moins sensible — pour les
applications a arc non stable a fort courant,
dans des environnements avec beaucoup
d'interférences.

3~4Pour les applications a arc non stable a
faible courant, dans des environnements avec
beaucoup d'interférences.

B~BRéglage par défaut — utilisé pour la plupart
des types de soudage, en intérieur et en

extérieur dans des conditions d'éclairage normal

ou avec peu d'interférences.

7~8Pour le soudage a faible courant ou des arcs

stables, comme le TIG CC.

9 Le réglage le plus sensible, adapté a
des soudage TIG a tres faible courant ou des
soudages dans lesquels une partie de I'arc
est obscurci du champ de vision. Le verre

est tres sensible et peut devenir sombre si
I'éclairage ambiant est trop fort ou s'il y a trop
d'interférences.

Lorsque vous n'éfes pas sr du numéro a

utiliser, réglez d'abord & une valeur plus élevée,
puis réduisez graduellement si des interférences
existent jusqu'a ce que le verre ne les subisse
plus.

Pour connaitre le niveau
d'obscurcissement recommandé, voir
le tableau [9)

AVIS

Dans certains cas extrémes, la réduction

des interférences peut étre nécessaire pour
permetire au verre auto-obscurcissant de
fonctionner correctement. Le soudage TIG et
les opérations avec un arc plus stable exigent
des réglages de sensibilité plus fine.

Les niveaux de nuance sont donnés a titre
indicatif seulement et peuvent varier selon les
besoins individuels.

MEULAGE

Appuyez sur le bouton « M » (7] jusqu'a ce que
I'indicateur de mode soit sur « GRIND » (1), le
masgue est en mode Meulage. Ou appuyez sur
le bouton « GRIND » d'accés rapide (10) pour
basculer le verre entre le mode « GRIND » et

« GRIND ».

Attention : lorsque le verre est en mode

« GRIND », il ne répond a aucun arc de soudage.
Assurez-vous qu'il n'est pas en mode « GRIND »
avant de commencer a souder.

Note : Le mode « GRIND » sera désactivé
automatiqguement aprés 30 minutes. Utilisez le
bouton GRIND d'acces rapide pour le réactiver.

VOYANT DE PILE FAIBLE

Si le voyant de pile faible (5] clignote toutes les
3 secondes, les piles sont faibles et il faut les
remplacer immédiatement.

Remplacement de la pile (*PHOTO 2)

» Ouvrez le boftier arriere dans le sens
antihoraire.

« Remplacez la pile par une nouvelle.

» Replacez le boitier dans le sens horaire.

NE JAMAIS placer des piles usagées au milieu

des déchets ménagers, car celles-ci sont trés

nocives pour I'environnement.

Recyclez toujours correctement les piles
usagées et encouragez un soudage
ECOLOGIQUE.
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Remplacement de la plaque de protection
interne (*PHOTO 3)

« Mettez I'ongle dans une rainure au milieu de
la partie inférieure de la plaque de protection
interne et tirez.

+ insérez la nouvelle plague de protection
interne en poussant d'abord les deux bords,
puis en pliant la feuille sur votre doigt pour
insérer les deux autres bords dans les
broches

Remplacement de I'ADF (*PHOTO 4)

» Retirez le couvercle du bouton extérieur
« GRIND » & l'aide d'un fournevis. Tournez le
bouton « GRIND » pour qu'il passe facilement
a travers le trou dans le masque.

+ Libérez le ressort de rétention de I'ADF de
son socle et retfirez I'ADF du cadre préparé
dans la coque du masque.

+ Insérez I'ADF dans le cadre et sécurisez en
enfoncant le ressort de rétention dans le
socle.

+ Insérez le bouton « GRIND » dans le trou dans
la coque du masque et tournez-le de sorte
gue le couvercle soit de nouveau fixé au
bouton.

¢ Remplacement de la plaque de protection
externe

* Soulevez le crochet de la partie inférieure
du support de I'ADF et retirez la plague de
protection

» Insérez la nouvelle plague de protection dans
le cadre préparé dans le masgue et fixez-la
en verrouillant le crochet dans le masque.

4. Réglage du MASQUE DE SOUDAGE

ET DE LA COIFFE AerTEC™ SUMMIT

Réglage de la coiffe (*PHOTO 5, 6, 8)

La coiffe peut étre réglée a la taille souhaitée
[circonférence de la téte) en fournant la molette
arriere. La profondeur de la coiffe peut étre
réglée en repositionnant les quatre laniéres
verticales. Pour libérer les lanieres de la coiffe, il
suffit de les dégager des goupilles de sécurité.
Insérez les lanieres dans les goupilles lorsque
vous avez trouve la position optfimale.

Remplacement de la coiffe

Pour remplacer la coiffe, appuyez sur les tiges
noires (PHOTO B] au-dessus du point de pivot
tout en faisant glisser la coiffe vers l'avant.

Pour insérer la nouvelle coiffe, faites glisser les
rails dans la rainure sur le point de pivot. Les
deux cotés doivent étre placés a hauteur égale.

Réglage d'inclinaison (*PHOTO 8)

L'inclinaison est ajustée des deux cotés du
masque. Elle est réglée en desserrant la molette
de serrage externe et en déplacant de position
le levier de réglage. Resserrez la molette de
serrage une fois terminé.

Réglage de distance [*PHOTO 6)

Réglez la distance entre le visage et I'ADF en
appuyant sur les figes noires en haut du point
de pivot tout en faisant glisser le masque vers
I'avant ou I'arriere. Libérez les tiges lorsque vous
avez afteint la position optfimale. Les deux cotés
doivent étre placés a hauteur égale.

Remplacement du kit de fixation de la coiffe
(*PHOTO 7)

Devissez les deux molettes de serrage sur les
cotés du masque. Retirez les kits de fixation du
masque de soudage. Placez les nouveaux kits
de fixation dans le masque de soudage avec
I'écrou carré dans le trou rond du masque, des
deux cotés. Vissez les molettes de serrage
dans I'écrou carré des kits de fixation des deux
cotés, sans les serrer complétement. Insérez

la goupille de réglage de l'inclinaison dans un
trou correspondant ef resserrez la molette de
serrage d'un c6té, puis faites de méme de I'autre
coté et utilisez le méme trou de réglage de
I'inclinaison (PHOTO 8).

5. Stockage et durée de vie

Conservez le masque de soudage dans un
endroit sec et propre a température ambiante,
évitez les rayons directs du soleil [plage de
température de -10 °C a + 55 °C avec une
humidité relative comprise entre 20 et 95 %).
Le stockage prolongé a des températures
supérieures a 45 °C peut réduire la durée de vie
de la batterie.

Code produit  Description du produit

Masque de soudage AerTEC™
403400 SUMMIT sans ADF

Masque de soudage AerTEC™
Sl SUMMIT5-8/9-13

Cagoule de soudage Aer-
TEC™ SUMMIT sans coiffe,
sans ADF

40 34 97

Masque de soudage AerTEC™
SUMMIT air avec coiffe et
joint d'étanchéité, sans ADF

70 34 00

Description du

Masque de soudage AerTEC™
SUMMIT air avec coiffe et
ADF5-8/9-13

7034 01

Code produit produit Cat

30 00 00o* CleanAIR® AerGO® TH3

8100 00* CleanAlR® Basic TH3

87 00 00* CleanAIR® Pressure 3B
Flow Master

Pieces détachées, accessoires :

* incluant toutes les variantes dérivées

Ce produit est certifié conforme aux normes
suivantes :

Organisme notifié
pour les tests CE :
ECS European Cer-
tification Service

EN 166:2002 GmbH, Notified

EN 379+A1:2008 body 1883
HuttfeldstraBe
50, 73430 Aalen,
Germany

Organisme notifié
pour les tests CE :
Occupational
Safety Research
EN 12941:1999+A2:20089 | Institute, v.v.i,, Noti-
EN 14584:2019 fied body 1024
Jeruzalémska
1283/9, 110 00,
Prague 1, Czech
Republic

Code Description du produit

produit

72 00 09 | VariGEAR Standard sans rembou-
rrage, sans bandeau

72 00 10 Coiffe VariGEAR Comfort avec
bandeau et rembourrage, sans
kit de fixation

72 00 Kit de fixation VariGear (Omnira,

10.92 SUMMIT)

72 00 14 Rembourrage arriére VariGEAR (2
pieces pour la version air, 1 piece
pour l'autre version]

72 0015 Bandeau VariGEAR (lot de 2], (se-
ulement pour la version non air]

72 00 16 Rembourrage supérieur VariGEAR
[seulement pour la version non
air]

72 0017 Kit confort VariGEAR (ensemble
de bandeaux et de rembourr-
ages) [seulement pour la version
non air)

72 00 20 | VariGEAR Airduct, coiffe avec
conduit d'air

70 2163 Joint d'étancheéité pour masque
de soudage - universel

13 5160 Pile 3 V pour AerTEC™ S60 ADF

40 5160 Filtre de soudage auto-ob-
scurcissant AerTEC™ S60
3/6-8/9-13

*100/65 Partie interne de plague de pro-
tection (VERUS, Omnira COMBI,
SUMMIT), lot de 10

*110/90/1 | Partie externe de plaque de pro-
tection, 110 x 90, lot de 10

6. Combinaisons approuvées

Organisme notifié
pour les tests CE :
Institute for testing
and certification
tfida Tomase Bati
299, Louky, 763
02 Zlin, Czech
Republic

Notified body 1023

EN 176:1998

Ce produit est garanti conforme & la norme (EU)
2018/425 sur les EPI ef a éfé festé conforme aux exi-
gences des normes susmentionnées

La déclaration de conformité est disponible sur :
https://www.clean-air.cz/doc

Marguages conformement a la norme

EN 379 (4/5-8/9-13 AT 1/1/1/2/379 CE)

identification de I'organisme noti-

CE 1883 fié pour I'approbation CE
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MO MAANA Mo Y¥a T 1P 40 51 60 N sugdrzast, valamint az ivhegesztés és vagas, + Ellendrizze, hogy a hegesztd fejpajzs és a
AerTEC™ S60. 3/5-8/9-13 b S SN peéldaul a MIG, MAG, TIG, SMAW, plazmaives fejfedd épek.
_' 13-8/9-5/4 és szénives gyokfaragas alkalmazasok soran FIGYELMEZTETES — AerTEC™ SUMMIT/Aer-
VERUS, Omnira) "4 nnn mb *100/65 X2 N3N NYYxN 19PN - 13-8/9-5 keletkezett forrd szikraktdl és friccsenésektdl. TEC™ SUMMIT air /
105w n>an ,(COMBI, SUMMIT D 2¥N2 1Y Ez az automatikusan elsotétild hegesztésisak . .
105w n%aN,110x90 MY ANA MY | *110/90/1 Ny nem ajanloft nagy terhelésd, fejmagassag * Csakis eredeti CleanAIR*/Aer TEC™

cserealkatrészeket és fogydeszkozt
hasznaljon. Kétség esetén forduljon
engedélyezett forgalmazojahoz. Barmely

AT feletti hegesztési alkalmazasokhoz, valamint
lézerhegesztéses, illetve |ézervagasos
alkalmazéasokhoz.

(ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)

DMPIND DY .6 MNPQ/IPLAIR MR - D?DAN DIN'D

HUN

1/1/1/2
TPINT MON/NPINMn/ MR helyettesitd alkatrész hasznélata, illetve a
™ ® |4 1 1A N T 2 7 z 7 v
11D E— —— e EN 379 Az AerTEC™ SUMMIT a CleanAlR® légtisztit jelen kézikonyvtdl eltérd barmely modositas
| . . " rendszerekkel (powered air purifying respirators, foganatositasa gatolhatja a védelmet és
TH3 CleanAlRe AerGO 300000 a tovabbiakban PAPR] vagy a CleanAIR® érvényteleniti a kartéritési kérelmeket, illetve
TH3 CleanAlIRe Basic 81 00 00* EN 175 (EN 175 B CE) "2 by 0" allandd adagolast nyomoleveg@s légzésveds oda vezet, hogy a termék tbbé nem felel
3p |  CleanAlRe Pressure 6700 00* Jpnn1aon | EN175 késziilékekkel (a fovabbiakban ,sritett levegs meg a védelmi besoroldsnak és a vonatozd
Flow Master rendszer") valé hasznélathoz van kifejlesztve, és szabvanyoknak, illetve tantsitasoknak.
TREFEL AT TEIR M) 2N B ezaltal a legzérendszer vedelmet biztositja. . Soha ne helvezze a sisakot illetve az
720 D’ponn LRI Y3 Yo+ (W/N120 MN12 PNIR NYawn) . y TR .
. D'N37 DY9NA IR DRINE TRIR AT 181 - CE A CleanAIR® szemelyi legzésvedelmi rendszer, au*.rloma‘rlkusan elsBtetild szlirgt forrd
) ' P ' amely a légzési zdnéban kialakitott, sz(irt feluletre. ) )
(.MALINA - Safety s.r.0) 17X* "t MS levegé tlnyoméasanak elvén alapul. A légtisztite ~ * A megkarcolodott vagy karosodoft

10NN A1PRN QN
:CE N>

ECS European
Certification Service
GmbH, Notified body
1883
HuttfeldstraBe 50, 73430
Aalen, Germany

EN 166:2002
EN 379+A1:2009

10NN A1PRN QN
:CEmwnd

Occupational Safety
Research Institute, v.v.i.,
Notified body 1024
Jeruzalémska 1283/9,
110 00, Prague 1, Czech
Republic

EN
12941:1999+A2:2009
EN 14594:2019

10NN A1PRN QN
:CEmwnd

Institute for testing and
certification
tfida Tomase Bati 299,
Louky, 763 02 Zlin, Czech
Republic
Notified body 1023

EN 175:1998

1M PPE-Y bma (EU) 20167425 Napn DNIND TWIR 1T XM
V5 DMYIN DIPNN M7 TMYI R¥NN PT2)

:N2IN22 NPT NPRNMaNp NNXN
https://www.clean-air.cz/doc

»a by pno

EN 379 (4/5-8/9-13 AT 1/1/1/2/379 CE)

CE MW RY DN a1 1R qun ot CE 1883

»a by oo
EN 166 (166 MS 1 B CE)/(AT 1B CE)

(.MALINA - Safety s.r.o) 170 "t MS (AT)
(ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)

1PN 1apn 166

1°DAIR NPD 1

,NM22 MPNN2 0P pYN) 120 prn .
(P02 LR NYaW

MmN No CE

HASZNALATI UTASITAS

Fontos

Keérjuk, sajat biztonsaga érdekében hasznalat
el6tt olvassa el, és jegyezze meg az alabbi
utasitasokat. Ha barmilyen kérdése van, kérijuk,
forduljon a gyartdhoz vagy a forgalmazdjahoz.
Orizze meg a kézikinyvet, a késébbiekben
sziiksége lehet ra. A hegeszt§ fejpajzsot
kizardlag a kézikanyvben felsorolt célokra
szabad hasznalni.

1. Bevezetés

Az AerTEC™ SUMMIT/SUMMIT air
rendeltetésszerlien védi a felhasznalé szemét
es arcat a karos sugarzastal, ideértve a lathatd
fényt, az ultraibolya (UV) és infraviris (IR)

rendszer a viseld szijan van elhelyezve,

es megszUri a kornyezetbdl érkez6, majd a
leveg6eson keresztll a véddsisakba szallitott
leveg6t. A tlinyomas megakadalyozza, hogy
szennyezesek kerllienek a légzési zénaba.

Ez az enyhe tlinyomas biztositja ugyanakkor

a készllék visel6jének kényelmét hosszas
hasznalat esetén is, mivel a viselének nem kell a
légzés soran a sz(rg ellenallasat lekiizdenie.

Hegesztés elott

Gy6z6djon meg arrdél, hogy a sisak
megfeleléen van dsszeszerelve és teliesen
elzar minden esetleges fényt. Szembél

fény csak az automatikusan elsgtétiils
hegeszt@sz(rd kitekinté ablakan keresztil
hatolhat be a sisakba.

Igazitsa a fejfed6t gy, hogy az maximalis
komfortot és a lehet6 legatfogobb
latasszoget nydijtson.

Ellenérizze a hegesztési alkalmazasahoz el6irt
arnyalatszintet és igazitsa az automatikusan
elsttétils szlirdt ennek megfelelen (l4sd a
tablazatot az ajanlott arnyalatszintekkel).
Ellendrizze, hogy a véddlemezek épek, fisztak
és helyesen vannak felszerelve. Azonnal
cserélie le a véddlemezt, ha az megseértl,
illetve ha felfroccsend anyag vagy karcolas
korlatozza a latast.

Ellenérizze, hogy a hegesztész(iré-lencse ép
eés fiszta. A megseértlt hegesztész(ré-lencse
korladtozza a védelmet és a lathatdséagot, és
azonnal ki kell cserélni.

véddlemezeket rendszeres id6kdzonkent
eredeti AerTEC™ termékekkel kell lecserélni.
Uj véddlemez hasznélata el6tt gydzddion
meg arrdl, hogy mindkét oldalon eltavolitasra
kerdilt barmely tovabbi védéfdlia. Az AerTEC™
SUMMIT sisakot csakis a -6 °C és +55 °C
kdzotti hétarfomanyban hasznalja.

Ne hasznélion lagyitott dsvanyi szlréket
megfelelé védéfoliak nélkdl.

Azonnal cserélie ki a véd@sz(irét, ha az
megsertl, illetve ha felfroccsend anyag vagy
karcolas korlatozza a |atast.

Ne tegye ki az automatikusan els@tétild
sz(ir6t folyadék hatdsanak és védie a
szennyezddéstal.

A visel6jének bérével érintkez6 anyagok
allergias reakcidt valthatnak ki az arra
érzékeny egyéneknél.

A normal szemészeti szemivegekkel hasznalt
hegeszt@sisak Utést tovabbithat és ezaltal
kockéazatot jelent visel6je szadmara.

FIGYELMEZTETES - AerTEC™ SUMMIT air

1.

Soha ne hasznélja a sisakot az aldbbi kérnye-
zetekben, illetve az alabbi feltételek kdzott:
Ha a kdrnyezet oxigénkoncentracidja
alacsonyabb, mint 17 %.

Oxigénnel dusitott kdrnyezetekben.
Robbanékony legkérben.

Olyan kérnyezetekben, amelyek azonnali
veszeélyt jelentenek az életre és az
egeszsegre nezve.

A sisak nem biztosit védelmet komoly
rézkoddasok, robbanasok vagy korroziv
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anyagok ellen.

* Ne hasznalja olyan kérnyezetben, amelyben
a felhasznald nem ismeri a szennyezddés
tipuséat vagy annak koncentracidjat.

* Ne hasznalja, amikor az aktiv légtisztitd
légz6készulék ki van kapcsolva, vagy amikar
a s(riteft leveg6é bemenete zarva van!

Ebben az esetben a légzésvédelmi rendszer
kevés vagy semmilyen légzésvédelmet nem
nyuijt. Rdaddsul fennall annak kockazata,
halmozadik fel és oxigénhiany alakul ki a
sisak belsejében.

+ Gy6z6djon meg, hogy az arctomités
megfeleléen csatlakozik az archoz, megfeleld
védelmet nydjtva. Ha a tomitési vonalat
szakall vagy hosszu haj keresztezi, az
alaszivas novekedni fog, és a védelem
veszélybe kertilhet.

2. Ha a sisak hasznalata soran az aldbbi pro-
blémak barmelyikét tapasztalia, menjen biz-
tonségos helyre, és tegye meg a sziikséges
intézkedeseket:

» Ha a PAPR vagy a s(ritetft leveg@s
rendszer m(ikddése barmilyen okbadl leall,

a felhasznalénak kesedelem nelkdl el kell
hagynia a szennyezett munkakdrnyezetet.

» Ha légzés soran kellemetlen szagot, irritaciot
vagy kellemetlen izt érez.

» Ha rosszul érzi magéat vagy szeddl.

3. A szilard és folyékony részecskékhez terve-
zett szlr6k (részecskesz(irék] nem veédik
a felhasznaldét a gézok ellen. A gézokhoz
tervezett sz(ir6k nem védik a felhasznalot a
részecskék ellen. Ha a munkakdrnyezetben
mindkét tipust szennyezddés megtalalhatg,
kombinalt sz(ré hasznalata szlkséges.

2. Ellenérzés és karbantartas

Az AerTEC™ SUMMIT telies hegeszt@sisak, mely
hegesztépajzsbadl éll, beleértve az automatikusan
elsotétllé szlirét és a fejpantot. Az AerTEC™
SUMMIT air verzio kiegészitd leveg6elosztassal
rendelkezik. A sisak és a maszkok élettartamat
szamos tényez6 befolydsolja, igy példaul a
hideg, a meleg, a vegyszerek, a napfény, vagy

a helytelen hasznalat. A sisakot naponta kell
ellendrizni, hogy a bels6é vagy kiils6é szerkezetén
vannak-e sérilések.

A hegeszt6 fejpajzs gondos hasznalata és
helyes karbantartasa néveli ennek tzemi
élettartamat, és fokozza az On biztonsagat!

Tisztitas:

+ Minden munkavaltas utan tisztitsa meg a
fejrészt, ellendrizze az egyes alkatrészeket,
és cserélie ki a serilt alkatrészeket.

+ A tisztitast kelléen szell6ztetett teremben
kell végezni. Kertllie az egyes alkatrészekre
lerakadott karos por belégzését!

+ A tisztitashoz langyos (legfeliebb +40 °C)
vizet, szappant vagy egyéb nem surold
hatadsu mosdszert, és egy puha kefét
hasznéljon.

+ Tilos oldészereket tartalmazd tisztitdszereket
hasznalni.

» Miutan az egyes alkatrészeket nedves
torlékend6ével megtisztitotta, szarazra kell
tordinie ezeket, vagy hagynia kell, hogy
szobahdmérsékleten szaradjanak meg.

» A maszkok és mlianyag részek gondozésahoz
CleanAlR® Klar-pilot folyadék javasalt.

* Ne haszndljon mosogatogépet vagy szaritat!

3. A beadllitas igazitasa

BE/KI

» A szolaris egység automatikusan BE kapcsol,
ha fényhatasnak van kitéve.

*  Nyomjon meg barmely gombot és ellenérizze,
hogy a lencse megfeleléen mikddik-e és
aktivélja a Mdd igazitdsokat.

ARNYALATVEZERLES (*1. KEP)

+ Nyomna az ,M" gombot (7] mindaddig, mig a
maod mutatd az Shade (3] beéllitdson van, a
LED képernyd (8) most az aktualis arnyalat
szamot mutatja.

+ Nyomija a ,+" gombot (8) és a ,-" gombot (9)
az ohajtott arnyalat szam beallitasahoz.

* A két szinskala, az 5-8 és a 9-13 kozotti
véltdshoz nyomja meg és tartson lenyomva
barmely gombot, legyen az ,M" (7), .+ (8],
vagy .- (8], 3 mésodperc erejéig.

« Amint skalat valtott, a ,+" (8) és ,-" (9]
gombok segitsegevel éllithatja be az ¢hajtott
arnyalatot.

KESLELTETESVEZERLES

+ Nyomna az ,M" gombot (7) mindaddig, mig
a méd mutatd a Delay (4] beéllitason van, a
LED képernyd (8) most az aktudlis késleltetés
beallitast mutatia.

+ Nyomja a ,+" gombot (8) és a ,-" gombot
(9] az 6hajtott késleltetés beallitasahoz.
A késeltetési id6 1 (0,1 masodperc)-9 (0,9

masodperc) kozott allithata.
ERZEKENYSEGVEZERLES

+ Nyomija az ,M" gombot (7) mindaddig, mig
a mad mutatd az Sensitivity (2] beéllitason
van, a LED képernyd (8) most az aktudlis
érzékenység bedllitdst mutatia.

+ Nyomija a ,+" gombot (8) és a ,-" gombot (9)
az ohajtott erzékenyseg szint bedllitasahoz.
Az érzékenység 1 és 9 kozott allithatd.
Minél nagyobb a szam, annal nagyobb az
erzekenyseg.

Erzékenységi iranymutatas:

Az érzekenysegi bedllitasok azt a célt szolgaljak,
hogy utasitsék az automatikusan elsatétild
lencsét, mennyire érzékenyen reagaljdk le a
hegesztéivet és az inferferencidkat. Lévén, hogy
a munkakdrnyezetek és a hegesztési folyamat
jellegzetességei kilonboznek, igazitds valhat
sziiksegesse. Az érzekenyseget a kidvetkezd
tényez6k hatarozzak meg: alkalmazasok, az
alkalmazésok armeréssége, interferencia:
Alkalmazasok (stabil iv, példaul DC TIG, nem
stabil iv, MMA/STICK, MIG, plazma stb.)
Alkalmazasok aramerésség (nagyon alacsony,
alacsony-kiizepes, kizepes-nagy)

Interferencia (kiizvetlen erds napfény, erés
fluoreszkald fények, szomszédos hegesztési iv
sth.)

Erzékenységi beallitasok

1~2 Ez a legkevésbé érzékeny beallitas — nagy
aramerdsseg(i nem stabil ives alkalmazasokhoz,
erds inferferenciat mutato kérnyezetekben.
3~4Alacsony aramerdéssegl nem stabil ives
alkalmazasokhoz, erds inferferenciat mutato
kdrnyezetekben.

5~BAlapérdemezett beallitds — a legtébb
hegesztéstipus esetén, gy beltéri, mint kiltéri
alkalmazasoknal hasznaljgk normal kérnyezeti
megvilagitas és/vagy alacsony interferencia
feltétele mellett.

7~8Alacsony aramerdssegli hegesztéshez vagy
stabil iv, igy példaul DC TIG alkalmazasoknal.

9 Ez a legérzékenyebb bedllitas, és a nagyon
alacsony daramer@sseg( TIG hegesztésnél,
illetve olyan hegesztésnél hasznaljak, ahol

az iv részben nem lathato. A lencse nagyon
erzekeny és akar az erés kornyezeti fény, illetve
interferenciak miatt is besotetilhet.

Ha nem tudja, melyik szdmot hasznalja, a
hivelykuijj szabaly szerint el6szor nagyobb
szamot kell beéllitani, majd egyenként
csokkenteni, ha van interferencia mindaddig, mig

a lencse nem interferal.

Az ajanlott arnyalatszint
kivalasztasahoz hasznalja a
tablazatot (9)

MEGJEGYZES

Vannak olyan ritka szélsdséges esetek, amikor
az inferferenciat csokkenteni sziikséges
ahhoz, hogy az automatikusan besdtétiilé
lencse megfeleléen miikddjon. A TIG és a sta-
bilabb iv alkalmazasok magasabb érzékenységi
beallitasokat igényelnek.

Az arnyalatszintek csak tajékoztato jelleggel
vannak megadva és egyéni igények szerint
valtoztathatdk.

CSISZOLAS

Nyomija az ,M" gombot (7], mig a Mdd mutatd a
.GRIND" (1) beallitdshoz ér és a sisak csiszolas
mddra éllitédik. Vagy nyomja meg a Gyors elérés
.GRIND" gombot (10}, hogy a lencsét ,GRIND" és
,non-GRIND" mad kozott valtakoztassa.
Figyelmeztetés: Amikor a lencse ,GRIND"
madban van, akkor hegesztéivre nem reagal.
Gy6z6djon meg arral, hogy nincs ,GRIND"
mddban, miel6tt a hegesztést inditana.
Megjegyzés: A ,GRIND" mad automatikusan
deaktivalddik az aktivalasa utani 30 perc
elteltével. Haszndlja a Gyors elérés GRIND
gombot ahhoz, hogy ujra aktivalja.

ALACSONY TOLTOTTSEGI SZINT MUTATO

Ha az akkumulatorelem alacsony téhattségi
szint mutatd (6] 3 masodpercenként pillog, akkor
alacsony az akkumulatorelem téltgttsegi szintje
és azonnal le kell cserélni.

Az akkumulatorelem cseréje (*2. KEP)

» Nyissa a hatuls¢ fedelet az ramutatd
jarasaval ellentétes iranyba.

» Cserélie le az akkumulatorelemet Uijjal.

» Forgassa el a hatlapot az 6ramutatd jarasaval
egyez6 irdanyba.

SO0HA ne dobja a faradt akkumulatorelemeket

haztartasi hulladékba, mivel a kérnyezet

szempontjabdl nagyon toxikusak.

Keérjuk, a faradt akkumulatorelemek
Ujrahasznositdsat mindig megfelel6képp
végezze, és maradjon ZOLD a hegesztés soran.
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A belsé védélemez cseréje (*3. KEP)

+ lllessze kormét a belsd véddlemez aljian
kdzépen talalhato rovatkaba, és gyakoroljon
hazé nyomast elfele.

» Helyezze vissza a bels§ véddlemezt, elébb
benyomva két széllét, rahajlitva a fdliat az
ujidra, és bekattintva a masik két szélét a
csapokba.

Az ADF cseréje [*4. KEP)

« Tavolitsa el a kiils6 ,GRIND" gomb fedelét
csavarh(zo segitségével. Forgassa el a
.GRIND" gombot gy, hogy kénnyedén menjen
at a furafon a sisakba.

» Szabaditsa ki az ADF tartérugdt a horonybadl
és tavolitsa el az ADF-et a sisak burkolatban
elékeészitett kerethdl.

+ lllessze be az ADF-et a keretbe és rogzitse
ugy, hogy a tarférugét visszanyomija a
horonyba.

+ Helyezze vissza a ,GRIND" gombot a furaton
keresztill a sisak burkolatba és forditsa el
ugy, hogy a fedelet vissza lehessen fenni a
.GRIND" gombra.

¢ A kiilsé védélemez cseréje

+ Emelie fel az akasztot az ADF tarto also
részen, és tavolitsa el a véddlemezt.

» Helyezze be az Uj véddlemezt a sisak
burkolataban el6készitett keretbe, és rogzitse
ugy, hogy az akasztot visszaakasztia a
sisakba.

4. Az AerTEC™ SUMMIT HEGESZT(-
SISAK ES FEJFEDQ igazitasa

A fejfedd igazitasa [*5., 6., 8. KEP)

A fejfed6 mérete (a fej kerilete) gy igazithato,
hogy ehhez a hatso kereket forgatja el barmely
fejmeérethez torténd igazitas érdekeben. A fejfedd
meélysége Ugy allithatd, hogy ehhez athelyezi a
négy fuggbleges fejpantot. A fejpantok fejfedébdl
torténd kiszabaditasa erdekéeben egyszerlen
hlzza ki a pantokat a csaprogzitékbdl. Kattintsa
a fejpantokat a csaprogzitékre amint az optimalis
poziciot elerte.

A fejfedé cseréje

A fejfedd cseréjéhez nyomja meg a fekete
fiileket (B. kép) a forgaspontjanal, mikézben a
fejfeddt el6re csusztatia.

Az Uj feijfed6 beillesztéséhez cslsztassa a
sineket a horonyba a forgaspontnal. Mindket

oldalon egyformak kell pozicionalni.

A délés igazitasa (*8. KEP)

A ddélést a sisak mindkét oldalan kell igazitani. A
délést ugy kell igazitani, hogy ehhez meglazitia a
kils6 feszit6gombot, kioldja az allitd kart aktudlis

végeztével hiizza meg a feszitégombot.

A tavolsag igazitasa [*6. KEP)

A arc és az ADF kozotti tavolsagot ugy
igazithatja, hogy megnyomija a fekete fuleket

a forgaspont fels6 részen, mikdzben a sisakat
elére vagy hatra csusztatia. Engedje el a fiileket,
amit az optimalis pozicidt elérte. Mindkét oldalon
egyformak kell pozicionalni.

A fejfedé rogzitdkészlet cseréje
(*7. KEP)

Csavarozza ki mindkét rogzitégombot a sisak
két oldalan. Tavolitsa el a rogzitékészleteket

a hegeszt@sisakral. Helyezze az G
rogzitékészleteket a hegesztésisakba a
négyszdglet(i anyaval a sisak kerekded

furatdba mindkét oldalon. Csavarozza be a
rogzitégombokat a rogzitékészletek négyszogleti
anyajaba mindkét oldalon, de még ne hizza meg
teliesen. lllessze be a délés igazito kar csapjat
az egyik ddlés allito furatba és hizza meg a
feszitégombot az egyik oldalon, és végezze

el ugyanezt a miveletet a masik oldalon is, a
megfelelé délés allitd furat hasznalataval (8.
kép).

B. Tarolas és eltarthatésag

A hegesztGsisakot széraz és tiszta helyen
tarolja, szobahémérseékleten, kertlie a kdzvetlen
napfényt (hdmérséklet-tartomany: -10 °C—+55 °C,
relativ paratartalom 20-95 % kézott). A 45 °C
feletti hémérseékleten vald hosszu tavu tarolas
csokkentheti az akkumulator Gzemideijét.

40 34 00 Q:IZTEE? nSéLllkr\Eﬁle hegeszttsi-
40 34 01 ::LTEE?;‘/%H%MIT hegesztdsi-
01|t nk A3 n

AerTEC™ SUMMIT air he-

70 34 00 gesztésisak fejfedével és
arctomitéssel, ADF nélkul
AerTEC™ SUMMIT air he-
7034 01 gesztésisak fejfedével és

5-8/9-13-as ADF-fel

Cserealkatrészek, tartozékok:

Termékkdd Termékleiras

87 00 00* CleanAIR® Pressure 3B
Flow Master

* ideértve minden szdrmaztatott valtozatot

Ez a termék a kdvetkezé szabvanyoknak
megfeleléen van jévahagyva:

A CE-vizsgélathoz
kijeldlt testilet:
ECS European Cer-

6. Jovahagyott kombinacidk

Termékkad Termékleiras Osztaly
30 00 00~ CleanAIR® AerGO® TH3
8100 00* CleanAIR® Basic TH3

72 00 09 | VariGEAR Standard bélés nélkdl, tification Service
fejpant nélkdl EN 166:2002 e
EN 379+A1:2009 GmbH, Nofified
720010 | VariGEAR Comfort fejfedd ' body 1883
fejpanttal és bélésekkel, rogzi- Hiittfeldstral3e
t6készlet nélkdl 50, 73430 Aalen,
72 00 VariGEAR rigzitékészlet (Omnira, Bermany
10.92 SUMMIT] A CE-vizsgalathoz
720014 | VariGEAR hatsé bélés (1 darab a kijelglt testilet:
levegd nélkiili valtozathoz, 2 darab Occupational
a levegds véltozathoz) Safety Research
X — - EN 12941:1999+A2:2009 | Institute, v.v.i., Noti-
720015 Va”‘f,EAbR f‘]EIF;a“Tk[Q C/jarabcjs k/l/ij'/‘ EN 14594:2019 fied body 1024
ze/;a esmen], csak a levegd nélkdili Jeruzalémska
valiozaroz 1283/8, 110 00,
72 00 18 VariGEAR fels6 bélés [csak a Prague 1, Czech
levegd nélkiili valtozathoz] Republic
72 0017 VariGEAR comfort készlet (fejpan- A CE-vizsgalathoz
tokbadl és bélésekbdl allg készlet) kijeldlt testiilet:
[csak a levegd nélkiili valtozathoz) Institute for testing
72 00 20 | VariGEAR légesatorna — fejfeds and certification
légcsatornaval EN 175:1998 tfida Tomase Bati
. . 299, Louky, 763
70 2153 Fe|.pan‘r,h.egesz‘romsakhoz - 02 Zlin, Czech
univerzalis ;
Republic
13 5160 3 V-o0s akkumulatorelem Aer- Noftified body 1023
TEC™ S60 ADF termékhez ) - ) )
Ezt a termeket az Eurdpai Parlament és a Tanacs
40 5160 Automatikusan elsdtétuls egyéni védéeszkozokrdl szolo (EU) 2016/426 Rendelete
hegeszt@sz(ir6 AerTEC™ SB0, erfelmeben hagytak j6va és a vizsgalatok a fent felsorolt
3/6-8/9-13 szabvanyok kdvetelmeényeinek teljlestleset mutattak ki:
* 100/65 Bels6 véddlemez (VERUS, Dmnira A Megfelel6ségi nyilatkozat itt érhetd el:
COMBI, SUMMIT), 10 darabos https://www.clean-air.cz/doc
kiszerelésben
EN 379 (4/56-8/9-13 AT 1/1/1/2/379 CE) szerinti
* 110/90/1 | Kiils6 véd6lemez, 110 x 90, 10 jelolések
darabos kiszerelésben

A CE-vizsgélathoz kijeldlt testilet

CE 1883 y
azonositasa
4 - veédb6arnyalat szam nyitott
allapot arnyalat

4/5-8/9-13

5-8/9-13 - véddarnyalat szamok
zart dllapot arnyalat
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AT Gyartd  azonositdsa  [ANTRA
TECHNOLOGIES CO. LTD)
Optikai osztalyok — optikai ming-

1/1/1/2 ség/fényszdras/homogenitas/
szogfiiggdseg

EN 379 Szabvany szédma

EN 175 (EN 175 B CE] szerinti jelélések

EN 175 | Szabvany szama

Utési sebesség (kizepes (tésalloké-

B pesség 120 m/s)

CE MegfelelGségi jeltlés

Gyartd azonositd (MALINA — Safety
s.r.o.)

EN 166 (166 MS 1 B CE)/(AT 1B CE)
szerinti jel6lések

MS

MS  (AT) Gyartd azonositd [MALINA — Safe-
szerint ty s.ro]
(ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)
166 Szabvany szama
1 1. optikai osztaly
Mechanikai szilédrdsag (nagyse-
B bességli részecskek, kozepes
titésalloképesség)
CE Megfeleldségi jeldlés

MANUALE D'USO

Importante

Leggere e ricordare le seguenti istruzioni prima
dell'uso per garantire la propria sicurezza. In
caso di domande, contattare il produttore o

il distributore. Conservare il manuale per una
futura consultazione. Il casco per saldatura
deve essere utilizzato solo per i fini elencati nel
presente manuale.

1. Introduzione

Se utilizzato in conformita alle presenti istruzioni,
AerTEC™ SUMMIT/SUMMIT Air ha lo scopo di
proteggere gli occhi e il volto dell'utilizzatore
dalle radiazioni nocive, tra cui luce visibile,
radiazione ultravioletta (UV) e infrarossa (IR),
scintille e schizzi di saldatura provenienti da

applicazioni di taglio e di saldatura ad arco, come

ad esempio MIG, MAG, TIG, SMAW, saldatura ad

arco plasma e saldatura con elettrodi di carbone.

Si sconsiglia di utilizzare il casco per saldatura
auto-oscurante per applicazioni di saldatura
verticali pesanti, saldatura laser o applicazioni di
taglio laser.

Lo schermo AerTEC™ SUMMIT Air e

compatibile con i respiratori con dispositivo

per la purificazione dell'aria (di seguito PAPR])
CleanAIR® o con i respiratori ad aria compressa,
a flusso continuo (di seguito "sistemi di

aria compressa”] CleanAIR® e garantisce la
protezione delle vie respiratorie.

CleanAlR® e un sistema di protezione individuale
delle vie respiratorie che si basa sul principio
della sovrappressione dell'aria filtrata nella
zona di respirazione. Il respiratore e fissato

alla cintura dell'utilizzatore, filtra |'aria aspirata
dall'ambiente circostante e la invia, framite

un tubo d'aria, al casco di protezione. La
sovrapressione impedisce ai contaminanti di
entfrare nella zona di respirazione. Allo stesso
tempo, questa lieve sovrappressione garantisce
il comfort dell'utilizzatore, anche in caso di
utilizzo per lunghi periodi, poiché I'utilizzatore
non deve sforzarsi a respirare per superare la
resistenza del filtro.

Controlli prima della saldatura

Assicurarsi che il casco sia montato
corretfamente e che blocchi completamente
eventuale luce indesiderata. La luce puo
entfrare nel casco solo attraverso il campo
visivo del filtro di saldatura auto-oscurante
nella parte anteriore.

Regolare il copricapo per garantire il massimo
comfort e avere un campo visivo piu ampio
possihile.

Controllare il grado di oscuramento previsto
per la saldatura e regolare di conseguenza

il filtro auto-oscurante (consultare la tabella
con i gradi di oscuramento consigliati).
Controllare che le piastre di protezione non
siano danneggiate, siano pulite e installate
correttamente. Sostituire immediatamente la
piastra, se risulta danneggiata o se gli schizzi
o i graffi riducono la visibilita.

Controllare che il filtro lenti per saldatura
non sia danneggiato e che sia pulito. Il filtro
lenti per saldatura danneggiato pregiudica

la protezione e la visibilita e deve essere

immediatamente sostituito.
Controllare che il casco per saldatura e la
fascia girotesta non siano danneggiati.

AVVERTENZA - AerTEC™ SUMMIT/AerTEC™
SUMMIT Air

Utilizzare solo ricambi e materiali di consumo
CleanAlR®/AerTEC™ originali. In caso di
dubbi, contattare il distributore autorizzato.
L'uso di componenti sostitutivi o qualsiasi
modifica apportata che non sia specificata
nel presente manuale puo pregiudicare la
protezione fornita, invalidare la garanzia

o rendere il prodotto non conforme alle
classificazioni di protezione e ai relativi
standard e certificati.

Non posizionare mai il casco o il filtro di
saldatura auto-oscurante su una superficie
calda.

Sostituire regolarmente le piastre di
protezione graffiate o danneggiate con quelle
originali AerTEC™. Prima di ufilizzare una
nuova piastra, assicurarsi di aver rimosso
eventuali pellicole protettive su entrambi i
lati. Utilizzare il casco AerTEC™ SUMMIT solo
entro un intervallo di temperatura compreso
tra -6°C e +65°C.

Non utilizzare filtri minerali tfemperati senza le
adeguate piastre di protezione.

Sostituire immediatamente il filtro di
protezione, se risulta danneggiatfo o se gli
schizzi o i graffi riducono la visibilita.

Evitare che il filtro di saldatura auto-
oscurante venga a contfatfto con liquidi e
sporco.

| materiali che vengono a contatto con la
pelle dell'utilizzatore potrebbero causare
reazioni allergiche in soggetti sensibili.

Il casco per saldatura sovrapposto ai
comuni occhiali da vista puo urtare il volto
rappresentando un pericolo per I'utilizzatore.

AVVERTENZA - AerTEC™ SUMMIT Air

1.

Non utilizzare mai il casco nei seguenti ambi-
enti e nelle seguenti condizioni:

In ambienti in cui la concentrazione di
ossigeno ¢ inferiore al 17%.

In ambienti arricchiti di ossigeno.

In ambienti esplosivi.

In ambienti che rappresentano una minaccia
immediata per la vita e la salute.

Il casco non protegge da urti forti, esplosioni
né da sostanze corrosive.

Non utilizzare in ambienti dei quali

©

I'utilizzatore non conosce il tipo o la
concentrazione della contaminazione.

Quando il respirataore con dispositivo per

la purificazione dell'aria & spento o quando

il tubo per l'ingresso di aria compressa

e chiuso! In questo caso il sistema di
protezione offre poca o nessuna protezione
alle vie respiratorie. Inoltre, vi € il rischio

che si sviluppi un'elevata concentrazione di
biossido di carbonio (CO,) e una carenza di
ossigeno all'interno del casco.

Assicurarsi che la guarnizione per la faccia
aderisca correttamente al viso per fornire
una protezione ottimale. Se barba o capelli
lunghi interferiscono con la guarnizione,
potrebbero esserci maggiori perdite interne e
la protezione potrebbe essere compromessa.
Spostarsi in un luogo sicuro e adottare le
misure adeguate qualora si presenti uno dei
seguenti problemi durante |'utilizzo del casco:
Se il sistema PAPR o il sistema di aria
compressa cessano di funzionare per
qualsiasi motivo, I'utente deve lasciare il
posto di lavoro contaminato senza indugio.
Se si riscontra cattivo odore, irritazione o un
sapore sgradevole durante la respirazione.
Se si prova malessere o nausea.

| filtri progettati per tfrattenere le partice-
lle solide e liquide (filtri antiparticolato) non
proteggono I'utente dai gas. | filtri progettati
per frattenere i gas non proteggono I'utente
dalle particelle. Nel caso di un ambiente di
lavoro contaminato da entrambe le tipologie
di inquinamento & necessario utilizzare filtri
combinati.

2. Controllo e manutenzione

AerTEC™ SUMMIT e un casco per saldatura
completo, costituito da uno schermo di saldatura
con filtro auto-oscurante e fascia girotesta.

La versione AerTEC™ SUMMIT Air prevede

la distribuzione dell'aria come caratteristica
aggiuntiva. La durata del casco e delle visiere
dipende da molti fattori come freddo, caldo,
agenti chimici, raggi solari o utilizzo errato. E
opporfuno controllare ogni giorno il casco per
individuare eventuali danni alla struttura interna
o esterna.

L'attento utilizzo e la corretta manutenzione
del casco per saldatura ne aumentano la vita
operativa e migliorano la propria sicurezza!
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Pulizia:

3

Dopo ogni turno di lavoro, pulire la parte
superiore, controllare i singoli componenti e
sostituire le parti danneggiate.

La pulizia deve essere eseguita in un
ambiente sufficientemente ventilato. Evitare
di inalare la polvere nociva che si deposita
sui singoli componenti!

Per la pulizia, utilizzare acqua tiepida [fino a
+40 °C) con sapone o altro detergente non
abrasivo e una spazzola morbida.

E vietato utilizzare prodotti di pulizia con
solventi.

Dopo aver pulito i singoli compaonenti con un
panno umido, & necessario asciugarli con un
panno o lasciarli asciugare a temperatura
ambiente.

Si consiglia di utilizzare il prodotto CleanAIR®
Klar-pilot per la corretta manutenzione di
visiere e parti in plastica.

Non usare lavastoviglie o asciugatrici!

. Regolazione delle impostazioni

ON/OFF

L'unita solare si imposta automaticamente su
ON guando esposta alla luce.

Premere un pulsante qualsiasi per verificare
il corretto funzionamento delle lenti e per
attivare le regolazioni della modalita.

CONTROLLO DELL'0SCURAMENTO (*IMMAGINE 1)

Premere il pulsante ,M" (7), fino a che
l'indicatore di modalita non & sulla posizione
Shade (3). Lo schermo LED (8) mostrera il
numero di oscuramento corrente.
Premere il pulsante "+" (8) e il pulsante "-"
(9] per impostare il livello di oscuramento
desiderato.

Per passare fra i due infervalli di
oscuramento 5-8 e 8-13, tenere premuto un
pulsante qualsiasi "M" (7], "+" (8), "-" [8) per
3 secondi.

Una volta cambiato intervallo, utilizzare il
pulsante "+" (8) e "-" (9) per impostare il livello
di oscuramento desiderato.

CONTROLLO DEL RITARDO

Premere il pulsante ,M" (7], fino a che
l'indicatore di modalita non & sulla posizione
Delay (4). Lo schermo LED (B) mostrera
l'impostazione di ritardo corrente.

Premere il pulsante "+" [8) e il pulsante "-" (9)

per impostare il numero di ritardo desiderato.
E possibile regolare il tempo di ritardo da 1
(0,1 secondi) a 9 (0,9 secondi).

CONTROLLO DELLA SENSIBILITA

+ Premere il pulsante "M" (7), fino a che
I'indicatore di modalita non & sulla posizione
Sensitivity (2). Lo schermo LED (B) mostrera
I'impostazione di sensibilita corrente.

+ Premere il pulsante "+" (8] e il pulsante
"." (9) per impostare il livello di sensibilita
desiderato. E possibile regolare la sensibilita
da 1a 9. Il numero piu alto indica una
sensibilita piu elevata.

Linee guida per la sensibilita:

L'impostazione di sensibilita si utilizza per
impostare il livello di sensibilita delle lenti auto-

oscuranti all'arco di saldatura e alle interferenze.

Tale regolazione potrebbe essere necessaria

in presenza di ambienti di lavoro e processi di
saldatura diversi. La sensibilita deve essere
determinata dai seguenti fattori: applicazioni,
potenza delle applicazioni, inferferenza:
Applicazioni [arco stabile, ad esempio DC TIG,
arco non stabile, MMA/STICK, MIG, al plasma,
efc.)

Potenza delle applicazioni (molto bassa, medio-
bassa, medio-alta)

Interferenza (forfe luce diretta del sole, forti luci
fluorescenti, arco di saldatura vicino, etc.)

Regolazione della sensibilita

1~2 Impostazione di sensibilita piu bassa, per
applicazioni ad alta intensita di corrente e ad
arco instabile in ambienti con forti interferenze.
3~4 Per applicazioni a bassa intensita di
corrente e ad arco instabile in ambienti con forti
interferenze.

5~8 Impostazione predefinita, utilizzata per la
maggior parte dei tipi di saldatura in ambienti
interni ed esterni con condizioni di luce
ambientale normali e/o interferenze ridotte.

7~8 Per applicazioni a bassa intensita di
corrente o ad arco stabile, come ad esempio DC
TIG.

9 Impostazione di sensibilita piu elevata,
adatta per saldature TIG a bassa intensita

di corrente o saldature dove non é visibile

parte dell'arco. Le lenti sono molto sensibili e

possono scurirsi a causa di forti luci ambientali o

interferenze.

In caso di dubbi su quale impostazione utilizzare,

e buona regola impostare il numero piu alto e
ridurlo di uno alla volta fino a quando la lente

non subisce interferenze.

Consultare la tabella [9) per
selezionare il livello di oscuramento
consigliato

AVVISO

In alcuni casi estremi, @ necessario ridurre le

interferenze per garantire il corretto funziona-
mento delle lenti auto-oscuranti. La saldatura

TIG e le applicazioni con arco piu stabile richie-

dono impostazioni di sensibilita elevate.

I livelli di oscuramento sono riportati solo a
titolo indicativo e possono essere variati per
soddisfare le esigenze individuali.

MOLATURA

Premere il pulsante "M" (7] fino a che l'indicatore

di modalita non & sulla posizione "GRIND" (1). Il
casco sara impostato sulla modalita di molatura.
In alternativa, premere il pulsante ad accesso
rapido "GRIND" (10) per passare le lenti dalla
modalita "GRIND" a “non GRIND" e viceversa.
Avvertenza: quando le lenti si trovano sulla
modalitd "GRIND" non risponderanno all'arco di
saldatura. Assicurarsi che non sia impostata la
modalita "GRIND" prima di iniziare la saldatura.
Nota: la modalita "GRIND" viene disattivata
automaticamente dopo 30 minuti. Utilizzare il
pulsante GRIND ad accesso rapido per attivare
nuovamente tale modalita.

INDICATORE ALIMENTAZIONE ESAURITA

Se l'indicatore di batteria scarica (5) lampeggia
ogni 3 secondi, le batterie sono esaurite. E
necessario sostituirle immediatamente.

Sostituzione della batteria (*IMMAGINE 2]

» Aprire il coperchio posteriore muovendolo in
senso antiorario.

+ Sostituire la batteria con una nuova.

» Chiudere il coperchio posteriore muovendolo
in senso orario.

Non gettare MAI le batterie usate nei rifiuti

domestici poiché sono molto tossiche per

I'ambiente.

Riciclare sempre le batterie usate in modo
adeguato ed eseguire le operazioni di saldatura
con un MINORE IMPATTO AMBIENTALE.

Sostituzione della piastra di protezione interna

(*IMMAGINE 3)

+ Inserire un'unghia nella scanalatura al centro
della parte inferiore della piastra di protezione | =
interna ed estrarla. -

» Reinserire la nuova piastra di protezione
interna spingendo prima due bordi,
piegandola con il dito e facendo scattare gli
altri due bordi nei perni.

Sostituzione del filtro auto-oscurante (*IMMA-
GINE 4)

» Rimuovere il coperchio del pulsante
gsterno "GRIND" con un cacciavite. Ruotare
il pulsante "GRIND" in modo che passi
facilmente attraverso il foro del casco.

 Rilasciare la molla di ritegno del filtro auto-
oscurante dall'alloggiamento e rimuovere il
filtro dal telaio preparato nella corazza del
casco.

+ Inserire il filtiro auto-oscurate nel felaio e
fissarlo premendo nuovamente la molla di
ritegno nell'alloggiamenta.

 Inserire nuovamente il pulsante "GRIND"
attraverso il foro della corazza del casco
e ruotarlo in modo che il coperchio possa
essere riattaccato al pulsante "GRIND".

o Sostituzione della piastra di protezione
esterna

» Sollevare il gancio sulla parte inferiore del
supporto del filtro auto-oscurante e rimuovere
la piastra di protezione.

+ Inserire la nuova piastra di protezione
nell'apposito telaio della corazza del casco
e fissarla bloccando nuovamente il gancio
all'interno del casco.

4. Regolazione del CASCO PER SAL-
DATURA e del COPRICAPO AerTEC™

SUMMIT

Regolazione del copricapo (*IMMAGINE 5, 6, 8)

E possibile regolare le dimensioni del copricapo
(circonferenza della testa) girando la rotella
posteriore per adattarsi a qualsiasi dimensione
della testa. E possibile regolare la profondita
del copricapo riposizionando le quatiro cinghie
verticali della testa. Per sganciare le cinghie
della testa dal copricapo, e sufficiente estrarle
dai perni di bloccaggio. Una volta raggiunta la
posizione ottimale, agganciare le cinghie della
testa ai perni di bloccaggio.

Sostituzione del copricapo
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Per sostituire il copricapo premere le linguette
nere (IMMAGINE B) sulla parte superiore del
punto di articolazione e far scorrere il copricapo
in avanti.

Per inserire il nuovo copricapo far scorrere

le guide nella scanalatura sul punto di
arficolazione. Entrambi i lati devono essere nella
stessa posizione.

Regolazione dell'inclinazione (*IMMAGINE 8)

E possibile regolare I'inclinazione su entrambi i
lati del casco. E possibile regolare I'inclinazione
allentando la manopola di tensione esterna e
rilasciando la leva di regolazione dalla posizione
corrente in un'altra posizione. Una volta regolata
I'inclinazione, serrare nuovamente la manopola
di tensione.

Regolazione della distanza (*IMMAGINE 6)

E possibile regolare la distanza tfra il volto e il
filtro auto-oscurante premendo le linguette nere
sul punto di arficolazione e facendo scorrere il
casco avanti e indiefro. Rilasciare le linguette
una volta raggiunta la posizione ottimale.
Entrambi i lati devono essere nella stessa
posizione.

Sostituzione del set di montaggio del coprica-
po (*IMMAGINE 7)

Svitare entrambe le manopole di tensione ai
lati del casco. Rimuovere i set di montaggio dal
casco per saldatura. Posizionare i nuovi set di
montaggio nel casco per saldatura con il dado
guadrato nel foro rotondo del casco su entrambi
i lati. Avvitare le manopole di tensione sul dado
guadrato dei set di montaggio su entrambi i
lati senza serrarle completamente. Inserire il
perno della leva di regolazione dell'inclinazione
nell'apposito foro su un lato e serrare la
manopola di tensione. Ripetere la stessa
procedura per l'altro lato, utilizzando lo stesso
foro di regolazione (IMMAGINE 8).

5. Conservazione e durata

Conservare il casco per saldatura a temperatura
ambiente e in un luogo asciutto e pulito. Evitare
la luce diretta del sole (intervallo di temperatura
da -10 °C a +55 °C con umidita relativa fra 20

e 95%). La durata della batteria puo ridursi se

il casco viene conservato a temperature al di
sopra di 45 °C per lunghi periodi.

*100/65 Piastfra di protezione interna
(VERUS, Omnira COMBI, SUMMIT),
confezione da 10

*110/90/ 1 | Piastra di protezione esterna,
110x90, confezione da 10

6. Combinazioni approvate

Codice pro- Descrizione prodotto
dotto
Casco per saldatura AerTEC™
40 34 00 SUMMIT senza filtro auto-os-
curante
Casco per saldatura Aer-
CUEs TEC™SUMMIT, 5-8/9-13
Cappuccio per saldatura Aer-
40 34 97 TEC™ SUMMIT senza coprica-
po né filtro auto-oscurante
Casco per saldatura AerTEC™
20 34 00 SUMMIT Alr con copricapo
e guarnizione per la faccia,
senza filtro auto-oscurante
Casco per saldatura AerTEC™
70 34 01 SUMMIT Air con coprica-

po e filtro auto-oscurante,
5-8/9-13

Il prodotto & approvato in conformita alla normativa (EU)
2016/425 sui dispositivi di profezione individuale e i test
condofti soddisfana gli standard elencati in precedenza

La dichiarazione di conformita e disponibile
all'indirizzo:
https://www.clean-air.cz/doc

Marcatura secondo la normativa EN 379
(4/5-8/9-13 AT 1/1/1/2/379 CE)

Identificazione dell'organismo no-

Ricambi e accessori:

Codice pro- Descrizione pro- CE 1883 e ' X
dotto dotto Classe tificato per I'approvazione CE
30 00 00* CleanAlR® AerGO® TH3 :1—. grado d;roscuramen’ro di pro-
8100 00* | CleanAR® Basic TH3 4f5-gjag | 0N apero
CleanAlR® Pressure 5-8/9-13 - grado di oscuramento
6700 00~ Flow Master 38 di protezione chiuso
* comprese futte le relative varianti AT Identificazione del produttore

Il prodotto e approvato in conformita ai
seguenti standard:

Organismo notifica-
to per I'approvazio-
ne CE:

ECS European Cer-
tification Service
GmbH, Notified
body 1883
Hiittfeldstral3e

50, 73430 Aalen,
Germany

EN 166:2002
EN 379+ A1:2008

Organismo notifica-
to per I'approvazio-
ne CE:
Occupational
Safety Research
Institute, v.v.i., Nofti-
fied body 1024
Jeruzalémska
1283/9, 110 00,
Prague 1, Czech
Republic

EN 12941:1998+A2:2009
EN 14594:2019

Codice Descrizione prodotto

prodotto

72 00 09 | VariGEAR Standard senza imbo-
ttitura né banda tergisudore

72 00 10 Copricapo VariGEAR Comfort con
banda tergisudore e imboftitura,
senza kit di montaggio

72 00 Set di montaggio VariGEAR

10.92 (Omnira, SUMMIT)

72 0014 Imbottitura posteriore VariGEAR
(1 pz per Ia versione non Air, 2 pz
per la versione Air]

72 00 15 Banda tergisudore VariGEAR
(confezione da 2), [solo per la
versione non Air]

72 00 16 Imbottitura superiore VariGEAR
(solo per la versione non Air]

72 0017 Set VariGEAR Comfort (set di
bande tergisudore e imbottiture)
(solo per la versione non Air]

72 00 20 | VariGEAR Airduct, copricapo con
tubo d'aria

70 21563 Guarnizione per casco per salda-
tura — universale

13 5160 Batteria da 3 V per filtro auto-os-
curante AerTEC™ S60

40 5160 Filtro per saldatura auto-oscuran-

te AerTEC™ SB0, 3/5-8/9-13

Organismo nofifica-
to per I'approvazio-
ne CE:

Institute for testing
and certification
tfida Tomase Bati
299, Louky, 763
02 Zlin, Czech
Republic

Notified body 1023

EN 175:1988

(ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)

Classi offiche — qualita ottica/di-
111/2 ffusione della luce/omogeneita/
dipendenza angolare

EN 379 Numero di standard

Marcatura secondo la normativa EN 175 [EN
175 B CE)

EN 175 | Numero di standard

B Valutazione d'impatto (impatto a me-
dia energia 120m/s)

CE Simbolo di conformita

MS Identificazione del produttore (MALI-
NA — Safety s.r.o.)

Marcatura secondo la normativa EN 166 (166
MS 1 B CE)/(AT 1B CE)

Identificazione del produttore
MS (AT) MALINA - Safety s.r.o.
[ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)
166 Numero di standard
1 Classe ottica 1
Resistenza meccanica [particelle
B ad alta velocita, impatto a media
energia)
CE Simbolo di conformita

ITA
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VARTOTOJO VADOVAS

Svarbu

Pries naudodami perskaitykite ir atsiminkite
Sias instrukcijas, kad bty uztfikrinta jasy
sauga. Jei kilo klausimy, kreipkités j gamintojg
arba pardaveéja. ISsaugokite §j vadova, kad juo
galetumete pasinaudoti ateityje. Suvirinimo
Salmas turi bti naudojamas tik siame vadove
nurodytais tikslais.

1. Jvadas

AerTEC™ SUMMIT / SUMMIT skirtas naudotojo
akims ir veidu apsaugoti nuo matomos Sviesos,
ultravioletiniy (UV] ir infraraudonyjy spinduliy
skleidziamos radiacijos, karsty ziezirby ir

pursly, kurie i$siskiria naudojant tokias lankinio
suvirinimo ir pjovimo tfechnologijas kaip virinimas
MIG, MAG, TIG, SMAW, pjovimas plazma, drozimas
angliniu elektrodu. Sio automatinio tamséjimo
suvirinimo $almo nerekomenduojama naudofi
atliekant dideliy objekty suvirinimo virs galvos
darbus arba virinant ar pjaunant lazeriu.

Skydelis ,AerTEC™ SUMMIT air" yra skirtas
naudoti su motorizuotais oro valymo
respiratoriais (toliau vadinami PAPR] ,CleanAIR®"
arba su nuolatinio srauto suspausto oro
kvepavimo aparatais (toliau vadinami ,suspausto
oro sistemomis") ,CleanAIR®", todél jis uztikrina
kvepavimo taky apsauga.

.CleanAIR®" yra asmeninés kvépavimo apsaugos
sistema, kuri veikia sukurdama filtruoto oro
virgslegj kvépavimo zonoje. Respiratorius
tvirfinamas ant jos naudotojo dirzo ir filtruoja
org, kuris imamas i$ aplinkos ir fiekiamas per oro
kanalg j apsauginj Salma. Susidarius vir§slegiui
terSalai negali patekti | kvépavimo zong. Tuo
paciu metu del Sio nedidelio slégio pervirsio
naudotojas jauciasi patogiai net ir dévédamas
Salmg ilgg laika, nes jam nereikia deti pastangy
kvepuojant, kad jveikty filtro pasipriesinima.

Prie$ virinant

+ |sitikinkite, kad $almas yra tinkamai
pritvirfintas ir nera jokiy plysiy Sviesai
prasiskverbti. Sviesa gali patekti tik priekingje
Salmo dalyje pro savaime automatinio
tamsejimo suvirinimo filtro langel;.

» Sureguliuokite galvos atramg | didziausig

patoguma ir matymo laukg uztikrinancig
padeéftj.

+ Patikrinkite nurodytg skydelio tamsumao lygj ir
pagal jj sureguliuokite automatinio tamsgjimo
filtrg (Zr. lenteléje pateiktus rekomenduojamus
tamsumo lygius).

+ Patikrinkite, ar apsauginés plokstelés
nepazeistos, Svarios ir teisingai jstatytos.
Nedelsdami pakeiskite plokstelg, jeigu ji
pazeista arba jeigu dél pursly ar subraizymy
pablogejo matomumas.

» Patikrinkite, ar suvirinimo filtro stiklas
nepazeistas ir Svarus. Suvirinimo filtro stiklo
pazeidimai pablogina apsaugg ir matomuma,
todél ir jis turi bati iSkart pakeistas.

+ Patikrinkite, ar nepazeistas suvirinimo Salmas
ir galvos aftrama.

|SPEJIMAS - ,AerTEC™ SUMMIT" / ,,AerTEC™
SUMMIT air"

» Naudokite tik originalias atsargines dalis
ir priedus ,CleanAIR®" / ,AerTEC™". Jeigu
kyla abejoniy, susisiekite su savo jgaliotu
platintoju. Jeigu naudojami pakaitalai ar
atliekami pakeitimai, kurie nenurodyti Siame
vadove, gali pablogeti gaminio apsauginé
funkcija ir jam gali biti netaikoma garantija
arba jis gali neatitikti apsaugos lygio bei
atitinkamy standarty ir sertifikaty reikalavimy.

+ Niekada nedekite suvirinimo $almo arba
automatinio famsejimo filtro ant karsto
pavirsiaus.

» Subraizytos ar pazeistos apsaugines
ploksteles turi bati reguliariai keiciami
originaliomis ,AerTEC™" plok&telémis. Pries
pradedami naudoti naujg apsaugine plokstele,
batinai i$ abiejy pusiy nuimkite apsauging
pléevelg. ,AerTEC™ SUMMIT" 8almg naudokite
tik temperatiros diapazone nuo -5 °C iki
+55 °C.

» Nenaudokite gradinty mineraliniy filtry be
tinkamos apsauginés pléveles.

» Nedelsdami pakeiskite apsauginj filtra,
jeigu jis pazeistas arba jeigu dél pursly ar
subraizymy pablogéjo matomumas.

» Saugokite automatinj famsejimo filtrg nuo
skystiy ir purvo.

» Medziagos, kurios gali liestis prie naudotojo
odos, gali sukelti alergine reakcijg jautriems
asmenims.

+ Suvirinimo Salmas, dévimas kartu su
standartiniais akiniais, gali bati neatsparus
poveikiui, 1. y. sukelti pavojy $j salmg
devintiam asmeniui.

|SPEJIMAS - ,,AerTEC™ SUMMIT air”

1. Niekada nenaudokite Salmo tokioje aplinkoje ir
tokiomis salygomis:

» Jeigu deguonies koncentracija aplinkoje
mazesné negu 17 %.

» Deguonies prisotintoje aplinkoje.

+ Sprogioje aplinkoje.

+ Aplinkoje, kuri kelia fiesioging grésme gyvybei
ir sveikatai.

- Salmas neapsaugo nuo stipriy smigiy
sprogimy ir ésdinanciy medziagy.

» Nenaudokite aplinkoje, kurioje naudotojas
nezino tarsos fipo ar jos koncentracijos.

» Nenaudokite, kai motorizuotas oro valymo
respiratorius iSjungtas arba kai suspausto
oro jvadas yra uzdarytas! Tokiu atveju
kvepavimo sistema suteikia mazg apsaugg
arba visiskai jos neuztikrina. Be to, kyla rizika,
kad susidarys didelé anglies dioksido [CO,)
koncentracija ir Salme atsiras deguonies
trakumas.

+ |sitikinkite, kad veido sandariklis gerai
priglunda prie veido ir uztikrina optimalig
apsauga. Jei barzda arba ilgi plaukai patenka
i sandarinimo linijg, padidéja nuotekis | $almo
vidy ir gali sumazeti apsauga.

2. Pereikite | saugig vietg ir imkités atitinkamy
priemoniy, kai naudojant Salmag kyla fokios
problemos:

» Jei PAPR arba suspausto oro sistema nustoja
veikti dél bet kokiy priezasciy, naudotojas turi
nedelsdamas palikti uzterstg darbo vieta.

» Jei kvepuodami jauciate blogg kvapg,

dirginimg arba nemalony skonj.

Jeigu blogai jauciatés arba jus pykina.

3. Filtrai, skirti apsaugoti nuo kietujy ir skystujy
daleliy (daleliy filtrai), neapsaugo nuo duijy.
Filtrai, skirti apsaugoti nuo dujy, neapsaugo
naudotojo nuo dalelygiy. Darbo aplinkoje, uz-
terstoje abiejy fipy fersalais, turi bati naudo-
jami kombinugti filtrai.

2. Valdymas ir priezidra

LAerTEC™ SUMMIT" yra sukomplektuotas
virinimo $almas, kurj sudaro virinimo skydelis

su automatinio tamsejimo filtru ir galvos juosta.
LAerTEC™ SUMMIT" versijoje jrengtas papildomas
oro tiekimas. Salmo ir skydeliy eksploatavimo
trukme priklauso nuo jvairiy veiksniy, pvz., salcio,
Silumos, cheminiy medziagy, saulés spinduliy

ar netinkamo naudojimo. Salma reikia fikrinti
kasdien ir jsitikinti, ar nepazeista jo vidine ar

iSoriné dalis.

Atsargiai naudojant suvirinimo Salma ir finkamai

gereja suteikiama apsauga!l

Valymas:

Po kiekvienos darbo pamainos, nuvalykite
galvos dalj, patikrinkite atskiras dalis ir
pakeiskite sugadintas dalis.

Valyma reikia atlikti gerai vedinamoje
patalpoje. Saugokites, kad nejkveptumeéte ant
atskiry daliy susikaupusiy kenksmingy dulkiy!
Valykite drungnu vandeniu (iki +40 °C)

su muilu ar kitomis neabrazyvia plovimo
priemone ir Svelniu Sepeteliu.

Draudziama naudoti valymo medZiagas su
tirpikliais.

Nuvalius atskiras dalis dregna $luoste jas
batina nusausinti arba leisti nudziati kambario
temperatdroje.

Skydeliams ir plastikinems dalims valyti
rekomenduojama naudoti ,CleanAlR® Klar-
pilot" skyscius.

Nenaudokite indaploves arba dziovykles!

3. Nustatymy koregavimas

|JUNGTI / ISJUNGTI

Apsviestas Sviesos, saules energijos jfaisas
automatiskai |SIJUNGIA.

Spustelekite bet kurj mygtukg ir patikrinkite,
ar leSiai veikia tinkamai, bei aktyvinkite rezimo
reguliavima.

TAMSUMO VALDYMAS (*1 PAV.)

Paspauskite mygtuka ,M" (7] ir laikykite tol,
kol rezimo indikatorius jsijungs ties ,Shade”
(3), o LED ekrane (8] bus rodomas esamas
tamsumo lygis.

Spausdami mygtukus ,+" (8] ir ,-" (9]
nustatysite pageidaujama tamsumo lygj.
Noredami perjungti tamsumo lygio diapazong
5-8 | 9-13 ir atvirksciai, nuspauskite bet
kurj mygtukg — ,M" (7), ,+" (8) arba ,-" (9] —ir
palaikykite 3 sekundes.

Kai lygio diapazonas persijungia, mygtukais
" (8)ir " [9) nustatykite pageidaujamg
tamsumo lygj.

UZDELSIMO REGULIAVIMAS

Paspauskite mygtuka ,M" (7] ir laikykite tal,
kol rezimo indikatorius jsijungs ties ,Delay”

4
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(4), o LED ekrane (8] bus rodoma esama
uzdelsimo pozicija.

+ Spausdami mygtukus ,+" (8] ir ,-" (9)
nustatysite pageidaujamg uzdelsimo pozicija.
Galima pasirinkti nuo 1 (0,1 sekundes) iki 9
(0,9 sekundés) uzdelsimo pozicijos.

JAUTRUMO REGULIAVIMAS

+ Paspauskite mygtukg ,M" (7] ir laikykite
tol, kol rezimo indikatorius jsijungs ties
.Sensitivity" (2], o LED ekrane (8] bus rodoma
esamas jautrumo lygis.

+ Spausdami mygtukus ,+" [8] ir ,-" (9]
nustatysite pageidaujama jautrumo lygj.
Galima pasirinkti nuo 1iki 9 jautrumo lygio.
Kuo didesnis skaitius, tuo didesnis jautrumo
lygis.

Jautrumo nustatymo nurodymai

Jautrumo lygis parenkamas atsizvelgiant | tai,
kaip jautriai automatinio tfamsejimo lgsiai turety
reaguoti | suvirinimo lanka ir trukdZzius. Lygj gali
prireikti reguliuoti dél skirtingy darbo salygy ir
suvirinimo proceso ypatybiy. Jautrumo lygj reikia
parinkti atsizvelgiant | Siuos veiksnius: metodai,
srovés stipris, trukdziai:

Taikymas (stabilus lankas, pavyzdZiui, DC TIG,
nestabilus lankas, MMA / STICK, MIG, plazma ir
1. 1)

Naudojama srove (itin maza, vidutiniskai maza,
vidutiniskai didele]

Trukdziai (fiesioginé stipri saulés &viesa, stipri
fluorescentineé sviesa, Salia virinimas lanku ir 1.
1]

Jautrumo nustatymas

1~2 maziausias jautrumo lygis nustatomas, kai
didele srove virinamas nestabilus lankas dideliy
trukdziy aplinkoje.

3~4maza srove virinamas nestabilus lankas
dideliy trukdziy aplinkoje.

B~Bnumatyta parinktis — nustatomas daugeliui
suvirinimo bady, atliekamy patalpose ir lauke
jprastomis ap&vietimo sglygomis ir (arba) esant
nedideliems trukdziams.

7~8virinant nedidele srove arba stabhily lanka,
naudojant tokius metodus kaip DC TIG.

9 auksciausias jautrumo lygis virinant labai
Zema srove [virinimas TIG badu) arba virinant
lanka, kurio dalis blogai matoma. Lesiai yra labai
jautras, todél dél ryskios aplinkos Sviesos ar
trukdziy gali patamseti.

Jeigu abejojate, kurj lygj pasirinkti, laikydamiesi
jprastos praktikos pirmiausia nustatykite

aukstesnj lygj ir jj palaipsniui mazinkite, kol
nebeliks lgsiy trukdziy.

Lenteléje [9) nurodyti
rekomenduojami tamsumo lygiai

PASTABA

Ypac retais atvejais gali reikéti sumazinti
trukdzius, kad automatinio tamséjimo lesiai
tinkamai veikty. Naudojant TIG ir stabilus
lanko virinimo biidus batina nustatyti didesnj
jautrumo lygj.

Nurodyti tamsumo lygiai yra tik rekomendaci-
niai, todél juos reikia keisti priklausomai nuo
individualiy poreikiy.

SLIFAVIMAS

Paspauskite mygtuka ,M" (7] ir laikykite tal, kol
rezimo indikatorius jsijungs ties ,GRIND" (1) -
Salmas nustatytas veikfi Slifavimo rezimu. Arba
paspauskite greitosios prieigos mygtuka ,GRIND"
(10) ir le&iai persijungs i8 rezimo ,non-GRIND" j
.GRIND".

|spéjimas. Kai lgSiai veikia rezimu ,GRIND", jie
nereaguoja j virinimo lanka. Prie$ pradedami
virinti jsitikinkite, kad lesiai veikia ne rezimu
.GRIND".

Pastaba. Rezimas ,GRIND" bus automatiskai
iSjungtas praejus 30 minuciy po jo aktyvinimo.
Aktyvinkite rezimg spusteléje greitosios prieigos
mygtukg ,GRIND".

BATERIJOS INDIKATORIUS

Jei baterijos indikatorius (5) sumirksi kartg kas 3
sekundes, baterija senka ir jg bdtina nedelsiant
pakeisti.

Baterijos keitimas (*2 PAV.)

» UZpakalinj gaubty atidarykite pasukdami pries
laikrodZio rodykle.

» ISsimkite baterijg ir jdekite nauja.

» UZpakalinj gaubtg uzdarykite pasukdami pagal
laikrodZio rodykle.

NIEKADA nemeskite baterijy su buitinemis

atliekomis, nes jos yra labai toksiskas aplinkai.

Visada finkamai iSmeskite panaudotas baterijas
ir atlikdami suvirinimo darbus TAUSOKITE
GAMTA,

Vidinés apsauginés plokstés keitimas (*3
PAV.)

+ lkiskite nagg j vidinés apsauginés plokstés

apacioje per vidurj esantj griovelj ir patraukite.

« Pirmiausia jdekite naujg viding apsaugos
plokstele stumdami j dvi briaunas, sulenke
plévele apie pirstyg ir jspausdami kitas dvi
briaunas | kaiscius.

ATF keitimas (*4 PAV.)

» Atsuktuvu nuimkite i$orinj mygtuko ,GRIND"
dangtelj. Pasukite mygtuka ,GRIND", kad jis
lengvai issitraukty i$ Salme esancios angos.

+ Atlaisvinkite angoje esancig ATF fiksavimo
spyruokle ir isimkite ATF i$ Salmo korpuse
sumontuoto rémo.

+ |Istatykite ATF j remg ir pritvirtinkite
jspausdami fiksavimo spyruokle atgal | anga.

- |kiskite mygtukg ,GRIND" j Salmo korpuse
esancig anga ir pasukite, kad dangtelis vél
prisitvirtinty prie mygtuko ,GRIND".

e |Sorinés apsauginés plokstés keitimas

+ Pakelkite pakabg apatineje ATF laikiklio dalyje
ir isimkite apsaugine plokstele.

+ |Istatykite naujg apsauging plokstele j
paruo$tg rema salmo korpuse ir pritvirtinkite
ia fiksuodami pakabg Salme.

4. ,AerTEC™ SUMMIT" VIRINIMO

SALMO IR GALVOS ATRAMOS regulia-
vimas

Galvos atramos reguliavimas (*5, 6, 8 PAV.)

Galvos atramos dydis (apimtis) gali bati
reguliuojamas pagal galvos dydj pasukus
uzpakalinés dalies ratuka. Galvos atramos gylis
gali bdti reguliuojamas keiciant keturiy vertikaliy
galvos dirzeliy padétj. Galvos dirzelius nusegsite
nuo galvos atramos tiesiog atkabing juos

nuo spaudziy. Uzverze iki reikiamos padéties,
uzspauskite galvos dirzelius ant spaudziy.

Galvos atramos keitimas

Norédami pakeisti galvos atramg, suptelékite
asinio mechanizmo virSuje esancius juodus
mygtukus (B PAV.) tuo paciu metu stumdami
galvos atrama | priek.

Noredami jstatyti naujg galvos atrama, jstumkite
bégelius | asiniame mechanizme esancius

griovelius. Abi pusés turi bati vienodoje padétyje.

Pokrypio reguliavimas (*8 PAV.)

Pokrypis reguliuojamas abiejose Salmo pusése.
Pokrypis reguliuojamas atlaisvinus iSoring

jfempimo rankenélg, atleidziant reguliavimo svirtj
i5 esamos vietos ir perstumiant jg j kitg vieta.
Baige reguliuoti, prisukite fiksavimo ratuka.

Atstumo reguliavimas [*6 PAV.)

Atstumg tarp veido ir ATF reguliuokite nuspaude
asinio mechanizmo virSuje esancius juodus
mygtukus ir pastumdami salmg j priekj arba
atgal. Pasirinke tinkamiausig padétj, atleiskite
mygtukus. Abi puses turi bati vienodoje padetyije.

Galvos atramos tvirtinimo elementy keitimas
(*7 PAV.)

Atsukite Ssalmo Sonuose esancius uzverzimo
ratukus. Nuimkite tvirtinimo elementus nuo
suvirinimo $almo. |statykite naujus tvirtinimo
elementus | suvirinimo Salmg keturkampe verzlg
jdédami | Salmo pusése esancias apvalias
angas. Uzverzimo ratukus jsukite j tvirfinimo
elementy keturkampes verzles is$ abiejy pusiy,
taciau iki galo dar neuzverzkite. |kiskite pokrypio
reguliavimo svirties kaistj | pokrypio nustatymo
angg ir priverzkite uzverzimo ratukg vienoje
puseje, o tada - kitoje puséje naudodami t3
patig pokrypio nustatymo angg (8 PAV.).

B. Laikymas ir sandéliavimo laikas

Suvirinimo $almg laikykite sausoije ir Svarioje
vietoje kambario temperatiroje, saugokite nuo
tiesioginiy saulés spinduliy [temperatiros
diapazonas nuo -10 °C iki +565 °C, kai santykinis
drégnumas yra nuo 20 iki 95 %). ligai laikant
aukstesneje nei 45 °C temperatiroje gali
sutrumpeti baterijos eksploatavimo laikas.

Gaminio Gaminio apraSymas
kodas
Suvirinimo Salmas ,AerTEC™
403400 SUMMIT", be ATF
Suvirinimo Salmas ,AerTEC™-
A SUMMIT", 5-8/9-13
Suvirinimo Salmas ,AerTEC™
40 34 97 SUMMIT" be galvos atramos,
be ATF
Suvirinimo Salmas ,AerTEC™
70 34 00 SUMMIT air" su galvos atrama
ir veido sandarikliu, be ATF

LIT
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70 34 01

Suvirinimo Salmas ,AerTEC™
SUMMIT air" su galvos atrama
ir ATF 5-8/9-13

87 00 00* CleanAIR® Pressure 3B
Flow Master

Atskiros dalys, priedai:

* su visais iSvestiniais variantais

Sis gaminys patvirtintas pagal toliau
nurodytus standartus:

Notifikuotaji jstaiga
CE zenklinimui:
ECS European Cer-
tification Service

EN 166:2002 i
GmbH, Noftified

EN 379+A1:2009 body 1883
HuttfeldstraBe
50, 73430 Aalen,
Germany

Notifikuotaji jstaiga
CE Zenklinimui:
Occupational
Safety Research
EN 12941:1999+A2:2009 | Institute, v.v.i,, Noti-
EN 14594:2019 fied body 1024
Jeruzalémska
1283/9, 110 00,
Prague 1, Czech
Republic

Gaminio Gaminio aprasymas

kodas

72 00 09 | VariGEAR Standard" be paminks-
tinimy, be prakaitg sulaikancios
juostos

72 0010 Galvos atrama ,VariGEAR
Comfort" su prakaitg sulaikan-
Cia juosta ir paminkstinimais,
be montavimo rinkinio

72 00 VariGEAR" montavimo rinkinys

10.92 (,Omnira®, SUMMIT)

72 00 14 Galinis paminkstinimas ,VariGE-
AR" [1 vnt. versijai be oro tiekimo,
2 vnt. versijai su oro tiekimu]

72 0015 VariGEAR" prakaitg sulaikanti
juosta (pak. 2 vnt.), (fik versijai be
oro tiekimo)

72 00 16 Virgutinis paminkstinimas ,Vari-
GEAR" [fik versijai be oro teikimo]

72 0017 VariGEAR Comfort" rinkinys
(prakaitg sulaikanéiy juosty ir pa-
minkstinimy rinkinys) (fik versijai
be oro tiekimo]

72 00 20 | ,VariGEAR Airduct” - galvos atra-
ma su ortfakiu

70 21563 Veido sandariklis suvirinimo
Salmui — universalus

13 5160 AerTEC™ SB0" ATF baterija 3 V

40 5160 Automatinio famsejimo suvi-
rinimo filtras ,AerTEC™ SB0",
3/56-8/9-13

*100/65 Vidiné apsauginé plokstelé
(.VERUS", ,0mnira COMBI"*, ,Su-
mmit"], 10 vnt. pakuoté

*110/90/1 I$oriné apsaugine plok&tele, 110 x
90, 10 vnt. pakuote

6. Patvirtinti deriniai

Gaminio . . .
kodas Gaminio aprasymas Klasé
30 00 00* CleanAIR® AerGO® TH3
8100 00* CleanAlR® Basic TH3

Notifikuotaji jstaiga
CE Zenklinimui:
Institute for testing
and certification
tfida Tomase Bati
299, Louky, 763
02 Zlin, Czech
Republic

Noftified body 1023

EN 175:1998

Sis gaminys patvirtintas pagal Reglamentg (ES)
2016/425 dél AAP ir patikrintas laikanti minety standarty
nurodymy

Atitikties deklaracija pateikiama adresu:
https://www.clean-air.cz/doc

Zenklinimai pagal EN 379 (4/5-8/9-13 AT
1/1/1/2/379 CE)

Noftifikuotosios jstaigos identifika-

CE 1883 cinis numeris CE Zenklinimui
4 — apsauginio tamsumo lygis at-
viroje famsumo bisenoje
4/6-8/913

5-8/9-13 — apsauginio tamsumo
lygis uzdaroje famsumo bdsenoje

Gamintojo identifikacinis kodas

AT (ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)

optiné savybé / viesos igsklaidy-
111/2 mas / homogenigkumas / priklau-
somybé nuo kampo

EN 379 Standarto numeris

EN 176 | Standarto numeris

Zenklinimai pagal EN 175 (EN 175 B CE)

Poveikio vertinimas (vidutinis energi-

g jos poveikis 120 m/s)

CE Atitikties simbolis

Gamintojo identifikacinis numeris

e [MALINA - Safety s.r.o.)

Zenklinimai EN 166 (166 MS 1B CE) / (AT 1B CE)

Gamintojo MALINA - Safety s.r.o.
MS (AT) identifikacinis kodas

[ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)
166 Standarfo numeris
1 1 optine klasé

Mechaninis atsparumas (nuo dide-
B liu greiciu lekianciy daleliy su vidu-

tiniu energijos poveikiu)
CE Atitikties simbolis

LIETOTAJA ROKASGRAMATA

Svarigi

Pirms lietosanas, ludzu, izlasiet un atcerieties
Seit ietvertas norades, lai garantétu savu
personigo drosibu. Ja rodas jautajumi,
sazinieties ar razotaju vai izplatitaju. Saglabajiet
rokasgramatu turpmakai atsaucei. Metinaganas
kivere ir jaizmanto tikai Saja rokasgramata
noradrtajiem noldkiem.

1. levads

Ja kivere AerTEC™ SUMMIT/SUMMIT air tiek
lietota athilstosi lietosanas instrukcijam,

ta pasarga lietotaja acis un seju no kaitiga
starojuma, tostarp redzamas gaismas,
ultravioleta (UV] un infrasarkana (IR]) starojuma,
ka art karstajam dzirkstelem un Slakstiem, kas
rodas loka metinaSanas un griesanas laik3,

izmantojot tadas metodes ka MIG, MAG, TIG,
SMAW, grebSana ar plazmas loka metinasanu

un ogles elektrometinaganu. So automatiski
aptumsojoso metinaSanas kiveri nav ieteicams
izmantot apjomigiem un sarezgitiem metinaSanas
darbiem virs galvas, lazermetinasanai vai lazera
griesanas darbiem.

Kivere AerTEC™ SUMMIT air ir pielagota
lietoSanai ar akumulatora gaisu attirosajiem
respiratoriem (turpmak teksta — PAPR] CleanAIR®
vai ar nepartrauktas saspiesta gaisa plismas
elpodanas iekartam (turpmak teksta — saspiesta
gaisa sistéma) CleanAIR® un tadéjadi nodrosina
elpcelu aizsardzibu.

CleanAlR® ir personiska elpcelu aizsardzibas
sistéma, kuras pamata ir princips, ka elposanas
zona rodas filtréta gaisa virsspiediens.
Respirators tiek piestiprinats pie nésataja jostas
un filtré gaisu, ieslcot to no apkartéjas vides
un caur gaisa vadu pievadot to uz aizsargkiveri.
Virsspiediens novers piesarnojoso vielu
nonaksanu elpoSanas zona. Taja pasa laika sis
vieglais parspiediens nodrosina nésataja értibu,
pat ilgstosi izmantojot, jo nésatajam nav jaelpo
ar piepdli, lai parvarétu filtra pretesfibu.

Pirms metinaganas

Parliecinieties, ka kivere ir pareizi salikta un
ka ta pilniba bloké jebkuru nejausu gaismu.
Priekspusé gaisma var iek|at kiveré fikai caur
automatiski aptumsojosa metinasanas filtra
skatisanas zonu.

Pielagojiet galvassegu, lai nodrosinatu
maksimalu komfortu un lielako iespéjamo
redzamibas laukumu.

Parbaudiet attiecigajam metinasanas limenim
noteikto tona limeni un atbilstigi noreguléjiet
automatiski aptumsojoso filtru (skatiet tabulu
ar ieteicamajiem tonu limeniem).

Parbaudiet, vai aizsargplaksnes nav bojatas,
tas ir firas un pareizi uzstaditas. Nekavéjoties
nomainiet aizsargplaksni, ja ta ir bojata vai ja
plankumi vai skrapéjumi pasliktina redzamibu.
Parbaudiet, vai metinasanas filtra stikls nav
bojats un tas ir firs. Bojatais metinasanas
filtra stikls pasliktina aizsardzibu un
redzamibu, un fas ir nekavéjoties janomaina.
Parbaudiet, vai metinasanas kivere un tas
piederumi nav bojati.

BRIDINAJUMI par AerTEC™ SUMMIT/AerTEC™
SUMMIT air

LAV



LAV

Izmantojiet tikai originalas CleanAIR®/AerTEC™
rezerves dalas un paligmaterialus. Ja rodas
Saubas, sazinieties ar pilnvaroto izplatttaju.
Aizstajéja komponentu izmantoSana vai
jebkadi parveidojumi, kas nav skaidri noraditi
Saja rokasgramats, var pasliktinat aizsardzibu
un likt saskana ar garantiju iespéjamajam
prasibam zaudét spéku vai radit izstradajuma
neathilstibu aizsardzibas klasifikacijas
prasibam un attiecigajiem standarfiem un
sertifikatiem.

Nekada gadijuma nenovietojiet kiveri vai
automatiski aptumsojoSo metinasanas filtru
uz karstas virsmas.

Saskrapétas vai bojatas aizsargplaksnes ir
regulari janomaina ar originalam AerTEC™
plaksném. Pirms jaunas aizsargplaksnes
izmantosanas parliecinieties, ka no abam

tas pusém ir pilniba nonemta papildu
aizsargpléve. Kiveri AerTEC™ SUMMIT
izmantojiet tikai temperatiras diapazona no
-6 °C lidz +55 °C.

Neizmantojiet radita stikla filtrus bez
piemérotas aizsargpléves.

Nekavéjoties nomainiet aizsargfiltru, ja

tas ir bojats vai ja plankumi vai skrapgjumi
pasliktina redzamibu.

Sargiet automatiski aptumsojoso
metinasanas filtru no saskares ar Skidrumiem
un netirumiem.

Materiali, kas var nonakt saskaré ar nésataja
adu, jutigadm personam var izraisit alergiskas
reakcijas.

MetinaSanas kivere, kas tiek nésata virs
standarta offalmologijas brillem, var parraidit
triecienu, tadéjadi radot risku nésatajam.

BRIDINAJUMI par AerTEC™ SUMMIT air

1.

Nekada gadijuma neizmantojiet kiveri Sados
apstaklos.

Ja skabekla koncentracija apkartéja vide ir
mazaka par 17 %.

Ar skabekli bagatinata videé.
Spradzienbistama videé.

Vidés, kur pastav tiesi draudi dzivibai un
veselibai.

Kivere neaizsarga pret spécigiem triecieniem
spradzieniem un kodigam vielam.

Nelietojiet to vidg, kuras piesarnojuma veids
vai koncentracija lietotdjam nav zinama.
Nelietojiet to, kad akumulatora gaisu
attirosais respirators ir izslégts vai saspiesta
gaisa padeves atvere ir aizvérta! Sada
gadijuma elpcelu aizsargsistéma nodrosina

zemu elpcelu aizsardzibu vai neaizsarga

vispar. Turklat pastav risks, ka kiveres
iekSpusé var veidoties liela oglekla dioksida

(CO,) koncentracija un skabekla deficits.
Parliecinieties, ka sejas blive pareizi piegul
sejai, lai nodrosinatu optimalu aizsardzibu.

Ja blivéjuma linija parravumus rada barda

vai gari mati, iek§&ja nopltde palielinasies un

aizsardzlbas [Imenis var samazinaties.

Ja maskas lietoSanas laika rodas kada no
talak noraditajam problemam, dodieties uz
kadu drosu vietu un veiciet atbilstoS$as dar-
bibas.

Ja PAPR vai saspiesta gaisa sistéma kada
iemesla dél| partrauc darboties, lietotajam
nekaveéjoties jaatstaj piesarnota darba vieta.

Ja elpoSanas laika jatat smaku, kairinajumu

vai nepatikamu garsu.

Ja jums ir slikta passajita vai slikta disa.
Filtri, kas paredzéti cietu un $kidru dalinu
uztver$anai (dalinu filtri), neaizsarga lietotaju
pret dazadam gazéem. Filtri, kas ir paredzéfi
gazes uztverSanai, neaizsarga lietotaju pret
dazadam dalinam. Darba vietd, kur ir abu vei-
du piesarnojums, jaizmanto kombinétie filtri.

2. Parbaude un apkope

AerTEC™ SUMMIT ir pilniba nokomplektéta
metindSanas kivere, kas sastav no metindsanas
vairoga ar automatiski aptumsojosu filtru

un galvas stipu. AerTEC™ SUMMIT versijai

ir papildu gaisa sadales funkcija. Kiveres un
aizsargstikla kalpoSanas laiku ietekmé vairaki
faktori, pieméram, aukstums, karstums, kimiskas
vielas, saules gaisma vai nepareiza lietfoSana.
Kivere ir japarbauda katru dienu, nemot véra

tas konstrukcijas iekséjo vai aréjo bojajumu
iespéjamibu.

MetinaSanas kiveres uzmaniga lietoSana un
pareiza apkope pagarina ekspluatacijas laiku un
uzlabo jasu drosibu!

Tirisana:

Péc katras darba mainas nofiriet galvas
sekciju, parbaudiet atseviskas dalas un
nomainiet bojatas dalas.

Tinsana javeic labi védinata telpa. Izvairieties
no kaifigu puteklu, kas nosédusies uz
atseviskam dalam, ieelposanas!

Tinsanai izmantojiet remdenu ddeni

(Idz +40 °C), ziepes vai citu neabrazivu
mazgasanas lidzekli un mikstu suku.

Aizliegts izmantot firisanas lidzek|us, kas
Péc atsevisku dalu firiSanas ar mitru dranu
tas ir nepiecieSsams noslaucit sausas vai laut
tam nozat istabas temperattra.

Aizsargstikla un plastmasas detalu kopsanai
ieteicams izmantot CleanAIR® Klar-pilot
lidzek|us.

Netiriet trauku mazgajamaja masina vai
yavertajal

3. lestatijumu pielagosana

IESLEGT/IZSLEGT

Saules energijas vieniba automatiski
IESLEDZAS, kad 13 ir paklauta gaismai.
Nospiediet jebkuru pogu, lai parbaudrtu, vai
stikls darbojas pareizi, un iedarbinatu rezima
pielagojumus.

TONU VADIBA [*1. ATTELS)

Spiediet pogu ,M" (7), lidz reZima raditajs
atrodas Shade (3), tad LED ekrana (B) tiek
paradrts pasreizéja Shade numurs.
Nospiediet pogu ,+" (8) un pogu ,-" (9), lai
iestatitu vélamo tona numuru.

Lai parslégtos starp abiem tonu diapazoniem
5-8 un 9-13, 3 sekundes tfuriet nospiestu
jebkuru no pogam - ,M" (7], .+" (8], .-" (9).
Kolidz diapazons ir iestafits, izmantojiet pogas
.+ (8) un ,-" (9), lai iestatitu vélamo toni.

AIZKAVES UZRAUDZIBA

Spiediet pogu ,M" (7), lidz reZima raditajs
atrodas Delay (4), tad LED ekrana (6] tiek
paradrts pasreizéjais delay iestatijums.
Nospiediet pogu ,+" (8) un pogu ,-" (9),

lai iestatfitu vélamo aizkaves iestatijumu.
Aizkaves laiks var tikt pielagots diapazona no
1(0,1 sekundes] lidz 9 (0,9 sekundes).

JUTIBAS PAKAPES UZRAUDZIBA

Nospiediet pogu ,M" (7], kamér reZima raditajs
atrodas Sensitivity (2], $obrid LED ekrans (6)
norada pasreizéjo Sensitivity iestatijumu.
Nospiediet pogu ,+" (8) un pogu ,-" (9), lai
iestafitu vélamo jufibas iestatijumu. Jutibas
pakape var tikt pielagota no 1/idz 9. Jo
augstaks skaitlis, jo augstaka jufiguma
pakape.

Jutibas pakapes noradijumi:

Jufibas iestatijumi fiek izmantoti, lai automatiski
aptumsojosajam stiklam noradrtu, cik jufigi tam

jareagé uz metinasanas loku un traucgjumiem.
Atskirigu darba vides un metinaSanas procesu
Tpasibu dél var bt nepiecieSami pielagojumi.
Jutibu nosaka, nemot véra $adus apstaklus:
lietojumi, lietojumu stravas stiprums, fraucgjumi:
Lietojumi (stabils loks, pieméram, DC TIG,
nestabils loks, MMA/STICK, MIG, plazma utt.)
Lietojumu stravas stiprums (|oti zems, zems-
vidéjs, vidgji augsts)

Traucéjumi [tieda, spéciga saules gaisma,
spécigas dienasgaismas spuldzes, kaiminu
metinaSanas loks utt.)
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Jutibas iestatijumi

1~2 Viszemakais jutibas iestafijums — augstas
stravas nestabila loka lietojumiem, vidés ar
specigiem traucéjumiem.

3~4Zemas stravas nestabila loka lietojumiem,
vidés ar spécigiem fraucéjumiem.
5~BNokluséjuma iestatijums - tiek izmantots
lielakajai dalai metinasanas veidu, iekstelpas un
artelpas normala visparéja apgaismojuma un/vai
zemos fraucéjumos.

7~8Zemas stravas metinasanai vai stabiliem
loka lietojumiem tadiem, ka DC TIG.

9 Visaugstakas jufibas iestatijums —
piemérots loti zemas stravas TIG metinasanai vai
metinasanai, kur dala no loka ir aizsegta. Stiklam
ir paaugstinata jufiba un visparéja apgaismojuma
vai fraucéjumu dél fas var klat fumss.

Ja neesat parliecinats, kuru skaitli izmantot,
primarais noteikums ir vispirms iestafit lielaku
skaitli, ja rodas traucéjumi — samaziniet pa
vienam, lidz stikls netiek traucéts.

Lai atlasitu ieteicamo tona limeni,
skatiet tabulu (9]

PAZINOJUMS

Dazos retos ekstréemos gadijumos var bat
nepiecieSams samazinat traucéjumus, lai au-
tomatiski aptumsojosais stikls darbotos pare-
izi. TIG un lietojumi ar stabilaku loku pieprasa
augstakus jutibas iestatijumus.

Noradrtajiem tonu limeniem ir vienigi atsauces
funkeija, un tos var mainitt athilstosi indivi-
dualajam vajadzibam.

SLIPESANA

Nospiediet pogu ,M" (7), kamér reZimu raditajs
atrodas ,GRIND" (1), kivere ir iestatita slipéSanas

reZima. Vai nospiediet atro piekluves pogu
.GRIND" (10), lai parslegtu objekfivus starp
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rezimiem ,GRIND" un ,non-GRIND".

Bridinajums! Kad stiklam ir ieslégts rezims
.GRIND", tas nereagé uz nevienu metinasanas
loku. Pirms uzsakt metinaSanu, parliecinieties, ka
tas nav ieslégts rezima ,GRIND".

Piezime. ReZims ,GRIND" tiks automatiski
izslegts 30 mindtes péc ieslégsanas. Izmantojiet
atro piekluves slédzi GRIND, lai atkartoti ieslégtu.

ZEMAS JAUDAS RADITAJS

Ja zema akumulatora raditajs (5) iemirgojas
vienreiz ik péc 3 sekundém, akumulatora
energijas lImenis ir zems un tad ir nekavéjoties
janomaina.

Akumulatora nomaina (*2. ATTELS)

+ Atveriet aizmugures parsegu, griezot
pulkstenraditaju kustibas virziena.

» Nomainiet akumulatoru pret jaunu.

» Pagrieziet aizmugures parsegu pulkstena
raditaja virziena.

NEKAD nenovietojiet izmantotos akumulatorus

majsaimnieciba esosaja miskastg, jo tie ir |oti

bistami videi.

Lddzu, vienmeér parstradajiet izmantotos

akumulatorus un metinadsanas laika domajiet

ZALI

lek$@jas aizsargplaksnes nomaina (*3.
ATTELS)

+ levietojiet nagu iekséjas aizsargplaksnes
vidd eso$as apaksdalas rieva un pavelciet uz
arpusi.

+ Uzlieciet atpakal jaunu iek$€éjo aizsargplaksni,
vispirms iespiezaot divas malas, parlokot plévi
par savu pirkstu un ievietojot abas atlikusas
malas fapas.

ADF nomaina [*4. ATTELS)

* Izmantojot skrivgriezi, nonemiet pogas
.GRIND" parsegu. Pagrieziet pogu ,GRIND", lai
ta viegli tiktu caur atveri kiveré.

+ Aflaidiet ADF fiksacijas atsperi no slota un
nonemiet ADF no sagatavota ramja kiveres
apvalka.

» levietojiet ADF rami un nostipriniet, iespiezot
fiksacijas atsperi atpakal slota.

+ levietojiet pogu ,GRIND" atpakal caur atveri
kiveres apvalka un pagrieziet to 13, lai
parsegu var pievienot atpakal pie pogas
.GRIND".

o Argjas aizsargplaksnes nomaina

» Paceliet uz augsSu ADF turétaja apaksgja dala
esos$o iekari un nonemiet aizsargplaksni.

+ levietojiet jauno aizsargplaksni sagatavotaja
kiveres karpusa rami un nostipriniet to,
nofikséjot iekari atpakal kivere.

4. AerTEC™ SUMMIT METINASANAS
KIVERES
UN GALVASSEGAS pielagoSana

Galvassegas pielagosana (*5., 6., 8. ATTELS)

Galvassegas izmérs (galvas apkartmérs) var tikt
pielagots, pavelkat aizmuguré esoso riteni 13, lai
ta der jebkuram galvas izméram. Galvassegas
dzilums var fikt pielagots, parvietojot ¢etras
vertikalas galvas siksnas. Lai atbrivotu galvas
siksnas no galvassegas, izvelciet siksnas no
aizturtapas. Kad sasniegts vajadzigais stavoklis,
nofikséjiet galvas siksnas aizturtapas.

Galvassegas nomaina

Lai nomainttu galvassegu, uzspiediet uz
melnajam cilpinam (8. ATTELS) pagrieziena
punkta, vienlaicigi bidot galvassegu uz prieksu.

Lai ieviefofu jaunu galvassegu, iebidiet sliedes
pagrieziena punkta rieva. Abam pusém ir jabat
novietotam vienadi.

Slipuma regulésana (*8. ATTELS)

Slipums tiek reguléts abas kiveres pusés.
Slipums tiek reguléts, atbrivojot arpusé esoso
savilkSanas rokturi, atlaizot pielagosanas

sviru no tas pasreizéjas atrasanas vietas un
parcelot to uz citu vietu. Kad pabeigts, pievelciet
savilksanas rokfuri.

Distances pielagosana [*6. ATTELS)

Pielagojiet distanci starp seju un ADF, uzspiezot
uz melnajam cilpinam, kas atrodas pagrieziena
punkta augsdala, vienlaicigi bidot kiveri uz
prieksu vai atpakal. Kad esat sasniedzis vélamo
poziciju, atlaidiet cilpinas. Abam pusém ir jabat
novietotam vienadi.

Galvassegas montazas komplekta nomaina
(*7. ATTELS)

Atskrivejiet abus savilk§anas rokturus kiveres
sanos. Nonemiet montazas komplekfus no
metindSanas kiveres. levietojiet jaunos montazas
komplektus metinasanas kiveré ar kvadratveida
uzmavu kiveres apalaja atveré abas puseés.

Pieskravéijiet savilksanas rokturus montazas
komplektu kvadratveida uzmavai abas puseés,
bet vél pavisam nepievelciet. levietojiet slipuma
regulésanas sviras tapu slipuma iestatiSanas
atveré un pievelciet savilksanas rokturi viena
pusé, dariet to pasu ari otra pusé un izmantojiet
to pasu slipuma iestafiSanas atveri (8. ATTELS).

B. UzglabasSana un glabasanas laiks

Uzglabajiet metinasanas kiveri sausa un fira
vieta istabas temperatira, sargiet o no tieSas
saules staru iedarbibas [temperatiras diapazons
no -10 °C lidz +55 °C ar relativo mitrumu no 20
lidz 95 %). ligstoda uzglabagana temperatara virs
45 °C var samazinat akumulatora kalpoSanas
laiku.

Izstradajuma  Izstradajuma apraksts

kods
Metinasanas kivere AerTEC™
403400 SUMMIT, ar/bez ADF
Metinasanas kivere AerTEC™-
403401 SUMMIT, 5-8/9-13
Metinasanas kivere AerTEC™
40 34 97 SUMMIT ar galvassegu/bez
tas, ar/bez ADF
Metinasanas kivere AerTEC™
70 34 00 SUMMIT air ar galvassegu un
sejas blivi, ar/bez ADF
Metinasanas kivere AerTEC™
70 34 01 SUMMIT air ar galvassegu un
ADF 5-8/9-13

Rezerves dalas, piederumi:

Izstradaju-  lzstradajuma apraksts

ma kods

72 0009 Galvassega VariGEAR Standard
ar polstéréjumu vai bez 13, ar
pieres lentu vai bez tas

72 0010 Galvassega VariGEAR Comfart

ar pieres lentu un polstergjumu,
ar montazas komplektu vai bez
ta

72 0010.92 | VariGEAR montazas komplekts
(Omnira, SUMMIT)

72 00 14 Aizmuguréjais polstergjums

VariGEAR (1 gab. versijai, kas nav

versija air, 2 gab. versijai air]

72 00 15 VariGEAR pieres lenta (iepako-

juma 2 gab.), (tikai versijai, kas
nav versija air]

72 00 16 Augsegjais polstergjums VariGE-

AR (tikai versijai, kas nav versija
air)

VariGEAR Comfort komplekts
(pieres lentas un polstergjuma
komplekts) [fikai versijai, kas nav
versija air]

72 0017

72 00 20 VariGEAR Airduct — galvassega

ar gaisa vadu

70 21563 MetinaSanas kiveres sejas

blive — universala

Akumulators 3 V AerTEC™ S60
ADF

Automatiski aptumsojoss filtrs
AerTEC™ SB0, 3/5-8/9-13

leks&ja aizsargplaksne (VERUS,
Omnira COMBI, SUMMIT], 10 gab.
iepakojuma

13 6160

40 5160

*100/85

* 110/90/1 Argja aizsargplaksne, 110 x 90,

10 gab. iepakojuma

6. Apstiprinatas kombinacijas

Izstradajuma Izstradajuma

kods apraksts Klase

30 00 00* CleanAIR® AerGD® TH3

81 00 00* CleanAlR® Basic TH3

67 00 00* CleanAlR® Pressure 38
Flow Master

* ieskaitot visas versijas

Sis izstradajums ir apstiprinats atbilstosi
sadiem standartiem:

Pilnvarota iestade
CE apstiprinaju-
mam:

ECS European Cer-
tification Service
GmbH, Notified
body 1883
Hittfeldstrale

50, 73430 Aalen,
Germany

EN 166:2002
EN 379+A1:2008

LAV
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Pilnvarota iestade
CE apstiprinaju-
mam:

Occupational
Safety Research
Institute, v.v.i., Noti-
fied body 1024
Jeruzalémska
1283/9, 110 00,
Prague 1, Czech
Republic

EN 12941:18999+A2:2009
EN 14594:2019

Pilnvarota iestade
CE apstiprinaju-
mam:

Institute for testing
and certification
tfida Tomase Bati
299, Louky, 763
02 Zlin, Czech
Republic

Notified body 1023

EN 175:1988

Sis izstradajums apstiprinats saskana ar Regulu (ES)
2016/425 par IAL, un festéts, lai nodroginatu atbilstibu
ieprieks noraditajiem standarfiem

Atbilstibas deklaracija ir pieejama fimekla vietné:
https://www.clean-air.cz/doc

Markéjumi saskana ar EN 379 (4/6-8/9-13 AT
11/1/2/379 CE)

CE 1883 Pllln\fe.zro’rasl |e§T§cle§ CE apsti-
prinajuma identifikacija
4 - aizsargtona numurs atverta
stavokit

4/5-8/9-13
5-8/9-13 — aizsargtonu numuri
slegta stavokit

AT Razotaja identifikacija (ANTRA TE-
CHNOLOGIES CO. LTD)

Optiskas klases — optiska kvalita-
1/1/1/2 te/gaismas  izkliede/viendabigu-
ms/lenkiska atkariba

EN 379 Standarta numurs

EN 175 | Standarta numurs

Markéjumi saskana ar EN 175 (EN 175 B CE)

Trieciena novértéjums (vidéja energi-

e jas ietekme 120 m/s)

CE Atbilstibas simbols

RaZotaja identifikacija (MALINA —

MS Safety s.r.o.)

Markéjumi saskana ar EN 166 (166 MS 1B
CEJ)/(AT 1B CE)

belte og filtrerer luften fra omgivelse, fgr
luften leveres til vernehjelmen via luftkanalen.
Overtrykket blokkerer smittestoffer fra
pusteomradet. Det milde overtrykket sikrer

+ Ikke bruk filtre av herdede mineraler uten
egnet beskyttelsesfolie. o
Hvis filteret er skadet, eller hvis sprut eller =)
riper gir darlig sikt, ma du skifte filteret Zz

Razotaja identifikacija MALINA -
MS [AT) Safety s.r.o.

[ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)
166 Standarfa numurs
1 Optiska klase 1

Mehaniskais spéeks (pret atri kusti-
B gam dalinam ar vidéju energijas

ietekmi)
CE Atbilstibas simbols

BRUKERMANUAL

Viktig

For din egen sikkerhet ma du lese og leere
deg denne brukerhandboken fgr bruk. Kontakt
produsenten eller leverandgren hvis du

har spgrsmal. Ta vare pa brukerhdndboken
for fremtidig referanse. Sveisehjelmen ma

bare brukes til formalene beskrevet i denne
brukerhandboken.

1. Innledning

Nar det brukes i samsvar med instruksjonene,
er AerTEC™ SUMMIT / SUMMIT air utformet

for & beskytte brukerens gyne og ansikt

mot skadelig straling, inkludert synlig lys,
ultraficlett (UV), infrared (IR) straling og varme
gnister og sprut som fglge av buesveising

og skjeereapplikasjoner som MIG, MAG, TIG,
SMAW, Plasma Arc, Carbon Arc-skjeerebrenning.
Denne sveisehjelmen med automatisk blending
anbefales ikke for tung sveising, lasersveising
eller laserskjeereapplikasjoner.

AerTEC™ SUMMIT air er tilpasset bruk med
CleanAlR® drevne luftfrensende &ndedrettsvern
(heretter PAPR] eller CleanAIR® pusteapparater
med kontinuerlig lufttilfgrsel (heretter
«trykkluftsystems») og beskytter dermed
luftveiene.

CleanAlR® er et system for pustevern basert
pa et prinsipp med overtrykk av filtrert luft i
pusteomradet. Gassmasken festes i brukerens

samtidig brukerens komfort, selv ved bruk
i lengre tid, siden brukeren ikke trenger

a anstrenge seg for & puste pa grunn av
motstanden i filteret.

For sveisingen

Serg for at hjelmen er riktig montert og at
den forhindrer ugnsket lys. | fronten kan

lys bare komme inn i hjelmen gjennom
visningsomradet fil sveisefilteret med
automatisk blending.

Juster hodeutstyret for & oppna maksimal
komfort og sterst mulig synsfelt.

Kontroller det anbefalte skyggenivaet for
sveisejobben, og juster det automatiske
blendingsfilteret tilsvarende (se tabellen med
anbefalte skyggenivéer).

Inspiser at det ikke er skader pa
beskyttelsesplatene, at de er rene og riktig
montert. Hvis filteret er skadet, eller hvis
sprut eller riper gir darlig sikf, ma du skifte
platen umiddelbart.

Inspiser sveisefilterglasset for skader og sgrg
for at det er rent. Et skadet sveisefilterglass
gir darligere beskyttelse og sikt, og ma
skiffes umiddelbart.

Kontroller at det ikke er skader pa
sveisehjelmen og hodeutstyret.

ADVARSEL - AerTEC™ SUMMIT / AerTEC™
SUMMIT air

Bruk kun originale CleanAIR® / AerTEC™-
reservedeler og forbruksvarer. Ved
tvilstilfeller, vennligst kontakt din autoriserte
distributar. Bruk av erstatningskomponenter
eller eventuelle modifikasjoner som ikke er
spesifisert i denne handboken kan svekke
beskyttelsen og kan ugyldiggjgre krav under
garantien eller fgre til at produktet ikke er i
samsvar med beskyttelsesklassifiseringer og
relevante standarder og serfifikater.

Legg aldri hjelmen eller sveisefilteret med
automatisk blanding pa en varm overflate.
Ripede eller skadede beskyttelsesplater skal
erstattes regelmessig med originale AerTEC™.
Fgr du bruker en ny beskyttelsesplate, sgrg
for & fierne eventuell ekstra beskyttelsesfolie
fra begge sider. Bare bruk AerTEC™ SUMMIT-
hetten i temperaturer mellom -5 °C og +55 °C.

umiddelbart.

Ikke utsett det sveisefilteret med automatisk
blending for veesker, og beskytt det mot
smuss.

Materialer som kan komme i kontakt med
brukernes hud, kan forarsake allergiske
reaksjoner hos mottakelige personer.
Sveisehjelm som baeres over standard briller
kan overfgre stgt, og dermed utgjgre en fare
for brukeren.

ADVARSEL - AerTEC™ SUMMIT air

1.

Hjelmen ma aldri brukes i felgende miljger og
forhold:

Hvis oksygenkonsentrasjonen i miliget er
lavere enn 17 %.

| miliger med hgyt oksygeninnhold.

| eksplosive miljger.

| miliger som utgjer en umiddelbar fare for liv
og helse.

Hjelmen beskytter ikke mot harde staf,
eksplosjoner eller etsende stoffer.

Ma ikke brukes i miliger der brukeren ikke

vet hvilken type eller konsentrasjon av
forurensning som finnes.

Ma ikke brukes nar den elektriske
luftrenseren er avslatt eller

trykkluftinntaket er stengt! | slike filfeller gir
andedrettssystemet lite til ingen beskyttelse
for luftveiene. Det er ogsa risiko for at en hgy
konsentrasjon av karbondioksid (CO,) bygger
seg opp, og at det blir oksygenmangel pa
innsiden av hjelmen.

Pass pa at ansiktsforseglingen er riktig koblet
til ansiktet riktig for & gi optimal beskyttelse.
Hvis tetningslinjen blir brutt av skjegg

eller langt hér, vil lekkasjen innover gke og
beskyttelsen kan kompromitteres.

Ga til et frygt sted og iverksett de ngdvendige
filtakene hvis noen av de fglgende probleme-
ne oppstar nar du bruker hjelmen:

Hvis PAPR eller trykkluftsystemet slutter &
fungere, ma brukeren forlate omradet som er
forurenset umiddelbart.

Hvis du opplever vond lukt, irritasjon eller en
ubehagelig smak i munnen nar du puster.
Hvis du feler deg uvel eller kvalm.

Filire som er designet for & filtrere faste og
flytende partikler [(partikkelfiltire) beskytter
ikke brukeren mot gass. Filtre som er designet
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for & filtrere gass beskytter ikke brukeren mot
partikler. P4 arbeidsplasser med begge typer
forurensning méa man bruke kombinerte filtre.

2. Kontroll og vedlikehold

AerTEC™ SUMMIT er en komplett sveisehjelm
som bestar av sveisevisir med automatisk
blendingsfilter og hodeband. Versjon AerTEC™
SUMMIT air har ekstra luftfordeling. Hjelmen

og visirets levetid pavirkes av mange faktaorer,
inkludert kulde, varme, kiemikalier, sollys og feil
bruk. Hielmen ma kontrolleres daglig for mulige
skader pa innsiden og utsiden.

Riktig bruk og vedlikehold av sveisehjelmen gir
lengre levetid og forbedrer sikkerheten!

Rengjering:

» Efter hvert skift ma du rengjgre hodebandet,
sjekke individuelle deler og skifte deler som
er gdelagt.

» Rengjgring ma gjgres i et rom med
tilstrekkelig ventilasjon. Unngéa inndnding
av skadelig stgv som ligger pa de enkelte
delene!

+ Til rengjgring, bruk lunket vann (opptil +40 °C)
med sape eller andre milde rengjgringsmiddel
og en myk barste.

+ lkke bruk rengjgringsmidler med Igsemidler.

» Effer rengjgring av delene med en fuktig
klut, ma de tgrkes av eller lufttgrkes i
romtemperatur.

» Det anbefales & bruke CleanAlR® Klar-pilot til
rengjgring av visir og plastdeler.

+ lkke bruk oppvaskmaskin eller hartgrker!

3. Justering av innstilling

PA/AV

+ Solcelleenheten slar seg automatisk PA nar
den utsettes for lys.

»  Trykk pa hvilken som helst knapp for & sjekke
om objektivet fungerer som det skal og for &
aktivere modusijusteringer.

NYANSEKONTROLL (*BILDE 1)

+  Trykk p& «M»-knappen (7), il
modusindikatoren er pa Shade (3),
LED-skjermen (8] viser ndvaerende
nyansenummer.

+  Trykk pa «+»-knappen (8) og «»-knappen (9)
for & stille inn @nsket nyansenummer.

» For & veksle mellom de fo nyanseomradene
5-8 og 9-13 trykk og hold en knapp «M» (7],
«+» (8], «» (9] i tre sekunder.

+ N&r omradet er byttet, bruk «+» (8] og «»
(8)-knappen for & stille inn gnsket nyanse.

FORSINKELSESKONTROLL

+  Trykk p& «M»-knappen (7], fil
modusindikatoren er pa Delay (4],
LED-skjermen (8] viser navaerende
forsinkelsesinnstilling.

+  Trykk pa «+»-knappen (8) og «» (9)-knappen
for & angi snsket forsinkelsesinnstilling.
Forsinkelsestiden kan justeres fra 1 (0,1
sekund]-9 (0,9 sekund).

FALSOMHETSKONTROLL

+ Trykk pa «M»-knappen (7), il
modusindikatoren er pa Sensitivity
(2], LED-skjermen (8] viser ndvaerende
fglsomhetsinnstilling.

+  Trykk pa «+»-knappen (8] og «»-knappen
(9] for & angi gnsket fglsomhetsniva.
Fglsomheten kan justeres fra 11il 9. Hgyere
tall betyr hgyere falsomhet.

Retningslinje for fglsomhet:

Fglsomhetsinnstillinger brukes fil & fortelle den
automatisk mgrke linsen hvor fglsomt den skal
reagere pa sveisebuen og interferenser. P4
grunn av ulike arbeidsmiljger og egenskaper
ved sveiseprosesser kan det vaere ngdvendig
med justeringer. Falsomhet bgr bestemmes av
fglgende faktorer: applikasjoner, stremstyrke pa
applikasjoner, interferens:

Anvendelser (Stabil bue, som DC TIG, ikke-stabil
bue, MMA/STICK, MIG, Plasma osv.)
Stremstyrke for anvendelser [Ekstremt lav, lav-
medium, medium-hgy)

Interferens (Direkte sterkt sollys, sterkt
fluorescerende lys, nabosveisebue osv.)

Falsomhetsinnstillinger

1~2 Den minst fglsomme innstillingen - for
ustabile lysbueapplikasjoner med hagy strgm, i
miliger med sterke forstyrrelser.

3~4For lavstrgms ikke-stabile
lysbueapplikasjoner, i omgivelser med sterke
forstyrrelser.

B~BStandardinnstilling — brukes for de fleste
typer sveising, innendgrs og utendgrs under
normalt omgivelseslys og/eller lav interferens.
7~8For sveising med lav strgm eller stabile
lysbueapplikasjoner, som DC TIG.

9 Den mest falsomme innstillingen — egnet for
TIG-sveising med sveert lav strgm eller sveising
der en del av lysbuen er skjult for innsyn. Linsen
er sveert fglsom og kan bli mgrkt pa grunn av
sterkt omgivelseslys eller forstyrrelser.

Nar du ikke er sikker pa hvilket tall du skal
bruke, er tommelfingerregelen & angi et hgyere
tall farst, redusere en etter en hvis det er
forstyrrelser fil linsen ikke forstyrres.

For anbefalt nyanseniva, se tabell [9)

MERK

I noen sjeldne ekstreme ftilfeller kan det vaere
ngdvendig med reduksjon av interferenser

for at den automatiske blendingslinsen skal
fungere skikkelig. TIG og applikasjoner med
mer stabil lysbue krever hgyere falsomhetsinn-
stillinger.

Skyggenivaer er kun gitt som veiledning og
kan varieres for & passe individuelle behov.

SLIP

Trykk p& «M»-knappen (7), til modusindikatoren
er pa «GRIND» (1), hjelmen er satt fil slipemodus.
Eller trykk pa «GRIND»-knappen for hurtigtilgang
(10] for & veksle mellom «GRIND» og «non-
GRIND»-modus.

Advarsel: Nar linsen er i «<GRIND»-modus, vil
den ikke reagere pa noen sveisebue. Pass pa
at den ikke er i «GRIND»-modus fgr du starter
sveisingen.

Merk: «GRIND»-modusen deaktiveres automatisk
etter 30 minutters aktivering. Bruk GRIND-
knappen for hurtigtilgang for & aktivere igjen.

LITE STR@M-INDIKATOR

Hvis indikatoren for lavt batteriniva (5) blinker
hvert tredje sekund, er batterinivéet lav og de
ma skiftes umiddelbart.

Utskifting av batteri (*BILDE 2)

«  Apne bakdekselet mot klokken.

» Byttt ut batteriet med et nyftt.

» Vri bakdekselet med klokken.

Legg ALDRI brukte batterier i
husholdningsavfallet fordi de er sveert giftige for
miljget.

Ha alltid brukte batterier resirkulert pa riktig
mate, og forbli GRENN under sveising.

Skifte av indre beskyttelsesplate (*BILDE 3)

« Seft neglen i en rille i midten av bunnen av
den indre beskyttelsesplaten, og frekk den
bort.

» Seft tilbake den indre beskyttelsesplaten ved
a trykke inn to kanter fgrst, bay folien over
fingeren og smett de to andre kantene inn pa
pinnene.

ADF-utskifting (*BILDE 4)

+ Fjern dekselet til den ytre «GRIND»-knappen
med en skrutrekker. Vri pa «GRIND»-knappen
slik at den lett passerer gjennom hullet og inn
i hjelmen.

+ Lgsne ADF-festefjseren fra sporet, og fiern
ADF fra den klargjorte rammen i hjelmskallet.

« Seft inn ADF i rammen, og fest den ved &
trykke lasefjeeren tilbake i sporet.

Sett «GRIND»-knappen filbake giennom hullet i
hjelmskallet og snu den rundt slik at dekselet
kan festes tilbake pa «GRIND»-knappen.

o Utskifting av utvendig beskyttelsesplate

+ Loft opp kroken pa den nedre delen av ADF-
holderen og fiern beskyttelsesplaten.

« Seftt den nye beskyttelsesplaten inn i den
forberedte rammen i hjelmskallet og fest den
ved & lase kroken tilbake i hjelmen.

4. Justering av AerTEC™ SUMMIT
SVEISEHJELM 0G HODEPLAGG

Justering av hodeplagg (*BILDE 5, 6, 8)

Starrelsen pa hodeplagget (hodeomkretsen) kan
justeres ved & vri pa bakhjulet for & passe med
enhver hodestgrrelse. Dybden pa hodeplagget
kan justeres ved & omplassere de fire vertikale
hodestroppene. For & frigigre hodestroppene

fra hodeplagget trekk bare stroppene ut av
pinneldsene. Fest hodestroppene pa pinneladsene
nar du nar den optimale posisjonen.

Utskifting av hodeplagg

For & bytte hodeplagg, trykk pa de svarte
tappene (BILDE B) pa toppen av dreiepunktet
mens du skyver hodeplagget forover.

For & sette inn det nye hodeplagget skyv
skinnene inn i sporet pa dreiepunktet. Begge
sider ma veere likt plassert.

Vippejustering (*BILDE 8)

Vipping justeres pa begge sider av hjelmen.
Vipping justeres ved & Igsne den utvendige
spenningsknappen og slippe justeringsspaken

o
o
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fra sin ndvaerende plassering og flytte den fil en
annen plassering. Stram spenningsknappen nar
du er ferdig.

Avstandsjustering (*BILDE B)

Justerer avstanden mellom ansiktet og ADF
ved & trykke pa de svarte tappene pa toppen av
dreiepunktet mens du skyver hjelmen forover
eller bakover. Slipp tappene nar du nar den
optfimale posisjonen. Begge sider ma veere likt
plassert.

Utskifting av hodeplaggmonteringssett (*BIL-
DE 7)

Skru av begge spenningsknottene pa

sidene av hjelmen. Fiern monteringssettene

fra sveisehjelmen. Plasser de nye
monteringssettene i sveisehjelmen med den
firkantede mutteren i det runde hullet pa hjelmen
pa begge sider. Skru strammeknottene i den
firkantede mutteren til monteringssettene

pa begge sider, men ikke stram helt enna.

Sett vippejusteringsspakens pinne inn i et
vippeinnstillingshull og stram spenningsknappen
pa den ene siden, gjgr det samme pa den andre
siden og bruk det samme vippeinnstillingshullet
(BILDE 8).

5. Oppbevaring og holdbarhet

Oppbevar sveisehjelmen pa et tgrt og rent
sted ved romtemperatur, unngé direkte

sollys (temperaturomréde fra -10 °C til +55

°C med relativ fuktighet mellom 20 og 95 %).
Langtidsoppbevaring i temperaturer over 45 °C
kan redusere batteriets levetid.

Deler, tilbehar:

Produkt- Produktbeskrivelse

kode

72 00 09 | VariGEAR Standard uten pol-
string, uten svetteband

72 00 10 Hodeplagg VariGEAR Comfort
inkl. svetteband og polstring,
uten monteringssett

72 00 VariGEAR monteringssett (Omni-

10.92 ra, SUMMIT)

72 00 14 Bakre polstring VariGEAR (7 stk
for ikke-luff-versjon, 2 stk. for
luft-versjon]

72 0015 | VariGEAR svetteband (pk. med 2],
(kun for ikke-luft-versjon)

72 00 16 @vre polstring VariGEAR (kun for
ikke-luft-versjon]

72 0017 VariGEAR komfortsett (sett med
svetteba&nd og polstringer) (kun
for ikke-luft-versjon]

72 00 20 | VariGEAR Airduct — hodeplagg
inkl. luftekanal

70 2163 Ansiktsvisir for sveisehjelm —
universa

13 5160 Batteri 3 V for AerTEC™ S60 ADF

40 5160 Sveisefilter med automatisk blen-
ding AerTEC™ SB0, 3/5-8/9-13

* 100/65 Beskyttelsesplate innvendig
(VERUS, Omnira COMBI, SUMMIT),
pk. med 10

*110/90/1 | Beskyttelsesplate utvendig, 110 x
90, pk. med 10

Produktkode  Produktbeskrivelse 6. Godkjente kombinasjoner

Sveisehjelm AerTEC™ SU-

403400 MMIT, uten ADF

Sveisehjelm AerTEC™SUMMIT,

40 34 01 s e

Sveisevisir AerTEC™ SUMMIT

40 34 97 uten hodeplagg, uten ADF

Produktkode Produktbeskrivelse Klasse

30 00 00* CleanAIR® AerGO® TH3

8100 00* CleanAlR® Basic TH3

87 00 00* CleanAlIR® Pressure 3B
Flow Master

Sveisehjelm AerTEC™ SU-
MMIT air inkl. hodeplagg og
ansiktsvisir, uten ADF

70 34 00

Sveisehjelm AerTEC™ SU-
MMIT air inkl. hodeplagg og
ADF 5-8/9-13

70 34 01

* inkludert alle utledede varianter

Dette produktet er godkjent etter de falgende
standardene:

Teknisk kontrollorgan for
CE-godkjenning:

ECS European Certification
Service GmbH, Notified
body 1883

Huttfeldstra3e 50, 73430
Aalen, Germany

EN 166:2002
EN 379+A1:2008

Teknisk kontrollorgan for
CE-godkjenning:
Occupational Safety
Research Institute, v.v.i.,
Notified body 1024
Jeruzalémska 1283/9,
110 00, Prague 1, Czech
Republic

EN 12941:1999
+A2:2008

EN 14594:2018

Teknisk kontrollorgan for
CE-godkjenning:

Institute for testing and
certification

ffida Tomase Bati 299,
Louky, 763 02 Zlin, Czech
Republic

Nofified body 1023

EN 175:1998

Deffe produkfet er godkjent for & vaere i samsvar med
forordning (EU) 2016/426 om PVU, som under testen
oppfylte kravene fil folgende standarder

Samsvarserkleering tilgjengelig pa:
https://www.clean-air.cz/doc

Merket i henhold fil EN 379 (4/ 5-8/3-13 AT
1/11/2/379 CE)

Identifisering av teknisk kontro-

CE1883 | |1organ for CE-godkjenning

4 - blendekategori i &pen tilstand

4/5-8/3-13 5-8/9-13 — blendekategori i lukket
tilstand

Produsentens identifikasjon (AN-

VED TRA TECHNOLOGIES CO. LTD])
Optiske klasser — optisk kvalitet /

111/2 lysbrytning / homogenitet / vinke-
lavhengighet

EN 379 Standardens nummer

Merking iht. EN 175 (EN 175 B CE)

EN 175 | Standardens nummer

B Stgtklasse [sammenstgt med mid-
dels energi 120 m/s)

CE Samsvarssymbol

Identifikasjon av produsent [MALINA

MS — Safety s.r.o))

Merking i henhold til EN 166 (166 MS 1B CE])
/ (AT 1B CE)

Identifikasjon av produsenten
MS (AT) MALINA - Safety s.r.o.
[ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)
166 Standardens nummer
1 Optisk klasse 1
Mekanisk styrke [partikler i hay
B hastighet, sammenstgt med mid-
dels energi)
CE Samsvarssymbol
HANDLEIDING
Belangrijk

Lees voor gebruik de volgende instructies
goed door en onthoud deze voor uw eigen
veiligheid. Neem in geval van vragen contact
op met de fabrikant of uw distributeur. Bewaar
de handleiding voor toekomstige raadpleging.
De lashelmen mogen alleen worden gebruikt
voor de doelen die in deze handleiding worden
aangegeven.

1. Inleiding

AerTEC™ SUMMIT/SUMMIT air is ontworpen

om de ogen en het gezicht van de drager

te beschermen tegen schadelijke straling,
waaronder zichtbaar licht, ultraviolette (uv)
straling, infrarode (ir) straling en hete vonken
en spetters als gevolg van booglassen en
snijtoepassingen, zoals MIG, MAG, TIG, SMAW,
plasmabooglassen en koolstofgutsen. Deze
automatisch verduisterende lashelm wordt niet
aangeraden voor zware toepassingen boven het
hoofd, laserlassen of lasersnijfoepassingen.

AerTEC™ SUMMIT air is aangepast voor

gebruik met elekfrische luchtzuiverende
ademhalingstoestellen [hierna PAPR) CleanAIR®
of met toestellen geschikt voor continu
stromende samengeperste ademlucht (hierna
"samengepersteluchtsystemen") CleanAlR® en
biedt derhalve bescherming van de luchtwegen.

CleanAlR® is een persoonlijk

NL
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ademhalingssysteem dat is gebaseerd op een
overdruk van gefilterde lucht in de ademzone.
Het ademhalingstoestel wordt aan de riem van
de drager bevestigd en filtert de lucht die wordt
opgenomen uit de omringende omgeving en die
vervolgens via het luchtkanaal in de beschermde
helm wordt gevoerd. De overdruk voorkomt

dat verontreinigende stoffen de ademzone
binnendringen. Tegelijkertijd verzorgt deze lichte
overdruk het comfort van de drager, zelfs tijdens
langere gebruiksperioden. De drager hoeft
namelijk geen moeite te doen om adem te halen
in verband met de weerstand van het filter.

Vaéér u gaat lassen

Zorg ervoor dat de helm correct is
aangebracht en dat alle toevallige licht
volledig wordt tegengehouden. Aan de
voorkant mag het licht de helm alleen
binnendringen door het gezichtsveld van het
automatisch verduisterend lasfilter.

Pas de hoofdbedekking aan voor maximaal
comfort en een zo groot mogelijk
gezichtsveld.

Controleer het voorgeschreven

kleurniveau voor uw lastoepassing en

pas uw automatisch verduisterende filter
overeenkomstig aan (zie de tabel met
aanbevolen kleurniveaus).

Controleer dat de beschermplaatijes
onbeschadigd en schoon zijn en juist zijn
gemonteerd. Vervang het plaatie onmiddellijk
als dit is beschadigd of als spetters of
krassen het zicht verminderen.

Controleer dat de filterlens onbeschadigd

en schoon is. Een beschadigde filterlens
belemmert de bescherming en het zicht en
moet direct worden vervangen.

Controleer dat de lashelm en hoofdbedekking
onbeschadigd zijn.

WAARSCHUWING - AerTEC™ SUMMIT/AerTEC™
SUMMIT air

Gebruik alleen originele CleanAIR®/AerTEC™-
reserveonderdelen en -materialen. Neem

in geval van twijfel, contact op met uw
distributeur. Het gebruik van vervangende
onderdelen of wijzigingen die niet in

deze handleiding zijn vermeld, kunnen de
bescherming nadelig beinvioeden en kunnen
erfoe leiden dat aanspraken op garantie
vervallen of dat het product niet meer voldoet
aan de beschermingsclassificaties en

desbetreffende normen en certificaten.

» Plaats de helm of het automatisch
verduisterende lasfilter nooit op een heet
oppervlak.

+ Bekraste of beschadigde beschermplaaties
moeten regelmatig worden vervangen door
originele AerTEC™-onderdelen. Zorg ervoor
dat u alle aanvullende beschermingsfolie
aan beide zijden hebt verwijderd. Gebruik
de helm AerTEC™ SUMMIT alleen binnen het
temperatuurbereik van -5 °C fot + 55 °C.

» Gebruik geen getemperde mineralenfilters
zonder geschikte beschermingsfolies.

» Vervang onmiddellijk het beschermingsfilter
als dit is beschadigd of als spetters of
krassen het zicht verminderen.

+ Stel het automatisch verduisterende lasfilter
niet bloot aan vloeistoffen en bescherm het
tegen vuil.

» Materialen die in confact kunnen komen met
de huid van de drager kunnen allergische
reacties veroorzaken bij daarvoor gevoelige
personen.

+ Een lashelm die wordt gedragen over een
gewone bril kan schokken doorgeven en zo
een gevaar vormen voor de drager.

WAARSCHUWING - AerTEC™ SUMMIT air

1.  Gebruik het masker nooit in de volgende om-
gevingen en onder de volgende omstandighe-

den:

+ Als de zuurstofconcentratie in de omgeving
lager is dan 17%.

* In zuurstofverrijkte omgevingen.

* In explosieve omgevingen.

+ In omgevingen met een directe bedreiging
van het leven en de gezondheid.

* De helm beschermt niet tegen harde
schokken, explosies of bijfende stoffen.

» Gebruik de helm niet in omgevingen waar
de drager het type verontreiniging of de
concentratie ervan niet weet.

+ Gebruik de helm niet als het elektrisch
luchtzuiverende ademhalingstoestel is
uitgeschakeld of als de aanvoer van
samengeperste lucht is afgesloten. In dit
geval biedt het ademhalingssysteem weinig
tot geen bescherming van de luchtwegen. Er
is ook een risico dat een hoge concentratie
van koolstofdioxide (CO,) wordt opgebouwd
en zuurstoftekort optreedt in de helm.

» Zorg ervoor dat de gezichtsafdichting
correct aansluit op het gezicht om optimale
bescherming te bieden. Als een baard of lang

haar tussen het gezicht en de afdichting
komt, zal de lekkage naar binnen foenemen
en kan de bescherming in gevaar komen.

2. Ga naar een veilige locatie en neem passende
maatfregelen wanneer een van de volgende
problemen zich voordoet tijdens het gebruik
van de helm:

* Als de PAPR of het
samengeperteluchtsysteem om wat voor
reden dan ook niet werkt, moet de drager
onmiddellijk de verontreinigde werkruimte
verlaten.

» Als u een vieze geur ruikt, geirriteerde

luchtwegen opmerkt of een onprettige smaak

proeft tijdens het ademhalen.

Als u zich onwel voelt of misselijk.

3. Filters die filteren op vaste en vloeibare deel-
ties (deeltjesfilters] beschermen de drager

niet tegen gassen. Filters die filteren op ga-
ssen beschermen de drager niet tfegen deel-
ties. In een werkruimte die is verontreinigd
met beide soorten vervuiling, moeten gecom-
bineerde filters worden gebruikt.

2. Controle en onderhoud

AerTEC™ SUMMIT is een volledige lashelm
bestaande uit de laskap inclusief automatisch
lasfilter en hoofdband. Versie AerTEC™

SUMMIT air heeft aanvullende luchtverdeling.

De levensduur van de helm en vizieren wordt
beinvloedt door veel factoren, zoals koude,
hitte, chemicalién, zonlicht of onjuist gebruik. De
helm moet dagelijks worden gecontroleerd op
mogelijke schade van de binnen- en buitenkant.

Zorgvuldig gebruik en correct onderhoud van de
lashelm verlengt de levensduur en verbetert uw
veiligheid!

Schoonmaken:

* Reinig de hoofdbedekking, controleer
afzonderlijke onderdelen en vervang
beschadigde onderdelen na elke dienst.

* Reiniging moet worden uitgevoerd in een
ruimte met voldoende ventilatie. Voorkom
inhalatie van schadelijk stof dat is gaan
liggen op afzonderlijke onderdelen.

+  Gebruik lauwwarm water [fot +40 °C) met
schoonmaakmiddel of andere niet-schurende
schoonmaakmiddelen en een zachte borstel
vaoor de reiniging.

» Het is verboden om schoonmaakmiddelen
met oplosmiddelen te gebruiken.

Na het reinigen van de afzonderlijke
onderdelen met een vochtige doek, is het
nodig ze droog te wrijven of te laten drogen
op kamertemperatuur.

Aangeraden wordt CleanAlR® °klar-pilot fluids
te gebruiken voor de verzorging van de
vizieren en kunststof onderdelen.

Niet geschikt voor in de afwasmachine of
droger.

3. Instellingen aanpassen

AAN/UIT

De zonne-eenheid schakelt automatisch AAN
bij blootstelling aan licht.

Druk op een willekeurige knop om te
controleren of het filter correct werkt en om
de Modusaanpassingen te activeren.

KLEURREGELING (*AFBEELDING 1)

Druk op toets "M" (7] totdat de
modusindicator op Shade (3) staat,

het ledscherm (8] geeft nu het huidige
kleurnummer weer.

Druk op toets "+" (8) of "-" (9] om de
gewenste kleur in te stellen.

Om te schakelen tussen de twee
kleurbereiken 5 - 8 en 9 - 13, houdt u 3
seconden een willekeurige toets "M" (7], "+"
(8], "-" (9] ingedrukt.

Gebruik als het bereik is geschakeld, de toets
"+" (8] en "-" [9) om de gewenste kleur in te
stellen.

VERTRAGINGSREGELING

Druk op toets "M" (7] totdat de
modusindicator op Delay (4] staat,

het ledscherm (8] geeft nu de huidige
vertragingsinstelling weer.

Druk op toets "+" (8) of "-" (9] om de
gewenste vertraging in te stellen. De
verfragingstijd kan worden ingesteld van 1
(0,1 seconde] tot 9 (0,9 seconde).

GEVOELIGHEIDSREGELING

Druk op toets "M" (7] totdat de
modusindicator op Sensitivity (2] staat,
het ledscherm (8] geeft nu de huidige
gevoeligheidsinstelling weer.

Druk op toets "+" (8) of "-" (9) om de
gewenste gevoeligheid in te stellen. De
gevoeligheid kan worden ingesteld van 1
tot 9. Een hoger getal betekent een hogere

gevoeligheid.
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Leidraad voor gevoeligheid:

Gevoeligheidsinstellingen worden gebruikt

om in fe stellen hoe gevoelig het automatisch
verduisterende filter moet reageren op

de lasboog en interferenties. Als gevolg

van de verschillende werkomgevingen en
eigenschappen van lasprocessen, kunnen
aanpassingen nodig zijn. De gevoeligheid moet
worden bepaald aan de hand van de volgende
factoren: foepassingen, stroomsterkte van
toepassingen, interferentie:

Toepassingen (stabiele vlamboog, zoals DC TIG,
niet-stabiele vlamboog, MMA/STICK, MIG, Plasma,
enz.)

Stroomsterkte van toepassingen (exireem laag,
laag-medium, medium-hoog)

Interferentie (direct sterk zonlicht, sterke
fluorescente lichten, naburige lasboog, enz.)

Gevoeligheidsinstelling

1~2 De minst gevoelige instelling — voor
toepassingen met hoog vermogen en niet-
stabiele vlambogen, in omgevingen met veel
interferentie.

3~4Voor toepassingen met laag vermogen en
niet-stabiele vlambogen, in omgevingen met veel
interferentie.

B~BStandaardinstelling — gebruikt voor de
meeste soorften laswerk, binnen en buiten

bij normaal omgevingslicht en/of weinig
interferentie.

7~8Voor toepassingen met laag vermogen of
stabiele vlambogen, zoals DC TIG.

9 De meest gevoelige instelling — geschikt voor
TIG-lassen met zeer laag vermogen of laswerk
waarbij een deel van de vlamboog aan het zicht
wordt onttrokken. Het filter is zeer gevoelig

en kan verduisteren als gevolg van sterk
omgevingslicht of interferentie.

Wanneer u niet zeker weet welke instelling

u moet gebruiken, is de vuistregel eerst het
hoogste getal in te stellen en dan één voor één
te verlagen als er interferentie optreedt totdat
het filter niet meer wordt verstoord.

Raadpleeg de tabel (9) voor
aanbevolen kleurinstellingen

KENNISGEVING

In sommige, zeldzame, extreme gevallen kan
reductie van interferentie nodig zijn om het au-
tomatische verduisteringsfilter goed te laten
werken. TIG en toepassingen met stabielere

vlamboog vereisen hogere gevoeligheidsinste-
llingen.

Kleurniveaus worden slechts als richtlijn
gegeven en kunnen worden aangepast aan
individuele behoeften.

SLIJPEN

Druk op de knop "M" (7] totdat de modusindicator
op "GRIND" (1) staat, de helm is nu ingesteld

op slijpmodus. Of druk op de snelkeuzetoets
"GRIND" (10) om het filter te schakelen tussen de
modi "GRIND" en “non-GRIND".

Waarschuwing: Wanneer het filter is ingesteld
op de modus "GRIND", zal het niet reageren op
een lasboog. Zorg ervoor dat het filter niet in de
modus "GRIND" staat voordat u begint te lassen.
Opmerking: De modus "GRIND" wordt
automatisch uitgeschakeld na 30 minuten
activering. Gebruik de snelkeuzetoets GRIND om
de modus weer fe activeren.

INDICATOR VOOR LAAG VERMOGEN

Als de batterij-indicator (5) om de 3 seconden
één keer knippert, zijn de batterijen bijna leeg en
moeten ze onmiddellijk worden vervangen.

Vervangen van batterij (*AFBEELDING 2)

+ Draai het batterijdeksel aan de achterzijde
tegen de klok in.

» Vervang de batterij door een nieuwe.

+ Draai het batterijdeksel aan de achterzijde
met de klok mee.

Doe gebruikte batterijen NOOIT bij het huisvuil,

want ze zijn zeer giftig voor het milieu.

Laat gebruikte batterijen altijd op de juiste
manier recyclen en blijf GROEN bij het lassen.

Vervangen binnenste beschermplaatije
(*AFBEELDING 3)

* Druk uw nagel in de groef in het midden
van de onderkant van het binnenste
beschermplaatie en trek het plaatie eruit.

+ Breng de nieuwe binnenste
beschermingsplaat aan door eerst twee
hoeken in te drukken, de folie over uw vinger
te buigen en de ander twee hoeken in de
pinnen te klikken.

Vervangen ADF (*AFBEELDING 4)

» Verwijder het kapje van de buitenste knop
"GRIND" met een schroevendraaier. Draai de
knop "GRIND" zodat die eenvoudig door het

gat in de helm kan worden gedrukt.

» Maak de bevestigingsveer van de ADF los uit
de gleuf en verwijder de ADF uit het frame in
de helm.

+ Plaats de ADF in het frame en zet hem vast
door de bevestigingsveer terug in de gleuf te
drukken.

+ Druk de knop "GRIND" weer terug door het
gat in de helm en draai de knop totdat het

kapje weer kan worden bevestigd op de knop.

¢ Vervangen buitenste beschermplaatje

+ Til de vergrendeling aan het onderste deel
van de ADF-houder op en verwijder het
beschermplaatie.

» Plaats het nieuwe beschermplaatije in het
frame in de helm en bevestig het door de
vergrendeling weer in de helm te sluiten.

4. Aanpassen AerTEC™ SUMMIT
LASHELM EN HOOFDBEDEKKING

Aanpassen hoofdbedekking (*AFBEELDING 5,
6, 8)

De grootte van de hoofdbedekking (hoofdomtrek)
kan worden aangepast door aan de achterste
stelknop te draaien, zodat die op elk hoofd past.
De diepte van de hoofdbedekking kan worden
aangepast door de vier verticale hoofdbanden

te verplaatsen. Om de hoofdbanden van de
hoofdbedekking los te maken, trekt u de banden
uit de pinsloten. Klik de hoofdbanden in de
pinsloten wanneer de optimale positie is bereikt.

Vervangen hoofdbedekking

Om de hoofdbedekking te vervangen, drukt
u op de zwarte lipjes (AFBEELDING B) aan
de bovenkant van het draaipunt ferwijl u de
hoofdbedekking naar voren schuift.

Schuif de rails in de groef op het draaipunt om
de nieuwe hoofdbedekking te plaatsen. Beide
kanten moeten in dezelfde positie worden
geplaatst.

Aanpassen kanteling(*AFBEELDING 8)

De kanteling wordt aan beide zijden van de
helm aangepast. De kanteling wordt aangepast
door de buitenste spanknop los te draaien

en de verstelhendel van de huidige positie

los te maken en naar een andere locatie te
verplaatsen. Draai de spanknop weer vast als u
klaar bent.

Aanpassen afstand [*AFBEELDING 6)

Pas de afstand tussen het gezicht en de ADF
aan door de zwarte lipjes aan de bovenkant van
het draaipunt in te drukken ferwijl u de helm
naar voren of naar achteren schuift. Laat de
lipies los wanneer de optimale positie is bereikt.
Beide kanten moeten in dezelfde positie worden
geplaatst.

Vervangen bevestiging hoofdbedekking
[*AFBEELDING 7)

Draai beide spanknoppen aan de zijkanten van
de helm los. Verwijder de bevestigingssets uit
de lashelm. Plaats de nieuwe bevestigingsset
in de lashelm met de vierkante moer aan beide
ziiden in het ronde gat van de helm. Draai de
spanknoppen in de vierkante moer van de
bevestigingssets aan beide zijden, maar draai
ze nog niet volledig vast. Steek de pin voor de
kantelinstelling in een kantelverstelgat en draai
de spanknop aan één zijde aan, doe hetzelfde
aan de andere kant en gebruik hetzelfde
kantelverstelgat [AFBEELDING 8).

5. Opslag en levensduur

Sla de lashelm op in een droge en schone plaats
op kamertemperatuur en vermijdt direct zonlicht
(temperatuurbereik van -10 °C to + 55 °C met
relatieve luchtvochtigheid tussen 20 en 95%).
Langdurige opslag in temperaturen boven 45 °C
kan de levensduur van de batterij verkorten.

Productcode  Productbeschrijving

Lashelm AerTEC™ SUMMIT
403400 zonder ADF
Lashelm AerTEC™SUMMIT,
403401 5.8/9.13
Lashelm AerTEC™ SUMMIT,
40 34 97 zonder hoofdbedekking,
zonder ADF
Lashelm AerTEC™ SUMMIT air
70 34 00 met hoofdbedekking en gela-
atsafdichting, zonder ADF
Lashelm AerTEC™ SUMMIT,
70 34 01 met hoofdbedekking en ADF
5-8/9-13
Reserveonderdelen, accessoires:
Produ- Productbeschrijving
ctcode
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72 00 09 | VariGEAR Standard zonder voe- Aangemelde instantie
ring, zonder zweetband voor CE-goedkeuring:
720010 | Hoofdbedekking VariGEAR Com- EN 1686:2002 ECS European Cerfificati-
fort met zweetband en voering, EN 379+A1200g | On Service GmbH, Notified
zonder bevestigingsset body 1883
HuttfeldstraBe 50, 73430
72 00 VariGEAR-bevestigingsset (Omni- Aalen, Germany
10.92 ra, SUMMIT) X X
Aangemelde instantie
72 0014 VariGEAR—vpering achter (1 stuk voor CE-goedkeuring:
voor non-airversies, 2 stuks voor EN 129411999 Occupational Safety
airversie) +A2:2009 Research Institute, v.v.i,
720015 | VariGEAR-zweetband (2 stuks), . Nofified body 1024
(alleen voor non-air-versie) EN 14584:2018 Jeruzalémska 1283/9,
72 00 16 VariGEAR-voering boven (alleen SD DEiIPrague 1, Gzach
voor non-air-versie] epublic
720017 VariGEAR-comfortset (set van Aangg?eldedu?s‘ralnfn.a
zweetband en voering] (alleen voor LE-goedkeuring:
voor non-airversie) |nSTI.TlIJTB for testing and
. certification
7200 20 | VariGEAR-uchtkanaal, hoofdbe- EN 175:1998 tfida Tomage Bati 298,
dekking, incl. luchtkanaal Louky, 763 02 Zlin, Czech
70 2153 | Gezichtsafdekking voor lashelm: Republic
universeel Notified body 1023
13 5160 Batterij 3 V voor AerTEC™ SB60 Dit product is goedgekeurd overeenkomstig Verordening
ADF (EU) 2016/425 betreffende persoonlijke beschermings-
- middelen (PPE] en is getest om te voldoen aan de
405160 | Aufomatisch verduisterend filter hierboven genoemde versisten.
AerTEC™ SB0,3/5-8/9-13
" - - De verklaring van conformiteit is beschikbaar op:
100/65 Binnenste begchermplaa’qe https://www.clean-air.cz/doc
(VERUS, Omnira COMBI, SUMMIT],
10 stuks Markeringen volgens EN 379 (4/5-8/9-13
*110/90/1 Buitenste beschermplaatje AT 1/11/2/378 CE)
110 x 90, 10 stuks Identificatie van de aangemelde
CE 1883 ) . !
instantie voor CE-goedkeuring
6. Goedgekeurde combinaties 4, beschermingskleurnummer in
4/5-8/ |open stand kap
Productcode Productbeschrijving Klasse g-13 5 - 8 /9 - 13, beschermingskle-
30 00 00* CleanAlR® AerGOP TH3 urnummer in gesloten stand kap
8100 00* CleanAlR® Basic TH3 AT Identificatie producent
CleanAlR® Pressure (ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTO)
67 00 00* 3B
Flow Master Optische klassen - optische kwa-

*inclusief alle afgeleide uitvoeringen

Dit product is goedgekeurd en voldoet aan de
volgende normen:

111/2 liteit/lichtverstrooiing/homogeni-
teit/hoekafhankelijkheid

Nummer van norm

EN 379

Markeringen volgens EN 175 (EN 175 B CE)

EN 175 | Nummer van norm
B Impactniveau [medium kracht 120
m/s)

CE Nalevingssymbool

Identificatie producent [MALINA —
Safety s.r.o.)

Markeringen volgens EN 166 (166 MS 1 B CE)/
(AT 1B CE)

MS

Identificatie producent [MALINA —
MS [AT) Safety s.r.o.)
[ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)
166 Nummer van norm
1 Optische klasse 1
B Mechanische sterkte [hogesne-
Iheidsdeeltjes, medium kracht]
CE Nalevingssymbool
INSTRUKCJA OBStUGI
Wazne

W celu zapewnienia wtasnego bezpieczenstwa
przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy
przeczytac¢ i zapamigtac¢ ponizsze zalecenia.

W przypadku jakichkolwiek pytan nalezy
skontaktowat sig z producentem lub lokalnym
dystrybutorem. Instrukcje obstugi nalezy
zachowat do wykorzystania w przysztosci.
Kasku spawalniczego mozna uzywat tylko do
celéw opisanych w niniejszej instrukcji obstugi.

1. Wstep

Pod warunkiem uzytkowania zgodnie z niniejszg
instrukcig model AerTEC™ SUMMIT / SUMMIT air
zapewnia ochrong oczu i twarzy uzytkownika
przed szkodliwym promieniowaniem, w tym
Swiaftem widzialnym, promieniowaniem
ultrafioletowym (UV), podczerwonym (IR] oraz
gorgcymi iskrami i odpryskami powstajgcymi
podczas spawania tukowego i ciecia np. metodg
MIG, MAG, TIG, SMAW, ciecia plazmowego,
ztobienia tukiem weglowym. Ten kask
spawalniczy z filtirem samosciemniajgcym nie
jest zalecany do spawania w pozyciji putapowej
pod duzym obcigzeniem, spawania laserowego
lub ciecia laserem.

Urzgdzenie AerTEC™ SUMMIT air nadaje

sie do uzytku z aparatami oddechowymi
oczyszczajgcymi powietrze z wiasnym
zasilaniem (zwanymi dalej PAPR] CleanAIR® lub z

aparatami oddechowymi ze statym przeptywem
sprezonego powietrza (zwanymi dalej
.systemami sprezonego powietrza CleanAIR®"),
zapewniajgc w ten sposaéb ochrong drdg
oddechowych.

CleanAlR® jest osobistym systemem ochrony
uktadu oddechowego dziatajgcym na zasadzie
nadcisgnienia filtrowanego powietrza w strefie
oddychania. Aparat oddechowy znajduje sie na
pasku uzytkownika i filtruje powietrze pobierane
z otoczenia, a nastepnie dostarcza je wezem do
kasku ochronnego. Efekt nadcisnienia zapobiega
whniknigciu zanieczyszczen do strefy oddychania.
To umiarkowane nadcisnienie zapewnia
jednoczesnie komfort uzytkownika nawet w
trakcie dtugofrwatego uzytkowania, poniewaz
osoba noszgca aparat nie musi intfensywnie
oddychag, aby pokona¢ opor filtra.

Przed spawaniem

* Nalezy upewni¢ sig, ze kask jest prawidtowo
zmontowany i ze catkowicie blokuje
przypadkowe $wiatto. Z przodu $wiatto moze
dostac sig do kasku tylko przez pole widzenia
samosciemniajgcego filtra spawalniczego.

+ Aby zapewni¢ maksymalny komfort i
mozliwie najwigksze pole widzenia, nalezy
wyregulowac czgsé nagtowna.

+ Sprawdzi¢ zalecany stopien przyciemnienia
dla danego zastosowania spawalniczego
i odpowiednio wyregulowac filtr
samosciemniajgcy (patrz tabela z zalecanymi
poziomami przyciemnienia).

Sprawdzi¢, czy ptyty ochronne sg
nieuszkodzone, czyste i wtasciwie
zamontowane. Nalezy natychmiast wymieni¢
ptyte, jesli jest uszkodzona lub jesli odpryski i
zadrapania ograniczajg widocznose.

+ Sprawdzi¢, czy szybka filtfra spawalniczego
jest nieuszkodzona i czysta. Uszkodzong
szybke filtra spawalniczego natychmiast
wymieni¢, poniewaz powoduije o
ograniczenie ochrony i widocznosci.

» Sprawdzi¢, czy kask spawalniczy i czesc¢
nagtowna nie sg uszkodzone.

OSTRZEZENIE — AerTEC™ SUMMIT / AerTEC™
SUMMIT air

+ Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci
zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych
CleanAlR® / AerTEC™. W razie watpliwosci
prosimy o kontakt z autoryzowanym
dystrybutorem. Zastosowanie komponentéw

—
O
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zastepczych lub jakichkolwiek modyfikacii
niewyszczegolnionych w niniejszej
instrukcji moze pogorszy¢ ochroneg i moze
uniewazni¢ roszczenia z tytutu gwarancji,
lub spowodowac niezgodnos$é¢ produkfu z
klasyfikacjami ochrony oraz odpowiednimi
normami i certyfikatami.

Nigdy nie umieszczac¢ kasku ani

wysokiego stgzenia dwutlenku wegla (CO,)
oraz niedoboru tlenu wewnatrz kasku.
Sprawdzi¢, czy uszczelnienie twarzy
wtasciwie przylega do twarzy, aby zapewni¢
odpowiednig ochrone. Jezeli na linii
uszczelnienia znajduije sie broda lub dtugie
wtosy, nieszczelnos¢ wzrosnie i moze
spowodowac naruszenie ochrony.

osadza sie na poszczegdlnych czesciach!
Do czyszczenia uzywac cieptej wody (maks.
+40°C) z mydtem lub innym detergentem
pozbawionym wtasciwosci $ciernych oraz
migkkiej szczotki.

Zabronione jest stosowanie srodkéw
myjgcych zawierajgcych rozpuszczalniki.

Po wyczyszczeniu poszczegoélnych czesci

znajdzie sig w pozycji Sensitivity [czutosc)

(2). Ekran LED (8] pokaze aktualne ustawienie N

czutosci.

(]
+ Nacisng¢ przycisk ,+" (8) i ,-" (9), aby ustawi¢ O-

zgdany poziom czutosci. Czuto$¢ moze by¢
regulowana w zakresie od 1do 9. Wyzsza
liczba oznacza wigkszg czutose.

Wytyczne dotyczace czutosci:

samosciemniajgcego filtra spawalniczego na 2. Przej$¢ do bezpiecznej lokalizaciji i podja¢ od- wilgotng szmatka konieczne jest ich wytarcie
goracej powierzchni, powiednie srodki zaradcze w przypadku wy- do sucha lub wysuszenie w temperaturze Ustawienia czutosci stuzg do okreslenia, z jakg
+ Porysowane lub uszkodzone ptytki ochronne stgpienia nastgpujacych probleméw podczas pokojowe;j. czutoscig samosciemniajgca szybka powinna
nalezy regularnie wymienia¢ na oryginalne uzytkowania kasku. » Do pielegnaciji szybek i czesci z tworzyw reagowac na tuk spawalniczy i zaktacenia.
elementy AerTEC™. Przed uzyciem nowej + Jezeli PAPR lub system na sprezone sztucznych zaleca sig stosowanie ptynow Regulacja moze by¢ wymagana ze wzglgdu na
ptytki ochronnej nalezy usunaé z obu stron powietrze przestanie dziataé z jakichkolwiek CleanAlR® Klar-pilot. rozne srodowiska pracy i wtasciwosci procesow
ewentualng dodatkowa folie ochronng. Kask przyczyn, uzytkownik zobowigzany jest » Nie uzywac¢ zmywarki do naczyn ani suszarki! spawalniczych. Czutos¢ nalezy okreslac
AerTEC™ SUMMIT stosowat tylko w zakresie bezzwtocznie opuscié skazone miejsce pracy. na podstawie nastgpujgcych czynnikow:
temperatur od -56°C do +55°C. * W przypadku podraznienia, nieprzyjemnego 3. Regulacia ustawien zastosowania, amperaz zastosowania,
+ Nie uzywa¢ harfowanych filfréw mineralnych zapachu lub smaku podczas oddychania. zaktocenia:
bez odpowiednich falii ochronnych. - W przypadku ztego samopoczucia lub WE./WYE. Zastosowania (fuk stabilny, taki jak DC TIG, tuk
+ Natychmiast wymieni¢ filtr ochronny, jesli jest nudnosci. . . niestabilny, MMA/STICK, MIG, plazma itp.]
uszkodzony lub jesli odpryski i zadrapania 3. Filtry zaprojektowane do wychwytywania * Jednostka solarna wiacza sig automatycznie  Natqzenie pradu w zakresie zastosowar

ograniczajg widocznose.

Nie naraza¢ samosciemniajgcego filtra
spawalniczego na dziatanie cieczy i chroni¢
go przed zabrudzeniem.

Materiaty wchodzgace w kontakt ze skérg
pracownika mogg wywotac reakcje alergiczne
u 0s6b podatnych.

Kask spawalniczy noszony ze standardowymi
okularami korygujgcymi wzrok moze
przenosi¢ uderzenia, stwarzajgc tym samym
zagrozenie dla uzytkownika.

OSTRZEZENIE — AerTEC™ SUMMIT air

1.

Nigdy nie korzystac¢ z kasku w nastepujgcych
przypadkach i warunkach:

czastek statych i ciektych (filtry czgstek] nie
chronig uzytkownika przed gazami. Filtry za-
projektowane do wychwytywania gazdw nie
chronig uzytkownika przed zadnymi czast-
kami. W srodowisku pracy skazonym oboma
rodzajami zanieczyszczen stosowac potgczo-
ne filtry.

2. Kontrola i konserwacja

AerTEC™ SUMMIT jest kompletnym kaskiem
spawalniczym, ztozonym z przythicy
spawalniczej obejmujacej filtr samos$ciemniajgcy
i czesc nagtowng. Wersja AerTEC™ SUMMIT ma
dodatkowy uktad rozprowadzania powietrza. Na

pod wptywem $wiatta.

Nalezy nacisna¢ dowolny przycisk, aby
sprawdzi¢, czy szybka dziata prawidtowo i
wigczy¢ regulacie trybu.

STEROWANIE PRZYCIEMNIANIEM (*OBRAZEK 1)

Weciskac przycisk ,M" (7], az wskaznik trybu
znajdzie sie w pozycji Shade (3); ekran LED
(6) bedzie pokazywac¢ wtedy aktualny numer
poziomu przyciemnienia.

Aby ustawi¢ zadany numer poziomu
przyciemnienia, nacisng¢ przyciski ,+" (8] i
" [8).

Aby przetgcza¢ sie pomigdzy dwoma
zakresami przyciemnienia 5-8 i 9-13, nalezy
nacisngc i przytrzymac przez 3 sekundy

(ekstremalnie niskie, od niskiego do $redniego,
od $redniego do wysokiego)

Zaktacenia (bezposrednie, silne $wiatto
stoneczne, infensywne $wiatta fluorescencyijne,
sasiedni tuk spawalniczy itp.)

Ustawienia czutosci

1-2 Najmniej czute ustawienie — do zastosowan
z tukiem niestabilnym o wysokim pradzie, w
$srodowiskach o silnych zaktéceniach.
3~4Do zastosowan z tukiem niestabilnym

o niskim pradzie, w srodowiskach o silnych
zaktdceniach.

B~BUstawienie domyslne — uzywane do
wigkszosci typdw spawania, wewnatrz i na

» Jezeli stezenie tlenu w $rodowisku jest
nizsze niz 17%.

» W srodowiskach wzbogacanych tlenem.

» W otoczeniu zagrozonym wybuchem.

* W grodowiskach stwarzajacych bezposrednie

zewnagtrz przy normalnym os$wietleniu otoczenia
i/lub niskim poziomie zaktdcen.

7~8Do spawania pragdem o niskim natezeniu lub
zastosowan o stabilnym tuku, takich jak DC TIG.
9 Najbardziej czute ustawienie — odpowiednie

okres eksploataciji kasku i szybek wptywa wiele
czynnikdéw, fakich jak ciepto, zimno, chemikalia,
swiatto stoneczne i niewtasciwe uzytkowanie.
Kask nalezy sprawdzac¢ codziennie pod katem
mozliwych uszkodzen konstrukcji wewnetrznej i

dowolny z nastepujgcych przyciskéw: ,M" (7],
' (8], .- (9).

» Po przetaczeniu zakresu nalezy uzy¢
przyciskéw ,+" (8) i ,-" (8], aby ustawié

zagrozenie dla zdrowia i zycia.

Kask nie chroni przed silnymi uderzeniami,
wybuchami ani substancjami zrgcymi.

Nie uzywac¢ w srodowiskach, gdzie
uzytkownik nie zna rodzaju zanieczyszczenia
ani jego stezenia.

Nie uzywac z wytgczonym zasilanym
aparatem oddechowym oczyszczajgcym
powietrze lub z zamknietym wlotem
sprezonego powietrza! W takim przypadku
aparat oddechowy zapewnia niewielkg
ochrone drég oddechowych lub nie zapewnia
iej wcale. Istnieje takze ryzyko wytwaorzenia

zewnetrznej.

Ostrozna eksploatacja i wtasciwa konserwacija
kasku spawalniczego wydtuza czas uzytkowania
i zwieksza bezpieczenstwo.

Czyszczenie:

Po zakonczeniu kazdej zmiany oczyscic
czese chronigcg gtowe, sprawdzicé
poszczegdlne czesci i wymieni¢ uszkodzone.
Czyszczenie musi odbywac sig w
pomieszczeniu z odpowiednig wentylacija.
Unika¢ wdychania szkodliwego pytu, ktéry

zadany poziom przyciemnienia.

STEROWANIE OPOZNIENIEM

Weiskac przycisk ,M" (7], az wskaznik trybu
znajdzie sie w pozycji Delay (opdznienie)

(4). Ekran LED (8] bedzie wtedy pokazywaéd
aktualne ustawienie opdznienia.

Nacisna¢ przyciski ,+" (8] i ,-" [9), aby
ustawi¢ zadane ustawienie opdznienia. Czas
opo6znienia mozna regulowac w zakresie od 1
(0,1 sekundy]) do 9 (0,9 sekundy).

STEROWANIE CZULOSCIA

Weiskac przycisk ,M" (7], az wskaznik trybu

do spawania TIG bardzo niskim prgdem lub do
spawania, w ktorym czes¢ tuku jest zastonigta
przed wzrokiem. Szybka jest bardzo czuta i moze
sig przyciemni¢ z powodu silnego ogwietlenia w
otoczeniu lub zaktécen.

W razie braku pewnosci, ktorej liczby uzye,
nalezy kierowac sig praktyczng zasadg, aby
najpierw ustawi¢ wyzszg liczbe, a nastepnie
stopniowo jg zmniejszac, jesli wystepuja
zaktdcenia, az do momentu uzyskania braku
zaktdcen w pracy szybki.

Informacje na temat zalecanego
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poziomu przyciemnienia znajdujg sie
w tabeli [9)

UWAGA

W niektdrych rzadkich i ekstremalnych
przypadkach, aby samosciemniajaca szybka
dziatata prawidiowo, moze byé wymagana
redukcja zaktécen. TIG i zastosowania z
bardziej stabilnym tukiem wymagajg wyzszych
ustawien czutosci.

Poziomy zaciemnienia podano tylko orien-
tacyjnie i mozna je zmieni¢ w zaleznosci od
indywidualnych potrzeb.

SZLIFOWANIE

Weiskaé przycisk ,M" (7], az wskaznik trybu
znajdzie sie w pozyciji ,GRIND" (1); kask bedzie
wtedy ustawiony w trybie szlifowania. Aby
przetgczy¢ szybke migdzy trybem ,GRIND"

i ,non-GRIND", mozna tez nacisng¢ przycisk
szybkiego dostepu ,GRIND" (10).

Ostrzezenie: Gdy szybka pracuje w trybie
.GRIND", nie reaguje na zaden tuk spawalniczy.
Przed rozpoczeciem spawania nalezy upewnic
sig, ze szybka nie znajduije sig w trybie ,GRIND".
Uwaga: Tryb ,GRIND" wytgcza sig automatycznie
po 30 minutach od wtaczenia. Aby aktywowac
go ponownie, nalezy uzy¢ przetgcznika
szybkiego dostepu GRIND.

WSKAZNIK NISKIEGO POZIOMU MOCY

Jesli wskaznik niskiego poziomu baterii (5) miga
raz na 3 sekundy, oznacza to, ze baterie sg
roztadowane i nalezy je natychmiast wymienic.

Wymiana baterii (*OBRAZEK 2)

+ Otworzy¢ tylng pokrywe, obracajac jg w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

+  Wymieni¢ baterie na nowa.

* Nalezy obrdci¢ tylng pokrywe zgodnie z
ruchem wskazdéwek zegara.

NIGDY nie wolno wyrzucac¢ zuzytych baterii wraz

z odpadami domowymi, poniewaz sg one bardzo

toksyczne dla srodowiska.

Zuzyte baterie nalezy zawsze poddawac
recyklingowi w odpowiedni sposdb, a podczas
spawania nalezy postepowac¢ EKOLOGICZNIE.

Wymiana wewnetrznej ptytki ochronnej (*0OB-
RAZEK 3)

» Nalezy wtozy¢ paznokie¢ w rowek na srodku
dolnej czesci wewnetrznej ptytki ochronnej i
odciggnac ja.

+  Wiozy¢ nowg wewnetrzng ptytke ochronng,
wpychajac najpierw dwie krawedzie,
zaginajac folig na palcu i wpychajgc
pozostate dwie krawedzie w trzpienie.

Wymiana ADF (*OBRAZEK 4)

» Nalezy zdjg¢ ostong zewnetrznego przycisku
.GRIND" za pomocg $rubokreta. Przekrecic
przycisk ,GRIND" w taki sposdb, aby tatwo
przeszedt przez otwdr w kasku.

+ Zwolni¢ sprezyne mocujgcg ADF z gniazda i
wyijg¢ ADF z przygotowanej ramy w skorupie
kasku.

*  Wiozy¢ ADF do ramy i zabezpieczy¢,
wciskajgc sprezyne ustalajgcg z powrotem
do gniazda.

«  Wiozy¢ przycisk ,GRIND" z powrotem
przez otwor w skorupie kasku i obrdci¢ go
tak, aby ostona mogta zosta¢ z powrotem
zamocowana na przycisku ,GRIND",

¢ Wymiana zewnetrznej ptytki ochronnej

» Podnies¢ zaczep na dolnej czesci uchwytu
ADF i zdjg¢ ptytke ochronna.

* W przygotowang ramke w skorupie kasku
wtozy¢ nowg ptytke ochronng i zabezpieczy¢
ja, ponownie blokujgc zaczep w kasku.

4. Regulacja KASKU SPAWALNICZE-
GO | CZESCI NAGEOWNEJ AerTEC™
SUMMIT

Regulacja cze$ci nagtownej (*OBRAZEK 5, 6, 8)

Rozmiar czesci nagtownej (obwadd gtowy)
mozna regulowag, obracajgc tylne kotko tak, aby
dopasowac produkt do kazdego rozmiaru gtowy.
Gtebokos¢ czesci nagtownej mozna regulowac,
zmieniajac potozenie czterech pionowych
paskaw czesci nagtownej. Aby zwolni¢ paski
nagtowne z czesci nagtownej, wystarczy
wyciggnat je z kotkéw zabezpieczajgcych. Po
osiggnieciu optymalnej pozycji zatrzasng¢ pasy
nagtowne na kotkach zabezpieczajgcych.

Wymiana czesci nagtownej

W celu wymiany czesci nagtownej nalezy
nacisna¢ czarne wypustki (RYSUNEK B) na gérze
punktu obrotfu, przesuwajac czg$¢ nagtowng do
przodu.

Aby zatozy¢ nowa czes¢ nagtowna, nalezy

wsungé szyny w rowek w punkcie obrotu. Obie
strony musza by¢ ustawione réwno.

Regulacja pochylenia (*OBRAZEK 8)

Pochylenie reguluje sie po obu stronach kasku.
Pochylenie reguluje sig przez odkrgcenie
zewnetrznego pokretfta napinajgcego i zwolnienie
dzwigni regulacyjnej z aktualnego potozenia i
przesunigcie jej w inne miejsce. Po zakonczeniu
nalezy dokreci¢ pokretto napinajace.

Regulacja odlegtosci (*OBRAZEK B6)

Pozwala na regulacje odlegtosci migdzy twarzg a
ADF poprzez nacisnigcie czarnych wypustek na
goérze punktu obrotu podczas przesuwania kasku
do przodu lub do tytu. Po osiggnigciu optymalnej
pozycii zwolni¢ wypustki. Obie strony muszg by¢
ustawione réwno.

Wymiana zestawu montazowego czesci na-
gtownej (*OBRAZEK 7)

Odkrecic¢ oba pokretta napinajgce znajdujgce sie
po bokach kasku. Zdjg¢ zestawy montazowe z
kasku spawalniczego. Umiesci¢ nowe zestawy
montazowe w kasku spawalniczym tak, aby
kwadratowa nakretka znalazta sig w okragtym
otworze kasku po obu stronach. Wkreci¢
pokretta napinajgce w kwadratowe nakretki
zestawdw montazowych po obu stronach, ale
jeszcze nie dokrecac do konca. Nalezy wiozy¢
trzpien dzwigni regulaciji pochylenia do otworu
ustawienia pochylenia i dokreci¢ pokretto
napinajgce z jednej strony. To samo zrobic¢ z
drugiej strony, wykorzystujgc ten sam otwar
ustawienia pochylenia [RYSUNEK 8).

5. Przechowywanie i okres przydat-
nosci do uzycia

Kask spawalniczy przechowywa¢ w suchym i
czystym miejscu nienarazonym na bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych, w temperaturze
pokojowej (zakres temperatur od -10°C do
+55°C, wilgotnoé¢ wzgledna od 20 do 95%).
Dtugotrwate przechowywanie w tfemperaturach
powyzej 45°C moze skroci¢ zywotnos¢ baterii.

Kod produktu

Opis produktu

Kask spawalniczy AerTEC™

403400 SUMMIT, bez ADF

Kask spawalniczy AerTEC™-

40 34 01 SUMMIT 5-8/9-13

Kaptur spawalniczy AerTEC™
SUMMIT, bez czesci na-
gtownej, bez ADF

40 34 97

Kask spawalniczy Aer-
TEC™ SUMMIT air z czescig
nagtowng i uszczelnieniem
twarzy, bez ADF

70 34 00

Kask spawalniczy AerTEC™

70 34 01 SUMMIT air z czgscig na-

gtowng i ADF 5-8/9-13

Czesci zapasowe, akcesoria:

Kod pro- Opis produktu

duktu

72 00 09 | VariGEAR Standard bez wysci-
otki, bez potnika

72 0010 Czes¢ nagtowna VariGEAR Com-
fort z potnikiem i wysciotka, bez
zestawu montazowego

72 00 Zestaw montazowy VariGEAR

10.92 (Omnira, SUMMIT]

72 00 14 Tylna wyscidtka VariGEAR (7 sz,
do wersji bez powietrza, 2 szt do
wersji z powietrzem]

72 00 15 Potnik VariGEAR (2 szt. w opa-
kowaniu), (tylko do wersji bez
powietrza)

72 00 16 Gérna wysciodtka VariGEAR (tylko
do wersji bez powietrza)

72 0017 Zestaw VariGEAR (zestaw
potnikéw i wyscidtek) (tylko do
wersji bez powietrza)

72 00 20 | Przewod powietrza VariGEAR,
czesc¢ nagtowna wraz z prze-
wodem powietrza

70 21563 Uszczelnienie twarzy do kasku
spawalniczego — uniwersalne

13 5160 Bateria 3 V do AerTEC™ S60 ADF

40 5160 Filtr spawalniczy samosciemnia-
jgcy AerTEC™ SB0, 3/5-8/9-13

*100/65 Ptytka ochronna wewnetrzna
(VERUS, Omnira COMBI, SUMMIT],
opakowanie 10 szt.

*110/90/1 | Ptytka ochronna zewngtrzna,
10 x 90, opakowanie 10 szt.

POL
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6. Zatwierdzone potaczenia

Kod produktu Opis produktu Klasa

30 00 00* CleanAlIR® AerGO® TH3

8100 00* CleanAIR® Basic TH3

87 00 00* CleanAlR® Pressure 3B
Flow Master

* we wszystkich pochodnych wariantach

Niniejszy produkt dopuszczono zgodnie z
nastepujacymi standardami:

Jednostka notyfikowana
przeprowadzajgca certyfi-
kacje CE:

EN 166:2002 ECS European Certificati-
EN 379+A1:2008 | on Service GmbH, Notified
body 1883

HuttfeldstraBe 50, 73430
Aalen, Germany

Jednostka notyfikowana
przeprowadzajgca certyfi-
kacje CE:

Occupational Safety
Research Institute, v.v.i.,
Notified body 1024
Jeruzalémska 1283/9,

110 00, Prague 1, Czech
Republic

EN 12941:1999
+A2:2008

EN 14594:2019

Jednostka notyfikowana
przeprowadzajgca certyfi-
kacje CE:

Institute for testing and
certification

tfida Tomase Bati 299,
Louky, 763 02 Zlin, Czech
Republic

Notified body 1023

EN 175:1998

Ten produkt zatwierdzono jako zgodny z Rozporzadze-

niem (UE) 2016/425 w sprawie $rodkow ochrony indywi-

dualnej i zgodnie z wynikami festéw spetnia wymagania
powyzszych norm:

Deklaracja zgodnosci jest dostgpna pod
adresem:
https://www.clean-air.cz/doc

Oznaczenia zgodnie z normg EN 379 (4/5-8/

9-13 AT 1/1/1/2/378 CE)

Oznaczenie Jednostki notyfiko-
wanej na potrzeby certyfikacji CE

CE 1883

4 — numer przyciemnienia ochro-
nnego w stanie otwartym

4/5-8/8-13 5-8/9-13 — numer przyciemni-
enia ochronnego w stanie zam-
knigtym

AT Oznaczenie producenta

(ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)

Klasy optyczne — jakos¢ optycz-
111/2 na / rozpraszanie $wiatta / jedno-
rodno$é / zaleznoséé katowa

EN 379 numer normy

Dznaczenia zgodnie z EN 175 (EN 175 B CE)

EN 175 | numer normy

Odpornoé¢ na uderzenia (uderzenie

g ze érednig wartoécig energii 120 m/s)

CE Symbol zgodnosci

Oznaczenie producenta (MALINA —

MS Safety s.r.o.)

Oznaczenia zgodnie z EN 166 [166 MS 1B CE)
/ (AT 1B CE)

Oznaczenie producenta (MALINA
MS (AT) — Safety s.ro)

[ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)
166 numer normy
1 klasa optyczna 1

Wytrzymatosce mechaniczna
B [czastki o duzej predkosci, uderze-

nie ze érednig warto$cig energii)
CE Symbol zgodnosci

MANUAL DO USUARIO

Importante

Antes de usar, leia e recorde as seguintes
instrucdes para garantir a sua seguranca. Se
subsistirem quaisquer ddvidas, ndo hesite em
contactar o fabricante ou o seu distribuidor.
Guarde o manual para consultas futuras. O
capacete de soldadura so6 deve ser usado para
os efeitos indicados neste manual.

1. Introducédo

Quando utilizado de acordo com estas
instrucdes, o equipamento AerTEC™ SUMMIT/
SUMMIT air esta concebido para proteger os
olhos e a face do utilizador da radiacdo nociva,
incluindo luz visivel, radiag&o ultravioleta (UV),
radiacdo de infravermelhos (IV] e faiscas e
salpicos quentes resultantes de aplicaces de
soldadura por arco e corte, tais como MIG, MAG,
TIG, SMAW, Arco de plasma, Goivagem a arco
de carbono. Este capacete de soldadura de
escurecimento automatico ndo é recomendado
para aplicacdes de soldadura suspensas de
trabalhos pesados, aplicac@es de soldadura a
laser ou de corte de laser.

0 equipamento AerTEC™ SUMMIT air & adequado
para usar com unidades de filiragem e
ventilacdo (doravante PAPR] CleanAIR® ou com
dispositivos respiratérios por ar comprimido

de fluxo continuo [doravante "sistemas de ar
comprimido CleanAlR®"), garantindo assim a
protecdo do aparelho respiratario.

CleanAIR® é um sistema de protecao respirataria
individual baseado no principio da sobrepresséo
do ar filtrado na zona de respiracao. A unidade
coloca-se no cinto do utilizador e filtra o ar que é
retirado do ambiente circundante e em seguida
fornecido através da conduta de ar para o
capacete de protecado. A sobrepressao impede

a entrada de contaminantes para a zona de
respiracao. Esta sobrepresséo ligeira garante,
ao mesmo tempo, o conforto do utilizador,
mesmo nas utilizagdes de longa duracéo, porque
ao respirar ndo vai ter de fazer um esforco
suplementar para se sobrepor a resisténcia do
filtro.

Antes de soldar

» Certifigue-se de que o capacete esta
corretamente montado e de que bloqueia
completamente qualquer luz acidental.

Na parte da frente, a luz pode entrar no
capacete apenas através da area de
visualizacao do filtro de soldadura de
escurecimento automatico.

» Ajuste o arnés para garantir maximo conforfo
e proporcionar o maior campo de visao
possivel.

+ Verifigue o nivel de fonalidade prescrito
para a sua aplicacdo de soldadura e ajuste
o filtro de escurecimento automatico em
conformidade (consulte a tabela com os
niveis de tonalidade recomendados]).

» Inspecione as placas de protecéo,
certificando-se de que ndo apresentam
danos, que estado limpas e que foram
montadas corretamente. Substitua
imediatamente a placa se apresentar danos
ou se os salpicos ou os riscos reduzirem a
visdo.

» Inspecione se a lente do filtro de soldadura
apresenta danos e se esta limpa. A lente
do filtro de soldadura danificada interfere
na protecdo e na visibilidade e tem de ser
substituida imediatamente.

» Inspecione o capacete de soldadura
e 0 arnés, cerfificando-se de que ndo
apresentam danos.

AVISO - AerTEC™ SUMMIT/AerTEC™ SUMMIT

air

» Utilize apenas pecas sobresselentes e
consumiveis originais CleanAIR®/AerTEC™. Em
caso de duvida, confacte o seu distribuidor
autorizado. A utilizacdo de componentes
substitutos ou quaisquer modificacdes ndo
especificadas neste manual podem prejudicar
a protecdo e invalidar reclamacdes ao abrigo
da garantia ou fazer com que o produto ndo
cumpra as classificactes de protecdo e as
normas e certificados relevantes.

» Nunca cologue o capacete ou o filtro de
soldadura de escurecimento automatico em
cima de superficies guentes.

» As placas de protecdo riscadas ou
danificadas devem ser substituidas
regularmente por outras originais AerTEC™.
Antes de utilizar uma nova placa de protecao,
certifigue-se de que retira a pelicula de
protecdo adicional de ambos os lados. Utilize
o0 capacete AerTEC™ SUMMIT apenas dentro
do infervalo de temperatura de -5 °C — +565 °C.

» Na&o utilize filtros minerais temperados sem
peliculas de protecdo adequadas.

+ Substitua imediatamente o filtro de protecao
se apresentar danos ou se os salpicos ou 0s
riscos reduzirem a viséo.

* N&o exponha o filtro de soldadura de
escurecimento automatico a liquidos e
proteja-o da sujidade.

+ Os materiais que possam entrar em contacto
com a pele do utilizador podem provocar
reacOes alérgicas em pessoas suscetiveis.

» O capacete de soldadura usado sobre 6culos
graduados normais pode transmitir impactos,
criando assim um perigo para o utilizador.

AVISO - AerTEC™ SUMMIT air

POR
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Nunca use o capacefe nos ambientes e nas
condices indicados em seguida:

Se a concentracdo de oxigénio no ambiente
for inferior a 17%.

Em ambientes ricos em oxigénio.

Em atmosferas explosivas.

Em ambientes que represenfem uma ameaca
imediata para a vida e salde.

0 capacete nao protege contra choques
duros, explosfes ou substancias corrosivas.
N&o utilize em ambientes onde o utilizador
ndo sabe qual é o tipo de contaminacédo ou a
sua concentragdo.

N&o utilize quando a unidade de filtragem

e respiracdo esta desligada ou quando a
entrada de ar comprimido esta fechadal
Neste caso, o sistema respiratdrio nao
oferece qualquer protecdo ou entdo a
protecdo que oferece é muito reduzida. Além
do mais, ha o risco de acumulacdo de uma
elevada concentracado de didxido de carbono
(C0O,) e da ocorréncia de deficiéncia de
oxigénio dentro do capacete.

Certifigue-se de que o vedante da face adere
corretamente a face para fornecer a protecéo
ideal. Se a barba ou o cabelo comprido
interferir com a linha de vedacao, a fuga para
o inferior aumenta e a protecdo pode ser
comprometida.

Afaste-se para um local seguro e tome as me-
didas adequadas caso algum dos problemas
indicados em seguida ocorra durante o uso
do capacete:

Se a PAPR ou o sistema de ar comprimido
deixar de funcionar por algum motivo, o
utilizador tem de sair de imediato do local de
trabalho contaminado.

Se sentir mau cheiro ou irritacdo ou um sabor
desagradavel enquanto respira.

Se sentir indisposicao ou nauseas.

Os filtros concebidos para capturarem parti-
culas sdlidas e liguidas (filtros de particulas)
ndo protegem o utilizador contra qualquer
tipo de gés. Os filtros concebidos para cap-
turarem gases nao protegem o utilizador con-
tra qualquer tipo de particulas. Em locais de
trabalho contaminados com ambos os tipos

incluindo o filtro de escurecimento automatico e
uma fita de cabelo. A versdo AerTEC™ SUMMIT
air fem distribuicdo de ar adicional. O periodo

de vida Util do capacete e das méascaras é
influenciado por muitos fatores como o frio,

o calor, os produtas quimicos, a luz do sol ou

a ufilizacdo incorreta. O capacete deve ser
verificado diariamente para deferminar se ha
danos no interior ou no exterior da estrutura.

A utilizacdo cuidadosa e a manutencéo correta
do capacete de soldadura melhora o periodo de
vida Util e contribui para a sua seguranca!l

Limpeza:

» Depois de cada turno de frabalho, limpe
a seccao da cabeca, verifiqgue as pecas
individuais e substitua as pecas danificadas.

+ Alimpeza tem de ser feita numa divisdo
com ventilacdo suficiente. Evite a inalacéo
de poeira nociva acumulada nas pecas
individuais!

+ Para a limpeza, use d4gua morna (até +40 °C)
com sab&o ou outros detergentes nao
abrasivos e uma escova macia.

+ E proibido usar produtos de limpeza com
solventes.

» Depois de limpar as pecas individuais com
um pano humido, é necessario secé-las com
um pano ou deixa-las secar a temperatura
ambiente.

» Para a manutencdo das mascaras e pecas
plasticas recomenda-se a utilizacdo dos
fluidos CleanAIR® Klar-piloft.

» N&o recorra a maquinas de secar ou de lavar
louca!

3. Ajuste da definicdo

LIGAR/DESLIGAR

* A unidade solar liga-se automaticamente
guando exposta a luz.

» Prima qualquer botao para verificar se a lente
estd a funcionar corretamente e para ativar
os ajustes do modo.

CONTROLO DA TONALIDADE (*IMAGEM 1)

tonalidade 5-8 e 9-13, prima continuamente
qualquer botdo "M" (7], "+" (8), "-" (9] durante
3 segundos.

Depois de mudar o intervalo, utilize o botéo

+" (8) e "-" (9) para definir a tonalidade
desejada.

CONTROLO DE ATRASO

Prima o botdo "M" (7), até o indicador de
modo indicar Delay (4), o ecra LED (B) mostra
agora a definicdo de atfraso atual.

Prima os botdes "+" (8] e "-" (9) para definir
a definicdo de atraso desejada. O tempo de
afraso pode ser ajustado de 1 (0,1 segundos)
a 9 (0,9 segundos).

CONTROLO DE SENSIBILIDADE

Prima o botdo "M" (7), até o indicador de
modo indicar Sensitivity (2], o ecra LED (B)
mostra a definicdo de sensibilidade atual.
Prima os botdes "+" (8) e "-" (9] para
definir o nivel de sensibilidade desejado.

A sensibilidade pode ser ajustada de

1a 9. Quanto maior o nimero, maior a
sensibilidade.

Orientacdes para a sensibilidade:

As definicdes de sensibilidade sao utilizadas
para informar a lente de escurecimento
automatico como deve responder, em termos

de sensibilidade, ao arco de soldadura e as
interferéncias. Devido a diferentes ambientes
de frabalho e propriedades dos processos de
soldadura, podera ser necessério fazer ajustes.
A sensibilidade deve ser determinada pelos
seguintes fatores: aplicagdes, amperagem das
aplicacGes, interferéncia:

Aplicacbes (arco estédvel, como DC TIG, arco néo
estavel, MMA/STICK, MIG, Plasma, etfc.)
Amperagem das aplicacdes (extremamente
baixa, baixa-média, média-alta)

Interferéncia (luz solar direta forte, luzes
fluorescentes fortes, arco de soldadura préximo,
etc.)

Definicdes de sensibilidade

1~2 A definicdo menos sensivel — para
aplicacGes de arco ndo estavel de corrente alta,

com luzes ambiente normais e/ou interferéncias

baixas.

7~8Para aplicacdes de soldadura de corrente
baixa ou arco estavel, como DC TIG.

9 A definicdo mais sensivel — adequada
para soldadura TIG de corrente muito baixa
ou soldadura em que parte do arco fica
obscurecida da vista. A lente € muito sensivel
e pode escurecer devido a luzes ambiente ou
interferéncias fortes.

Quando n&o tiver a cerfeza quanto ao nimero
a utilizar, a regra é definir primeiro o nimero
mais alto e ir baixando um a um se houver
interferéncia, até a lenfe deixar de sofrer
interferéncias.

Para a selecao do nivel de tonalidade

recomendado, consultfe a tabela [9)

AVISO

Em alguns casos raros extremos, pode ser
necessario reduzir as interferéncias para a
lente de escurecimento automatico funcio-
nar corretamente. TIG e aplicacdes com arco
mais estavel requerem definicdes de maior
sensibilidade.

Os niveis de tonalidade sao fornecidos apenas

a titulo de orientacdo e podem ser ajustados
para satisfazer as necessidades individuais.

ESMERILAR

Prima o botdo "M" (7] até o indicador de Modo

indicar "GRIND" (1), o capacete esta definido para

o modo de esmerilacdo. Ou prima o botdo de

acesso rapido "GRIND" (10] para alternar a lente

entre o modo "GRIND" e "non-GRIND".
Aviso: Quando a lente estd no modo "GRIND",
ndo responde a qualquer arco de soldadura.

Antes de iniciar a soldadura, certifigue-se de que

ndo estd no modo "GRIND".
Nota: 0 modo "GRIND" sera desativado

automaticamente apds 30 minutos de atfivacao.

Use o interruptor GRIND de acesso rapido para
ativar novamente.

INDICADOR DE ENERGIA FRACA

POR

de poluicdo, é necessario usar filtros combi-
nados.

Se o indicador de pilha fraca (5) piscar uma vez
a cada 3 segundos, as pilhas estdo fracas e é
necessario substitui-las imediatamente.

* Prima o botéo "M" [7), até o indicador de em ambientes com interferéncias fortes.

modo indicar Shade (3], o ecra LED (6] 3~4Para aplicacées de arco ndo estavel de
mostra agora o nimero de tonalidade atual. corrente baixa, em ambientes com interferéncias
+ Prima os botdes "+" (8] e "-" (9] para definir o fortes
. T "
namero de tonalidade desejado. 5~BPredefinicéo — utilizada para a maioria dos Substituigéio da pilha [IMAGEM 2]
+ Para alternar entre os dois intervalos de tipos de soldadura, no interior e no exterior, + Abra a tampa posterior no sentido contrério

2. Controlo e manutencéo

AerTEC™ SUMMIT é um capacete de soldadura
completo composto pelo escudo de soldadura
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ao dos ponteiros do reldgio.
» Substitua a pilha por outfra nova.
» Rode a tampa posterior no sentido dos
ponteiros do relégio.
NUNCA deite as pilhas usadas no lixo domeéstico
porque sao muito toxicas para o ambiente.

Recicle sempre corretamente as pilhas e
permaneca VERDE durante a soldadura.

Substituicdo da placa de protecao interior
(*IMAGEM 3)

+ Insira a unha numa ranhura a meio da parte
inferior da placa de protecao interior e puxe-a
para fora.

+ Insira a nova placa de protecdo interior
empurrando primeiro duas extremidades para
dentro, dobrando a pelicula sobre o dedo e
encaixando as outfras duas extremidades nos
pinos.

Substituicdo do ADF (*IMAGEM 4)

+ Retire a tampa do bot&o exterior "GRIND" com
uma chave de fendas. Rode o botdo "GRIND"
para que passe facilmente através do orificio
para denfro do capacete.

» Solte a mola de retencao do ADF da ranhura
e refire o ADF da estrutura preparada no
casco do capacete.

» Insira o ADF na estrutura e fixe pressionando
a mola de retencao de volta para dentro da
ranhura.

+ Insira o botdo "GRIND" novamente através
do orificio no casco do capacete e rode-o
para poder voltar a colocar a tampa no botao
"GRIND".

e Substituicdo da placa de protecéo exterior

» Levante o suporte na parte inferior do porfa-
ADF e retire a placa de protecao.

+ Insira a nova placa de protecdo na estrutura
preparada do casco do capacete e fixe-a
voltando a bloquear o suporfe no capacete.

4. Ajuste do CAPACETE DE SOLDA-
DURA E DO ARNES AerTEC™ SUMMIT

Ajuste do arnés [*IMAGEM 5, 6, 8)

0 tamanho do arnés (circunferéncia da cabeca)
pode ser ajustado rodando a roda traseira para
se adaptar a qualquer tamanho de cabeca.

A profundidade do arnés pode ser ajustada
através do reposicionamento das quatro fitas
verficais da cabeca. Para soltar as fitas do

arnés, basta puxa-las para fora dos fravamentos
de pino. Encaixe as fitas da cabeca nos
travamentos de pino quando atingir a posicao
ideal.

Substituicdo do arnés

Para substituicdo do arnés, pressione as
patilhas pretas (IMAGEM B) na parte superior do
ponto de articulacdo enquanto desliza o arnés
para a frente.

Para inserir o novo arnés, faca deslizar as
calhas para dentfro da ranhura no ponto de
articulacdo. Ambos os lados devem ficar
posicionados de forma igual.

Ajuste da inclinacdo (*IMAGEM 8)

A inclinacdo é ajustada de ambos os lados do
capacete. A inclinacao é ajustada desapertando
0 botdo de tensao exterior e libertando a
alavanca de ajuste da sua localizacdo afual e
deslocando-a para outra localizacdo. Aperte o
botdo de tensdo quando terminar.

Ajuste da distancia (IMAGEM 6)

Ajusta a distancia entre a face e o ADF
pressionando as patfilhas pretas na parte
superior do ponto de articulacdo enquanto
desliza o capacete para a frente ou para trés.
Solte as patilhas quando atingir a posicao ideal.
Ambos os lados devem ficar posicionados de
forma igual.

Substituicdo do conjunto de fixacao do arnés
(*IMAGEM 7)

Desaperte ambos os bot@es de tensao nas
laterais do capacete. Retire os conjuntos de
fixacdo do capacete de soldadura. Cologue os
novos conjuntos de fixacdo no capacete de
soldadura com a porca quadrada no orificio
redondo do capacete de ambos os lados. Aperte
os bofdes de tensado na porca quadrada dos
conjuntos de montagem em ambos os lados,
mas nao aperte completamente ainda. Insira o
pino da alavanca de ajuste de inclinacdo num
orificio de ajuste de inclinacdo e aperte o botéo
de tfensdo num lado, faca o mesmo no outro lado
e use 0 mesmo orificio de ajuste de inclinacao
(IMAGEM 8].

5. Conservacdo e prazo de validade

Conserve o capacete de soldadura num local
seco e limpo a femperatura ambiente, evite a luz
direta do sol (intervalo de temperatura de -10 °C
a +55 °C com uma humidade relativa entre 20

e 95%). 0 armazenamento de longa duracéo a
temperaturas acima dos 45 °C pode reduzir a
vida (fil da pilha.

Cadigo do Descricdo do produto
produto
Capacete de soldadura Aer-
403400 TEC™ SUMMIT, sem ADF
Capacete de soldadura Aer-
403401 TEC™ SUMMIT, 5-8/9-13
Cobertfura de soldadura
40 34 97 AerTEC™ SUMMIT sem arnés,
sem ADF
Capacete de soldadura Aer-
70 34 00 TEC™ SUMMIT air incl. arnés
e vedante da face, sem ADF
Capacete de soldadura Aer-
70 34 01 TEC™ SUMMIT air incl. arnés
e ADF 5-8/9-13

Pecas sobressalentes, acessarios:

70 21563 Vedante de face para capacete
de soldadura — universa

13 5160 Pilha 3 V para AerTEC™ S60 ADF

40 5160 Filtro de soldadura de escureci-
mento automatico AerTEC™ SB0,
3/5-8/913

*100/65 Placa de protecéo interior (VE-
RUS, Omnira COMBI, SUMMIT],
embalagem de 10

*110/90/1 | Placa de proteco exterior, 110 x
90, embalagem de 10

6. Combinacdes aprovadas

Cddigo do Descricao do
Classe
produto produto
30 00 00* CleanAIR® AerGO” TH3
8100 00* CleanAIR® Basic TH3
87 00 00* CleanAIR® Pressure 3B
Flow Master

* incluindo fodas as variantes derivadas

Este produto esta aprovado em conformidade
com as seguintes normas:

Organismo notificado
responsavel pela homolo-
gacdo da CE:

ECS European Certificati-
on Service GmbH, Notified
body 1883

HuttfeldstraBe 50, 73430
Aalen, Germany

EN 166:2002
EN 379+A1:2008

Organismo notificado
responsavel pela homolo-
gacao da CE:
Occupational Safety
Research Institute, v.v.i.,
Notified body 1024
Jeruzalémska 1283/,
110 00, Prague 1, Czech
Republic

EN 12941:1899
+A2:2009

EN 14594:2018

Cadigo do  Descricao do produto

produto

72 00 09 | VariGEAR Standard sem almofa-
da, sem fita absorvente

72 0010 Arnés VariGEAR Comfort incl. fita
absorvente e almofadas, sem
conjunto de fixacdo

72 00 Conjunto de fixacdo VariGEAR

10.92 (Omnira, SUMMIT)

72 00 14 Almofada traseira VariGEAR (1
unidade para versao néo air, 2
unidades para versao air]

72 00 15 Fita absorvente VariGEAR (emba-
lagem de 2), [apenas para versédo
nao air)

72 00 16 Almofada superior VariGEAR
[apenas para versdo néo air]

72 0017 Conjunto de conforfo VariGEAR
(conjunto de fitas absorventes e
almofadas) (apenas para verséo
nao air)

72 00 20 | VariGEAR Airduct — arnés incl.
conduta de ar

POR
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Organismo notificado
responsével pela homolo-
gacdo da CE:

Institute for testing and
certfification

tfida Tomase Bati 299,
Louky, 763 02 Zlin, Czech
Republic

Notified body 1023

EN 175:1998

Estfe produto esta aprovado de acordo com o Regula-
mento (UE) n° 2016/425 relativo aos equipamentos de
profecdo individual e foi festado, cumprindo as requisitos
das narmas acima mencionadas

A Declaracdo de Conformidade esta disponivel
em:
https://www.clean-air.cz/doc

MarcacGes em conformidade com EN 379
[4/5-8/9-13 AT 1/1/1/2/379 CE)

Identificacdo do Organismo noti-
ficado responsavel pela homolo-
gacdo da CE

CE 1883

4 — nimero da tonalidade de pro-
tecdo na tonalidade de estado
aberto

5-8/9-13 — nimeros da tonalidade
de protegdo na tonalidade de es-
tado fechado

Identificacdo do fabricante (AN-
TRA TECHNOLOGIES CO. LTD)

Classes 6ticas — qualidade 6tica/
111/2 difusdo de luz/homogeneidade/
dependéncia angular

4/5-8/9-13

AT

EN 379

Marcacdes de acordo com a EN 175 [EN 175
B CE)

Numero da norma

EN 175 | Ndmero da norma

B Classificacdo de impactos (impacto
energético médio de 120 m/s)

CE Simbolo de conformidade
Identificacdo do fabricante [MALINA

MS
— Safety s.r.o))

Marcacdes em conformidade com EN 166
(166 MS 1 B CEJ)/(AT 1B CE)

Identificacdo do fabricante MALI-
MS (AT) NA — Safety s.r.o.
[ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)
166 Ndmero da norma
1 Classe dtica 1
Resisténcia mecéanica (particulas a
B alta velocidade, impacto energéti-
co médio)
CE Simbolo de conformidade
MANUAL DE UTILIZARE
Important

VA rugdm ca Tnainte de utilizare sa citii si s&
reinei urmatoarele instruciuni pentru sigurana
dumneavoastra. Daca avei intrebari, va rugdm
sd contactai producatorul sau distribuitorul
dumneavoastra. Pastrai manualul pentru a
putea fi consultat ulterior. Casca de protecie
pentru sudurd trebuie utilizatd doar in scopurile
enumerate in acest manual.

1. Introducere

Atunci cand se foloseste conform instruciunilor,
AerTEC™ SUMMIT/SUMMIT air este conceputa
pentru a proteja ochii si faa utilizatorului de
radiaiile nocive inclusiv lumina vizibild, radiaiile
ultraviolete (UV), infrarosii (IR) si scanteile si
stropii fierbini rezultate ca urmare a sudérii cu
arc si a aplicaiilor de taiere precum MIG, MAG,
TIG, SMAW, sudura arc cu plasm4, sudura cu
arc de carbon. Aceastd masca de sudura cu
infunecare automata nu este recomandata
pentru aplicaii de sudura aeriana de sarcina
grea, aplicaii de sudura cu laser sau taiere cu
laser.

AerTEC™ SUMMIT air este adaptatad pentru a fi
utilizatad cu dispozitive respiratoare de purificare
a aerului (powered air purifying respirators, in
continuare PAPR) CleanAIR®

sau cu aparate de respiraie cu aer comprimat
n flux continuu (in continuare sisteme cu aer
comprimat CleanAlIR®) si astfel asiguré protecia
tractului respirator.

CleanAlR® este un sistem individual de protecie
respiratorie bazat pe principiul suprapresiunii
aerului filtrat in zona pentru respiraie.

Dispozitivul respirator este plasat pe cureaua
utilizatorului si filtreaza aerul care este preluat
din mediul inconjurator si dupé aceea il ghideaza
prin conducta de aer cétre casca de protecie.
Suprapresiunea previne intrarea contaminanilor
n zona pentru respiraie. Aceasta usoara
suprapresiune asigura confortul utilizatorului,
chiar si la utilizarea pe termen lung, deoarece
utilizatorul nu trebuie s& depuna un efort
respiratoriu pentru depasi rezistena filtrului.

Inainte de sudare

» Asigurai-va ca casca este corect asamblata
si ca blocheaza complet orice lumina
accidentald. In partea din fad, lumina poate
patrunde prin casca prin zona de vedere a
filtrului de sudura cu intunecare automata.

» Reglai casca pentru a asigura un confort
maxim si pentru a asigura cel mai amplu
camp vizual.

« Verificai nivelul de umbra prescris pentru
aplicaia dvs. de sudura si reglai filtrul cu
intunecare automata in mod corespunzator (a
se vedea tabelul cu nivelurile de Infunecare
recomandate).

 Verificai daca placile de protecie sunt infacte,
curate si montate corect. Inlocuii imediat
placa daca este deterioratd, sau daca stropii
sau zgarieturile reduc vizibilitatea.

 Verificai daca lentila filtrului pentru sudura
estfe infacta si curata. Lentila deteriorata a
filtrului pentru sudura afecteaza protecia si
vizibilitatea si frebuie Tnlocuita imediat.

» Verificai daca casca de protecie pentru
sudura si casca sunt intacte.

AVERTISMENT - AerTEC™ SUMMIT/AerTEC™
SUMMIT air

» Folosii numai piese de schimb si consumabile
CleanAlR®/AerTEC™ originale. in cazul in
care avei indoieli, vd rugdm sa contactai
distribuitorul dvs. autarizat. Utilizarea
componentelor de substituie sau a oricaror
modificari care nu sunt specificate in acest
manual poate afecta protecia si poate
invalida revendicéarile de garanie sau poate
determina neconformitatea produsului cu
clasificarile de protecie si standardele si
certificatele relevante.

* Nu asezai niciodatad casca sau filtrul de
sudura cu infunecare automata pe o suprafad
fierbinte.

» Placile de protecie zgariate sau deteriorate

trebuie Tnlocuite in mod regulat cu cele
originale AerTEC™. Inainte de a utiliza o placa
de protecie noud, asigurai-va ca indepartai
orice folie de protecie suplimentara de pe
ambele pari. Folosii casca AerTEC™ SUMMIT
doar in intervalul de temperatura de la -6 °C
pana la +65 °C.

* Nu ufilizai filtre minerale securizate fara folii
de protecie adecvate.

+ Inlocuii imediat filtrul de protecie daca este
deteriorat, sau dacé stropii sau zgéarieturile
reduc vizibilitatea.

* Nu expunei filtrul de sudura cu intunecare
automata la lichide si protejai-l de murdarie.

+ Materialele care pot intra in contact cu pielea
purtatorului pot provoca reacii alergice la
persoanele susceptibile.

» Casca de sudura purtata peste ochelarii
oftalmici standard poate transmite impactul,
creand astfel un pericol pentru purtator.

AVERTISMENT - AerTEC™ SUMMIT air

1. Nu folosii niciodatd casca de protfecie in ur-

matoarele medii si in urméatoarele condiii:

+ In cazul in care concentraia oxigenului in
mediul respectiv este mai mica de 17 %.

+ In medii imbogéite cu oxigen.

+ In medii explozive.

+ In medii care reprezint4 o ameninare iminenta
pentru viaa si sdnatate.

» Casca de protecie nu protejeaza impotriva
socurilor puternice, exploziilor sau a
substanelor corozive.

+ Nu ufilizai In medii unde utilizatorul nu
cunoaste tipul contaminarii sau concentraia
acestuia.

» Nu ufilizai cand dispozitivul respirator de
purificare a aerului este oprit, sau cand
orificiul de admisie a aerului comprimat este
inchis! In acest caz, sistemul respirator
oferd puina protecie respiratorie sau deloc.
De asemenea, exista riscul acumularii unei
concentraii mari de dioxid de carbon (CO,)
si al producerii unui deficit de oxigen in
interiorul castii.

» Asigurai-va ca efansarea pentru fad se
conecteaza la fad in mod corespunzéator
pentru a furniza protecie optima. Daca barba
sau parul lung se intersecteaza cu linia de
etansare, scurgerea interna va creste, si
protecia ar putea fi compromisa.

2. Deplasai-va intr-un loc sigur si luai masuri co-

respunzdtoare cand survin oricare dinfre ur-
matoarele probleme in timp ce utilizai casca:
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Daca PAPR-ul sau sistemul de aer comprimat

inceteaza sa funcioneze din orice motiy,
utilizatorul trebuie sa paraseasca fara

intarziere locul de muncéa contaminat.

Daca simii un miros neplacut, o iritaie sau un
gust neplacut in timp ce respirai.

Daca nu va simii bine sau daca va e greaa.
Filtrele proiectate pentru captarea particulelor
solide si lichide (filtre de particule) nu prote-
jeazd utilizatorul Tmpotriva gazelor. Filtrele
proiectate pentru captarea gazelor nu protfe-
jeaza ufilizatorul impotriva particulelor. Daca
locul de muncé este contaminat cu ambele
tipuri de poluani, trebuie utilizate filire com-
binate.

2. Control si intreinere

AerTEC™ SUMMIT este o casca de sudurd
completa care consta in scutful de sudura
inclusiv filtrul cu infunecare automata si
banda de fixare pe cap. Versiunea AerTEC™
SUMMIT air dispune de distribuie suplimentara
a aerului. Durata de viad a castii si vizierelor
este influenatd de mai muli factori cum ar fi:
frigul, cdldura, chimicalele, lumina soarelui sau
utilizarea incorecta. Trebuie verificat zilnic daca
structura interioard sau exterioara a céastii
prezinta eventuale deteriorari.

Utilizarea atenta si infreinerea corecta a castii
de protecie pentfru sudura creste perioada de
funcionare a acestuia si imbunatéeste sigurana
dumneavoastra!

Curaarea:

Dupa fiecare schimb de lucru, curdai
seciunea pentru cap, verificai piesele
individuale, si inlocuii piesele deteriorate.
Curaarea trebuie efectuata intr-o incapere
cu o ventilaie suficienta. A se evita inhalarea
prafului nociv depus pe piesele individuale!
Pentru curdare folosii apa caldua (pana

la +40 °C) cu s&pun sau un alt detergent
neabraziv, precum si o perie moale.
Folosirea agenilor de curaare cu solveni este
interzisa.

Dupé curaarea pieselor individuale cu o
carpd umeda, este necesar sa le frecai pana
se usuca, sau sa le |asai sa se usuce la
temperatura camerei.

Se recomanda utilizarea fluidelor CleanAIR®
Klar-pilot pentru ingrijirea vizierelor si a
pieselor din plastic.

» Nu ufilizai o masina de spalat vase sau un
uscétor!

3. Reglarea setarii

ON/OFF

» Unitatea solara se aprinde automat aftunci
cand este expusa la lumina.

+ Apésai orice buton pentru a verifica daca
obiectivul funcioneaza corect si pentru a
activa reglajele Modului.

CONTROLUL UMBREI [*IMAGINEA 1)

+ Apé&sai butonul ,M" (7], pané& cand indicatorul
de mod este in poziia Shade (3], ecranul
cu LED (8] aratd acum numarul actual al
intunecarii.

+ Apésai butonul ,+" (8] si butonul ,-" (9] pentru
a seta numarul de intfunecare dorit.

» Pentru a comuta intre cele doua intervale de
intunecari 5-8 si 9-13, apasai si inei apasat
orice buton ,M" (7), ,+" (8), ,-" (9] timp de 3
secunde.

» Dupa comutarea intervalului, folosii butonul
4" (8] si " (9) pentru a seta nivelul e
intunecare dorit.

CONTROLUL INTARZIERII

+ Apé&sai butonul ,M" (7], pané& cand indicatorul
de mod este in poziia Delay (4), ecranul
cu LED (B) aratd acum setarea curenta de
intarziere.

+ Apésai butonul ,+" (8] si butonul ,-" (9) pentru
a seta numarul de intarziere dorit. Perioada
de intarziere poate fi reglatd de la 1 (0,1
secunde}-9 (0,9 secunde).

CONTROLUL SENSIBILITAII

+ Apésai butonul ,M" (7], pan& cand indicatorul
de mod este in poziia Sensitivity (2], ecranul
cu LED (B) aratd acum setarea curenta de
sensibilitate.

+ Apésai butonul ,+" (8] si butonul ,-" (9]
pentru a seta nivelul de sensibilitate dorit.
Sensibilitatea se poate regla de la 1la 9. Un
numar mai mare inseamna o sensibilitate mai
mare.

Linii directoare privind sensibilitatea:

Setarile de sensibilitate sunt utilizate pentru
a spune obiectivului de intunecare automata
cat de sensibil ar trebui sa réspunda la arcul
de sudura si la interferene. Datorita diferitelor
medii de lucru si a proprietailor proceselor de

sudare, pot fi necesare reglaje. Sensibilitatea
trebuie determinatad de urmatorii factori: aplicaii,
amperajul aplicaiilor, interferene:

Aplicaii (Arc stabil, precum DC TIG, arc instabil,
MMA/STICK, MIG, Plasm4 etc.)

Amperajul aplicaiilor ([Extrem de scazut, scézut-
mediu, mediu-ridicat)

Interferena (Lumina directd a soarelui puternica,
lumini fluorescente puternice, arc de sudura
invecinat etc.)

Setari ale sensibilitaii

1~2 Setarea cea mai puin sensibild — pentru
aplicaii cu arc de curent inalt, nestabil, in medii
cu interferene puternice.

3~4Pentru aplicaii cu arc de curent redus,
nestabil, in medii cu interferene puternice.
B~BSetare implicita — utilizatd pentru majoritatea
tipurilor de sudurg, in interior si in exterior, in
condiii normale de lumin& ambientald si/sau
interferene reduse.

7~8Pentru aplicaii de sudare cu curent redus
sau cu arc stabil, cum ar fi DC TIG.

9 Setarea cea mai sensibild — potrivita
pentru sudarea TIG cu curent foarte scézut sau
sudarea in care o parte a arcului este ascunsa
de la vedere. Obiectivul este foarte sensibil si se
poate intuneca din cauza luminilor ambientale
puternice sau a interferenelor.

Cand nu suntei sigur ce numar sa utilizai, regula
de aur este s& setai mai intai numarul mai mare,
sd reducei una céate una interferenele daca
existd pand cand nu se mai interfereaza cu
lentila.

Pentru selectarea nivelului de
infunecare recomandat, consultai
tabelul [9)

NOTIFICARE

in unele cazuri extreme rare, reducerea inter-
ferenelor poate fi necesara pentru ca lentila
de infunecare automata sa funcioneze corect.
TIG si aplicaiile cu arc mai stabil necesita
setari de sensibilitate mai mari.

Nivelurile de umbra sunt date doar ca un ghid
si pot fi variate pentru a se potrivi nevoilor
individuale.

SLEFUIRE

Apasai butonul ,M" (7], pAn& cand indicatorul de
Mod este in poziia ,GRIND" (1), casca este setatd
n mod slefuire. Sau apésai butonul de acces

rapid ,GRIND" [10) pentru a comuta obiectivul
intre modul ,GRIND" si ,non-GRIND",

Atenie: Atunci cand lentila este in Modul
.GRIND", nu va raspunde niciunui arc de sudura.
Asigurai-va ca nu este in modul ,GRIND" inainte
de a incepe sa sudai.

Nota: Modul ,GRIND" se va dezactiva in mod
automat dupd aproximativ 30 de minute. Folosii
comutatorul ,GRIND" de acces rapid pentru a-l
activa din nou.

INDICATORUL DE PUTERE SCAZUTA

Dacé indicatorul pentru baterie descarcata
(5) lumineaz4 intermitent o dat |a fiecare 3
secunde, bateriile sunt descércate si este
necesara inlocuirea imediata.

inlocuirea bateriei (*IMAGINE 2)

Deschidei capacul din spate in sens antiorar.
Inlocuii bateria cu una noua.
Rotii capacul din spate in sens orar.

NU introducei NICIODATA bateriile uzate in
deseurile menajere, deoarece acestea sunt
foarte foxice pentru mediu.

VA rugdm sa folosii infotdeauna bateriile
reciclate in mod corespunzator si sa pastrai
CULOAREA VERDE in timpul sudarii.

Inlocuirea placii de protecie interioare (*IMA-
GINE 3)

Punei unghia intr-o canelura din mijlocul péarii
inferioare a placii de protecie interioare si
tragei-o afara.

Introducei noua placa de protecie interioard
fnapoi, mai intai impingand doua laturi, indoind
folia pe deget si fixand celelalte doua laturi

n pini.

inlocuirea ADF (*IMAGINE 4)

Indepértai capacul butonului exterior ,GRIND"
cu ajutorul surubelniei. Rotii butonul ,GRIND"
astfel incéat sa treaca cu usurina prin gaura
n casca.

Eliberai arcul de revenire al ADF din fanta si
scoatei ADF de pe cadrul pregétit din carcasa
castii.

Introducei ADF n cadru si fixai-l apdséand
arcul de fixare napoi in fanta.

Introducei butonul ,GRIND" inapoi prin orificiul
din carcasa castii si rotii-l astfel incat capacul
s4 poata fi atasat inapoi pe butonul ,GRIND".
Inlocuirea placii de protecie exterioare
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+ Ridicai umerasul din parfea de jos a

suportului ADF si indepartai placa de protecie.

+ Infroducei noua placa de protecie in cadrul
pregétit din carcasa castii, si fixai-| blocand
umerasul in casca.

4. Reglarea SCUTULUI SI CASTII DE
SUDURA AerTEC™ SUMMIT

Reglarea echipamentului pentru cap (*IMAGINE
5, 6, 8)

Dimensiunea echipamentului pentru cap al
céstii (circumferina capului] poate fi reglaté prin
rotirea roii din partea din spate, pentru a se
potrivi la orice dimensiune a capului. Adancimea
echipamentului pentru cap poate fi reglata prin
repoziionarea celor patru benzi verticale. Pentru
a elibera curelele pentru cap de pe echipamentul
pentru cap, tragei curelele din dispozitivele de
blocare cu pini. Fixai curelele pentru cap pe
dispozitivele de blocare cu pini atunci cand
ajungei in poziia optima.

Inlocuirea castii

Pentru inlocuirea echipamentului pentru cap,
apasai lamelele negre (IMAGINEA B) din partea
superioara a punctului de pivotare in timp ce
impingei echipamentul pentru cap fnainte.

Pentru a introduce noul echipament pentru
cap, glisai sinele in canelura de pe punctul de
pivotare. Ambele péari laterale trebuie poziionate
in mod egal.

Reglarea inclinarii (*IMAGINEA 8)

Inclinarea este reglatd pe ambele pari ale céstii.
Inclinarea este reglata prin slibirea butonului
de tensionare exterior si eliberarea manetei de
reglare din poziia curentd si mutarea acesteia in
alta locaie. Strangei butonul de tensionare cand
ai terminat.

Reglarea distanei (*IMAGINE B)

Reglai distana dintre fad si ADF apdsand pe
lamelele negre din partea superioarad a punctului
de pivotare in timp ce glisai casca inainte sau
fnapoi. Eliberai lamelele cand ajungei in poziia
optima. Ambele péari laterale trebuie poziionate in
mod egal.

Inlocuirea setului pentru montarea echipamen-
tului pentru cap (*IMAGINE 7)

Desurubai ambele butoane de tensionare de pe
périle laterale ale castii. Demontai seturile de
montare de pe casca de sudura. Asezai noile
seturi de montare in casca de sudura cu piulia
patrata in orificiul rotund al castii pe ambele
péri. Insurubai butoanele de tensionare in piulia
patratd a seturilor de montare pe ambele pari,
dar nu strangei complet inca. Infroducei stiftul
manetei de reglare a inclinarii intr-un orificiu

de setare a inclinarii si strangei butonul de
tensionare pe o parte, facei acelasi lucru pe
cealalta parte si utilizai acelasi orificiu de setare
a inclinrii (IMAGINEA 8).

B. Depozitare si durata de depozitare

Depozitai casca de sudurd intr-un loc uscat

si curat la tfemperatura camerei, evitai lumina
directa soarelui (intervalul de temperatura:

-10 °C—+55 °C, cu o umiditate relativa de

20-95 %). Depozitarea de lunga duraté la
temperaturi de peste 45 °C poate reduce durata
de viad a bateriei.

Cod produs Descriere produs

Cascé de sudurd AerTEC™
403400 SUMMIT, fara ADF

Casca de sudura AerTEC™-
SUMMIT 5-8/9-13

Masca de sudurd AerTEC™
SUMMIT fara echipament de
fixare pentru cap, fara ADF

Casca de sudura AerTEC™
SUMMIT air cu echipament de
fixare pentfru cap si efansare
pentru fag, fara ADF

Casca de sudurd AerTEC™
SUMMIT air cu echipament
de fixare pentru cap si ADF
5-8/9-13

Piese de schimb, accesorii:

40 34 01

40 34 97

70 34 00

70 34 01

Cod pro-

Descriere produs
dus

72 00 09

VariGEAR Standard fara cap-
tuseald, fard banda de protecie
impotriva transpiraiei

72 00 10 Echipamentul de fixare pentru
cap VariGEAR Comfort cu banda
de protfecie impofriva franspiraiei
si captuseli, fara set pentru
montare

72 00 Set pentru montare VariGEAR
10.92 (Omnira, SUMMIT)

72 00 14 Captuseald spate VariGEAR [7
piesa pentru varianta faré aer, 2
piese pentru varianta cu aer]

72 00 15 Banda de protecie impotriva
transpiraiei VariGEAR (pachet de
2], (doar pentru versiunea faré

aer]

72 00 16 Captuseald superioara VariGEAR

[doar pentru versiunea féré aer]

72 0017 Set VariGEAR comfort (set de
benzi de protecie impoftriva
transpiraiei si céptuseli) (doar

pentru versiunea fara aer)

72 00 20 | VariGEAR Airduct — echipament
de fixare pentru cap incl. condu-

cta de aer

70 2163 Etansare pentru fad pentru

casca de sudurd — universal

13 5160 Baterie 3 V pentru AerTEC™ SB60

ADF

40 5160 Filtru de sudura cu intuneca-
re automatd AerTEC™ S60,

3/6-8/9-13

* 100/65 Placa de protecie inferioara
(VERUS, Omnira COMBI, SUMMIT),

pachet de 10

*110/90/1 | Placa de protecie exterioar, 110

x 90, pachet de 10

6. Combinaii aprobate

Cod produs Descriere produs Clasa

30 00 00* CleanAIR® AerG0® TH3

8100 00~* CleanAIR® Basic TH3

87 00 00* CleanAIR® Pressure 3B
Flow Master

* inclusiv toate variantele derivate

Acest produs este aprobat in conformitate cu
urmatoarele standarde:

Organism notificat pentru
testarea CE:

ECS European Certificati-
on Service GmbH, Notified
body 1883

HuttfeldstraBe 50, 73430
Aalen, Germany

EN 166:2002
EN 379+A1:2008

Organism notificat pentru
testarea CE:
Occupational Safety
Research Institute, v.v.i.,
Notified body 1024
Jeruzalémska 1283/9,
110 00, Prague 1, Czech
Republic

EN 12941:1999
+A2:2008

EN 14594:2018

Organism notificat pentru
testarea CE:

Institute for testing and
certification

tfida Tomase Bati 299,
Louky, 763 02 Zlin, Czech
Republic

Notified body 1023

Acest produs este aprobat in conformitate cu Reglemen-

tarea (UE) 2016/426 privind EIP si, conform testérilor,
indeplineste cerinele standardelor enumerate mai sus:

EN 176:1998

Declaraia de conformitate este disponibild la:
https://www.clean-air.cz/doc

Marcari conform EN 379 (4/5-8/9-13 AT

11/1/2/379 CE)

identificare a Organismului notifi-

CE 1883 cat pentru omologarea CE

4 — numar de protecie cu umbra

in umbra stare deschisa
4/5-8/9-13
5-8/9-13 — numere de protecie
cu umbra in umbra stare inchisa

Date de identificare a producéto-
(AT) rului (ANTRA TECHNOLOGIES CO.
LTD)

Clase optice [calitate optica/di-
1111/2 fuzia luminii/omogenitate/depen-
dena unghiulara)

EN 379 Numarul standardului

Marcaje in conformitate cu EN 175 (EN 175 B

CE)
EN 175

Numarul standardului

RUM



RUS

B Evaluarea impactului (impact mediu
de energie 120 m/s)

CE Simbol de conformitate

MS Date de identificare a producatorului
[MALINA - Safety s.r.o.)

Marcéari conform EN 166 (166 MS 1B CE}/(AT

1B CE)

Date de identificare a producéto-
MS (AT) rului [MALINA — Safety s.r.o.)
[ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)
166 Numarul standardului
1 Clasa optica 1
Rezistend mecanica [particule de
B mare vitezd, impact de energie
medie)
CE Simbol de conformitate

PYKOBO/JCTBO MOJIb3OBATESIA

Ba)xHas nHdopmaums

Mepen ncnonb3oBaHWEM JaHHOrO U3Aenus, NoXxanymcra,
NpoYTUTE U 3aMOMHUTE NPUBEAEHHBIE HIXKE MHCTPYKLMK
B Liensix obecneyeHuns cobcTBeHHOM 6e3onacHocTy. Mpu
BO3HWKHOBEHWW KaK1X-IMG0 BOMPOCOB CBSHKUTECH C
NpoM3BOAUTENEM UMW PETVOHANBHBIM AUCTPUGLIOTOPOM.
CoxpaHuTe 3TO PyKOBOACTBO AJ1sl AasibHELEero
“cnonb3oBaHus. [laHHasi Macka CBapLuvKa A0MKHa
CMOMb30BaTLCS TOMBKO ANS Lenel, yKkasaHHbIX B
HacToSILLEM PYKOBOACTBE.

1. BeeaeHue

IMpy UCNONb30BaHUM B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMSMU
AerTEC™ SUMMIT / SUMMIT air 3alWMLAET rnasa n
NIMLO NOMb30BaTeNs OT BPEAHbIX U3NYYEeHHI, BKItOYast
BUAMMBIV, YNbTPach1oNeToBbIi 1 MHDPaKpacHbIn
CMeKTp, ¥ FopsiuMX UCKP M BpbI3r, 06pasyiowmxcs

Mpu [yroBol CBapKe U peske, BKIOYasi AyroByto
CBapKy MAaBAWMMCS METANIIUYECKUM 3IEKTPOAOM

B MIHEPTHOM WM aKTUBHOM Fase, PyuHYIO JyroByio
CBapKy HEeNnaBsAWWMCS 3N1eKTPOAOM MU MOKPbITHIM
3M1EKTPOAIOM, @ TaKXKe Pe3KY MIasMeHHOW um
YronbHOM Ayroii. He pexoMeHayeTcs UCnonb3oBaTh
3Ty MacKy CBapLuMKa C aBTO3aTEMHEHWUEM ANst
BbICOKOMPOU3BOANUTESbHBIX CBAPOUHbIX PaboT Hag
rOJIOBOA, TA3EPHON CBApPKM W NTA3EPHON pe3Ku.

Macka AerTEC™ SUMMIT air agantupoBaHa ans
MCMosb30BaHMs C DUNbTPYHOLWMM PECNMpPaToOpPOM C
NpuHYAMTENbHONM Noaayeli Bo3ayxa (powered air

purifying respirator, unu PAPR) CleanAIR® unu ¢
AblXaTenbHbIMK annapaTamu C NPUHYAUTENbHOW
HenpepbIBHOWM NoAayYelt oxaToro Bosayxa («cucTeMbl
oxkaroro Bo3ayxa CleanAIR®») n Tem caMbiM
obecrneynBaeT 3alWnTy AblIXaTeNbHbIX MyTen.

CleanAIR® npeacTaBnseT coboli cuctemy
VHAVMBUAYaNbHOM 3alMTbl OPraHoB AbixaHus, paboTa
KOTOPOW OCHOBaHa Ha MpUHLMME WU36bITOUHOTO
[aBNeHns OThUNbTPOBAHHOTO BO3AyXa B 30HE AblXaHuS.
3aKpennseMblii Ha peMHe pecnupaTop GubTpyeT
NOCTYNatoLLMiA N3 OKPyXKatoLLero NpocTpaHCTBa

BO3/yX, MOC/Ne Yero nofaeT ero B 3alMTHYO Macky no
BO3/lyX0BOAY. M36bITO4HOE JaBneHne npeaoTepaliaer
rionaziaHve 3arpsiHSIIOLLMX BELECTB B 30HY AbIXaHWsI.
Takoe yMepeHHoe M36bITO4HOe AaBneHue obecneynBaeT
KOMOPT fAaxe Npy AMTENBHOM UCMONB30BaHUK,
MOCKOMbKY MPU AblXaHWW CBapLUMKY HE NPUXOAUTCS
npeofosieBaTb CONPOTUB/EHNE (ubTpa.

Nepen HayanoMm cBapoyHbIX pabor

e Y6eauTech, YTO Macka npaBubHO cobpaHa u
NOHOCTbIO 6/10KMPYET CBET. B nepeaHeli yactn ceeT
MOXeT NPOHUKATb TONIbKO Yepe3 obnacTb 0630opa
cBeTOdMNbTPa C aBTO3aTEMHEHNEM.

e OTperynupyinTte mMacky, 4tobbl obecrneunTts
MaKCcvMarnbHblii koMdopT 1 6onbluol yron o63opa.

o [lpoBepbTe peKOMEHAYEMYLO CTeMeHb 3alUuTbl ANs
BaLLEro NpUMEHEHNs U OTPErynupyiTe bunbTp
aBTO3aTeMHeHuWs (CM. Tabnuuy pekoMeHayeMbIX
CTeneHeit 3aWwmTbl).

e Y6eauTech, YTO 3alUMTHBIE MNACTUHBI He
NOBPEXAEHDI, HE 3arPsA3HEHBI U YCTAHOBNEHbI
npaBubHO. MnacTuHa NOANEXMUT HEMeASIEHHOM
3aMeHe, eC/IM OHa NMOBPEXAEHa UM eCn 6pbI3rn
WM LiapanuHbl Ha CTEKNE CHUXKaKOT BUAUMOCTb.

e Y6eanTech, YTo CBETODUILTP CBAPOYHON Macku
He NOBpPEeXAEH W He 3arpsi3HeH. MoBpeXaeHHbIN
CBETOMUNBLTP YXyALAET 3alMUTHbIE CBOWCTBA M
BUAMMOCTb, NMO3TOMY NMOANEXUT HEMEANEHHOW
3aMeHe.

o [lpoBepbTe MacKy CBapLuMKa v OronoBbe Ha npeaMet
OTCYTCTBMS NOBPEXAEHUN.

NPEAYNPEXAEHMUE. AerTEC™ SUMMIT /
AerTEC™ SUMMIT air

¢ Wcronb3yiiTe TONbKO OPUrMHasbHble AETanu 1
pacxoaHble matepuansl CleanAIR® / AerTEC™. B
Cnyyae COMHeHWIA 06paTUTECh K aBTOPU30BAHHOMY
ANCTpnbbIOTOPY. Mcnonb3oBaHne anbTepHaTUBHbBIX
KOMMOHEHTOB MM MOANUDMKALIMIA, He YKa3aHHbIX
B 3TOM PYKOBOACTBE, MOXET CHU3UTb 3alLUUTY,
MPUBECTU K aHHY/IMPOBaHWIO FrapaHTwii unn
HapyLLWTb COOTBETCTBME U3AENVWS OrnpeaenieHHOMY
Knaccy 3awuTbl, CTaHAapTaM 1 cepTudukaTtam.

e 3anpelyaercs pasmellaTb MacKy Unu cBETOMUNLTP C
aBTO3aTEMHEHWEM Ha ropsiyeii MOBEPXHOCTY.

e LLnTKM C UapanvHamMn 1 NOBPEXAEHUAMN
CneayeT 3aMeHsTb Ha OpUrMHanbHble AeTanm

AerTEC™. MNepea “Cnonb3oBaHNEM HOBOMO LUMTKa
CHVUMWTE 3aLUMTHYIO (ONbry No 06emMM CTOPOHaM.
[onycTuMblit AvanasoH pabouyeii TeMnepaTypbl
Macku AerTEC™ SUMMIT: ot -5°C go +55°C.

e 3anpeLaeTcs UCMoNb30BaTh CBETOGUNLTPLI
13 3aKafIeHHOro MUHEPANbHOMO CTekna 6e3
COOTBETCTBYIOLLEN 3ALUMTHOMN MIEHKN.

e 3alMTHbIN CBETOPUALTP MOANEXUT HEMEANEHHOM
3aMeHe, eC/IM OH NOBPEXAEH MW e BpbI3rn Un
LapanuHbl Ha CTEKSE CHWKAOT BUAUMOCTb.

e He noppepraiite cBETODUNLTP C aBTO3aTEMHEHUEM
BO3AEMCTBMIO XKMAKOCTU U 3aLLMLLANATE ero OT rpssu.

e MaTepuarbl, KOHTAKTUPYIOLLME C KOXEW, MOryT
BbI3BATb A/INIEPTUYECKYIO PEAKLMIO.

o [p1 HOWEHUN Macku CBapLuMKa NoBepx
AVMONTPUIAHBIX OYKOB MO/b30BATE b MOXET 6bITb HE
3alUMLLEH OT yAApOB.

NPEAYNPEXXAEHMUE. AerTEC™ SUMMIT air

1. 3anpewaercs ucronb3oBaTb Macky B CNeAyloLmX
cryyasix.

e Ecnu copepxaHue kucnopoaa B BO3ayXe COCTaB/sieT

MeHee 17 %.

e B cpeaax C NOBbILWEHHbIM COAEPXaHWEM KMCIOpoAa.

* Bo B3pbIBOOMACHbIX Cpeaax.

e B cpenax, npeacTaBnsioWwmMx HENOCPEACTBEHHYIO
Yrposy Ansl 300pOBbsi U XU3HU.

o [Ip1 HaNMUYMK pUCKa CUNbHBIX YAAPOB, B3PbIBOB
WY BO3AENCTBUSI KOPPO3MOHHO-aKTUBHbIX BELLECTB
Macka He obecrneumBaeT 3almTy OT 3TUX aKTOpOB.

e Ecnv nonb3oBaTento HEU3BECTHbI TUM U
KOHLIEHTpaLMs 3arpsisHSIoLLMX BELLECTB B
OKpYXXaloLLeii cpege.

o [lpun OTK/IIOYEHHOM (DUNILTPYIOLLEM pecnvpaTope
C MPUHYAUTENBHON Nojayen Bo3ayxa unm npu
NepeKpbITO nogaye okaToro Bosayxa. B sTom
C/lyyae cucteMa He obecrnedvBaeT Haasiexallyio
3aLUMTYy OpraHoB ApbixaHusi. Mpu 3TOM TaKkxe
CyLLECTBYET pUCK 06pa30BaHWs NOBbILIEHHOW
KOHUEHTpaumuu asyokucn yrnepoaa (CO,) n
HepocTaTka KUciopoga noa Mackoid.

e Y6eanTechb, YTO IMLEBOI YNIOTHUTENb NJIOTHO
npuneraeT K nvuy u obecneymBaeT onTUMasbHyo
3awmTy. Ecnn 6opoaa vnm AnvHHbIE BONOCHI
MELLAIOT MJI0THOMY NMPWUEraHuio YNIOTHUTENS, B
MacKy MOXET ronaaaTb BO3AYX U3BHE, YTO CHU3UT
YPOBEHb 3aLUUTHI.

2. TMMepeligute B 6e3onacHoe MeCTO W NpuMKTE
Hagnexaiime Mepbl, €CM MpU  UCMOSb30BaHWUK
Macku BO3HMKAeT Kakas-nmbo M3 nepeuncneHHbIX
HKe npobnem.

e ECnv no Kakoii-nm6o npuunHe hunbTpyowwmii
pecnupaTop ¢ NPUHYAUTENbHON Nodayen Bo3ayxa
WM cMCTeMa nofaymn OKaToro Bo3ayxa nepectanv
paboTaTb, Nnonb3oBaTesb AO/MKEH HE3aMeAMTENbHO
MOKMHYTb 3arpsis3HeHHoe paboyee MecTo.

e Ecnu uyBcTBYETE 3anax, pasgpaxeHue unm

HEMPUSTHBIN NPUBKYC NPU AbIXaHWK.

Ecnv olwyliaeTe HeiOMOraH1e Uim TOLIHOTY.

3. TMpoT1B0aspo30sbHble PULTPLI, NpeAHa3HaYEHHbIe

NS YNaBNUBaHUS TBEPAbIX U XUAKAX YacTWLl, He
3alUMILAIOT MOMb30BaTeNst OT ra3oB. OUNbTPb,
npefHasHayeHHble [N YNaBnMBaHWA ra3oB, He
3alMIWAIT OT YacTuu. Ecim Ha pabodeM Mecte
MpUCYTCTBYIOT 06a BMAA 3arpsisHEeHMI, HEO6X0AMMO
MCMO/b30BaTh KOMBMHUPOBaHHbIE UNLTPbI.

2. KOHTpO/b COCTOSAAHUA U
TEeXHUYECK YKUBaAHU

AerTEC™ SUMMIT — 370 Macka cBapLumka B cbope,
cocTosAn U3 WMTKa, GunbTpa C aBTOMAaTUYECKUM
3aTeMHeHneM U1 oronosbsi. Moaenb AerTEC™ SUMMIT
air ocHalleHa cucTeMoii moAauu Bosayxa. Ha cpok
Cny>06bl MacKv U 3aLlMTHBIX CTEKOS BAUSIOT PasnnyHble
aKTopbl, HANPUMEP, BbICOKUE U HWU3KME TeMnepaTypbl,
XUMUYECKUE BELLECTBA, COMTHEYHbIV CBET UK
HenpaswubHOE UCMONb30BaHUe. Macky HeobxoanuMo
eXeAHEeBHO NPOoBEPSATb Ha NPeAMET OTCYTCTBUS
NMOBPEXAEHUIN C HAPYXXHON N BHYTPEHHEN CTOPOHbI.

AKKYpaTHOCTb MpU UCMOMb30BaHUU U CoboaeHue
NpaBWs TEXHUYECKOTO 06CNYXKMBaHUS Mackt
Croco6CTBYIOT MPOAJIEHMIO CPOKa €€ CNYX6bI 1
MOBBILIEHWIO YPOBHS 6€30MacHOCTH.

Ouncrka:

o [locne kaxgoii pabouei CMeHbl OYMCTUTE MAcKy
OT 3arpsi3HeHWi, NPOBEPLTE UCMPABHOCTb ee
KOMMOHEHTOB U 3aMeHWTE MOBPEXAEHHbIE AETaN.

e OuuCTKy criesyeT NpoBOAWTbL B MOMELLEHUN C
XopoLlein BeHTunsiumel. M3beraiite BAbIXaHUs
OMacHOIA MblnK, CKOMMUBLLENCS Ha OTAENbHbIX
3neMeHTax Macku!

e [N OYUCTKM MUCNOSb3YiiTe BOAY KOMHATHOM
Temnepatypsbl (80 +40 °C) C MbISIOM UK Apyrum
HeabpasnBHbIM MOIOLUMM CPEACTBOM U MSITKYHO
LETKY.

e 3anpeLaeTcs UCMONMb30BaThb YUCTSILLME CPEACTBa,
coaepxallme pacTBopUTENN.

o [loCne O4YUCTKM OTAENbHbIX SNIEMEHTOB Macku
C NMOMOLLbIO BNI@XXHOMN TKaHU UX HEO6X0ANMO
NpOTEPETb HACYXO WUNK AaTb BbICOXHYTb Npu
KOMHaTHOl TemnepaType.

e [Ins yxoaa 3a 3alMTHBIMM CTEKNAMM 1
NnacTMaccoBbIMU AeTansiM1 pekoMeHayeTcs
ucnonb3oBaThb xuakoctn CleanAIR® Klar-pilot.

e 3anpeLiaeTcs NpoBeAeHNe O4YUCTKM C
MCMO/b30BAHWEM MOCYAOMOEYHDBIX U CYLUIMIIBbHBIX
MaLmH!

3. PerynupoBka napamMerpos

BKJ1./BbIKJ1.

e OunbTp C aBTO3aTEMHEHWEM aBTOMATUYECKM
BK/IIOMAETCS NpW NonajaHum ceeTa.

e HaxmuTe ntobyto KHOMKY, 4To6bl NpoBEPUTL paboTy
unbTpa 1 BKNOYNTL PErySIMPOBKY pexuvMma.
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PEFY/INPOBAHUE CTEMEHW 3ALLMTBI
(*PUC. 1)

¢ Haxwumalite kHonky M (7), noka nHaMKaTop
pexuma He byaeT nokasbiBaTb Shade (3), a Ha
CBETOAMOAHOM 3KkpaHe (6) byaet oTobpaxaTbcs
TekyLas cTeneHb 3aLmThl.

o Hakumalite KHOMKM «+» (8) 1 «-» (9), uTobbI
3aflaTb HYXHbIW YPOBEHb.

e YT06bl NEPEKIOUNTLCS MeXay AuanasoHamm
3aTeMHeHUst 5-8 n 9-13, HaXxMuTe W yaepxuBaliTe
KHOMKy M (7), «+» (8) unun «-» (9) B TeueHne
3 cekyHa.

o [lepekIioumMBLUMCH B HYXHbIW AnanasoH, Bbibepute
3aTEMHEHME C NOMOLLBIO KHOMOK «+» (8) 1 «-» (9).

PEFYJINPOBKA 3AQEPXXKH

e Haxwumalite kHonky M (7), noka MHAMKATOp pexuMma
He 6yneT nokasbiBaTb Delay (4), a Ha cBeToAMOAHOM
3KkpaHe (6) 6yaeT oTo6paxaTbCs TEKYLMIA NapamMeTp
3afePXKKU.

o Haxwumaiite KHOMKK «+» (8) 1 «-» (9), uTobbI
3a4aTb HYXHbIV napamMeTp. MoxHO BbibpaTb Bpems
3apepxkmn ot 1 (0,1 ¢) no 9 (0,9 c).

PEFYJINPOBKA YYBCTBUTEJ/IbHOCTU

e Haxwumalite kHonky M (7), noka nHaukaTop
pexuma He byaeT nokasbiBaTb Sensitivity (2), a Ha
CBETOAMOAHOM 3KpaHe (6) byaet oTobpaxaTbcs
TEKYLUMIA NapaMeTp YyBCTBUTENbHOCTU.

e Haxwumalite KHOMKK «+>» (8) 1 «-» (9), 4TobbI
3aflaTb HY)XXHbI YPOBEHb. MOXHO BbIGpaTh YPOBEHD
YyBCTBUTENBHOCTM OT 1 10 9. YeM Bbille Yncno, Tem
BbiLUE YyBCTBUTENBHOCTb.

PexkomeHaauum no YYBCTBUTEJIbHOCTMU.

OTOT NapaMeTp onpefenseT YyBCTBUTENbHOCTb
(unbTpa € aBTO3aTEMHEHWEM MPU pearnpoBaHnm

Ha Ayry u nomexu. B 3aBucuMocTyn oT pabounx
YCNOBUIA W XapaKTEPUCTWK CBapPOUYHbIX NPOLECCOB
MOXeT noTpeboBaTbCs U3MEHEHNE 3TVUX NapaMeTpoB.
YyBCTBUTENBbHOCTb 3aBUCUT OT CleayoLmnxX hakTopoB:
NPUMEHeHNe, cuna Toka 1 NoMexu:

MpumMeHeHume (cTabunbHas ayra, Hanpumep DC TIG,
HecTabunbHas ayra, Hanpumep MMA/STICK, MIG,
nnasMeHHas peska v T. A.)

Cuna Toka (0YeHb HU3Kasi, cpefHe-HW3Kas, cpeaHe-
BblCOKas)

Momexwm (NpsiMOi CONMHEYHbIN CBET, ApPKOe
(pnioopecLeHTHOe OCBeLLEeHWe, CBapoYHas Ayra
no6nusoctv u T. A.)

MapaMeTpbl YyBCTBUTENILHOCTH

1~2 MuHUManbHas YyBCTBUTENbHOCTb — ANS
HecTabunbHoOW Ayrv ¢ 60MbLIOW CUMON TOKa B

cpeaax C CUbHBIMKU MOMEXaMM.

3~4 [Ins HecTabunbHOW Ayrv C Manoii cunom

TOKa B cpefiax C CUIbHbIMK NoMexamMm.

5~6 [lapaMeTp N0 YMOI4YaHUo, NCMob3yeTcs

Anst 6ONbLWMHCTBA TUMOB CBAPKW B NOMELLEHNM
1 Ha ynuue npy 06bIYHOM OCBELLEHNN U/Unmn C
HU3KWUM YPOBHEM MNOMEX.

7~8 [ns cTabuibHON Ayrn Unv cBapku C Manomn

cunon Toka, Hanpumep DC TIG.
9 Camas BbiCOKasi YyBCTBUTENbHOCTb,
noaxoauT Anst ceapku TIG ¢ Manoi cuiol Toka

WA CBapKK, MpU KOTOPOIA YacTb Ayrv He BUAHA.

®uUnbTp OYeHb YYBCTBUTENEH U MOXET CTaTb
TEMHbIM 13-3a OKPY>XaloLLEro OCBELLEHNS Un
NOMEeX.

Ecnu Bbl He 3HaeTe, kakow napaMeTp nydile
MCMONb30BaTh, CHauana Bbibepute 6onee BbICOKMUI
YPOBeHb, a 3aTeM MOCTENeHHO CHIKalTe, ecnn
CYLLECTBYIOT MOMEXM.

CM. Tabnuuy c peKoMeHAyeMbIMU
creneHsasMu 3awmTbl (9)_

NMPUMEYAHME. B peaknx cryyasix MOXKeT

noTpe6oBaTbCsA YCTPAHUTb NOMEXMU, YTO6bI

aBTO3aTeMHeHue paboTasnio KOppEKTHO.
TIG v BuabI CBapku cO CTabuabHOM
Ayro TpebyloT 6051ee BbICOKOH
YYBCTBUTEJIbHOCTU.

CreneHun 3alMTbl NpefoCcTaB/iAOTCA B
KauyecTBe peKOMeHAaLuui u 3aBUCAT OT
MHAUBUAYAJIbHBIX NOTpe6GHOCTE.

LWJIN®OBKA

Haxkumaiite kHonky M (7), noka uHauKaTop pexvma

He 6yaet nokasbiBaTb GRIND (1). Macka nepeseaeHa B
pexxum wnmdosku. Unu HaxmmTe kHonky GRIND (10),

YTOBbI BKIIOUUTD MW BBIKIIOYNTD PEXUM LAUDOBKY.
Mpepynpexxaenune. B pexuvme wnundoBku GuibTp

He pearnpyeTt Ha CBapouHyto Ayry. BbikiounTte pexium

WwndoBKM Nepes HavaioM CBapoYHbIX paboT.
MpuMeyaHue. Pexxum WnMdOBKM aBTOMAaTUYECKN
oTKMtoYaeTcs vepes 30 MUHYT. Bkouute ero cHoBa ¢
nomoLubio kHonku GRIND.

WHANKATOP HU3KOIo 3APAAA

Ecnv uHauKaTop HU3Koro 3apsiaa akkymynsTopa (5)
MUraeT Kaxzaple 3 ¢, TpebyeTcs HeMeAneHHas 3amMeHa
aKKyMynsTopa.

3ameHa akkymynstopa (*PUC. 2)

o OTKpOWTE 3a/HIOI0 KPbILLKY NPOTUB YacoBOW
CTpenkv.

* 3aMeHWTe aKKyMynsTop.

e YCTaHOBWTE 3a/HIO0 KPbILLKY W MOBEPHUTE ee Nno
4acoBOW CTpenke.

SANPELLUAETCS BbibpacbiBaTb aKKyMynsTopbl B

6bITOBbIE OTXOZbI, MOCKOMbKY OHU TOKCUYHBI ANst

OKpY>KatoLLel cpespl.

YTUNM3UPYIATE UCMONB30BaHHLIE aKKYMyNATOPbI 6€3
BpEeAa ANs OKpyXatoLeli cpeabi.

3aMeHa BHYTpPeHHel 3alMTHOW NJIaCTUHbI
(*PMC. 3)

e BcTaBbTe HOrOTb B KaHaBKy MOCEpeavHE HKHEN

4actm BHyTpeHHEl\/’I 3aLUMTHOW NMACTMHBI U MOTSHUTE.

e YCTaQHOBWTE Ha MECTO HOBYIO BHYTPEHHIOIO
3aLLUMTHYIO MACTUHY, CHayana BABMHYB [Be ee
KPOMKM M COrHYB MMIEHKY HaA NasbLeM, nocne Yero

3alleNiKHUTE apyrue ABe KPOMKU, NCNONb3yA LWTbIPK.

3amMeHa dmanpa C aBTO3aTeéMHeHueM
(*PUC. 4)

e CHMMUTE KPBbILLKY C Hapy>xHoro dumkcaTtopa GRIND c
nomoLLbio oTBepTku. MosepHuTe cukcatop GRIND,
4TOGbI OH JIErKO NMPOXOAMN Yepes 0TBepCTHe B
Macke.

¢ OcBoboauTe MKCMpYIOLLYIO NPYXUHY dunbTpa C
aBTO3aTEMHEHWEM U3 pasbeMa W yaanute GuabTp C
aBTO3aTEMHEHWEM U3 OnpaBbl B Macke.

e BcraBbTe PUNLTP C aBTO3aTEMHEHUEM B ONpaBy U
3aKpenuTe ero, yCTaHoBUB (UKCUPYIOLLIYIO NPYXUHY
06paTHO B pa3beM.

e YcraHosuTe dukcatop GRIND obpaTHO uepe3
0TBEpCTUE B MacKe ¥ NOBEPHUTE ero, YTobbl MOXHO
6b1/10 YCTAHOBWUTb Ha HErO KPbILLKY.

o 3aMeHa BHeLUHEeN 3alMUTHOW NIaCTUHbI

o [PUMNOAHUMUTE KPOHLUTENH B HYDKHEN YacTh
nepxarens cBeTodunbTpa C aBTo3aTEMHEHNEM U
CHVMMWTE 3aLLMTHYIO NNACTUHY.

e YCTaHOBMTE HOBYIO 3aLUMTHYIO MNACTUHY B pamy Ha
Macke W 3aKpenuTe ee, yCTaHOBMB KPOHLUTEH Ha
MecTo.

4. Perynuposka MACKU
BAPLLIN n or BbA Aer-
TEC™ MMIT

PerynupoBka oronosbsi (*PUC. 5, 6, 8)

O6XBaT Oro/IoBbsi KACKU MOXHO OTPErysMpoBaTh
NOBOPOTOM 3aAHEr0 KOJecHKa, YTobbl OHO
COOTBETCTBOBAJO pasMepy ro/ioBbl. [y6UHY OronoBbs
MOXHO OTPErynUpoBaTh C MOMOLLbLIO YEThbIPEX
BEPTUKaNbHbIX PEMELLKOB. YTO6bI M3B/EYb Or0/I0BbE U3
Macku, BbiHbTE peMellku U3 (ukcaTopos. MpukpenuTe
peMmelLku K hrKcaTopam Mocne perynnpoBKu.

3amMeHa oroJsioBbsi

[ins 3aMeHbl OronoBbsi HAXXMUTE HA YEPHBIE BbICTYMb
(PUC. 6) B BEpXHEIl YacTM NMOBOPOTHO TOUKM, MOTSHYB
0ronoBbE Briepes.

YT10obbl BCTaBUTb HOBOE Or0/I0BbE, BCTABbTE
Hanpasnsowme B xenobku Ha NoBopoTHO Touke. Obe
CTOPOHbI JO/MKHBI Pa3MeLlaTbCst CUMMETPUYHO.

PerynupoBka HaknoHa (¥*PUC. 8)

HaknoH perynupyetcs no obe cTopoHbl Macku. YTobbl
M3MEHUTb HaK/OH, 0CnabbTe BHELWHWI 6apallek 1

nepemMecTuTe pblyar perynmpoBku. 3akpyTuTe 6apaliku

noc/e perynmpoBKu.

PerynupoBka paccrosiuusa (*PUC. 6)

YT06bl OTPErynnpoBaTh paccTosiHue MeXay JIMLOM U
(UNLTPOM C aBTO3aTEMHEHMEM, HXKMUTE Ha YepHble
BbICTYMbl B BEPXHEI YacTy NMOBOPOTHOMN TOYUKM U

CABUHbTE Macky Hasag unu Bnepes. Koraa nonoxexvie
6yZeT onTvMarbHbIM, OTNYCTUTE BbICTYMNbl. O6e CTOPOHbI

AO0JDKHbI pa3MellaTbCd CUMMETPUYHO.

3aMeHa KpeneHoro KOMrJieKkra orosiosbst

(*PUC. 7)

OTkpyTnTe Bapalikn no obe CTOPOHbI Macku.
M3BneknTe KpenexHblii KOMNekT. MoMecTUTe HOBbIN

KOMMJIEKT KpenieHnsa B MacKy, yCTaHOBMB KBajpaTHble

BbICTYMbI B KPYr/ible OTBEPCTUS MO 06eMM CTOpPOHaM
Macku. 3aKpyTuTe 6apallky B KBaApaTHbIX BbICTyNax
KpenexHoro KoMrsiekTa no o6emMm CTopoHaM, Ho He
[0 KOHL. BcTaBbTe pbluar perysimpoBKM HakoHa

B OTBEPCTUE PEryNNPOBKU HaK/IOHa W 3aKpyTuTe
6apaluek C 0HOl CTOPOHbI, @ 3aTeM NOBTOPUTE 3Ty

npoLeaypy C Apyroii CTOPOHbI, BbIGpaB To e 0TBEpPCTUE

perynmposku HaknoHa (PUC. 8).

5. XpaHeHue u CPoK roqHOCTU

XpaHUTb MacKy CBapLUVKa HaZJIEXUT NpU KOMHATHOM
TeMnepaType B CyXOM YMCTOM MeCTe, 3alLuLLEHHOM
OT NpsIMbIX COMTHEYHbIX Nyyeli (Mpu TeMnepaType ot

—10 po +55 °C n oTHOCUTENbHOM BnaxHocTh ot 20 Ao
95 %). AnuTenbHOe XpaHeHue Npu TemMnepaTypax Bbile

45 °C MOXEeT NPUBECTM K COKPALLEHMIO CPOKa CIyXO6bl
aKKyMynsiTOpHOI 6aTapeu.

Koa uspenusa  OnucaHue uspenus

Macka capluka AerTEC™
SUMMIT, 6e3 unbTpa ¢
aBTO3aTEMHEHWEM

40 34 00

Macka cBaplumka

403401 AerTEC™SUMMIT, 5-8/9-13

Macka caplmka AerTEC™
SUMMIT, 6e3 oronoBbsi, 6e3
$unbTpa C aBTO3aTEMHEHNEM

40 34 97

Macka cBaplumka AerTEC™
SUMMIT air c oronoebem u
JMLEBBLIM YNNOTHUTENEM, 6e3
¢unbTpa C aBTO3aTEMHEHNEM

70 34 00

9]
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Macka cBaplumka AerTEC™
SUMMIT air, ¢ oronosbem u

70 3401
(UNLTPOM C aBTO3aTEMHEHMEM

AKKpeaMTOBaHHbIN OpraH
cepTuduKaLmm ans NpoBepku
cooTBeTCTBUS TpeboBaHuaM EC:

ADF 5-8/9-13 EN 166:2002 ECS European Certification
3anacHbie YacT! U NPUHAANEXHOCTH: EN 379+A1:2009 fg;\gce GmbH, Notified body
Kon Onucaxue nspenus HiittfeldstraBe 50, 73430 Aalen,
nspenus Germany
72 00 09 VariGEAR  Standard, 6e3 MSIrKOM AKer,ClVITOBaHHbIl‘;I opraH
noaknazky, 6es Hakaaku cepTudUKaLmmn Ans NPoBepKU
72 00 10 OronoBbe  VariGEAR  Comfort, ¢ EN 12941:1999 COOTBETCTBUSA Tpebosarmam EC:
HaKNaaKoil U MAFKOW NoaKNaaKol, 6e3 +A2:2009 ?cit_Jtpitlonal_Sa’Se?ﬁstsa(rjch
nstitute, v.v.i., Notified body
KOMMJIEKTa KpenneHus EN 14594:2019 1024
72 00 10.92 | KoMnnekT kpenneHus VariGear (Omni- Jeruzalémska 1283/9, 110 00,
ra, SUMMIT) Prague 1, Czech Republic
72 00 14 3agHaa msrkas nogknagka VariGEAR AKKpeAMTOBaHHbIA opraH
(1 wr. Ang mogeneu, KpoMme air, 2 WT. CepTUdMKaLM Ast POBEPKY
ANs MOAeNM air) cooTBeTcTBMA TpebosaHuam EC:
- Institute for testing and
7200 15 Haknagka V?rlGEAR (2. wrt.), (TONbKO EN 175:1998 certification
Ans Monenet, kpove air) tfida Tomage Bati 298,
72 00 16 BepxHss Markasi noaknazaka VariGEAR Louky, _783 02 Zlin, Czech
(Tonbko Ans Moaenen, Kpome air) Republic
- Notified body 1023
7200 17 KomnnekT VariGEAR comfort (Haknaaka
M Markas noaknagka) (Tonbko Ans 3T0 u3aenvie ofobpeHo B COOTBETCTBUM C PernameHToM
Mogzenen, kpome air) (EC) 2016/425 o npumeHeHnn CU3 v npoLunio ucnbitaHne
22 00 20 VariGEAR Airduct — oronosse Ha COOTBETCTBME TPeboBaHWSAM CreayoLMX CTaHAApTOB:
BO3AyX0BO/IOM [leknapaumio 0 COOTBETCTBUN MOXXHO HAUTU Ha CTpaHuLe
702153 JIMueBoit  ynnoTHATENb AN Macku https://www.clean-air.cz/doc
CBapLuMKa, yHUBEPCanbHbIN
MapkupoBka B cootBercTBumn ¢ EN 379 (4 / 5-8
1351 60 Axkkymynsatop 3 B ans AerTEC™ S60 / 9-13 AT 1/1/1/2/379 CE)
ADF
Kon AKKpeaMTOBaHHOIO opraHa
40 51 60 dunbTp € aBTO3aTeEMHeHVeM Aer- CE 1883 cepTudmKaLmMm ans npoBepky
TEC™ S60, 3/5-8/9-13 cooTBeTcTBMs TpebosaHmaM EC
*100/65 BHyTpeHHAs 3awmTHas niactuHa (VE- 4 — Knacc 3aTeMHeHus cBeTodunLTpa
RUS, Omnira COMBI, SUMMIT), 10 wr. B HEAKTVBMPOBAHHOM COCTOSIHUM
*110/90/1 | BHewWHss 3awMTHas nnactuHa, 110 x 4/5-8/9-13 5-8/9-13 — Knacckl 3aTeMHeHus
90, 10 wr. ceBeTopunbTpa B aKTMBMPOBAHHOM
COCTOSIHUM
M_p_o_u_ Koa npoussoauTens (ANTRA
6. TUPULINPOBAHHDI AT TECHNOLOGIES CO. LTD)
KOMOUHaLum
OnTnyeckme Knaccbl cBeTobunbTpa —
1/1/1/2 OonTUYeckoe  KayecTBO/paccenBaHvie
Kop nspenua  OnucaHue uspenus Knacc CBeTa/0AHOPOAHOCTL/3aBUCUMOCTL  OT
30 00 00* CleanAIR® AerGO® | TH3 yrna Haknowa
81 00 00* CleanAIR® Basic TH3 EN 379 Homep craHpapta
67 00 00* CleanAIR®  Pressure 3B
Flow Master MapkupoBka B coorBetcTBum ¢ EN 175 (EN 175

* BKJIIOYast BCe MPOM3BOAHbIE MOAUUKaLMK

[aHHoe n3penne ceptucuLMpoBaHoO
COrJlacHO ciefylowmM cTaHaapTam:

B CE)

EN 175 Homep cranpapta

YpapHas ~ npouHocTb  (BblAepXKuBaeT
B ronagaHve YactuL, Co cpeaHein sHepruei
Ha ckopocTtv 120 m/c)
c E 3HaK COOTBETCTBUSI
MS Koa npoussoautenss (MALINA — Safety

S.r.0.)

MapkupoBka B cootrBeTcTBum c EN 166 (166 MS
1 B CE)/(AT 1B CE)

Koa npoussoautensi (MALINA — Safety
MS (AT) S..0.)
(ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)

166 Homep cTaHpapTa

1 OnTuyeckmii knacc 1

MexaHuuyeckasi MPoYHOCTb
(BblAEPXXMBAET Monagaque
BbICOKOCKOPOCTHbIX YaCTHL, CO CPEAHEN
3Hepruen)

f_ E 3HaK COOTBETCTBUSA

POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Dolezite

Pred pouzitim si precitajte nasledujice pokyny,
aby ste zaistili svoju vlastnu bezpecnost. V
pripade akychkolvek otdzok sa obratte na
vyrobcu alebo svojho distribttora. Tuto prirucku
si ponechaijte pre buddcu potrebu. Kukla na
zvaranie by sa mala pouzivat vyhradne na Ucely
uvedene v tejto prirucke.

. Uvod

-—

Kukla AerTEC™ SUMMIT/SUMMIT air je
navrhnuta tak, aby pri pouzivani v stlade s
ingtrukciami chranila tvar a oci pouzivatela pred
gkodlivym Ziarenim vratane viditelného svetla,
ultrafialového (UV), infraderveného (IR) Ziarenia
a horacimi iskrami a sprékami vznikajacimi pri
oblukovom zvarani a rezani, ako je MIG, MAG,
TIG, SMAW, plazmovym obltkom, drézkovanie
uhlikovym obltkom. Tato samostmievacia
zvaracia kukla sa neodporuca pre zvaranie nad
hlavou pri naro¢nych podmienkach, laserové
zvaranie alebo laserové rezanie.

Kukla AerTEC™ SUMMIT air je prispésobend na
pouZitie s pohananymi respirdtormi na cistenie
vzduchu (dalej len ako PAPR] CleanAlIR® alebo
s dychacimi pristrojmi na stlaceny vzduch s

nepretrzitym prietokom (dalej len ako ,systém
stlateného vzduchu") CleanAIR® a tym poskytuje
ochranu dychacieho traktu.

CleanAlR® je systém osobnej ochrany dychacich
ciest: zaloZzeny na principe pretlaku filtrovaného
vzduchu v dychacej zéne. Respirator je
umiestneny na pése nositela a filtruje vzduch,
ktory sa naséva z okolitého prostredia a potom
ho cez vzduchovod dodava do ochrannej kukly.
Pretlak zabranuje stupu kontaminantov do
dychacej zdny. Zaroven tento mierny pretlak
zaistuje pohodlie pre pouZivatela, dokonca aj pri
dlhodobom pouZivani, pretoze nositel nemusi pri
dychani bojovat proti odporu filtra.

Pred zvaranim

« Skontrolujte, &i je kukla sprévne zmontovana
a ze uplne blokuje akékolvek nahodné
svetlo. V prednej casti sa méze svetlo
dostaf do kukly vyhradne cez oblasf vyhladu
samostmievacieho zvaracieho filtra.

» Nastavte nahlavny diel tak, aby ste zaistili
maximalny komfort a mali najvacsie zorné
pole.

+ Skontrolujte predpisanud Uroven zatemnenia
pre vasu aplikaciu zvarania a podla foho
nastavte samostmievaci filter (pozrite tabulku
s odportéanymi Groviiami zatemnenia).

« Skontrolujte, ¢i st ochranné stity
neposkodené, Cisté a spravne nainstalované.
Stit vymefite okamzite po jeho poskodeni
alebo vtedy, ak Skrabance a praskliny znizuju
kvalitu videnia.

+ Skontrolujte, ¢i je SoSovka zvaracieho filtra
neposkodena a tista. Poskodena SoSovka
zvaracieho filtra zhorsuje ochranu a
viditelnost a je potrebné ho okamzite vymenif.

« Skontrolujte, ¢i st zvaracia kukla a ndhlavny
diel neposkodeneé.

UPOZORNENIE - AerTEC™ SUMMIT/AerTEC™
SUMMIT air

* Pouzivajte len originalne nahradné suciastky
a spotrebny materidl CleanAIR®/AerTEC™.
V pripade pochybnosti sa obrafte na
vasho autorizovaného distribdtora. Pouzitie
nahradnych komponentov alebo akékolvek
Upravy, ktoré nie su uvedené v tejto prirucke,
méze zhorsif ochranu a méze sposobif
neplatnost narokov v rdmci zaruky alebo
sposabit, ze vyrobok nebude v stlade s
klasifikaciou ochrany a prislusnymi normami

a certifikatmi.

SLO
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Kuklu ani samostmievaci zvaraci filter nikdy
neumiestiiujte na hordce povrchy.
Poskrabané alebo poskodené ochranné stity
je potrebné pravidelne vymienat za originalne
nahradné diely AerTEC™. Pred pouzitim
nového ochranného stitu odstrante vsetky
dodatogné ochranné félie z oboch stran.
Kuklu AerTEC™ SUMMIT pouzivajte len pri
teplotnom rozsahu od -5 °C do +55 °C.
Nepouzivajte tvrdené mineralne filtre bez
vhodnych ochrannych fdlii.

Ak je ochranny filter poskodeny alebo ak
Skrabance a praskliny znizuju kvalitu videnia,
okamzite ho vymernite.

Samostmievaci zvéraci filter nevystavuite
posobeniu tekutin a chrante ho pred Spinou.
Materidly, ktoré mézu prist do kontaktu s
pokozkou nositela, mézu citlivym jedincom
sposobit alergické reakcie.

Zvéracia kukla nosena na $tandardnych
okuliaroch moze preniest naraz, ¢im sa
vytvara nebezpecenstvo pre pouzivatela.

UPOZORNENIE - AerTEC™ SUMMIT air

1.

Kuklu nikdy nepouzivajte v nasledovnom pro-
stredi a podmienkach:

Ak je koncentracia kyslika v prostredi nizsia
ako 17 %.

V prostrediach obohatenych o kyslik.

Vo vybusSnom prostredi.

V prostrediach, ktoré predstavuju okamzité
ohrozenie Zivota a zdravia.

Kukla nesluzi ako ochrana pred tvrdymi
narazmi, vybuchmi ani korozivnymi latkami.
Nepouzivajte v prostrediach, kde

pouzivatel nepozna typ alebo koncentraciu
kontaminacie.

Nepouzivajte, ked je pohanany respirator na
¢istenie vzduchu vypnuty alebo ked je privod
stlateného vzduchu zatvoreny! V takom
pripade dychaci systém poskytuje mall
ochranu dychacich ciest alebo neposkyfuje
ziadnu. Takisto je tu riziko nahromadenia
koncentracie oxidu uhli¢itého (CO,) a
nedostatku kyslika vnuatri kukly.

Kvéli poskytnutiu optimalnej ochrany dajte
pozor, aby tvérové tesnenie dobre priliehalo

k tvari. Ak tesniace;j linii prekéza brada alebo
dlhé vlasy, zvysi sa Unik smerom dovnutra a
ochrana moze byt chrozena.

Prejdite na bezpetné miesto a sUcasne pri-
jmite prislusné opatrenia v pripade, ze pri
pouzivani kukly nastant niektoré z tychto
problémov:

» Ak PAPR alebo systém stlaceného vzduchu
z akéhokolvek dévodu prestand pracovat,
pouzivatel musi bezodkladne opustit
kontaminované pracovné miesto.

» Ak zacitite zapach alebo podrazdenie,
pripadne pocas dychania zacitite neprijemnu
chut.

» Ak sa necifite dobre alebo sa u vas objavi
nevolnost.

3. Filtre urc¢ené na zachytavanie pevnych alebo
kvapalnych ¢astic (filtre ¢astic) nechrania po-
uzivatela pred plynmi. Filtre uréené na zachy-
tadvanie plynov nechrania pouzivatela pred
tasticami. V prostrediach konftaminovanych
obidvami druhmi znecistenia je potrebné vy-
uzivat kombinované filtre.

2. Kontrola a udrzba

AerTEC™ SUMMIT je Uplna zvaracia kukla,

ktora sa skladé zo zvaracieho §titu vratane
samostmievacieho filtra a nahlavného dielu.
Verzia AerTEC™ SUMMIT air ma pridavnu
distribliciu vzduchu. Zivotnost kukly a priezorov
ovplyviuje mnoho faktorov, ako napriklad:
chlad, teplo, chemikalie, slne¢né svetlo alebo
nespravne pouzivanie. Kuklu je potrebné
kontrolovat denne na mozné poskodenia
vnutornej alebo vonkaijsej Struktary.

Starostlivé pouzivanie a spravna Udrzba zvaracej
kukly predlzuje prevadzkovu Zivotnost a zlepSuje
vasu bezpecnost!

Cistenie:

* Po kazdej pracovnej zmene vycistite hlavovu
¢ast, skontrolujte jednotlivé diely a vymerite
poskodené diely.

- Cistenie je potrebné vykonavat v miestnosti s
dostatocnym vetranim. Zabrarite vdychovaniu
Skodlivého prachu usadeného na jednotlivych
suciastkach!

+ Na gistenie pouzite vlazn( vodu [do +40 °C)

s mydlom alebo inym neabrazivnym ¢istiacim
prostriedkom a makkd kefku.

- Zakazuje sa pouzivaf Gistidla s rozptstadlami.

» Po vytisteni jednotlivych dielov navihéenou
tkaninou je potrebné ich vyutierat dosucha
alebo ich nechat vyschnut pri izbovej teplote.

» Na starostlivost o priezory a plastové diely
sa odporuca pouzivatf tekutiny CleanAIR®
Klar-pilot.

+ Nepouzivajte umyvacku riadu ani susicku!

3. Uprava nastavenia

ZAPNUTIE/VYPNUTIE

+ Soldrna jednotka sa automaticky prepne do

polohy ON (Zapnuté), ked je vystavena svetlu.

+ Stlacenim ktoréhokolvek tlacidla skontrolujte,
¢i objektiv pracuje dobre a aktivujte
nastavenia rezimu.

OVLADANIE ZATEMNENIA (*OBRAZOK 1)

+ Stlacte tlagidlo ,M" [7), kym nie je indikator
rezimu na urovni Shade (3], LED obrazovka
(8] teraz ukazuije &islo aktualneho
zatemnenia.

« Zelané tislo zatemnenia nastavite stlagenim
tlagidla ,+" (8] a tlacidla ,-" (9).

+ Na prepinanie medzi dvoma rozsahmi
zatemnenia 5 - 8 a 9 - 13 stlacte a na 3
sekundy podrzte ktorékolvek z tlacidiel ,M"
(7). .+" (8. .-" (8).

» Po prepnuti pouzite na nastavenie Zelaného
zatemnenia pouZzite tlagidla ,+" (8) a ,-" (9).

OVLADANIE ONESKORENIA

+ Stlatte tlatidlo ,M" (7], kym nie je indikator
reZimu na Grovni Delay (4), LED obrazovka
(8] teraz ukazuje aktudlne nastavenie
oneskorenia.

+ Zelané nastavenie oneskorenia nastavite
stlatenim tlagidla ,+" (8) a tlagidla ,-" (9).
Trvanie oneskorenia je mozné nastavif od 1
(0,1 sekundy] - -9 (0,9 sekundy].

OVLADANIE CITLIVOSTI

+ Stlatte tlatidlo ,M" (7], kym nie je indikator
na Grovni Sensitivity (2], LED obrazovka (B)
ukazuije aktualne nastavenie citlivosti.

« Zelant troven citlivosti nastavite stlagenim
tlagidla ,+" (8] a tlatidla ,-" (9). Citlivost
je mozné nastavif od 1do 9. Vyssie Cislo
znamena vyssiu citlivost.

Usmernenie o citlivosti:

Nastavenia citlivosti sa pouZzivajl na nastavenie
urovne citlivosti odpovede samostmievacej
Sosovky na zvaraci oblidk a rusivé vplyvy. Kvoli
réznym pracovnym prostrediam a vlastnostiam
zvéracich procesov sa mézu vyZzadovat
nastavenia. Citlivosf by mala byt uréena
nasledujtcimi faktormi: aplikacie, intenzita
elektrického pradu pri aplikaciach, rusenie:
Aplikacie (stabilny obltk, ako napriklad DC TIG,
nestabilny obluk, MMA/STICK, MIG, plazma atd.)
Intenzita elektrického pradu pri aplikaciach

(extrémne nizka, nizka — strednd, stredna —
vysoka)

Interferencia (Priame slneéné svetlo, silné
Ziarivkové svetlo, susediaci zvéraci oblik atd.)

Nastavenia citlivosti

1~2 Najnizsie nastavenie citlivosti — pre aplikacie
s vysokou intenzitou elektrického pradu a
nestabilnym oblikom, v prostrediach so silnymi
rusivymi vplyvmi.

3~4Pre aplikacie s nizkou intenzitou elektrického
prudu a nestabilnym oblikom, v prostrediach so
silnymi rusivymi vplyvmi.

5~BPredvolené nastavenie — pouziva sa pre
vacsinu typov zvarania, vo vnutri aj vonku za
normélneho osvetlenia a/alebo pri nizkej Grovni
rusivych vplyvov.

7~8Pri zvérani s nizkou intenzitou elekirického
prudu alebo so stabilnym obltkom, ako napriklad
DC TIG.

9 Nastavenie najvyssej citlivosti vhodné

pre zvéranie TIG s velmi nizkou intenzitou
elektrického pradu alebo zvaranie, kde je vyhlad
na tast oblika zakryty. Sosovka je velmi citliva
a mdze stmavnut kvoli silnému okolitému
osvetleniu alebo silnym rusivym vplyvom.

Ak si nie ste isty, ktoré ¢islo mate pouzit,
zékladné pravidlo je nastavif najprv vyssie ¢islo
a v pripade existencie rusivych vplyvov znizovat
po jednom, az kym rusenie SoSovky prestane.

Co sa tyka vyberu odporaéanych
arovni zatemnenia, pozrite tabulku (9)

POZNAMKA

V niektorych vzacnych extrémnych pripadoch
moze byf potrebné zniZif rusivé vplyvy, aby
mohla samostmievacia SoSovka riadne praco-
vaf. TIG a aplikacie so stabilnej§im oblikom
vyzadujui vyssie nastavenia citlivosti.

Urovne zatemnenia st poskytnuté len ako
vodidlo a mézu sa menif, aby vyhovovali indivi-
dualnym potrebam.

BRUSENIE

Stlatte tlagidlo ,M" (7], kym nie je indikator
rezimu na trovni ,GRIND" (1), kukla je nastavena
na rezim brusenia. Alebo stlacte tlacidlo rychleho
pristupu ,GRIND" (10), ak chcete prepnuf
SoSovku medzi rezimom ,GRIND" a ,non-GRIND".
Upozornenie: Ked je $oSovka v rezime ,GRIND",
nebude reagovat na ziadny zvaraci oblik. Pred
zaciatkom zvérania skontrolujte, ¢i nie je v

SLO
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rezime ,GRIND".

Poznamka: Rezim ,GRIND" sa po 30 minUtach
aktivacie automaticky deaktivuje. Pre jeho
opéatovnu aktivaciu pouzite spinac rychleho
pristupu ,GRIND".

INDIKATOR NiZKEJ UROVNE NABITIA BATERIE

Ak indikator nizkej Grovne nabitia batérie (5) blika
raz za 3 sekundy, Urover nabitia batérii je nizka
a vyzaduje sa okamzita vymena.

Vymena batérie ("OBRAZOK 2)

» Otvorte zadny kryt proti smeru hodinovych
ruciciek.

* Vymente batériu za novu.

» Otocte zadny kryt v smere hodinovych
ruciciek.

NIKDY nedavajte pouzite batérie do

komunalneho odpadu, pretoze st velmi toxické

pre Zivotné prostredie.

Vzdy nechajte pouzité batérie recyklovat a
zostarite pri zvarani ZELENI.

Vymena vnatorného ochranného étitu (*OBRA-
Z0K 3)

» Vlozte necht to drazky v strede spodnej ¢asti
vnutorného ochranného stitu a odtiahnite ho.

« Vlozte novy vnutorny ochranny stit naspéaf
tak, Ze najprv zatlacite dva okraje, prehnete
féliu cez prst a zaklapnete dalsie dva okraje
do kolikov.

Vymena ADF [*OBRAZOK 4)

*  Pomocou skrutkovaca odstrante kryt
vonkajsieho tlacidla ,GRIND". Otocte tladidlo
.GRIND" tak, aby lahko preslo otvorom do
kukly.

+ Uvaolnite pridrzna pruzinu ADF zo slotu a
vyberte ADF z pripraveného rému v skrupine
kukly.

+ Vlozte ADF do ramu a zaistite zatlatenim
pridrznej pruziny spét do slotu.

+ Vlozte tlacidlo ,GRIND" sp&t cez otvor v
Skrupine kukly a ofocte nim, aby bolo mozné
pripojit kryt spat na tlacidlo ,GRIND".

¢ Vymena vonkajsieho ochranného stitu

+ Zodvihnite hacik na spodnej ¢asti drziaka ADF
a vyberte ochranny stit.

» Vlozte novy ochranny stit do pripraveného
rému v skrupine kukly a zaistite ho
zamknutim héacika spat do kukly.

4. Nastavenie KUKLY A
NAHLAVNEHO DIELU AerTEC™ SU-
MMIT

Nastavenie nahlavného dielu (*OBRAZOK 5,
6, 8]

Velkost nahlavného dielu (obvod hlavy] je
mozné nastavif ota¢anim zadného kolieska

tak, aby vyhovoval akejkolvek velkosti hlavy.
Hibku nahlavného dielu je mozné nastavit
zmenou polohy styroch vertikalnych nahlavnych
popruhov. Ak chcete uvolnit nahlavné popruhy

z nahlavného dielu, jednoducho ich vytiahnite

z poistnych kolikov. Pri dosiahnuti optimalne;
polohy zacvaknite nahlavné popruhy do
poistnych kolikav.

Vymena nahlavného dielu

Ak chcete vymenit ndhlavny diel, stlacte ¢ierne
jazytky (0BRAZOK B) na vrchu pivotného bodu a
zaroven posUvajte nahlavny diel dopredu.

Pre viloZenie nového nahlavného dielu zasurite
kolajnicky do drazky na pivotnom bode. Obe
strany musia byt umiestnené rovnako.

Nastavenie naklonu [*OBRAZOK 8)

Néklon sa nastavuje na oboch stranach kukly.
Naklon sa nastavuje uvolnenim vonkajsieho
napinacieho gombika a uvolnenim nastavovacej
packy z jej aktualnej polohy a jej presunom do
inej polohy. Po dokongeni dotiahnite napinaci
gombik.

Nastavenie vzdialenosti (*OBRAZOK 6)

Nastavte vzdialenost medzi tvarou a ADF
stla¢anim ciernych jazyckov na vrchu pivotného
bodu, zatial ¢o postvate kuklu dopredu alebo
dozadu. Pri dosiahnuti optiméalnej polohy uvolnite
jazycky. Obe strany musia byt umiestnené
rovnako.

Vymena montaznej sady nahlavného dielu
(*0BRAZOK 7)

Odskrutkujte oba napinacie gombiky na bokoch
kukly. Odstrante montazne sady zo zvéracej
kukly. Umiestnite nové montazne sady do
zvaracej kukly na oboch stranach tak, ze
Stvorcovitd matica je v kruhovom otvore kukly.
Zaskrutkujte napinacie gombiky do Stvorcovitej
matice montaznych séd na oboch stranach,
ale eSte nedotiahnite Uplne. Vlozte kolik

nastavovacej packy do ofvoru pre nastavenie

i o L ., 72 00 16 Vrchna vypchavka VariGEAR
palflonu a doﬂahmTelnapmam gomlvjfk na boku: to (len pre verziu bez distribdcie
isté urobte na druhej strane a pouzite rovnaky vzduchu]
otvor pre nastavenie naklonu (OBRAZOK 8).

72 0017 Suprava VariGEAR comfort
. i , (suprava patitok a vypchavok])
5. Uskladnenie a skladovatelnost [len pre verziu bez distribdcie
‘ . ‘ vzduchu]
Zvaraciu kuklu skiaduife na suchom a Cistom 720020 | VariGEAR Airduct — nahlavny
mieste pri izbovej teplote, vyhybajte sa )

) . o diel so vzduchovodom
priamemu slneénému svetlu (rozsah teplét od
-0 °C do +55 °C s relativnou vihkostou medzi 70 2163 Tvérove tesnenie pre zvaraciu
20 az 95 %). Dlhodobé uskladnenie pri teplotach kuklu — univerzalne
nad 45 °C moze skrétit zivotnost batérie. 135180 3V batéria pre AerTEC™ S60

ADF
Kéd produktu  Popis produktu 40 5160 Samostmievaci zvaraci filter
Zvéracia kukla AerTEC™ AerTEC™ SB0,3/5-8/9-13
403400 SUMMIT, bez ADF
+ bez *100/65 Ochranny $tit vnatorny (VE-
40 34 01 Zvéracia kukla AerTEC™SU- RUS, Omnira COMBI, SUMMIT],
MMIT,5-8/9-13 balenie 10 ks
Zvéracia kukla AerTEC™ SU- *110/80/1 Ochranny &tit vonkajsi, 110 x
40 34 97 MMIT bez nahlavného dieluy, 90, balenie 10 ks
bez ADF
Zvaracia kukla AerTEC™ 6. Schvalené kombinacie
O giglr\gmrg :’ar\llré?nT/E!t:rI\a’:;ns\{wn;nim
bez ADF ¥ ' Kéd produktu Popis produktu Trieda
* @ ®
Zvéracia kukla AerTEC™ SU- 9000 Dtl C\eanAIR@ AerQD H3
70 34 01 MMIT air s nahlavnym dielom 810000 CleanAlR® Basic TH3
aADF5-8/9-13 87 00 00* CleanAIR® Pressure 3B
Flow Master

Nahradné suciastky, prislusenstvo:

Kéd pro- Popis produktu

duktu

72 0009 VariGEAR Standard bez vypcha-
vok, bez potitka

72 0010 Nahlavny diel VariGEAR Com-
fort s potitkom a vypchavkami,
bez montaznej sady

72 00 10,92 | Montazna sada VariGEAR
(Omnira, SUMMIT)

72 0014 Zadna vypchavka VariGEAR
(1 ks pre verziu bez distriblicie
vzduchu, 2 ks pre verziu s distri-
bdciou vzduchu)

72 0015 Potitko VariGEAR (balenie 2 ks),
(len pre verziu bez distriblicie
vzduchu]

* vratane vsetkych odvodenych variantov

Tento vyrobok je schvaleny v silade s
nasledujacimi normami:

Notifikovany organ pre
schvalenie CE:

ECS European Certification
Service GmbH, Notified
body 1883

Huttfeldstra3e 50, 73430
Aalen, Germany

EN 166:2002
EN 379+A1:2008

Noftifikovany organ pre
schvalenie CE:
Occupational Safety Rese-
arch Institute, v.v.i., Notified
body 1024

Jeruzalémska 1283/9,

110 00, Prague 1, Czech
Republic

EN 12941:1999
+A2:2008

EN 14594:2019

SLO



SLv

Notifikovany organ pre
schvélenie CE:

Institute for tfesting and
certification

tfida Tomase Bati 299,
Louky, 763 02 Zlin, Czech
Republic

Notified body 1023

Tento vyrobok je schvaleny v stlade s Nariadenim (EU)

2016/425 o OOP a ako bolo testovang, splfia poZiadavky
noriem uvedenych vyssie

EN 175:1988

Vyhlasenie o zhode je k dispozicii na:
https://www.clean-air.cz/doc

Oznacenia podla EN 379 (4/5-8/9-13 AT
11/1/2/379 CE)

CE 1883 |c|en’r|ﬁkamalnoT!ﬁkovaneho orga-
nu pre schvélenie CE
4 — ¢islo ochranného zatemnenia
pri zatemneni v otvorenom stave
4/5-8
/943 5 -8/9-13 - tisla ochranného
zatemnenia pri zatemneni v za-
tvorenom stave
AT Identifikdcia vyrobcu [ANTRA
TECHNOLOGIES CO. LTD)
Dptické triedy — opticka kvalita/
1/1/1/2 rozptyl svetla/homogenita/uhlova
zavislost
EN 379 Cislo normy
Oznaéenia podla EN 175 (EN 175 B CE)
EN 175 | Cislo normy
Hodnotenie néarazu (stredna energia
B 2
narazu 120 m/s)
CE Symbol zhody
Identifikdcia vyrobcu [MALINA -
MS
Safety s.r.o.)

Dznaéenia podla EN 166 (166 MS 1 B CE}/(AT
1B CE)

Identifikacia vyrobcu MALINA -
MS [AT) Safety s.r.o.

[ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)
166 Cislo normy
1 Ppticka trieda 1

Mechanickéd pevnost (vysokorych-
B lostné castice, stredna energia
narazu)
CE Symbol zhody
NAVODILA ZA UPORABO
Pomembno

Pred uporabo preberite in upostevaijte naslednija
navodila za lastno varnost. Ce imate kakrgnakoli
vprasanija, vas prosimo, da se obrnete na
proizvajalca ali vasega distributerja. Navodila
shranite za poznej$o uporabo. Celado za varijenje
smete uporabljati le za namene, navedene v teh
navodilih.

1. Uvad

Ob upostevanju teh navadil je s¢itnik

AerTEC™ SUMMIT/SUMMIT air namenjen

zasciti uporabnikovih oci in obraza pred
Skodljivim sevanjem, vkljuéno z vidno svetlobo,
ultravijoliénim (UV] in infrardedim (IR) sevanjem,
ter vrocimi iskrami in Skroplienjem, ki nastane
pri obloé¢nem varjeniju in rezanju, kot so metode
MIG, MAG, TIG, SMAW, Plasma Arc, Carbon Arc.
Ta Celada za varjenje s samodejno zatemnitvijo
ni priporoc¢ena za tezka varilna dela nad glavo,
lasersko varijenie ali lasersko rezanie.

AerTEC™ SUMMIT air je prilagojen za uporabo z
elektriénimi respiratoriji za precis¢evanije zraka
(v nadalievanju PAPR) CleanAlIR® ali dihalnimi
aparati na stisnjen zrak s trajnim pretokom

(v nadalievaniju sistem stisnjenega zraka)

CleanAlR®, ki zagotavlja zascito dihal.

CleanAlR® je sistem osebne zascite dihal, ki
temelji na principu nadtlaka filtriranega zraka

v dihalnem obmociju. Respirator se namesti na
uporabnikov pas in filtrira zrak, ki ga prejema iz
okolice, ter ga nato dobavlja skozi zracni kanal
v zascitno ¢elado. Prekomerni tlak preprecuie,
da bi kontaminanti vstopili v dihalno obmocje. Ta
rahel nadtlak hkrati poskrbi za udobje uporabnika
tudi pri dolgotrajni uporabi, saj se uporabniku

ni tfreba muciti z dihanjem, da bi premagal upor
filtra.

Pred varjenjem

» Preverite, ali je ¢elada pravilno sestavliena in

da popolnoma blokira naklju¢no svetlobo. S
sprednje strani sme svetloba vstopiti samo
skozi vidno polie varilnega filtra.

+ Prilagodite pokrivalo za najvecje udobie in
vidno paolje.

+ Preverite predpisano stopnjo sencenja za
vasa varilna dela in ustrezno prilagodite filter
za samodejno zatemnitev (glejte tabelo s
priporotenimi stopnjami sen&enija).

» Preverite, ali so zas¢itne plosce
neposkodovane, Ciste in pravilno namescene.
Plosco zamenijajte takoj, ko se ta poskoduje
ali ¢e skroplienje oziroma praske zmanjSujejo
vidljivost.

» Preverite, ali je leca varilnega filtra
neposkodovana in Cista. Poskodovana leca
varilnega filtra ogroza zascito in vidljivost ter
jo je treba takoj zameniati.

» Preverite, ali sta ¢elada za varjenje in
paokrivalo neposkodovana.

OPOZORILO - AerTEC™ SUMMIT/AerTEC™
SUMMIT air

» Uporabljajte samo originalne nadomestne in
potroéne dele CleanAIR®/AerTEC™. Ce ste v
dvomih se obrnite na svojega pooblas¢enega
distributerja. Uporaba nadomestnih sestavnih
delov ali kakrsne koli spremembe, ki niso
navedene v tem priroc¢niku, lahko poslabsajo
za$cito in razveljavijo garancijske zahteve ali
povzrotijo, da izdelek ni skladen z zascitnimi
razredi fer ustreznimi standardi in certifikati.

» Nikaoli ne postavljajte ¢elade ali varilnega filtra
za samodejno zatemnitev na vroc¢o povrsino.

» Popraskane ali poskodovane zascitne plosce
je treba redno zamenijati z originalnimi vizirji
o0z. ploscami AerTEC™. Preden uporabite
novo zascitno ploscéo, odstranite morebitno
dodatno za&gitno folijo z obeh strani. Celado
AerTEC™ SUMMIT uporabljajte samo v
temperaturnem obmo¢ju od -5 °C do +55 °C.

+ Temperiranih mineralnih filtrov ne uporabljajte
brez ustrezne zascitne folije.

+ Zascitno plosc¢o zamenijajte takoj, ko se ta
poskoduije ali ¢e skroplienje oziroma praske
zmanjsuijejo vidljivost.

+ Varilnega filtra za samodejno zatemnitev ne
izpostavljajte tekoc¢inam in ga zascitite pred
umazanijo.

» Materiali, ki lahko pridejo v stik s kozo
uporabnika, lahko povzrocijo alergijske
reakcije pri obcutljivih posameznikih.

+ Varilna ¢elada, ki se nosi preko standardnih
oftalmoloskih ocal, lahko prenasa udarce in

OPOZORILO - AerTEC™ SUMMIT air

1.

tako ustvari nevarnost za uporabnika.

LV

Celade nikali ne uporabljajte v naslednijih okol- )
jih in pod naslednjimi pogoii:

Ce je koncentracija kisika v okolju nizja od 17
%.

V okoljih, obogatenih s kisikom.

V eksplozivnih okaljih.

V okaljih, ki predstavljajo neposredno tveganije
za Zivlienje in zdravije.

Celada ne nudi zas&ite pred mo&nimi udarci,
eksplozijami ali korozivnimi snovmi.

Ne uporabljajte v okaljih, v katerih uporabnik
ne pozna vrste onesnazevalcev in njihovih
koncentracij.

Ne uporabljajte, ko je elektri¢ni respirator

za preciScevanije zraka izkloplien ali ko je
vhod stisnjenega zraka zaprt! V tem primeru
sistem zagotavlja malo ali ni¢ zascite dihal. V
maski obstaja tudi nevarnost nastanka visoke
koncentracije ogliikovega dioksida (CO,) in
pomanijkanija kisika.

Zagotovite, da se obrazno tesnilo ustrezno
prilagaja obrazu za optimalno za&gito. Ce
brada ali lasje ovirajo tesnilno linijo, se bo
povecalo puscanje navznoter in zascita ne bo
celovita.

Ce se med uporabo elade pojavi katera od
naslednijih tezav, pojdite na varno mesto in
ustrezno ukrepajte:

Ce PAPR ali sistem stisnjenega zraka iz
kakrsnega koli razloga prenehata delovati,
mora uporabnik brez odlasanija zapustiti
onesnazeno delovno mesto.

Ce med dihanjem zaznate neprijeten von; ali
drazenie ali neprijeten okus.

Ce se ne podutite dobro ali e vam je slabo.
Filtri za prestrezanje trdih ali tekocih delcev
(filtri za delce) uporabnika ne ¢itijo pred pli-
ni. Filtri za prestrezanje plinov uporabnika ne
Scitijo pred delci. Na delovnem mestu, kjer sta
prisotni obe vrsti onesnazenja, je treba upora-
biti kombinirane filtre.

2. Nadzor in vzdrZzevanje

AerTEC™ SUMMIT je popolna celada za varjenije,
sestavliena iz varilnega Scita, filtra s samodejno
zatemnitvijo in naglavnega traku. Razli¢ica
¢elade AerTEC™ SUMMIT air ima dodatno
distribucijo zraka. Na Zivljenjsko dobo ¢elade

in vizirjev vplivajo Stevilni dejavniki, kot so

mraz, vrocina, kemikalije, soncna svetloba ali
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nepravilna uporaba. Celado je freba vsak dan
preverjati glede morebitnih poskodb notfranje ali
zunanije strukture.

Previdna uporaba in pravilno vzdrzevanje celade
za varjenje bo podalisalo njeno zivlienjsko dobo
in izboljsalo vaso varnost!

Ciscenje:

» Po vsaki delovni izmeni ocistite glavni odsek,
preverite posamezne dele in zamenijajte
poskodovane.

- Ci&&enije izvajajte v prostoru z ustreznim
prezracevanjem. Preprecite vdihavanije
Skodljivega prahu, ki se usede na posamezne
dele!

+ Za ti&tenje uporabite mlacno vodo (do
+40 °C) z milom ali drugim neabrazivnim
detergentom in mehko krtaco.

» Ne uporabljajte cistil s topili.

» Po ¢giseenju z vlazno krpo posamezne dele
obrisite do suhega ali pustite, da se posusijo
pri sobni tfemperaturi.

» Za vzdrzevanie vizirjev in plasti¢nih delov
priporo¢amo uporabo tekocin CleanAlR® Klar-
pilot.

» Ne uporabljajte pomivalnega ali susilnega
strojal

3. Prilagajanje nastavitev

VKLOP/IZKLOP

» Solarna enota se samodejno vklopi, ko je
izpostavliena svetlobi.

+ Pritisnite kateri koli gumb, da preverite, ali
le¢a deluje pravilno, in da vklopite nastavitve
nacina.

NADZOR SENCENJA [*SLIKA 1)

«  Pritisnite gumb »M« (7], dokler se kazalnik
natina ne pomakne na Shade (3], LED zaslon
(8] zdaj prikazuje trenutno &tevilko sencéenja.

+  Pritisnite gumb »+« [8) in gumb »-« [9), da
nastavite zeleno Stevilko sencenja.

+ Za preklaplianje med dvema razponoma
sencenja 5-8 in 9-13 pritisnite in fri sekunde
drzite katerikoli gumb od »M« (7], »+« (8], »«
(9).

» Ko je obseg prekloplien, pritisnite gumba »+«
(8] in »« [9), da nastavite Zeleno sencenije.

NADZOR ZAKASNITVE
+ Pritisnite gumb »M« (7], dokler se kazalnik

natina ne pomakne na Delay (4], LED
zaslon (8] zdaj prikazuje trenutno nastavitev
zakasnitve.

+  Pritisnite gumb »+« [8) in gumb »« (9], da
nastavite Zeleno nastavitev zakasnitve. Cas
zakasnitve lahko nastavite od 1 (0,1 sekunde)
do -9 (0,9 sekunde).

NADZOR OBEUTLJIVOSTI

+ Pritisnite gumb »M« (7], dokler se kazalnik
nacina ne pomakne na Sensitivity (2], LED
zaslon (B) zdaj prikazuje trenutno nastavitev
obcutljivosti.

+  Pritisnite gumb »+« (8] in gumb »<« (9), da
nastavite zeleno nastavitev obcuftljivosti.
Obcutliivost lahko nastavljate od 1 do 9. Visje
Stevilo pomeni vecjo obcéutljivost.

Smernice obéutljivosti:

Nastavitve obcutljivosti se uporabljajo za lece

s samodejno zatemnitvijo, da nastavimo, kako
obcutliivo naj se odzovejo na varilni lok in motnje.
Zaradi razli¢nih delovnih okolij in lastnosti
varilnih postopkov jih boste morda morali
prilagoditi. Obcutljivost je treba dolociti glede
naslednjih dejavnikov: uporaba, jakost uporabe,
motnje:

Uporaba (varjenje s stabilnim oblokom, kot je DC
TIG, varjenje z nestabilnim oblokom, MMA/STICK,
MIG, plazma itd.)

Jakost uporabe (ekstremno nizka, nizko-srednja,
srednje visoka)

Motnje (neposredna moc&na sonéna svetloba,
mocne fluorescencne luci, sosednii varilni lok)

Nastavitve obéutljivosti

1~2 Najmanj obcutljiva nastavitev — za
visokotokovno varjenje z nestabilnim oblokom, v
okaljih z moénimi motnjami.

3~4 Za nizkotokovno varjenje z nestabilnim
oblokom, v okaljih z moénimi motnjami.

5~B8 Privzeta nastavitev — uporablja se za
vecino vrst varienja, v zaprtih prostorih in na
prostem pri normalni svetlobi okolice in/ali nizkih
motnjah.

7~8 Za nizkotokovno varjenje s stahilnim
oblokom, kot je DC TIG.

9 Najbolj obcutliiva nastavitev — primerna za
TIG varjenje z zelo nizkim fokom ali varjenie, kjer
del obloka ne vidimo. Leca je zelo obcutljiva in se
lahko zatemni zaradi mocne svetlobe okolice ali
moten;.

Ce niste prepri¢ani, katero &tevilko uporabiti,
obstaja pravilo, da najprej nastavite visje Stevilo

in ga v primeru motenj postopoma zmanjsujete
za ena, dokler motnje ne vplivajo na leco.

Za izbiro priporocene stopnje
sencenja glejte tabelo [9)

OPOMBA

V nekaterih redkih skrajnih primerih bo morda
potrebno zmanj$anje motenj za pravilno de-
lovanije lece s samodejno zatemnitvijo. TIG in
uporabe s stabilnejsim oblokom zahtevajo visje
nastavitve obéutljivosti.

Stopnje sencenja so podane samo kot smerni-
ce in se lahko razlikujejo glede na posamezni-
kove potrebe.

BRUSENJE

Pritisnite gumb »M« (7], dokler se kazalnik nagina
ne pomakne na »GRIND« (1), &elada je v natinu
brusenija. Ali pa pritisnite gumb za hitri dostop
»GRIND« (10), da preklopite le¢o med nactinom
»GRIND« in »non-GRIND«.

Pozor: Ko je le¢a v nacinu »GRIND«, se ne odziva
na noben varilni oblok. Pred za¢etkom varjenja
se prepricajte, da ni v nacinu »GRIND«.

Opomba: Nacin »GRIND« se po 30 minutah
delovanja samodeijno izklopi. Za ponovni vklop
uporabite stikalo GRIND za hitri dostop.

KAZALNIK NIZKEGA STANJA MOCI

Ce kazalnik nizkega stanja moéi [B) utripa enkrat
na vsake 3 sekunde, je baterija skoraj prazna in
jo je treba takoj zamenijati.

Zamenjava baterije (*SLIKA 2)

+ Zadniji pokrov odprite v nasprotni smeri
urinega kazalca.

» Staro baterijo zamenjajte z novo.

» Zadniji pokrov obrnite v smeri urinega kazalca.

Izrablienih baterij NIKOLI ne odlagajte med

gospodinjske odpadke, ker so zelo strupene za

okolie.

Prosimo, da izrabliene baterije vedno ustrezno
reciklirate in pri varjenju ostanite ZELENI.

Zamenjava notranje zascitne plosée [*SLIKA 3)

« Vstavite noht v utor na sredini dna notranje
za$citne plosce in ga potegnite stran.

» Znova vstavite novo notranjo zascitno plosco,
tako da najprej potisnete noter oba roba,
pri tem pa upognete folijo ez svoj prst in

potisnete preostala dva roba v zatice.
Zamenijava filtra ADF (*SLIKA 4)

« Zizvijacem odstranite pokrov zunanjega
gumba »GRIND«. Gumb »GRIND« obrnite tako,
da zlahka preide skozi luknjo v celado.

» |z reze sprostite zadrzevalno vzmet ADF in
odstranite filter ADF iz pripravljenega okvirja v
ohisju celade.

« Vstavite filter ADF v okvir in ga pritrdite tako,
da zadrZevalno vzmet pritisnete nazaj v rezo.

»  Gumb »GRIND« vstavite nazaj skozi luknjo na
ohisju ¢elade in ga obrnite tako, da se pokrov
lahko pritrdi nazaj na gumb »GRIND«.

e Zamenjava zunanje zascitne plosce

+ Dvignite obesalo na spodnjem delu drzala
filtra ADF in odstranite zas¢itno plosco.

+ Vstavite novo zas¢itno plosco v pripravlien
okvir v lupini ¢elade in jo pritrdite tako, da
obesalo potisnete nazaj v ¢elado.

4. Prilagoditev VARILNE
CELADE IN POKRIVALA AerTEC™
SUMMIT

Prilagoditev pokrivala (*SLIKE 5, 6, 8)

Velikost pokrivala (obseg glave] lahko prilagodite
z vrtenjem zadnjega kolesa, da ga prilagodite
kateri koli velikosti glave. Globino pokrivala

je mogoce prilagoditi s prestavljanjem Stirih
navpitnih naglavnih trakov. Ce Zelite sprostiti
naglavne frakove iz pokrivala, samo izvlecite
trakove iz zaklepov. Ko dosezete Zeleni polozaj,
pritrdite tfrakove za glavo na zaklepe.

Zamenajva pokrivala

Za zamenjavo pokrivala pritisnite ¢rne jezicke
(SLIKA 8] na vrhu vrtilne to¢ke, medtem ko
pokrivalo potisnete napre;j.

Ce Zelite vstaviti novo pokrivalo, vodila na vrtilni
tocki potisnite v utor. Obe strani morata biti
enakomerno poravnani.

Prilagoditev nagiba (*SLIKA 8)

Nagib lahko prilagodite na obeh straneh ¢elade.
Nagib se nastavlja tako, da popustite zunaniji
napenijalni gumb in sprostite nastavitveno
rocico s frenutnega poloZaja ter jo premaknete
na drugo mesto. Na koncu zategnite napenjalni
gumb.

Prilagoditev razdalje (*SLIKA B)
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Razdaljo med obrazom in filtrom ADF prilagodite
s pritiskom na ¢rne jezicke na vrhu vrtilne tocke,
medtem ko celado pomiate naprej ali nazaj. Ko
dosezete Zeleni polozaj, sprostite jezicke. Obe
strani morata biti enakomerno paravnani.

Zamenjava pritrdilnih kompletov pokrivala
(*SLIKA 7)

Odvijte oba napenjalna gumba na straneh
telade. Odstranite pritrdilne komplete s celade
za varjenje. Nove pritrdilne komplete vstavite
v varilno ¢elado s kvadratno matico v okroglo
luknjo ¢elade na obeh straneh. Napenjalne
gumbe privijte v kvadratno matico pritrdilnih
kompletov na obeh straneh, vendar jih Se ne
privijte do konca. Zati¢ nastavitvene rocice za
nagib vstavite v izvrtino za nastavitev nagiba
in privifte napenjalni gumb na eni strani, enako
starite na drugi strani in uporabite isto luknjo za
nastavitev nagiba (SLIKA 8).

5. Shranjevanije in rok trajanja

Celado za varjenje shranjujte v suhem in

tistem prostoru pri sobni temperaturi fer je

ne izpostavljajte neposredni sonéni svetlobi
(temperaturno obmodije od -10 °C do +55 °C z
relativno vlaZznostjo med 20 in 95 %). Dolgotrajno
shranjevanje pri temperaturah nad 45 °C lahko
skrajsa Zivlienjsko dobo baterije.

Koda izdelka  Opis izdelka

Celada za varjenje AerTEC™
403400 SUMMIT, brez filtra ADF

Celada za varjenje AerTEC™-

40 34 01 SUMMIT, 5-8/9-13

72 00 09 | VariGEAR Standard brez blazinic,
brez traku za vpijanje znoja

72 00 10 Pokrivalo VariGEAR Comfort s
trakom za vpijanje znoja in blazi-
nicami, brez pritrdilnih kompletov

72 00 Pritrdilni kompleti VariGEAR

10.92 (Omnira, SUMMIT)

72 00 14 Zadnije blazinice VariGEAR (7 kos
za nezracno razlicico, 2 kosa za
zracno razlicico)

72 00 15 Trak za vpijanje znoja VariGE-

AR [dva v kompletu), (samo za
nezracno razlicico]

72 00 16 Zgornje blazinice VariGEAR [samo
za nezracno razlicico)

72 0017 Komplet VariGEAR Comfort
(komplet trakov za vpijanje znoja
in blazinic) (samo za nezracno
razlicico]

72 00 20 | VariGEAR Airduct — pokrivalo,
vkljuéno z zra¢nim kanalom

70 2163 Obrazno tesnilo za varilno ¢elado
— univerzalno

13 5160 Baterija 3 V za filter AerTEC™
S60 ADF

40 5160 Filter s samodejno zatemnitvijo
AerTEC™ SB0, 3/5-8/9-13

* 100/65 Notranja za&&itna ploséa (VERUS,
Omnira COMBI, SUMMIT), 10 v
kompletu

*110/90/1 | Zunanja za&titna plosca, 110 x
90, 10 v kompletu

Kapuca za varjenje AerTEC™
SUMMIT brez pokrivala, brez
filtra ADF

40 34 97

Celada za varjenje AerTEC™
SUMMIT, s pokrivalom in
obraznim tesnilom, brez
filtra ADF

70 34 00

6. Odobrene kombinacije

Celada za varjenje AerTEC™

70 34 01 SUMMIT, s pokrivalom in

Koda izdelka  Opis izdelka E?;ego-

30 00 00* CleanAlR® AerG0® TH3

8100 00* CleanAlR® Basic TH3

67 00 00* CleanAIR® Pressure 3B
Flow Master

filtrom ADF 5-8/9-13

Nadomestni deli, dodatki:

Koda Opis izdelka
izdelka
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* Vkljuéno z vsemi izpeljanimi razli¢icami

Ta izdelek je odobren v skladu z naslednjimi
standardi:

Priglaseni organ za odob-

ritev CE:

ECS European Certificati-

on Service GmbH, Notified
body 1883

Huttfeldstral3e 50, 73430
Aalen, Germany

EN 166:2002
EN 379+A1:2008

Priglaseni organ za odob-
ritev CE:

Ocena ucinka (srednji energijski udar
120 m/s])

CE Simbol skladnosti

Identifikacija proizvajalca [MALINA —
Safety s.r.o.)

B

MS

Oznatbe glede na EN 166 (166 MS 1B CE)/
(AT 1B CE)

Ta izdelek je odobren v skladu z Uredbo (EU) 2016/425 o

osebni zascitni opremi in, kot je bilo preizkuseno, izpolnju-

je zahteve zgoraj navedenih standardav

Izjava o skladnosti je na voljo na spletnem
mestu:
https://www.clean-air.cz/doc

Oznacbe glede na EN 379 (4/5-8/9-13 AT
1/1/1/2/379 CE)

Prepoznavanje priglasenega or-

CE 1883 gana za odobritev CE

4 - stevilka zascitnega sencenja
v odprtem stanju sencenja
4/5-8/8-13 5-8/9-13 - &tevilke za&gitnega
sencenja v zaprfem stanju sen-
cenja

Identifikacija proizvajalca [ANTRA

AT TECHNOLOGIES CO. LTD)

Opticni razredi — opticna kako-
111/2 vost/razpréenost svetlobe/homo-
genost/kotna odvisnost

EN 379 Stevilka standarda

Oznaébe glede na EN 175 (EN 175 B CE)
EN 175 | Stevilka standarda

EN 129411999 Occupational Safety Identifikacija proizvajalca (MALINA
+A2:2009 Research Institute, v.v.i,, MS (AT) — Safety s.r.o.)
EN 584:2019 Notified body 1024/ (ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)
: Jeruzalémska 1283/9, o
110 00, Prague 1, Czech 166 Stevilka standarda
Republic 1 Opticni razred 1
Priglaseni organ za odob- B Mehanska mo¢ (visokohitrostni
ritev CE: delci, sredniji energijski udar)
Institute for testing and CE Simbol skladnosti
EN 175:1998 certification
tfida Tomase Bati 299,
Republic
Notified body 1023
BaxxHo

MpounTajte v 3anamtute cneaehe ynyTcTeo

npe ynotpebe kako 6UcTe ocurypanv concrBeHy
6e36eaHOCT. AKO MMaTe BUIo KakBUX NUTara, 0bpaTnTe
ce npoussofavy unu auctpubytepy. Yysajte oBaj
NPpUPYYHWK paau kacHujer noaceharba. Macky 3a
3aBapuBare 61 Tpebano KOpUCTUTU caMo 3a HaMeHe
Koje Cy HaBefeHe y OBOM YNyTCTBY.

1. ¥eon

Kapa ce kopuctn npema ynytcrsuma, AerTEC™ SUMMIT
/ SUMMIT air HaMereHa je 3a 3aWTuTy nua u ounjy
KOPWCHWKa OA LUTETHOT 3payetsa, ykbydyjyhu Buasmnsy
CBETNOCT, ynTparbybuyacte 3pake (YB), uHdbpaLpseHo
3payense (MP) n Bpyhe nckpe 1 BapHuUe koje HacTajy
Kao pe3ynTaT eneKkTpoNy4HOr 3aBapuBarba U ceyera
Kao LUTO Cy 3aBapuBare MeTanHUM UHEPTHUM racoM
(MIG), meTanHum akTnBHMM racom (MAG), Bondpamom
(TIG), enekTpony4HO 3aBapvBatbe 0610)KEHOM
enektpoaom (SMAW), 3aBapyvBatbe niasma nykom,
€NeKTPONYyYHO Xebrbere YribUuHUM eneKkTposama.
OBa Macka 3a 3aBapuBarbe ca (MITepoM 3a ayToMaTcko
3aTaMbEerbe Ce He Npenopyyyje 3a Tellke pasose
3aBapuBara U3Haj rnaee, Nlacepckor 3aBapvBarba Um
nacepckor ceyema.

AerTEC™ SUMMIT air npunaroheHa je 3a ynotpeby ca
CleanAIR® eneKTpUYHO HanajaHWM pecnupaTopuma
3a npeuvwhaeare Basayxa (y AarbeM TekcTy: EHPIMB)
WK Ca anapaTMMa 3a Mcakbe 3a HenpecTaHn JoToK
KOMMNpuMoBaHor Basayxa (y AasbeM TEKCTY: CUCTEM
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koMnpumoBaHor Baszayxa) CleanAIR® v Ha Taj HaumH
npyxa 3alTUTy pecnupaTopHOr TpakTa.

CleanAIR® je cucTeM NM4He 3alTuTe AncajHux
nyTesa KOjW Ce 3aCHMBa Ha NPUHLMMNY HaANpUTUCKa
unTpupaHor Basayxa y 30HuM Avcama. Pecnvpatop ce

nocTaB/ba Ha nojac KopUCHWKa v hunTpupa BasayXx Koju

ynasu U3 OKOJTHOT OKPYXXerba, @ 3aTUM ra Kpo3 LipeBo
3a Ba3Ayx A0BOAM Y 3alUTUTHM LWneM. [pekomepHu
npuTMCaK cripeyasa Aa KOHTaMUHaHTV Jocnejy y

30HY Aucarba. OBaj 6narn HagnpuUTUCak UCTOBPEMEHO
obe3behyje ynobHOCT KOpUCHMKA, YaK U y cyydajy
fyroTpajHe ynotpebe, jep KOpUCHUK He Mopa Aa ce
Hanpexe npu aucary Aa 6u casnagao otnop duntepa.

Mpe noueTk BapuBah

e YBepuTe ce Aa je Macka NpaBWSIHO cacTaB/beHa U Aa

noTnyHo 6J'IOKI/Ipa CBaKy Heo4ekuBaHy CBeTNOCT. Ha

obe cTpaHe. AerTEC™ SUMMIT Macky Kopuctute
caMo yHyTap TemnepaTypHor orncera og -5 °C ao
+55 °C.

HeMojTe KOpUCTUTY KarbeHe MuHepanHe duntepe
6e3 oaroeapajyhe 3awTutHe donuje.

Ako je 3awTutHun duntep owTeheH, oamax ra
3aMeHNTE, UK ako BapHULIE MPUIMKOM 3aBapyuBatba
unu orpeboTnHe oTexasajy BuA.

HemojTe n3naratu cuntep 3a aytomMaTcko
3aTaMmere TEYHOCTVMA U 3alTUTUTE ra of,
np/baBLUTUHE.

MaTepwujanu koju Mory Aohn y KOHTaKT ca KOXOM
KOPWCHUKa MOTY KOZ OCeT/bMBMX 0coba Aa 13a30By
aneprujcke peakuuje.

Macka 3a 3aBapuBarbe Koja ce HoCW Npeko
CTaHAapAHVX OPTaNIMOSOLLKMX HaoYapa MoXe
NpeHeTn yaap v Tako M3a3BaTh ONacHOCT 3a
KOPUCHUKA.

KOpucHUKa oa 6uno kakeBux yectuua. Ha pagHom
MeCTy KOHTaMUHWMpaHOM ca obe BpcTe 3arafhuBada,
Mopajy ce KOpUCTUTU KOMBMHOBaHW unTepu.

2. Yvwhetbe 1 oap)kaBatbe

AerTEC™ SUMMIT je ueo cuctem 3a 3aBapuBame

KOjM Ce CacToju of WTUTHWUKA 3a 3aBapuBarbe Koju
obyxsaTa dunTep 3a 3aTaMheHE M Tpaky 3a rnasy.
Bep3uja AerTEC™ SUMMIT air uma gonaTtHu A0BOA 3@
Ba3ayx. Bek Tpajarba Macke n BU3Mpa 3aBUCK Of MHOMMX
dakTopa, Kao WTo cy: xi1agHoha, TonnoTa, XxeMukanuije,
CyH4eBa CBET/IOCT U HenpaswiHa ynoTtpeba. Macky
Tpeba cBakoaHEBHO NpoBepaBaTy 36or Moryher
owTeherba yHyTpaLlHe 1 CNosballkbe CTPYKTYpe.

MaxbuBa ynotpeba n npaBunHO oapXaBare Macke 3a
3aBapuBarbe Npoayxasa HeH pagHu Bek v nobosbluasa
Bally curypHocr!

rpeaH0j CTPaHu, CBETIOCT Moxe Yhu y MacKy camo
Kpo3 06/1acT 3a rnefarbe Ha crakny ¢untepa 3a

YNO3O0PEHE — AerTEC™ SUMMIT air

Yunwhemwe:

ayTOMaTCKO 3aTaMHbetbe.

* [logecuTe NOKpMBano 3a rnaey kako 6ucte
ocurypanu MakcumasHy yaobHocT n obesbeannu
Hajsehe BMAHO nosbe.

« [lpoBepuTe oaroBapajyhv HUBO 3aTaMberba 3a CBoje
panoBe 3aBapuBama 1y CKaay € TUM npunaroanTe

CBOj hunTep 3a ayToMaTCKO 3aTaMibere
(nornepajte Tabeny ca npenopyyYyeHUM HUBOMMA
3aTaMbeHba).

o [lpoBepuTe Aa Nu Cy 3alUTUTHE Nnode HeolTeheHe,
4YnUCTe M NpaBUIHO MOCTaB/beHe. AKO je nioya
owTeheHa, oAMax je 3aMeHuTe, UM ako BapHuLe
NPUIVIKOM 3aBapuBarba Unn orpeboTrHe oTexaajy
BUA.

e [lpoBepwuTe Aa M je cTakno duntepa 3a
3aBapuBatbe HeowTeheHo 1 yncto. OwTteheHo
CTakno dunTepa 3a 3aBapuBarbe CMakbyje 3alTuTy
1 BUAJBUBOCT U MOpa Ce OAMax 3aMeHUTU.

« T[lpoBepuTe Aa nu Cy Macka 3a 3aBapuBame u
MOKpWBaJIO 3a rna.y HeolTeheHn.

YNO3O0PEHE — AerTEC™ SUMMIT / Aer-
TEC™ SUMMIT air

¢ Kopuctute camo opururHanHe CleanAIR®/AerTEC™
pe3epBHe AenoBe ¥ NOTPOLUHW MaTepujan. Y

cnydyajy Hepoymuua, obpatute ce CBOM oBnalwheHoMm
AMCTpUbyTepy. YnoTpeba 3aMEHCKMX KOMMOHEHTMN
1nm 6MNo KojUX M3MeHa Koje HUCY HaBeaeHe Y
OBOM MPUPYYHUKY MOTY YMarbUTK 3aLUTUTY W
MOHULLTUTW peKnamaLmje No OCHOBY rapaHumje unm
[I0BECTU A0 TOra Aa Npouseog He byae ycknaheH
ca knacudukaumjama 3alTuTe U peneBaHTHUM
CTaHAapauMa U cepTudukaTuma.

Hukapa He cTaBrbajTe Macky unm duntep 3a
ayTOMaTCKO 3aTaMtberse Ha Bpyhy NOBPLUMHY.
M3rpebaHe nnu owTteheHe 3alTUTHE Niove

Tpeba penoBHO MersaTvt AerTEC™ opurMHanHum
aujenoeuma. Mpe ynotpebe HOBe 3aWTUTHE NJloYe,
06aBe3HO YKJIOHWUTE AoAaTHY 3alWTUTHY donujy ca

1. Hwkapa He «kopuctuTe Macky Yy cnegehum

OKpy>XehuMa 1 y cneaehum ycnoemma:
aKo je KOHLIeHTpauuja KNCEOHNKA Y OKPYXXery Marba
oa 17%;
Y OKpy>ery 060raheHoM K1CEOHWKOM;
Y €KCMI03VBHOj CPeanHM;
Y OKpYXerby Koje NpeAcTaB/ba HernocpeaHy npeTky
M0 XXMBOT U 3[paBJbe.
Macka He WTWUTK 0f jakux yaapaua, exkcrniosunja uim
KOPO3WBHMUX CyNnCTaHLM.
HemojTe KopucTuTH y cpeanHama y kojuma
KOPUCHUK He 3Ha BPCTY KOHTaMUHaLMje Unu HeHy
KOHLUEHTpauujy.
HeMmojTe KopucTUTH Kaaa je NckibyyeH pecnupatop
3a npeuvwhasare Basayxa Unn Kaja je ynasHu
OTBOp KOMMPWUMOBAHOI Ba3ayxa 3aTBopeH! Y ToM
CNyyajy pecnmpaTopH/ CUCTEM Npyxa Many um
HUKaKBY 3alUTUTY AWcajHUX nyTeBa. Takohe nocToju
PU31K OA HaKyr/barba BEIMKE KOHLeHTpauuje
yribeH-anokenaa (CO,) n HeaocTaTka KUCEOHMKa
YHyTap Macke.
YBepuTe ce Aa je 3anTMBHM AeO 3a NNLe NpaBuiHoO
NoBe3aH ca NnueM kako 6u ce 06e3beamna
onTuManHa 3awTuTta. Ako 6paga unm ayra koca
oMeTajy 3anTMBHY NNHW]Y, YHYTpallHbe NpornyLuTabe
he ce noBehaTv 1 3aWTuTa MOXe BUTK yrpoxeHa.
MomepwuTe ce Ha 6e3beaHy nokauujy n npeaysmute
oarosapajyhe Mepe kaga ce TokoM kopuwherba
Macke nojaev 6uno koju oa cnegehunx npobnema:
aKo pecrnmpaTop UK CUCTEM KOMMPUMOBaHOT
Ba3Ayxa npecraHe ¢ paaoM u3 6uno Kor pasnora,
KOPUCHUK Mopa 6e3 oanarara HanycTutu
KOHTaMWHMpaHO paaHO MecTo;
aKo MNpu Ancakby OCeTUTE CMpaj, WK nputaumnjy unm
HenpwujaTaH yKkyc;
aKo ce He ocehate A06pO UM aKo OCETUTE MYyYHUHY.
®duntepn HamerbeHW 3a 3aApxaBarbe YBPCTUX U
TEYHUX YecTuua (YeCcTUYHU GunTepu) He WTUTE
KopucHuka op 6uno kakemx racosa. ®unrtepu
HaMereHW 3a 3aApXaBarbe racoBa He LWTuTe

e HakoH cBake CMeHe, OUNCTUTE [0 KOjU nae Npeko
rna.e, NpoBEpUTE NojeAiMHayHe AenoBe U 3amMeHuTe
owrTeheHe fenose.

¢ Yumwhere Mopa aa ce obaBrba y NpocTopuju ca
no6pom BeHTUNaumjom. N3berasajte yancarbe
LWITETHe NpaLUnHe HaKyrn/beHe Ha NojeaMHaYHUM
nenosumal

¢ 3a unwherbe kopucTUTe Mnaky soay (Ao +40 °C) ca
canyHoM Unn HeHarpusajyhum aeTepLieHToM U Meky
YeTKy.

e 3abparbeHa je ynotpeba cpeacTaBa 3a uvwherbe ca
pacTBapayuma.

e ocne unwhetrba NojeAMHaYHUX AeN0Ba BNAXKHOM
KprioM, noTpebHo je ocylumTu ux 6pucarbeM unm
0CTaB/batbeM Ha CO6HOj TeMnepaTypu.

* T[penopyuyje ce ynotpeba CleanAIR® Klar-pilot
Fluids 3a Hery BM3upa 1 NNacTM4HWX AenoBa.

e HeMojTe KOPUCTUTY MalLMHE 3a Npakbe CyAoBa Unu
cyweme!

3. Nopewapame

YK/bYYEHO/UCKJ/bYYEHO

Ayrve ,M”(7), ,+" (8), ,-" (9) y Tpajatby oA 3
CeKyHae.

e Kapaa npoMeHuTe orcer, kopuctute Tactepe ,+” (8)
n,-" (9) ma bucre nogecunu XerbeHO 3aTaMHbeHE.

KOHTPOJIA OAJIATAHA

e [putucHute gyrme ,M” (7), AOK nHAMKaTOp
pexwuMa He 6yae Ha Delay (4), IEQ ekpaH (6) Tapa
npukasyje 6poj TpeHyTHOr oanarama.

e [putucHute gyrme ,+" (8) n gyrme ,-” (9) pa
6ucre nogecnnv xerbeHn 6poj ognararba. Bpeme
oanararba ce Moxe nogecutu ca 1 (0,1 cekyHam) Ha
9 (0,9 cekyHam).

KOHTPOJIA OCET/bUBOCTH

o [putucHute gyrme ,M” (7), AOK MHAMKATOP pexvma
He byae Ha Sensitivity (2), JIE[ ekpaH (6) Taga
npuKasyje TPeHyTHO nojellaBarbe 0CeT/bUBOCTU.

e [putuchute gyrme ,+" (8) n ayrme ,-” (9) na bucre

noaecunn XerbeHN HUBO OCET/bUMBOCTM. OCET/BUBOCT

Moxe fa ce nogecu of 1 no 9. Behu 6poj 3Haum
BeNy OCeT/bMBOCT.

CMepHu1Le 3a 0CEeT/bUBOCT:

MopellaBarbe OCET/LUBOCTY Ce KOPUCTM Aa NpeHece
YHKUMjN ayTOMaTCKOr 3aTaMibMBakba CTakna Komko
oceT/byBO Tpeba Aa pearyje Ha Nlyk 3a 3aBapuBarbe

N cMeTHe. 360r pasnMunUTUX pagHUX OKpyXeHa n
CBOjcTaBa npoueca 3aBapuBara Mory 6uti notpebHa
nopaeluasarba. OceT/bMBOCT ce oapehyje npema
cnegehunm akTopuma: NpUMeHe, UHTEH3UTET NpUMeHa,
cMeTHe:

Mpumene (ctabunan nyk, kao wro je DC TIG,
HecTtabunaH nyk, MMA/STICK, MIG, nna3ma uta.)
WHTeH3MTET NpuMeHa (eKCTPEMHO HU3aK, HU13aK-
CpeAHsU, BUCOK-CpeaHn)

CMeTHbe (jaka AvpeKkTHa CyH4eBa CBET/IOCT, jaka
dnyopecueHTHa cBeTna, 06MXKHM NyK 3a 3aBapuBake
uTa.)

Mopewasamwe 0CET/BUBOCTU

1~2 MopewasBare HajMarbe OCET/BMBOCTU — 3a
NpUMEHY NPpU BUCOKOM HAMOHY M HECTabWunHOM nyKy, y

OKpY>XeHMMa ca jakuM CMeTHaMma.

ConapHa jeauHuua ce ayToMaTcku yKibydyje kaga je
M3/IOXKEHA CBETNIOCTU.

MputucHWUTE BUNo Koje AyrMe Aa 6ucte npoBepun
[la N CTaKIo paay UCnpaBHoO U Aa bucte
aKTUBMPanu NoaellaBakba pexuma.

KOHTPOJIA 3ATAMIbEHA (*CJTUKA 1)

MputucHute ayrme ,M” (7), AOK MHAUKATOP
pexuma He 6yae Ha Shade (3), JIEQ ekpaH (6) Taga
npvikasyje 6poj TpeHyTHOr 3aTaMHeHsa.
MpuTucHuTe ayrme ,+"” (8) u ayrme ,-" (9) Aa bucte
noAecuny xerbeHn 6poj 3aTaMmerba.

3a npebauuBarbe U3Mehy ABa oncera 3aTaMiberba
5—8 n 9—13, npuTncHUTE N apXxxuTe 6KUNO Koje

3~4 3a npuMeHy nNpW  HWUCKUM  HamoHy W
HecTabuHOM NyKy, y OKpYXXerKMa ca jakuM CMeTHaMma.

5~6 MNMogpasyMeBaHa MnocTaBka — KOpPUCTU ce
3a BehuHy TwWnoBa 3aBapvBatba, Y 3aTBOPEHOM M Ha
OTBOPEHOM MOA HOPMaNHOM OKOJIHOM cBeTnowhy u/unn
ManuMM cMeTHaMa.

7~8 3a npuvMeHe npuW  HUCKOM HamoHy Wnn
cTabunHom nyky, kao wro je DC TIG.

9

Mopewasare Hajehe oceT/bMBOCTM —

norogHo 3a TIG 3aBapvBarke NpUM BeOMa HWCKOM
HamnoHy WK 3aBapvBare y KOM je Aeo fiyKa 3aK/loHeH
of nornepa. Crakio je BeoMa OCET/bUMBO U MOXe ce
3aTaMHWUTM 360r jakor OKOSIHOT CBET/A UMK CMETHU.

o
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Kaga HucTe curypHm koju 6poj aa kopuctute,
NpaKTUYHO NpaBwno je aa npeo nogecute Behu 6poj,
aKo CMeTH-e MOoCToje, CMakbyjTe jeaaH no jeaaH 6poj cee
[IOK HEMa CMEeTHM 3a CTaKsIo.

3a npenopy4yeHu n36op HuBoa
3aTaMmbera nornepajre tabeny

(9)

OBABELUTEHE

Y HEeKUM PEeTKMM eKCTPEMHUM c/lyyajeBuMa,
MoXke 6MTH NOTPe6HO CMatberbe CMeTHM fAa
61 cTak10 ca ayTOMaTCKMM 3aTaMibUBabeM
npaBuiHO ¢pyHKUMoHucano. 3a TIG n
ansiMkauuje ca ctabuiHujuM iyKom
noTpe6He cy BMLIE NOCTaBKe OCET/bUBOCTM.
HuBou 3aTamMmwera cy AaTh caMo Kao
BOAMY M MOry ce MemaTH y cKiagy ca
vHAuBMAYasIHUM noTtpebama.

BPYLUEHE

Mputuchute ayrme ,M” (7), AOK ce MHAMKATOP pexunMa
He npebaum Ha ,GRIND” (1), Macka je nogelieHa Ha
pexum bpyLierba. Unu, nputucHuTe ayrme 3a 6p3u
npuctyn ,,GRIND” (10) aa 6ucre npebaumnu crtakno
nsmehy pexumma ,GRIND” u ,,non-GRIND".
Yno3opewe: Kaga je crakno y pexumy ,GRIND”, oHO
Hehe pearoBaTh HU Ha jeAaH Nyk 3a 3aBapuBatse. lMpe
royeTka 3aBapuBarba, yBepuUTe Ce [ia Huje y pexumy
,GRIND",

HanomeHa: Pexxum ,,GRIND” he ce ayTomaTcku
fleakTnBMpaT HakoH 30 MMHyTa oA akTuBaumje.
Kopuctute Tactep 3a 6p3un npuctyn ,GRIND” ga 6ucre
ra NoOHOBO aKTUBMpanu.

WHANKATOP MANE CHATA

Ako nHaukaTop npasHe 6atepuje (5) Tpenepu jeaHoM
Ha cBake 3 cekyHae, 6aTepuje cy npasHe u Tpeba nx
ofMax 3aMeHuUTU.

3ameHa 6atepuje (*CJTUKA 2)

« OTBOpWTE 3aAbM NOKIIONAL, y CMepy CYnpOTHOM 04
Kasasbke Ha carty.

¢ 3amenuTe 6aTepujy HOBOM.

o OKpeHuTe 3aAtbW NOK/oNaL, y CMepy Kasarbke Ha
cary.

HUKALA HemojTe 6auatu kopuwheHe 6atepuje y

KyhHW OTNaa jep cy BeoMa TOKCUYHE MO XMBOTHY

cpeauHy.

YnotpebrbeHe 6aTepuje yBeK NpaBUIHO peLMKInpajTe u
octanuTe ,3EJTEHN” npunukom 3aBapvBatba.

3amMeHa YHYTpallkbe 3aluTUTHe nJjioye
(*CNUKA 3)

o Ha cpeanHu forber Aena yHyTpallte 3aluTuTHe
n/oYe CTaBUTE CBOj HOKAT Yy Xneb 1 nosyuuTe je.
e Y6auuTe HOBY YHyTpalLltby 3aLITUTHY M0YY Tako

wTo heTe NpBO YMETHYTV ABE MBULE, CaBUTU GONUjy

MPeKo NpcTa M rypHyTW npeocTasne Ase vBuUE y
K/IMHOBE.

3ameHa ¢mnTepa 3a ayroMaTCcko
3aTamMmwere — ®A3 (*CJ/IUKA 4)

« [lomohy oaBujaya yknoHMTE nokonay, ca
cnosbawmer gyrmMeta ,,GRIND”. MputucHuTe ayrme
,GRIND” Tako fa nako npohe Kpo3 pyny y Macky.

e OTnyctuTe 3agpxaajyhy onpyry ®A3-a u3 oTBopa 1
yknoHnTe ®A3 13 NpunpemMsbeHOr OKBMUPA Yy LWKObLU
Macke.

¢ T[octaBute ®A3 y OKBUP ¥ NpUYBPCTUTE ra
NpUTUCKOM Ha 3aap>xasajyhy onpyre Hasaa y oTBOp.

e YmetHute ayrme ,GRIND” Ha3aa Kpo3 OTBOp Ha
LUKO/bLIM Macke 1 OKpeHWTe ra Tako Aa noksonaw,
MOXe MOHOBO fa Ce NPUYBPCTU Ha AyrMe 3a
»GRIND",

o 3aMeHa cnosbalutbe 3alUTUTHE nouye

e [loaurHute Bewanuuy Ha AOHEM AeNy ApXaya 3a
ayTOMaTCKO 3aTaMHeHe U YKIIOHUTE 3aLlTUTHY
nnovy.

e YMETHUTE HOBY 3aLWITUTHY N0YY Y NPUNPEMSbEHN
OKBWP Y LUKO/bLUM Macke U NMpUYBpCTUTE je
3aK/byyaBarbeM Bellanuue Ha3az y Macky.

4. Mopewapatse AerTEC™ SU-
MMIT MACKE 3A 3ABAPUBAHSE U
NOKPUBAJIA 3A [NIABY

MopelwaBare NOKpUBana 3a rnasy
(*C/TNKA 5, 6, 8)

BenununHa nokpueana 3a rnasy (06vM rnase) Moxe

ce NoaecuTH OKpeTareM 3aatber Toukuha kako 6u
oarosapano 6uno kojoj BennumHmu rnaee. [ybuHa
nokpvBasna 3a rnaBy MOXe ce MoAecUTN NoMeparem
YeTUpW BepTUKaHa Kauwa 3a rnasy. [la 6ucre
ocnoboannmn kaulese 3a rnaey ca NoKpuBana 3a rnasy,
caMo M3ByLMTE KauLieBe 13 ocurypasajyhnx knnHosa.
3akauuTe KaulleBe 3a rnaBy 3a ocurypaBajyhe kinHose
Kaja NocTUrHeTe ONTUManaH nonoxaj.

3aMeHa nokpvBana 3a rnasy

3a 3aMeHy NoKpuBana 3a rnasy NPUTUCHUTE LpHe
jesunuke Ha Bpxy (CJTUKA 6) okpeTHe Tauke AOK
nomepaTte NoKpuBaso 3a rnasy yHanpea.

Ha okpeTHoj Tauku rypHuTe wuHe y xneb kako bucre
YMETHYNIM HOBO MOKpMBano 3a rnaey. Obe cTpaHe
Mopajy 6uTn nogjeaHako NO3MUMOHMPAHE.

MopewaBawe Harnb6a (*CJTIUKA 8)

Haru6 ce nopewasa ca obe cTpaHe Macke. Harub ce
rnoellaBa oTnylTakeM oba CrosbHa 3aTesHa AyrMeTa

1 ocnobaharbem nonyre 3a noaellasarbe ca TpeHyTHOr
rnosnoxaja n noMeparem Ha Apyrv nonoxaj. Kaga
3aBpLUMTE, 3aTErHUTE CNOSbHO 3aTE3HO AyrMe.

MopewaBame pacrojara (*CJIUKA 6)

MopelwaBa pacTojarbe u3mMehy nuua u puntepa 3a
ayTOMaTCKO 3aTaMHbere MPUTUCKOM Ha LipHe je3nyke
Ha BpXy OKpeTHe Tauke 40K noMeparte MacKy Hanpea
unu Hasag. OcnoboauTe jesnuke kaaa NOCTUrHeTe
onTumanaH nonoxaj. Obe crpaHe mopajy 6uTn
noAjeaHako No3uLMoHNpaHe.

3aMeHa KOMMJeTa 3a NOCTaB/batbe
nokpusana 3a rnaey (*CJ/IUKA 7)

OpBpHuTe 0ba cnosbHa 3aTesHa AyrmeTa. Mssaaute
KOMMNET 3a NoCTaB/bakbe Ca Macke 3a 3aBapuBarbe.

Y Macky 3a 3aBapuBarbe NocTaBuTe HOBE KOMMeTe

3a NnocTas/bakbe Ca HaBPTKOM KBagpaTHOr obnuka y
OKpyrnv oTBOp Macke ca obe cTpaHe. 3aBpHuTe oba
CnosbHa 3aTe3Ha fyrMeTa Y HaBpTKy KBaapaTHOr 0bnvka
KOMM/eTa 3a NocTaB/bakbe, ann HeMojTe Ux Ao Kpaja
3aTerHyTv. Y oTBOp 3a nopelasare Harnba yMeTHUTE
KMH nonyre 3a nofellaeame Harmba v 3aterHure
3aTe3HO AyrMe Ha jeaHoj CTpaHu, ypaauTe UCTO Ha
APYroj CTpaHu 1 KOPUCTUTE UCTW OTBOP 3a MOAELLaBarbe
Haruba (C/IUKA 8).

5. Yysatbe u pok Tpajatba

Macky 4yBajTe Ha CyBOM M YACTOM MeCTY, Ha COBHOj
TemnepaTtypy, 3aWTuheHy o AUPEKTHE CyHYeBe
cBeTocTH (ca TeMnepaTypHuUM oncerom og -10 °C go
+55 °C 1 penatmsHoM BnaxkHowwhy nsmehy 20 n 95%).
[lyroTpajHo cknaguwTere Ha TemnepaTypama usHag,
45 °C Moxe CMaruTU Bek Tpajarba batepuje.

LWndpa
npoussoaa

Onuc npoussoaa

Macka 3a 3aBapuBame Aer-
TEC™ SUMMIT, 6e3 cdwuntepa 3a
ayTOMaTCKO 3aTaMtberbe

40 34 00

Macka 3a 3aBapuBarbe AerTEC™
SUMMIT air ca nokpusanoMm 3a

7034 01
rnaBy u ¢unTepoM 3a ayToMaTcko

3aTaMtberse 5—8/9—13

PesepBHU AEN0BU, AOAALM:

Macka 3a 3aBapuBatbe AerTEC™-

403401 SUMMIT, 5—8/9—13

LWindpa Onuc npoussoaa

npoussoaa

72 00 09 VariGEAR Standard 6e3 nywerba, 6e3
3HOjHULA

7200 10 VariGEAR Comfort, nokpuBano 3a
rnaBy ca 3HOjHULIOM U MyHberuMa, 6e3
KOMIN/IETa 3a NOCTaB/batbe

72 00 10.92 | Komnneta 3a noctaerbarbe VariGEAR
(Omnira, SUMMIT)

72 00 14 3aatbe nyrbetbe VariGEAR (1 koM. 3a
Bep3unjy 6e3 oTBOpa 3a Ba3dyx, 2 KOM.
3a Bep3ujy ca OTBOPOM 3a BasAayx)

7200 15 VariGEAR nakoBame (04 2 koM.), (camMmo
3a Bep3unjy 6e3 oTBOpa 3a Basayx)

7200 16 loprwe nyrwere VariGEAR (camo 3a
Bep3ujy 6e3 oTBOpa 3a BasAyX)

7200 17 VariGEAR comfort komnner (komnnet
3HOjHMLA M NyHerba) (Camo 3a hon-air
Bep3ujy)

72 00 20 VariGEAR Airduct, nokpusano 3a rnaey
ca LipeBOM 3a BasayXx

7021 53 3anTuBHM [eo 3a nuue 3a Macky 3a
3aBapuBakbe — yHVBep3anaH

13 51 60 Batepuja 3 V 3a AerTEC™ cuntep 3a
ayTOMaTCKO 3aTaMhere S60

40 51 60 dunTep 3a ayTOMaTCKO 3aTaMibeHe
AerTEC™ S60, 3/5—8/9—13

*100/65 YHyTpalwma 3awTuTHa nnodva (VERUS,
Omnira COMBI, SUMMIT), nakoBatbe
oA 10 koMm.

*110/90/1 Cnosbalumba 3awTmTHa nnova 110 x 90,
nakoBsame oA 10 koM.

Xayba 3a 3aBapuBarbe AerTEC™
SUMMIT 6e3 nokpvBana 3a rnasy,
6e3 dwuntepa 3a ayToMaTcko
3aTaMmberbe

40 34 97

Macka 3a 3aBapuBarbe AerTEC™
SUMMIT air ca nokpusanoMm 3a
rnasy W 3anTMBHUM [enoM 33
nvue, 6e3 duntepa 3a ayToMaTcko

70 34 00

6. do3BosbeHe kombuHaumnje

LWndpa

Oonuc npoussoaa Knaca
npomssoaa
30 00 00* CleanAIR® AerGO® TH3
81 00 00* CleanAIR® Basic TH3
67 00 00* CleanAIR®  Pressure 3B
Flow Master

3aTaMHbeHEe

* ykrbydyjyhu cBe n3BeaeHe BapujaHTe

OBaj npou3Bop je ogobpeH y cknagy ca

SRP
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cnepehum craHpapanma:

Teno obaseluTeHO paan
n3naBatba CE ogobpersa:

ECS European Certification Servi-
ce GmbH, Notified body 1883
HuttfeldstraBe 50, 73430 Aalen,
Germany

EN 166:2002
EN 379+A1:2009

Teno obaseLwwTeHO paan
n3pasarba CE ofobpersa:
Occupational Safety Research
Institute, v.v.i., Notified body
EN 14504:2019 | 1024

Jeruzalémska 1283/9, 110 00,
Prague 1, Czech Republic

EN 12941:1999
+A2:2009

Teno obaseluTeHo paan
n3nasatba CE ogobpemsa:
Institute for tfesting and
certification

tfida Tomase Bati 299,
Louky, 763 02 Zlin, Czech
Republic

Notified body 1023

EN 175:1998

OBaj npou3Bog je onobpeH aa byae y cknagy ca Ypeabom
(EY) 2016/425 o0 130 u kako je TeCTupaHo Aa ucnyrasa
3axTeBe rope HaBeAeHWX CTaHaapaa

M3jaea o  ycknaheHoctn  je
https://www.clean-air.cz/doc

O3Hake y cknapgy ca EN 379 (4/5—8/9—13 AT
1/1/1/2/379 CE)

[OCTYyMHa  Ha:

CE 1883 naeHTUdMKaumja Tena obaseluTeHor
paav n3paBaka CE opobperba
4 — 6poj 3alWTUTHOr 3aTaMkerba Yy
45 HeaKTMBMPAHOM CTaTyCy 3aTaMherba
8/9—13 5—8/9—13 — 6poj 3awTuTHOr
3aTaMmeta Yy aKTUBMPaAHOM CTaTycy
3aTaMibeHba
AT MpeHTndukaumja npoussohaya
(ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)
OnTuuke knace — ONTUYKM KBanUTeT/
1/1/1/2 pacvnare CBETNIOCTW/XOMOreHoCT/
3aBUCHOCT OA HarmbHor yrna
EN 379 Bbpoj cranpapaa
O3Hake y cknany ca EN 175 (EN 175 B CE)
EN 175 Bpoj craHaapaa
Knaca yaapa (yaap ca cpefHoM eHeprjom
B
120 m/s)
c E Cumbon ycknaheHoctu

WpeHTudukaumja npomssohaya (MALINA
MS
— Safety s.r.o.)
O3Hake y cknapny ca EN 166 (166 MS 1 B CE) /
(AT 1B CE)
NpoeHTndukaumija npoussohaya
MS (AT) MALINA — Safety s.r.o.
(ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)
166 Bbpoj cranpapaa
1 OnTtunyka knaca 1
B MexaHuuka uBpcToha (YecTvue Benuke
6p3unHe, yaap ca cperoM eHeprifjom)
{ E Cumbon ycknaheHocTn
ANVANDARMANUAL
Viktigt

For din sakerhets skull bor du l&sa och

komma ihag instruktionerna nedan innan du
anvander produkten. Om du har fragor, kontakta
tillverkaren eller din &terforséljare. Behall
manualen for framtida bruk. Svetshjalmen far
endast anvandas for de andamal som beskrivs i
denna manual.

1. Introduktion

N&r den anvands i enlighet med dessa
anvisningar &r AerTEC™ SUMMIT / SUMMIT air
designad for att skydda anvandarens dgon och
ansikte mot skadlig strélning, inklusive synligt
ljus, ultraviolett (UV), infrardd (IR) stralning och
heta gnistor och sténk fran bagsvetsning och
skartillampningar som MIG, MAG, TIG, SMAW,
plasmabagsvetsning, kolbagsvetsning. Denna
svetshjalm med automatisk nedblandning
rekommenderas inte for svetsning av tungt
gods over huvudhdid, lasersvetsning eller
laserskarning.

AerTEC™ SUMMIT air ar anpassad for
anvandning med eldrivna luftrenande
respiratorer (i fortsattningen PAPR) CleanAIR®
eller med andningsapparater med kontinuerligt
fléde av komprimerad Iuft i forts&ttningen
"tryckluftsystemet CleanAIR®"] och som sélunda
skyddar luftvagarna.

CleanAlR® &r eft personligt
andningsskyddssystem baserat pa

konceptet med ett dvertryck av filtrerad luft i
andningsomradet. Andningsapparaten placeras
pa bararens baélte och filtrerar luften som tas in
frdn omgivningen och levereras sedan genom
luftledningen ftill skyddshjalmen. Overtrycket
forhindrar fororeningar fran att komma in i
andningsregionen. Det milda dvertrycket hjélper
pa samma gang anvandaren att andas bekvamt,
aven under langre anvandningstillfallen, da
anvandaren inte behdver anstranga sig for att
andas genom filtret.

Fore svetsning

+ Se fill att hjalmen &r korrekt monterad och
att den helt blockerar allt oavsiktligt ljus.
Framifran ska ljus bara komma in i hjalmen
genom siktomradet i svetsfiltret med
automatisk nedbléndning.

+ Justera huvudenheten fér att gora det sa
bekvdamt som mdjligt och sakerstalla storsta
mdjliga synfalt.

» Kontrollera den féreskrivna mérkhetsnivan
for din svetstillampning och justera filtret
med automatisk nedblandning i enlighet med
detta [se tabellen med rekommenderade
morkhetsnivaer).

+ Se fill att skyddsplatarna ar oskadade, rena
och karrekt installerade. Byt ur platar direkt
om de skadas, eller om sténk eller repor
reducerar synféltet.

» Kontrollera aft svetsmaskens filter ar oskatt
och rent. En skadad svetsfilterlins minskar
skyddet och sikten och maste omedelbart
bytas uft.

» Inspektera atft svetshjalmen och
huvudenheten &ar oskadade.

VARNING - AerTEC™ SUMMIT / AerTEC™
SUMMIT air

» Anvand endast reservdelar och
forbrukningsartiklar som &r original
frAn CleanAIR®/AerTEC™. Om det finns
tveksamheter, kontakta er auktoriserade
distributér. Anvdndning av erséttningsdelar
eller maodifikationer som infe specificeras
i denna manual kan forsamra skyddet och
gdra garantin ogiltig eller fa produkten att inte
langre leva upp fill skyddsklassifikationer och
relevanta standarder och certifikat.

» Placera aldrig hjalmen eller svetsfiltret med
automatisk nedblandning pa en varm yta.

» Repade eller skadade skyddsplatar ska bytas
ut regelbundet med original frdn AerTEC™.

Innan du anvander en ny skyddsplat, se fill
att ta bort eventuell extra skyddsfolie fran
bada sidor. Anvand bara AerTEC™ SUMMIT-
hjgdlmen inom ett temperaturintervall pa -5 °C
till +65 °C.

+ Anvand inte hardade mineralfilter utan
lampliga skyddsfolier.

» Erséft skyddsfiltret direkt om det skadas av
skvatt eller repor.

+ Utsétt infe svetsfiliret med automatisk
nedblandning for vatskor och skydda det fran
smufts.

+ Material som kan komma i kontakt med
bérarens hud kan orsaka allergiska reaktioner
hos mottagliga individer.

« Svetshjalm som bérs dver oftalmiska
standardglasdgon kan dverfdra stétar och
sélunda utgora en risk for bararen.

VARNING - AerTEC™ SUMMIT air

1. Anvéand aldrig hjglmen i fdliande milicer och
under féljande forhallanden:

* Om luffens syrehalt ligger under 17 %.

+ | syreberikade miljger.

+ Dar explosionsrisk rader.

+ | milider som utgor ett omedelbart hot mot liv
och hélsa.

+ Hjalmen skyddar inte mot harda stotar,
explosioner eller frétande amnen.

« Anvand inte i milijger dar anvandaren
inte kanner till typen av fororening eller
koncentration.

« Anvand inte nar den luftrenande
andningsapparaten ar avstangd eller nar
tryckluftsinloppet ar stangt! | detta fall
ger andningssystemet litet eller inget
andningsskydd. Det finns ocksa risk for en
hdg koncentration av koldioxiduppbyggnad
(CO,) och syrebrist som uppstar inuti hjdlmen.

+ Se fill att ansiktsmasken sitter ordentligt
pa ansiktet s& atft det ger opfimalt skydd.

Om ett skagg eller langt har &r i vagen for
forslutningen kommer det invandiga lackaget
att 6ka och skyddet forsamras.

2. Ta dig fill en séker plats och vidta lampliga
atgarder om féljande problem uppstar medan
hjadlmen anvénds:

+ Om PAPR eller tryckluftssystemet upphor

att fungera av nadgon anledning, maste
anvandaren omedelbart [amna den
fororenade arbetsplatsen.

» Om du upplever dalig lukt, irritation eller
obehaglig smak vid andning.

*  Om du maérilla.
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2.

Filter som utformats for att filtrera fasta eller
flytande partiklar (partikelfilter) skyddar inte
anvandaren mot gaser. Filter som utformats
for att filtrera gaser skyddar inte anvéndaren
mot partiklar. Kombinerade filter maste anvén-
das pa arbetsplatser som &r kontaminerade
med bada typerna av fororeningar.

Kontroll och underhéll

AerTEC™ SUMMIT &r en komplett svetshjalm som
bestar av svetsskyddet inklusive automatiskt
nedbléndningsfilter och huvudband. Versionen
AerTEC™ SUMMIT air har extra luftfillforsel.
Hjélmens och visirens livslangd paverkas

av manga faktorer, till exempel: kyla, vdrme,
kemikalier, solljus eller felaktig anvdndning.
Hjélmen ska kontrolleras dagligen for skador pa
bade in- och utsida.

Forsiktig anvandning och korrekt underhall
av svetshjalmen forlanger dess livsldngd och
forbéattrar din sékerhet!

Rengoring:

3.

Efter varje arbetsskift ska du rengéra
huvuddelen, kontrollera enskilda delar och
byta ut skadade delar.

Rengdring maste ske i ett vél ventilerat
utrymme. Undvik aft andas in skadligt damm
som lagt sig pa enskilda delar!

Anvand ljummet vatten (upp till +40 °C)

och sépa eller annat rengoringsmedel utan
slipmedel med en mjuk borste.

Det ar férbjudet att anvanda rengdringsmedel
som innehaller [6sningsmedel.

Effer rengtring av enskilda delar med en
fuktig trasa ar det nodvandigt att torka av
dem eller lata dem torka i rumstemperatur.

Vi rekommenderar aft du anvander CleanAIR®
Klar-pilotvétskor for att skydda visiren och
plastdelarna.

Anvand ej diskmaskin eller tork!

Justering av instéllningen

PA/AV

Solcellsenheten akfiveras automatiskt nar
den exponeras for ljus.

Tryck pa nagon knapp for att kontrollera
om linsen fungerar som den ska och for att
aktivera Lagesjusteringar.

NEDBLANDNINGSKONTROLL (*BILD 1)

Tryck pé knappen "M" (7] tills l&gesindikatorn
ar p& Shade (3), nu visar LED-skdrmen (8]
aktuell tfoningsgrad.

Tryck p& knappen "+" (8] och "-" (9] for atft
stélla in énskad toningsgrad.

Om du vill véxla mellan de tva
toningsomradena 5-8 och 9-13 ska du
trycka pé en knapp "M" (7], "+" (8), "-" (9] i 3
sekunder.

N&r omradet har véxlats ska du anvanda
knappen "+" (8] och "-" (9] for att stilla in
onskad toning.

INSTALLNING AV FORDROJNING

Tryck pé knappen "M" (7] tills l&gesindikatorn
&r pa Delay (4], nu visar LED-skarmen (6)
aktuell férdrojningsinstallning.

Tryck pé knappen "+" (8) och "-" (9] fér att
stélla in énskad fordréjningsinstallning.
Fordréjningstiden gar att stalla in fran 1 (0,1
sekunder] - 9 (0,9 sekunder].

INSTALLNING AV KANSLIGHET

Tryck pé knappen "M" (7] tills l&gesindikatorn
ar pa Sensitivity (2], nu visar LED-skdrmen
(8] aktuell kanslighetsinstélining.

Tryck pé knappen "+" (8) och "-" (9] fér att
stélla in nskad kénslighetsniva. Kénsligheten
gar atft stalla in fran 1till 8. Hogre siffra
innebar hogre kanslighet.

Riktlinjer for kanslighet:

Kénslighetsinstéllningar anvands for aft tala om
for den automatiska nedbléndningslinsen hur
den ska beméta svetsbagen och interferenser.
Pa grund av olika arbetsmiljder och egenskaper
for svetsprocesser kan det bli nddvandigt att
gora justeringar. Kénsligheten ska bestdmmas
av foliande faktorer: tillampningar, stromstyrka i
tillampningar, interferens:

Tillampningar (Stabil bage, sdsom DC TIG, icke-
stabil bdge, MMA/STICK, MIG, Plasma osv.)
Strémstyrka for tillimpningar (Extremt 1ag, lag-
medium, medium-hig)

Interferens (Direkt starkt solljus, starkt
fluorescerande ljus, nérliggande svetsbage osv.)

Kanslighetsinstallningar

1~2 Den minst kansliga instéallningen, for ej
stabila svetsbagar med hdg stromstyrka i milicer
med stark interferens.

3~4 For ej stabila svetsbagar med lag
stromstyrka i miljger med stark interferens.

B5~B8 Standardinstallning, anvands for de flesta

typer av svetsning, inomhus och utomhus
under normala ljusférhallanden och/eller 1&g
interferens.

7~8 For svetsning med lag strémstyrka eller
stabila svetsbagar, sdsom DC TIG.

9 Den kansligaste installiningen, 1amplig for
TIG-svetsning vid mycket lag stromstyrka eller
svetsning dar delar av bagen ligger utanfor
synféltet. Linsen ar mycket kanslig och kan bli
mork pa grund av stark belysning i omgivningen
eller inferferens.

N&r du &r oséker ar tumregeln att du ska bérja
med en hdgre instéllning och sedan ga nerat
steg for steg fills linsen inte paverkas.

Rekommenderade toningsnivaer finns
i tabellen (9)

0BS

| vissa extrema fall kan reduktion av interfe-
rensen kravas for att den automatiska tonin-
gen av linsen ska fungera ordentligt. TIG och
tillampningar med stabilare bage kraver hogre
kénslighetsinstéllningar.

Toningsnivaer anges som riktlinjer och kan
varieras for att passa individuella behov.

SLIPA

Tryck pé knappen "M" (7] tills I&gesindikatorn
&r pa "GRIND" 1) och hjélmen &ar

installd pa slipningslége. Eller tryck pa
snabbatkomstknappen "GRIND" (10) for att véxla
lins mellan ldgena "GRIND" och "non-GRIND".
Varning: N&r linsen &r i laget "GRIND" reagerar
den infe pa nagon svetsbage. Se fill aft hjglmen
inte &r i laget "GRIND" innan du bérjar svetsa.
Mérk: Laget "GRIND" inaktiveras automatiskt
30 minuter effer aktivering. Anvand
snabbatkomstknappen GRIND for att aktivera
igen.

INDIKATOR FOR LAG STROMNIVA

Om indikatorn féir 1&g batteriniva (5) blinkar var
3:e sekund &r batterierna nastan slut och maste
bytas ut omedelbart.

Byte av batteri (*BILD 2)

+ Oppna den bakre luckan moturs.

« Byt ut batteriet mot ett nytt.

+ Vrid tillbaka luckan medurs.

Lagg ALDRIG anvénda batterier i
hushallssoporna, de ar mycket giftiga for miljon.

Atervinn alltid batterier pa ratt s&tt och férbli
GRON nar du svetsar.

Byte av inre skyddsplat (*BILD 3)

Satt din nagel i sparet mitt pa den nedre
delen av den inre skyddsplaten och dra ut
den

satt tillbaka den nya inre skyddsplattan
genom att trycka in de tva kanterna férst,
bdja folien dver fingret och snédppa fast de
andra tva kanterna i sprintarna

Byte av ADF [*BILD 4)

Ta bort skyddet for den yttre "GRIND"-
knappen med en skruvmeijsel. Vrid "GRIND"-
knappen sa att den enkelt passerar genom
halet in i hjglmen.

Lossa fjadern som haller ADF pa plats fran
facket och fa bort ADF:en fr&n ramen inne i
hjalmskalet.

For in ADF:en i ramen och s&tt fast den
genom att tryck fillbaka figdern i facket.

For "GRIND"-knappen tillbaka genom halet i
hjélmskalet och vrid den sa att skyddet gar
att fasta pa "GRIND"-knappen igen.

Byte av yttre skyddsplat

Lyft upp héngaren pa nederdelen av ADF-
hallaren och ta bort skyddsplaten.

For in den nya skyddsplaten i den férberedda
ramen i hjalmskalet och sékra den genom att
lasa hangaren in i hjgdlmen.

4. Justering av AerTEC™ SUMMIT
SVETSHJALM OCH HUVUDENHET

Justering av huvudenhet (*BILD 5, 6, 8)

Du kan justera storleken for huvudstycket
(huvudets omkrets) genom att vrida pa den
bakre ratten sa att den passar din huvudstorlek.
Djupet for huvudstycket gar att justera

genom att positionera om de fyra vertikala
huvudremmarna. Du lossar huvudremmarna fran
huvudstycket genom att dra ut remmarna fran
stiftldsen. Fast remmarna pa stiftldsen igen nar
du uppnéatt optimal position.

Byte av huvudenhet

Nar du ska byta ut huvudstycket ska du
trycka p& de svarta flikarna (BILD B8) ovanpé
vridpunkten medan du for huvudstycket framéat.

For in det nya huvudstyckets skenor i sparet pa
vridpunkten. Bada sidor maste positioneras pa
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samma satt.

Lutningsjustering (*BILD 8)

Lufningen justeras pa bada sidor av hjalmen.
Lutningen justeras genom att du lossar

det utvandiga spanningsvredet och lossar
justeringsspaken fran dess nuvarande
position och flyttar den till en annan. Dra at
spanningsvredet nar du ar klar.

Avstandsjustering (*BILD 6)

Justera avstandet mellan ansiktet och ADF
genom att trycka pa de svarta flikarna ovanpa
vridpunkten medan du for hjdlmen framéat eller
bakat. Slapp flikarna nér du uppnar optimal
position. Bada sidor maste positioneras pa
samma satt.

Byte av huvudenhetens fastanordning
(*BILD 7)

Skruva ut de bada spanningsvreden pa
hjglmens sidor. Ta bort fastanordningen fran
svetshjalmen. Placera den nya fastanordningen
i svetshjalmen med den fyrkantiga muttern

i det runda halet pa hjalmens bada sidor.
Skruva i spanningsvredet i den fyrkantiga
muttern pa fastanordningens bada sidor, men
dra infe &t helt annu. Satt i justeringsspakens
stift i ett lutningsinstallningshal och dra at
spanningsvredet pa ena sidan, gor sedan
samma sak pa andra sidan med motsvarande
lutningshal [BILD 8).

5. Férvaring och hallbarhet

Forvara svetshjalmen i ett torrt och rent
utrymme vid rumstemperatur borta fran direkt
solljus (mellan -10 °C och +55 °C med relativ
fuktighet mellan 20 och 95 %). LAngvarig
forvaring i temperaturer dver 45 °C kan minska
batteriets livslangd.

Produktkod Produktbeskrivning

Svetshjalmen AerTEC™ SU-
403400 MMIT, utan ADF

Svetshjalmen AerTEC™ SU-
MMIT, 5-8/9-13

Svetshjalmen AerTEC™SU-
MMIT utan huvudenhet, utan
ADF

40 34 01

40 34 97

Svetshjdlmen AerTEC™ SU-

* inklusive alla harledda varianter

Produkten filjer fdoljande standarder:

70 34 00 MMIT air inkl huvudenhet och
ansiktsmask, utan ADF
Svetshjalmen AerTEC™

7034 01 SUMMIT air inkl huvudenhet

och ADF 5-8/9-13

Reservdelar, tillbehor:

Anmalt organ for CE-god-

kannande:

ECS European Certificati-

on Service GmbH, Notified
body 1883

HuttfeldstraBe 50, 73430
Aalen, Germany

EN 166:2002
EN 379+A1:2008

Anmalt organ for CE-god-
kannande:

Occupational Safety
Research Institute, v.v.i.,
Notified body 1024
Jeruzalémska 1283/9,
110 OO0, Prague 1, Czech
Republic

EN 12941:1999
+A2:2008

EN 14594:2019

Produkt- Produktbeskrivning

kod

72 00 09 | VariGEAR Standard utan stopp-
ning, utan svettband

72 00 10 Huvudenheten VariGEAR Comfort
inkl svettband och stoppning,
utan monteringsset

72 00 VariGear monteringsset (Omnira,

10,92 SUMMIT]

72 00 14 Bakre stoppning VariGEAR (7 del
for icke air-version, 2 delar fér
air-version)

72 0015 | VariGEAR svettband (2-pack],
(endast for icke air-version]

72 00 16 Ovre stoppning VariGEAR (endast
for icke air-version]

72 0017 VariGEAR comfort-set (uppsétt-
ning svettband och stoppningar)
(endast for icke air-version]

72 00 20 | VariGEAR Airduct, huvudenhet
inkl. luftkanal

70 21563 Ansiktsmask fill svetshjalm -
universell

13 5160 Batteri 3V for AerTEC™ S60 ADF

40 5160 Svetsfilter med automatisk
nedblédndning AerTEC™ SB0,
3/5-8/9-13

*100/65 Inre skyddsplat (VERUS, Omnira
COMBI, SUMMIT], paket med 10

*110/90/1 | Yttre skyddsplat 110x90, paket

med 10

6. Godkadnda kombinationer

Produktkod Produktbeskrivning  Klass

30 00 00* CleanAIR® AerGO® TH3

8100 00* CleanAIR® Basic TH3

87 00 00* CleanAlR® Pressure 3B
Flow Master

Anmalt organ for CE-god-
k&nnande:

Institute for testing and
certification

tfida Tomase Bati 299,
Louky, 763 02 Zlin, Czech
Republic

Notified body 1023

EN 175:1998

Denna produkt har godkénts i enlighet med bestammel-
sen (EU) 2016/425 om personlig skyddsutrustning och
har festats i enlighet med de standarder som listas ovan

Deklaration om dverensstammelse finns pa:
https://www.clean-air.cz/doc

Markning enligt EN 379 (4/5-8/9-13 AT
11/1/2/379 CE)

Identifiering av anméalt organ for
CE 1883 CE-godkannande
4 — toningsgrad i oppet lage
4/5-8/913 5-8/9-13 - toningsgrad i stangt
lage
AT Identifiering av ftillverkare [ANTRA
TECHNOLOGIES CO. LTD)
optiska klasser — optisk kvalitet/
111/2 lijusspridning/homogenitet/vinkel-
beroende
EN 379 numret pa standarden

Mérkning enligt EN 175 (EN 175 B CE)

EN 175 | numret pa standarden

B effektbedémning (medelstark effeki-
paverkan 120 m/s)

CE overensstammelsessymbol
Identifiering av tillverkare (MALINA —

MS
Safety s.r.o.)

Mérkning enligt EN 166 (166 MS 1B CE)/(AT
1B CE)

Identifiering av ftillverkaren [MALI-
MS (AT) NA — Safety s.r.o.)
(ANTRA TECHNOLOGIES CO. LTD)
166 numret pa standarden
1 optisk klass 1
B mekanisk styrka (partiklar med hig
energi, medelhdg islagsenergi)
CE dverensstammelsessymbol

KULLANIM KILAVUZU

Onemli

Kendi giivenliginizi garanti etmek icin litfen
kullanim 6ncesinde asagdidaki talimatlar okuyup
hatirlayin. Herhangi bir sorunuz varsa, liitfen
Ureticiye veya distribttortintize basvurun. Bu
kilavuzu daha sonra kullanmak lzere saklayin.
Kaynak kaski, sadece bu kilavuzda belirtilen
amaclara yonelik olarak kullaniimalidir.

1. Giris

AerTEC™ SUMMIT / SUMMIT air, bu talimatlara
uygun sekilde kullanildiginda kullanicinin gézlerini
ve yiiziin{ gérundr 1sik, ultraviyole (UV), kizil
gtesi (IR) radyasyon, ark kaynagi ve MIG, MAG,
TIG, SMAW, Plazma Ark, Karbon Ark ile oluk
acma gibi kesme uygulamalarindan kaynaklanan
sicak kivileimlar ve sicramalar dahil olmak tzere
zararli radyasyondan korumak icin tasarlanmistir.
Bu otomatik kararan kaynak kaski, agir hizmet
tipi bas Usti kaynak uygulamalari, lazer

kaynagi veya lazerle kesme uygulamalari icin
Onerilmemektedir.

AerTEC™ SUMMIT air, CleanAlIR® elektrikli hava
temizleme respiratérleri (bundan sonra PAPR
olarak anilacaktir) veya strekli akis saglayan
CleanAlR® basincl hava hatli solunum cihazlari
(bundan sonra "basincli hava sistemleri” olarak
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anilacaktir] ile kullanim icin uyarlanmistir ve

dolayisiyla solunum yollarinin korunmasini saglar.

CleanAlR®, solunum alanindaki filtrelenmis
havanin asiri basinci prensibine dayali kisisel
bir solunum koruma sistemidir. Respirator
kullanicinin kemerine takilir ve cevre ortamdan
alinan havayi filtreledikten sonra hava kanali
yoluyla koruyucu basliga aktarnir. Olusan asir
basing, kirletici maddelerin solunum alanina
girmesini onler. Ayni zamanda kullanici filfrenin
direncini kirmak icin soluma micadelesi vermek
zorunda kalmayacagindan, bu hafif asiri basing
uzun sureli kullanimda bile kullaniciya rahatlik

sunar.

Kaynak isleminden énce

Kaskin dogru bir sekilde monte edildiginden
ve kazayla olusabilecek herhangi bir 1sidi
tamamen engellediginden emin olun. On
tarafta, 1sik kaska sadece otomatik kararan
kaynak filtresinin goriis alanindan iceri
girebilir.

Maksimum konfor saglamak ve en genis
goris alanina sahip olmak icin kask tertibatini
ayarlayin.

Kaynak uygulamaniz icin éngértlen renk tonu
seviyesini kontrol edin ve otfomatik kararan
filtrenizi buna gére ayarlayin (6nerilen renk
tonu seviyelerini iceren tabloya bakin).
Koruyucu plakalarin hasarsiz, femiz ve
dogru takilmis oldugunu kontrol edin. Hasar
gormiisse ya da lekeler veya cizikler gortist
azaltiyorsa, plakayi derhal degistirin.

Kaynak filtresi caminin hasarsiz ve temiz
oldugunu kontrol edin. Hasarli kaynak filtresi
cami karumayi ve gérintrligu bozar ve
derhal degistiriimelidir.

Kaynak kaskinin ve kask terfibatinin
hasarsizligini kontrol edin.

UYARI - AerTEC™ SUMMIT / AerTEC™ SUMMIT

air

Yalnizca orijinal CleanAIR® / AerTEC™ yedek
parcalarini ve sarf malzemelerini kullanin.
Herhangi bir stiphe durumunda, lttfen yetkili
distribltérintzle iletisime gecin. Yedek
bilesenlerin kullanilmasi veya bu kilavuzda
belirtilmeyen herhangi bir degisiklik, korumaya
zarar verebilir ve garanti kapsamindaki
talepleri gegersiz kilahilir veya trtiniin karuma
siniflandirmalari ve ilgili standartlar ve
sertifikalarla uyumlu olmamasina yol acabilir.
Kaski veya otomatik kararan kaynak filtresini

asla sicak bir ylzeye koymayin.

Cizilmis veya hasarll koruyucu plakalar
diizenli olarak orijinal AerTEC™ olanlariyla
degistirilmelidir. Yeni bir koruyucu

plaka kullanmadan once, her iki taraftaki ek
koruma folyosunu cikardiginizdan emin olun.
AerTEC™ SUMMIT kaskini yalnizca -5 °C ila
+55 °C sicaklik araliginda kullanin.

Uygun koruyucu folyolar olmadan
sertlestiriimis mineral filtrelerini kullanmayin.
Hasar gérmUsse ya da lekeler ya da cizikler
gortist azaltiyorsa koruyucu filtreyi hemen
degistirin.

Otomatik kararan kaynak filtresini sivilara
maruz birakmayin ve kirden koruyun.
Kullanicinin cildiyle femas edebilecek
malzemeler, duyarli kisilerde alerjik
reaksiyonlara neden olabilir.

Standart oftalmik gozliklerin Gzerine

takilan kaynak kaski darbeyi iletebilir ve bu
nedenle kullanici icin tehlike olusturabilir.

UYARI - AerTEC™ SUMMIT air

1.

Kaski asla asagidaki orfamlarda ve asagidaki
kosullarda kullanmayin:

Ortamdaki oksijen konsantrasyonu %17'den
dustkse.

Oksijen yontinden zengin orfamlarda.
Patlayici orfamda.

Yasam ve saglik acisindan ani bir tehdit arz
eden ortamlarda.

Kask sert darbelere, patlamalara veya
asindirict maddelere karsi koruma saglamaz.
Kullanicinin kirlilik trind ya da
konsantrasyonunu bilmedigi ortamlarda
kullanmayin.

Elektrikli hava temizleyici respirator
kapaliyken ya da basingli hava girisi
kapaliyken kullanmayin! Bu durumda solunum
sistemi cok az solunum korumasi saglar ya
da hic saglamaz. Ayrica kask icinde ylksek
yogunlukta karbondioksit (CO,) birikimi ve
oksijen yetersizligi meydana gelmesi riski
mevceuttur.

Optimum koruma saglamak icin ylz kegesinin
ylize dizgln sekilde baglandigindan emin
olun. Sakal veya uzun sac sizdirmazlik hattina
girerse, ice dogru sizintl arfacaktir ve koruma
tehlikeye girebilir.

Basligi kullanirken asagidaki sorunlardan her-
hangi biri olusursa glvenli bir yere giderek
uygun onlemleri alin:

PAPR veya basincli hava sisteminin calismasi
herhangi bir sebepten durursa, kullanici

kirlenmis calisma alanini gecikmeden terk
etmelidir.

Nefes alirken kotl koku, rahatsizlik ya da hos
olmayan bir tat hissederseniz.

Keyifsizlik hissederseniz veya mideniz
bulanirsa.

Kati ve sivi parcaciklan filtrelemek icin tasar-
lanmis filtreler (parcacik filtreleri), kullanicry:
hic bir gaza karsi karumaz. Gazlari hapsetmek
icin tasarlanmis filtreler, kullaniciyr hic bir
parcaciga karsi korumaz. Hem gaz hem parca-
ciklarla kirlenmis bir calisma alaninda birlesik
filtreler kullanilmalidir.

2. Kontrol ve bakim

AerTEC™ SUMMIT, otomatik kararan filtre ve kafa
bandi dahil olmak tzere kaynak siperi iceren,
eksiksiz bir kaynak basligidir. AerTEC™ SUMMIT
air striimi ek hava dagrfimina sahiptir. Kaskin ve
vizorlerin 6mrd, soguk, sicak, kimyasallar, glines
1sigi veya yanlhis kullanim gibi bircok faktérden
etkilenir. Kask, yapisinin icinde veya disinda olasi
hasarlara karsi gtinlik olarak kontrol edilmelidir.

Kaynak kaskinin dikkatli kullanimi ve bakiminin
dogru sekilde yapilmasi, hizmet 6mriind uzatir ve
glvenliginizi artinir!

Temizlik:

» Her vardiyadan sonra kafa bdlimint
temizleyin, parcalar ayri ayr kontrol edin ve
hasarli parcalari degistirin.

+ Temizlik, yeterli havalandirmaya sahip bir
odada yapilmalidir. Bagimsiz parcalarin
Uzerine yerlesmis zararli fozlarin
solunmasindan kacginin!

» Temizlik icin sabun veya asindirici olmayan
baska bir deterjan iceren ilik su (en fazla
+40 °C) ve yumusak bir firca kullanin.

» Cozlcu iceren temizlik maddelerinin kullanimi
yasaktir.

» Bagimsiz parcalar nemli bir bezle
temizlendikten sonra, ovalayarak kurutulmalari
veya oda sicakliginda kurumaya birakilmalari
gerekmektedir.

 Vizor ve plastik parcalarin bakiminda
CleanAlR® Klar-pilot sivilar kullaniimasi
onerilmektedir.

» Bulasik makinesi veya kurutma makinesi
kullanmayin!

3. Ayarlarin degistirilmesi

AGIK/KAPALI

Gunes enerjisi Unitesi 1Isia maruz kaldiginda
otomatik olarak ACILIR.

+ Lensin dizgln calisip calismadigini kontrol
etmek ve Mod ayarlarini etkinlestirmek icin
herhangi bir digmeye basin.

RENK TONU KONTROLU (*RESIM 1)

+ Mod géstergesi Shade (3] tizerinde olana
kadar "M" diigmesine (7] basin; LED ekran
(8) artik mevcut renk tonu numarasini
gosterecektir.

+ Istenilen renk tonu numarasini ayarlamak icin
"+" diigmesine (8) ve "-" diigmesine (9) basin.

» 5-8 ve 9-13 seklindeki iki renk tonu araligi
arasinda gecis yapmak icin, "M" (7], "+" (8],
"." (8] diigmelerinden herhangi birini 3 saniye
basili tutun.

+ Aralik degistirildigi zaman, istenen renk
tonunu ayarlamak icin "+" (8] ve "-" (9)
digmelerini kullanin.

GECIKME KONTROLU

+ Mod gostergesi Delay (4) tizerine gelene
kadar "M" diigmesine (7] basin; LED ekran (B)
arfik mevcut gecikme ayarini gosterecektir.

+ lIstenilen gecikme ayarini belirlemek icin "+"
(8] ve "-" diigmelerine (9) basin. Gecikme
siiresi 1 (0,1 Saniye)-9 (0,9 Saniye] arasinda
ayarlanabilir.

HASSASIYET KONTROLU

Mod géistergesi Sensitivity (2] tizerine gelene
kadar "M" diigmesine (7) basin; LED ekran (8]
mevcut hassasiyet ayarini gdsterecektir.
istenilen hassasiyet seviyesini ayarlamak icin
“+" diigmesine (8) ve "-" diigmesine [9) basin.
Hassasiyet 1'den 9'a kadar ayarlanabilir.
Daha ytiksek rakam, daha ylksek hassasiyet
anlamina gelir.

Hassasiyet talimatlar:

Hassasiyet ayarlari, otomatik kararan lense,
kaynak arkina ve enterferanslara ne kadar
hassas fepki vermesi gerektigini bildirmek icin
kullanilir. Farkli calisma ortamlari ve kaynak
islemlerinin ozellikleri nedeniyle ayarlamalar
yapilmasi gerekebilir. Hassasiyet su faktorlere
gdre belirlenmelidir: uygulamalar, uygulamala
amperajl, enterferans:

Uygulamalar (DC TIG gibi stabil arklar, stabil
olmayan arklar, MMA/STICK, MIG, Plazma vb.)
Uygulama Amperaiji (Asin diisiik, diistk-orta,
orta-yiiksek]
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Enterferans (Dogrudan gicli glines 1si1d1, gucli
floresan isiklar, komsu kaynak arki vb.)

Hassasiyet ayarlari

1-2 En az hassas ayar — guclu enterferanslarin
oldugu ortamlarda ylksek akimli stabil olmayan
ark uygulamalari icindir.

3-4 Guclu enterferanslarin oldugu ortamlarda
distk akiml stabil olmayan ark uygulamalari
icindir.

5-8 Varsayilan ayar — normal ortam 1sidi ve/
veya dusik enterferans kosullan altinda ic ve dis
mekanlarda ¢cogu kaynak furd icin kullanilir.

7-8 DC TIG gibi diistik akimli kaynak islemi veya
stabil ark uygulamalar icindir.

9 En hassas ayar — cok distk akiml TIG
kaynagi veya arkin bir kisminin gérinmedigi
kaynak islemleri icin uygundur. Lens

cok hassastir ve glicli ortam i1sidi veya
enferferanslar nedeniyle kararabilir.

Hangi degeri kullanacaginizdan emin olmadiginiz
durumlarda, temel kural 6nce daha ytiksek bir
dedere ayarlamak ve enterferans varsa lenste
enterferans olmayan kadar degeri birer birer
azaltmaktr.

Onerilen renk tonu seviyesi secimi
icin liitfen tabloya [9)_bakin

BILDIRIM

Bazi nadir gdriilen asiri kosullara sahip
durumlarda, otomatik kararan lensin diizgiin
calismasi icin enterferanslarin azaltilmasi ge-
rekebilir. TIG ve daha stabil arkli uygulamalar
daha yiiksek hassasiyet ayarlari gerektirir.
Renk tonu seviyeleri yalnizca bir kilavuz olarak
verilmistir ve bireysel ihtiyaclara gire degisti-
rilebilir.

Mod gtistergesi "GRIND" (1) tizerine gelene kadar
"M" digmesine (7) basin; kask taslama moduna
ayarlanir. Veya lensi "GRIND" ve "non-GRIND"
mod arasinda degistirmek icin "GRIND" Hizli
erisim digmesine (10) basin.

Uyari: Lens "GRIND" Modundayken, herhangi

bir kaynak arkina tepki vermeyecektir. Kaynak
islemine baslamadan tnce "GRIND" modunda
olmadigindan emin olun.

Not: "GRIND" Modu, 30 dakikalik etkinlestirmeden
sonra otomatik olarak devre disi birakilacaktir.
Tekrar etkinlestirmek icin GRIND hizli erisim
digmesini kullanin.

DUSUK GUC GHSTERGESI

Zayif pil gistergesi (5) her 3 saniyede bir
yanip sonuyorsa, piller zayiftir ve hemen
dedistiriimeleri gerekir.

Pilin degistirilmesi (*RESIM 2)

» Arka kapagi saat yéniinun tersine acin.

+ Pili yenisiyle degistirin.

» Arka kapagi saat ygniinde cevirin.
Kullanilmis pilleri ASLA evsel atik olarak atmayin
clinkd bunlar cevre icin cok zehirlidir.

Lutfen pilleri daima dogru sekilde geri
dénustirin ve kaynak yaparken CEVRE DOSTU
kalin.

ic koruyucu plakanin degistirilmesi (*RESIM 3)

»  Tirnaginizi ic koruyucu plakanin alt kisminin
orfasinda bulunan oluga sokun ve disari
cekerek cikarin.

« Ik 8nce iki kenari iterek, folyoyu parmaginizin
Uzerinde bukerek ve diger iki kenari pimlere
gecirerek yeni ic koruma plakasini geri fakin.

ADF'nin degistirilmesi (*RESIM 4)

+ Tornavida kullanarak dis "GRIND" diigmesinin
kapagini gikarin. "GRIND" diigmesini delikten
kaskin icine kolayca gececek sekilde cevirin.

+ ADF futma yayini yuvadan cikarin ve ADF'yi
kask gévdesindeki hazir cerceveden cikarin.

« ADF'yi cergeveye yerlestirin ve tfutma yayini
yuvaya geri bastirarak sabitleyin.

+ Kapagin "GRIND" diigmesine tekrar
takilabilmesi igin, "GRIND" diigmesini kask
gdvdesindeki delikten gecirerek geri tfakin ve
cevirin.

¢ Dis koruyucu plakanin degistirilmesi

« ADF tutucunun alt kismindaki askiyi kaldirin
ve koruma plakasini cikarin.

*  Yeni kaoruma plakasini kask gdvdesindeki
hazirlanmis cerceveye yerlestirin ve askiyi
kaskin icine ftekrar kilitleyerek sabitleyin.

4. AerTEC™ SUMMIT KAYNAK KASKI

VE KASK TERTIBATI ayari

Kask tertibati ayari [*RESIM 5, B, 8)

Kask tertibatinin boyutu (kafa gevresi), herhangi
bir kafa boyutuna uyacak sekilde arka tekerlek
dénddrllerek ayarlanabilir. Kask tertibatinin
derinligi, dort dikey kafa bandi yeniden
konumlandirilarak ayarlanabhilir. Kafa kayislarini

kask tertibatindan cikarmak icin kayislari pim
kilitlerinden disar cekmeniz yeterlidir. En uygun
konuma ulastiginiz zaman kafa kayislarini pim
kilitlerine gecirin.

Kask tertibatinin degistirilmesi

Kask terfibatini degistirmek icin, kask terfibatini
ileri dogru kaydinrken dondirme noktasinin
tistiindeki siyah tirnaklara (RESIM B) bastirin,

Yeni kask tertibatini takmak icin raylar dondirme
noktasindaki oluga kaydirin. Her iki taraf da esit
olarak konumlandiriimalidir.

Egim ayar [*RESIM 8)

Egim, kaskin her iki tarafindan ayarlanir. Egim,
dis gerdirme fopuzunun gevsetilmesi ve ayar
kolunun mevcut konumundan oynatilarak ve
baska bir konuma gecirilmesiyle ayarlanir. islemi
bitirdiginiz zaman gerdirme fopuzunu sikin.

Mesafe Ayan [*RESIM B)

Kaski ileri veya geri kaydirirken dondirme
noktasinin Ustiindeki siyah firnaklara bastirarak

ylz ile ADF arasindaki mesafeyi ayarlayabilirsiniz.

En uygun konuma ulastiginiz zaman
tirnaklan birakin. Her iki taraf da esit olarak
konumlandirimalidir.

Kask tertibati montaj setinin degistirilmesi
(*RESIM 7)

Kaskin yanlarindaki her iki gerdirme topuzunu
da dondurerek sokin. Montaj setlerini kaynak
kaskindan cikarin. Yeni montaj setlerini, kaskin
her iki tarafindaki yuvarlak deliklerde kare sekilli
somunu kullanarak kaynak kaskina yerlestirin.
Gerdirme fopuzlarini montaj setlerinin her iki
tarafta bulunan kare seklindeki somunlarina
vidalayin, ancak hentiz fam olarak sikmayin.
Egim ayar kolu pimini bir egim ayar deligine
sokun ve bir taraftaki gerdirme topuzunu sikin,
diger taraffa da aynisini yapin ve ayni egim ayar
deligini kullanin (RESIM 8).

5. Depolama ve raf omrii

Kaynak basligini oda sicakhigindaki kuru ve temiz
bir yerde, dogrudan gines isigindan kacinarak
(10 °C ila +55 °C sicaklik araligi ve %20 ila 95
bagil nemde) depolayin. 45 °C st sicakliklarda
uzun silre saklanmasi pilin 6mrint kisaltabilir.

Uriin kodu

Uriin agiklamasi

AerTEC SUMMIT kaynak kaski,

40 34 00 ADF'siz

AerTEC™SUMMIT kaynak
kaski 5-8/9-13

AerTEC SUMMIT kaynak
bashgl, kask terfibatsiz,
ADF'siz

AerTEC SUMMIT air kaynak

kaski, kask tertfibati ve yiiz
kecesi dahil, ADF'siz

AerTEC™ SUMMIT air kaynak
kaski, kask tertibati ve ADF

40 34 01

40 34 97

70 34 00

70 34 01

dahil 5-8/9-13

Yedek parcalar, aksesuarlar:

Uriin kodu  Uriin agiklamasi

72 00 09 | VariGEAR Standard, vatkasiz, ter
bantsiz

72 0010 VariGEAR Comfort kask tertibati,
ter bandi ve vatkalar dahil, mon-
taj setsiz

72 00 VariGEAR montaj seti (Omnira,

10.92 SUMMIT)

72 0014 VariGEAR arka vatka [havasiz
surtim icin 1 adet, havali stirtim
icin 2 adet]

72 00 15 VariGEAR ter bandi (2'li paket),
[sadece havasiz siriim igin)

72 00 16 VariGEAR (ist vatka (sadece
havasiz striim igin)

72 00 17 VariGEAR comfort seti (ter bandi
ve vatka seti) (sadece havasiz
surtim icin]

72 00 20 | VariGEAR Airduct — hava kanalli
kask tertibati

70 2163 Kaynak kaski icin ytz kecesi -
genis kapsamli

13 5160 AerTEC™ S60 ADF icin 3V Pil

40 5160 AerTEC™ S60, 3/5-8/9-13 otoma-
tik kararan kaynak filtresi

*100/65 ic koruyucu plaka (VERUS, Omni-
ra COMBI, SUMMIT), 10'lu paket

*110/90/1 | Dis koruyucu plaka,110x80, 10'lu
paket

6. Onaylanmis kombinasyonlar
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Uriin kodu Uriin aciklamasi Sinif Optik siniflar — optik kalite / 1sik Lt %fﬂ?iﬁﬁ%/&fgﬁf 17%e

30 00 00* CleanAlR® AerGO® TH3 11/1/2 dagiimi / homojenlik / acisal CleanAIR® J&— It - IR0y A5 phy ok 98 2 68 Ji E%?ﬁkf@;fﬁ'—l—'

BI0D00* | CleanAR Basic | THa bagmilk SR P AVPRBY RO DOTR BB gy o m it SR B B
CleanAR® Pressure EN379 | Standart numarasi o by TOURIE A RBEMNBOZE 0 R L e o o g g o ot R R

67 00 00* Flow Master 3B JrE R SR IR NGB . A W B R TS e I a "

P, R, R EEREI IR . %)\ i g v o o

R 0] R 2 BRI, BOul, g APRTTRIRA R
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isaretler EN 175'e [EN 175 B CE) goredir
EN 176 | Standart numarasi

* tUm turev varyantlar dahil

Bu iiriin asagidaki standartlara uygun olarak
onaylanmistir: B

Darbe derecesi (orta enerjili darbe

CHI

CE onayi icin onaylanmis

kurulus:

ECS European Certificati-

on Service GmbH, Notified
body 1883

HittfeldstraBe 50, 73430
Aalen, Germany

EN 166:2002
EN 379+A1:2008

CE onayi icin onaylanmis
kurulus:

Occupational Safety
Research Institute, v.v.i.,
Notified body 1024
Jeruzalémska 1283/9,
110 00, Prague 1, Czech
Republic

EN 12941:1898
+A2:2009

EN 14594:2018

CE onayi icin onaylanmis
kurulus:

Institute for testing and
cerfification

tfida Tomase Bati 299,
Louky, 763 02 Zlin, Czech
Republic

Notified body 1023

EN 175:1988

Bu Urtin, KKE ile ilgili 2016/425 [AB) Yonetmeligine uygun
olarak onaylanmis ve yukarida listelenmis standartflarin
gereksinimlerini karsiladigi test edilmistir

Uygunluk Beyani su adreste mevcuttur:
https://www.clean-air.cz/doc

isaretler EN 379'a (4 / 5-8 / 913 AT 1/1/1/2/379
CE) uygundur
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CE Uygunluk sembol

Ureticinin kimligi (MALINA — Safety
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MS [AT) | s.ro.
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