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Important

Please read and remember the following instruc-
tions before use to assure your own safety. If you
have any questions, please confact the manufac-
turer or your distributor.

Keep the manual for future reference. The welding
hood should be used only for the purposes listed
in this manual.

1. Introduction

Welding hood CA-20 is adapted for use with powered
airpurifying respirators (hereinafter PAPR) CleanAIR®
or with continuous flow compressed air line breath-
ing apparatuses (hereinafter “compressed air sys-
tems CleanAlR®) and thus provides protection of
the respiratory tract. It also provides protection
against harmful ultraviolet / infrared radiation and
welding spatters.

CleanAlR® is a system of personal respiratory pro-
tection based on the principle of overpressure of
filtered air in the breathing zone. The respirator
is placed on the wearer's belt and filtrates the air
which is taken in from the surrounding environ-
ment and then delivers it through the airduct info
the protective hood. The overpressure prevents
contaminants from entering the breathing zone.
This mild overpressure at the same time ensures
the wearer's comfort, even with long-term use,
as the wearer does not have to struggle in their
breathing fo overcome the resistance of the filter.
Welding hood CA-20 is certified according to EN
166:2001, EN 175:1997-08, EN 12941:1998+A2:2008
and EN 14594:2005.

There are tfwo variants of welding hood CA-20. The
first variant is compatible with auto-darkening filter
(ADF) Balder Grand V9-13 DS with internal control
panel. The second variant supports external con-
trol for ADF and is compatible with ADF Balder
Grand VB-8/9-13 GDS. Both variants can be op-
tionally enhanced by the build in profection helmet
(see. chapter "Hard hat assembly"].

2. Limitations on use

Failure to follow these instructions will invalidate the

warranty. CleanAIR® does not accept responsibility

for any problems which may arise from applications
other than welding/grinding, or if the instructions
for use are not strictly followed.

1. Material of the hood can cause allergic reac-
tions to a sensitive person.

2. Do not use tempered mineral filters without
suitable protection foils.

3. The welding arc damages unprotected eyes!

4. The welding arc may burn unprotected skin!

5. Pay attention to checking the product before
use. Do not use, if any part of the system is
damaged.

6. Do not put the welding hood on hot surface.

7. Use only within the temperature range of -5 °C

to +55 °C.

8. Never use the hood in the following environ-
ments and under the following conditions:

» If oxygen concentration in the environment
is lower than 17 %.

* In oxygen-enriched environments.

* In explosive ambience.

* In environments where the user lacks
knowledge about the kind of dangerous
substance and its concentration.

» In environments representing an immediate
threat fo the life and health.

» If you are not sure, that shade number of
your welding filter lens is suitable for your
work.

» Replace protection filter immediately, if it is
damaged, or if spatfter or scratches reduce
vision.

* The hood does not profect against hard
shocks, explosions or corrosive substanc-
es.

9. Move to a secure location and take appropriate
measures when any of the following problems
occur while using the hood:

» If you feel significant increase of breath-
ing resistance or any other problems with
breathing.

» If you experience stench or irritation or an
unpleasant taste while breathing.

» If you feel unwell or if you experience nau-
sea.

10. Use certified original filters designed for your
powered air purifying respirator only. Replace
filters every time you detect change of odour in
supplied air from the respirator.

1. Filters designed for capturing solid and liquid
particles (particle filters) do not protect the user
against any gases. Filters designed for capturing
gases do not protect the user against any par-
ticles. In the workplace contaminated with both
types of pollution, combined filters must be used.

12. Protection plates, both internal and external,
must be used in conjunction with the auto-dar-
kening filter in order fo protect it against per-
manent damage.

3. Control and maintenance

Lifetime of the hood and visors is influenced by

many factors such as: cold, heat, chemicals, sun-

light or incorrect use. The hood should be checked

on a daily basis of possible damage of its inside or

outside stfructure.

Careful use and correct maintenance of welding

hood enhances operating life and improves your

safety!

Checking before use:

» Inspect that the protection plates are undam-
aged, clean and installed correctly. Replace lens
immediately, if it is damaged, or if spafter or



scratches reduce vision.

» Inspect that the welding filter lens is undam-
aged and clean. The damaged welding filter lens
impairs protection and visibility and must be re-
placed immediately.

» Make sure that the shade number of welding fil-
ter lens is appropriate for your work (according to
.B. Filter shade number selection"].

» Inspect that the welding hood and headgear are
undamaged.

» Inspect that welding shield is completely closed
when lowered.

Headband adjustment

1. Height adjustment for headband: Adjust the
headband height so, that the band part circu-
lating the head is positioned relatively low. This
way welding hood stays well on the head. The
padding should be a litfle above the eyebrows.
Height can be adjusted from the top of the head
gear.

2. Adjustment of welding hood angle: Adjust the
welding hood angle in regard to your face so
that the lower edge of welding hood is posi-
tioned near your chest in the welding position.
This way the welding hood provides the best
protection.

3. Tension adjustment of head harness: Adjust
the band tightness by rotfating the adjusting
wheel positioned in the back of the band.

4. Tension adjustment of welding hood: Adjust
the tightness of welding hood in regard to head
harness by rotating the fwo thumb screws on
the sides. Adjust the fightness of hood so, that
the high raised hood stays up, but goes down
when you nod your head. If the hood strikes
against your chest when falling, the adjustment
is foo loose or the hood angle has been adjust-
ed foo near your chest from the limiter.

Filter adjustment
Shade adjustment: Model CA-20 DS enables sha-
de adjustment range from 9 fo 13. CA-20 GDS has
two shade ranges, i.e. 6-8 and 9-13. It can be ad-
justed by the knob »Range« which is located on
the filter. The external knob for shade adjustment
has two shade ranges [6-8 and 9-13) marked in two
different typefaces (positive and negative). The ad-
justment of the knob »Range« defines the range
which is being used.
Sensitivity adjustment: Most welding applications
can be performed with welding light sensitivity set
to maximum. The welding light sensitivity has to be
reduced only in cerfain specific surrounding ligh-
ting conditions in order to avoid unwanted trigge-
ring. As a simple rule for optimum performance, it
is recommended to set sensifivity to the maximum
at the beginning and then gradually reduce if, until
the filter reacts only to the welding light flashes.

Opening time delay adjustment: The opening time
delay can be adjusted from 0.1 to 1.0 seconds. It
is recommended fo use a shorter delay with spot
welding applications and a longer delay with appli-
cations using higher currents and longer welding
intervals. Longer delay can also be used for low
current TIG welding in order to prevent the filter
opening when the light path to the sensors is tem-
porarily obstructed by a hand, torch, etc.

Function welding/grinding: CA-20 Plus GDS

electro-optical welding filter can be used for both

welding and grinding applications. By selecting the
position »Grind«, the filter switches off and it will
not be triggered by the sparks generated during
grinding. Before restarting welding work, the knob
should be set back to the »Weld« position.

Cleaning:

- After each work shiff, clean the head section,
check individual parts, and replace damaged
parts.

+ Cleaning must be performed in a room with suf-
ficient ventilation. Avoid inhalation of harmful
dust settled on individual parts!

+ For cleaning, use lukewarm water [up to +40 °C)
with soap or other non-abrasive detergent, and
a soft brush.

» It is prohibited fo use cleaning agents with sol-
vents.

+ After cleaning individual parts with a damp
cloth, it is necessary fo rub them dry, or lef
them dry at room temperature.

+ For care about the visors and plastic parts is
recommended fo use the CleanAIR® °klar-pilot
fluids.

Do not use dishwasher or dryer!

Do not use acetone or other cleaning solvents!

It is always necessary fo keep the solar cells and

the light sensors of the auto-darkening welding fil-

ter free of dust and spatter: cleaning can be done
with a soft tissue or a cloth soaked in mild detergent

(or alcohol). Never use solvents such as acetone.

4. Assembly

Auto-darkening welding filter and protection

plates assembly / DS /

1. Insert the inner protection plate on the inner side
of the auto-darkening welding filter

2. Insert the auto-darkening welding filter from the
front side of the hood. Start from the boffom so
that the filter can hook into the lower holder and
then snap the upper part so that it snaps in the
upper holder

3. Insert the external protective plate in the frame
info the grooves on the both sides by bending it.

4. Close the hood with the external frame cover.

Auto-darkening welding filter and protection

plates assembly / GDS /

Assembly procedure of the GDS auto-darkening fitter



is the same as the procedure with DS auto-darkening
filter including a few additional steps. GDS ADF has
the external control panel which has fo be carefully
placed fo the space on the inner side of the hood
shell. After placing the ADF info the right place and
closing it with the external frame cover, follow these
steps:

1

2.

3.

Pull the control panel through the hole from the
inside of the hood.

Place the control panel on the right place from the
outside of the hood.

Place the plastic counterpart of the control panel
on its place and fix it with 4 screws.

Protection plate replacement

1.

2.

3.

Remove the external frame by squeezing two
pins inside the hood and pushing it out.

Grasp the protection plate in order to bend it
little bit and release it from holder slots.

Insert a new protection plate and close it with
external frame.

Hard hat assembly

If you have purchased the CA-20 welding hood in
combination with hard hat, the hard hat adaptor
will be replacing the standard headgear. Each of
the two hard hat adaptor parts are marked with L
(left) and R (right].

1.

2.
3.

(920N

7.

Loosen the nuts on both sides of the hood shell.
Remove the standard headgear.

Place the hard hat adaptors on the correct si-
des and push the screws through rectangular
opening in the hood shell. Put the pin for the filt
adjustment in one of the three holes in the hood
shell. Choose the right filt adjustment hole for
your maximum comfort.

. Tighten the nutf on the screw.
. Insert the wedges of the hard hat adaptor into

the hard hat slots. Make sure that the lower lat-
ches of the hard hat adaptfor have stuck over
the edges of the hard hat.

. The headgear of the hard hat can be adjusted

by furning the rear wheel in order fo fit any head
size. Press the wheel and hold it while furning,
release the wheel when reaching the position
of maximum comfort, so that it will lock in the
required position.

The two springs of the hard hat adaptor hold the
hood in two extreme positions: up and down.

B. List of related products

Table 1: Product name and product code

Product code Product description

Welding hood CA-20, with inte-

70 20 70* grated air distribution, incl. ADF

Balder Grand V313 DS

Welding hood CA-20, with inte-
70 20 81 grated air distribution, incl. ADF
Balder Grand V6-8/313 GDS

Welding hood CA-20 Plus, with
integrated air distribution, incl.

74 2070 ADF Balder Grand V9-13 DS and
additional hard hat, with "Flexi"
face seal

Welding hood CA-20 Plus, with
integrated air distribution, incl.
74 20 81 ADF Balder Grand V8-13 GDS and

additional hard hat, with "Flexi"
face seal

* If "Flexi" face seal required, please, add "F" to

the end of the product code

Table 2: List of spare parts

Product Product description
code

702060  Standard face seal

70 20 BOF  Flexi face seal

7026 41 Headband

10/90-**  Welding filter - 110 x 90 mm
702071 Protection plate external
70 2072  Protection plate internal

405070  Auto darkening filter BH3 Grand
V8-130S

4050 80  Auto darkening filter BH3 Grand
V8-13GDS

70 25 42 Set of sweatbands

7020 31 Front frame

7020 32  Hose holder

70 20 34  Centurion hard hat for CA-20

70 20 35  Centurion hard hat adapter set for
CA-20

6. Storage and shelf life

Store the welding hood in a dry and clean place
at room temperature, avoid direct sunlight. Prolon-
ged exposure to temperatures above 45 °C may
decrease the battery lifetfime of the auto-darkening
welding filter. It is recommended to keep the solar
cells of the auto-darkening welding filter in the dark
or not exposed to light during storage in order fo
maintain power down mode. This can be achieved
by simply placing the filter face down on the sto-
rage shelf.

7. Filter shade number selection
[PICTURE 1)
8. Approved combinations



Product code P_roducf descrip- level I:!f
tion protection

300000 CleanAlR® AerGO® TH3
CleanAIR®

5100 00 Chemical 2F TH3
CleanAIR®

520000 Chemical 3F TH3

8100 00 CleanAlR® Basic TH3

67 00 00 CleanAlR® Pres- 3B

sure Flow Master
This product is approved in compliance with
following standards:

Notified body for the CE
approval:

DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitatbewertung mbH
Alboinstr. 56, 121 03 Berlin,
Germany

Authorised body 235
Notified body 0196

EN 166:2001
EN 176:1997-08

Noftified body for the CE
approval:

Vyzkumny Ustav bezpecnosti
prace, V.v.i.

Jeruzalémska 9, 116 52
Prague 1, Czech Republic
Authorised body 235
Noftified body 1024

EN 12941:1898
+A2:2008
EN 14594:2005

eclarafion of Conformity is available at:
https://www.clean-air.cz/doc

Upozornéni

V zajmu bezpecnosti si pred prvnim pouzitim pro-
studujte fento ndvod. V pfipadé nejasnosti, kon-
taktujte prosim vyrobce, ¢i nejblizsiho distributora.
Uchovejfe si ndvod pro budouci pouziti. Svaretska
kukla smi byt pouzita pouze k Gceldm popsanym
v tfomto navodu.

1. Uvod

Svaretska kukla CA-20 je navrzena pro pouziti
s filtragné-ventilatnimi jednotkami (déle jen FVJ)
CleanAIR® nebo s tlakovym systémem se stalym
pritokem (déle jen “"systémy tlakového vzduchu
CleanAIR®") a poskytuje tak ochranu dychacich
cest. Souctasné poskyfuje ochranu proti rozstfiku
roztaveného kovu, skodlivému ultrafialovému a in-
fraervenému zareni.

CleanAIR" je systém osobni ochrany dychacich
cest, zaloZzeny na principu pretlaku filtrovaného
vzduchu v dychaci zéné. FVJ umisténa na opasku
uzivatele filtruje vzduch nasavany z okolniho pro-
sttedi, ktery je pak vzduchovou hadici pfivadén do
ochranné kukly. Vznikly pretlak zabrafiuje vniknuti
Skodlivin do dychaci zény a zaroven zajistuje vy-
soky uzivatelsky komfort i pfi dlouhodobém noseni
bez nutnosti pfekonavat odpor filtfru béhem nade-
chu.

Svaretskd kukla CA-20 je certifikovana v sou-
ladu s EN 166:2001, EN 175:1997-08, EN
12941:1998+A2:2008 a EN 14594:2005.

V nabidce jsou 2 verze svareci kukly CA-20. Prvni
varianta je kompatibilni se samostmivaci kazetou
(ADF) Balder Grand VS-13 DS s vnitfnim ovladacim
panelem. Druhd varianta umoziuje externi oviadani
samostmivaci kazety a je kompatibilni s ADF Balder
Grand VB-8/9-13 GDS. Obé verze mohou byt vaolitel-
né doplnény o zabudovanou ochrannou pfilbu (viz.
kapitola "Zabudovani ochranné ptilby").

2. Omezeni pouziti

Pouziti v rozporu s ndvodem maze vést ke zfrate

zaruky. Spole¢nost CleanAIR® nenese odpoveédnost

za jakékoali tjmy, vzniklé v dasledku pouziti kukly na

iiné, nez svafetské / brusitské aplikace. Pfipadné

pokud byla kukla pouzita v rozporu s navodem.

1. Material kukly maze lidem s citlivou pokozkou
zpUsobit alergickou reakci.

2. Nepouzivejte pasivni svaietskeé skla bez vhod-
né vnitfni ochranné faélie.

3. Svareci oblouk poskozuje nechranéné oci!

4. Svareci oblouk muaze popalit nechranénou
pokozku!

5. Vénujte pozornost kontrole produktu pred jeho

pouzitim. Nepouzivejte, pokud je jakakoliv ¢ast

systému poskozena.

Neodkladejte svareci kuklu na zhavé povrchy.

7. Pouzivejte pouze v prostiedi s teplotou v roz-
péti -5 °C az +55 °C.

@



8. Nikdy nepouzivejte kuklu v nasledujicich pfi-

padech:
+ Pokud je koncentrace kysliku ve vzduchu
nizsi, nez 17 %.
« V prostfedich obohacenych o kyslik.
* Ve vybusnych prosttedich.
* Nepouzivejte v prosttedi, kde uzivateli neni
znam druh kontaminace ani jeji koncentrace.
+ Nepouzivejte v prostiedi, kde hrozi okamzité
ohroZeni zivota nebo zdravi.
+ Pokud si nejste jisti, ze uzivate svarecske
sklo spravneé tmavosti.
* Poskrabané nebo jinak poskozené zorniky je
tfeba neprodlené vymeénit.
« Svéaretska kukla nechrani proti tvrdym néra-
ztm, vybuchtm nebo korozivnim substancim.
Pokud nastane béhem pouziti néktery z nasledu-
jicich problémi,neprodlené se presuiite na bez-
pecné misto a pfrijméte vhodna opatieni:
» Pokud se rapidné zvysi odpor pfi nadechu
a mate problémy s dychanim.
» Pokud citite zapach, nepfijemnou chuf v Us-
tech, nebo drazdéni ke kasli pfi dychani.
+ Pokud se necitite dobfe, nebo je vdm na
zvraceni.

9. Pouzivejte pouze certifikované originalni filtry
uréené pro Vasi filtracné-ventilacni jednotku.
Vymeénte filtry pokazdé, ucitite-li zapach v pri-
vadéném vzduchu z jednotky.

10. Filtry uréené k zachyceni pevnych a kapal-
nych &astic (8asticové) nechrani uZivatele
proti plynam. Filtry uréené k zachyceni plynt
nechrani uzivatele proti €asticim. Pro pra-
covni prostiedi kontaminované obé&ma druhy
znecisténi je nutno pouzit kombinované filtry.

1. Samostmivaci kazeta se musi pouzivat
spoleéné s vnitini i vnéjsi ochranou fdlii.

3. Ovladani a udrzba

Zivotnost kukly a zorniku je zavisla na n&kolika fak-

torech jako: piilis nizké, ¢i vysoké teploty, vliv che-

mickych latek. Kukla by méla byt kontrolovéna na
denni bazi z dlivodu vEasného odhaleni poskozeni
vnittni, i vnejsi ¢asti hlavového dilu.

Spravné pouziti a Udrzba svareci kukly prodluzuje

iejl Zivotnost a chrani vase zdravil

Kontrola pied pouzitim:

» Ujistéte se, Ze ochranné folie jsou neposkozené,
Cisté a spravné umisténé. V piipadé, Ze je
ochranna félie poskozend, nebo pokud rozsttik,
¢i poskrabani omezuji vyhled, ochrannou fdlii
vymente.

+ Provéfte, ze je samostmivaci kazeta nep-
oskozend a cCistd. Poskozena kazeta zhorsuje
ochranu, viditelnost a musi byt neprodlené vy-
meénéna.

+ Ujistéte se, Zze pouzivate samostmivaci kazetu
se stupném zatmaveni vhodnym pro préaci, kter-

ou provadite [viz. ,B. Vybér tmavosti samost-
mivaci kazety").

+ Provéfte, ze svaretska kukla a hlavovy kfiz jsou
neposkozene.

+ Provéfte, ze svaretska kukla dobfe pfileha
v momente, kdy je sklopen do spodni polohy.

Prizplsobeni hlavového kiize

1. Prizpisobeni hloubky hlavového kfize: pri-
zplsobte hloubku hlavového kiize tak, aby
tast hlavovéeho kiize obepinajici hlavu do-
kola byla umisténa relativné nizko. Pol-
strovani by se meélo nachazet lehce nad
oboc¢im. Hloubka hlavoveho kfize Ize nastavit na
horni €asti kfize.

2. Prizpasobeni naklonu svarecské kukly: Uprav-
te Uhel naklonu svaretske kukly v zavislosti na
tvaru vaseho obliceje tak, aby byla spodni ¢ast
kukly v okamziku svareni umisténa v blizkosti
vasi brady. Timfo nastavenim dosahnete maxi-
malni ochrany.

3. PrizpGsobeni obepinaci sily: obepinaci silu
hlavového kfize prizplsobte otacenim kolecka
umisténeého v zadni ¢asti hlavoveho kfize.

4. Prizpasobeni odporu vertikalniho posunu kuk-
ly: odpor vaci vertikalnimu posunu kukly prizpa-
sobte otacenim dvou matic po stranach kukly.
Prizplsobte miru dotazeni matic tak, aby kukla
vytazena vzharu zlstala vztycena, ale klesla do
pracovni polohy, pokud kyvnete hlavou. Pokud
po kyvnuti hlavou kukla narazi do vaseho hrud-
niku, nastaveni odporu vertikalniho posunu je
prilis volné.

Nastaveni samostmivaciho svarecského filiru
Nastaveni stupné tmavosti: Model CA-20 DS
umoznuje nastaveni zatmaveni v rozsahu 9 az 13.
CA-20 GDS ma dva rozsahy tmavosti, 1j. 6-8 a 9-13.
Rozsahy mohou byt prepinany pomoci dvoupoloho-
veho flacitka, které se nachazi uvnitt kukly na vnitt-
ni ¢asti kazety s oznacenim ,Range". V zavislosti
na zvoleném rozsahu zatmaveni se konkrefni stu-
pef zatmaveni voli vnéjsim ovladacem, na kterém
se zvoli pozadovana hodnofta.
Nastaveni citlivosti: Pro naprosfou vetsinu sva-
fecskych aplikaci mdze byt citlivost samostmivaci
kazety nastavena na maximum. Citlivost je tfeba
snizit pouze pfi praci ve specifickych svételnych
podminkach, aby bylo zabranéno nechténému za-
tmaveni kazety. Jako jednoduché pravidlo pro op-
timalni hodnotu se doporucuje nastavit na zacatku
maximalni citlivost a nasledné ji snizovat, dokud
nezacne samostmivaci kazeta reagovat pouze na
svareci oblouk.

Nastaveni zpozdéni roztemnéni: Zpozdeéni roztem-

néni displeje mdze byt nastaveno v rozpéti 0,1 az

1,0 sekundy. PFi bodovani je doporuceno pouzivat

kratsi zpozdéni, pfi svarovani s vySsimi proudy na-

stavte delsi interval. Delsi zpozdéni mize byt také
pouzito pro TIGové svareni pfi nizsich proudﬁ




aby bylo zabranéno roztemneéni kazety v momente,

kdy jsou senzory dotasné zastinény rukou, hofa-

kem, atp.

Funkce svareni/brouseni: Samostmivaci kazeta

GDS se maze pouzit pro svareni i brouseni. Pre-

pnutim do maédu ,Grind" se samostmivaci kazeta

vypne a neni pfi svételné expozici zatmavovana.

Pred zacatkem svareni je nutné prepnout do

polohy ,Weld".

Cisteéni:

+ Po kazdé pracovni sméneé ocistéte hlavovou
sekci, jednotlive ¢éasti zkontrolujte a vSechny
poskozené ¢asti nahradte.

- Ci&téni musi byt provadéno v mistnosti s dobrou
ventilaci. Vyhnéte se Skodlivemu prachu, jez se
postupneé uklada na jednotlivych ¢astech!

* Pro myti pouzivejte mekky hadfik a vlaznou
vodu (do +40 °C) spole&né s mydlem, nebo jinym
defergentem.

» Je zakadzano pouzivat Cistici prosttedky obsahu-
jici rozpoustédla.

» Po offeni jednotlivych ¢éasti vihkym hadfikem je
nezbytné vSechny ¢asti utfit do sucha, nebo je
nechat samovolné uschnout pfi pokojové teplo-
te.

*  Pro kvalitni tdrzbu zorniku a plastovych ¢asti je
doporuceno pouzit CleanAlR® °klar-pilot roztok.

Je zakazano pouzivat mycku nadobi, nebo susic-

ku.

Je zakazano pouzivat aceton, nebo jina rozpou-

stédla.

Je dulezité na kazeté udrzovat solarni ¢lanky a sve-

telné senzory neustale gisté. Cisténi mlize byt pro-

vadeno mekkym papirovym ubrouskem, nebo hadfi-
kem namocenym v saponatu, ¢i alkoholu.

4. Montaz
Montaz samostmivaci kazety a ochrany

zorniku /DS /
1. VloZte ochrannou fdlii do vnitini strany samostmi-
vaci kazety.

2. Vlozte do kukly samostmivaci kazetu z celni
strany. Nejprve umistéte spodni ¢ast kazety
a nasledné mirnym tlakem nechte zapadnout i jeji
horni ¢ast.

3. Vlozte vnéjsi ochrannou folii pod upinaci jazycky
tak, ze nejprve upevnite jednu sfranu a nasledné
ohnutim ochrany zorniku upevnite i druhou stranu.

4. Pomoaci kryciho ramecku uzavrete €elni stranu
kukly.

Montaz samostmivaci kazety a ochrany zorni-

ku/GDS/

Postup instalace samostmivaci kazety ve varianté

GDS je stejny jako v pfipadé varianty DS, ma vSak

nékolik dodatecnych krokd. Varianta GDS ma externi

ovladaci panel, ktery musi byt opafrné umistén do
otvoru na vnitini strané skelefu. Po umisténi samo-
ﬂvaci kazety na spravné misto a uzavreni vngjSim

krytem postupuijte dle nasleduiicich krokd:

1.

2.
3.

Protahnéte ovladaci panel skrze otvor ven z kukly.
Umistete ovladaci panel na spravné misto.
Umistete plastovy protikus ovladaciho panelu

a pfipevnéte ho pomoci 4 Sroub.

Vymeéna ochrany zorniku

1.

3.

Odstrante vnejsi ochranny ramecek tak, ze stla-
¢ite dva kolitky nachazejici se uvnitt kukly a ra-
mecek vytlacite ven.

. Uchopte ochrannou fdlii tak, abyste ji mohli leh-

ce ohnout a nasledné vyjmout z postrannich
Uchytd.

Reverznim zplisobem vlozte ochrannou fdlii
a kuklu uzavrete vnejSim rameckem.

Zabudovani ochranné prilby

Pokud jste koupili variantu svarecské kukly CA-20
Plus, tj. s ochrannou prilbou, adaptér na ochran-
nou prilbu nahradi standardni hlavovy kfiz. Oba dr-
zaky prilby jsou jasné oznaceny pismeny L (vlevo)
a R (vpravo).

1.

2.
3.

7.

Povolte matky na obou stranach skeletu kukly.
Odstrante hlavovy kiiz.

Umistéte oba drzéky pfilby na spravné misto
a vlozte Srouby skrze ¢tvercovy prostup ve ske-
letu kukly

. Utdhnéte matici na Sroubu.
. Vlozte koliky drzéka prilby do otvor( v prilbé tak,

aby presahovaly.

. Hlavovy kfiz ochranné pfilby mize byt prizpCso-

ben na potfebnou velikost hlavy otacenim kolec-
ka vzadu. Na kolecko nejprve zatlatte a teprve
nasledné zacnéte ofacet. Po uvolnéni ovladace
v zadaneé pozici se kolecko samo zaaretuje.
Dvé pruziny drzaku ochranné prilby drzi kuklu ve
dvou extremnich polohach: dole a nahore.

B. Seznam souvisejicich produkti
Tabulka 1: Komplety

Kad Popis produktu
produktu

Svaretska kukla CA-20 s intfe-
grovanym rozvodem vzduchu véetné

*
702070 samostmivaci kazety ADF Balder
Grand V813 DS
Svarectska kukla CA-20 s inte-
70 20 81 grovanym rozvodem vzduchu véetné

samostmivaci kazety ADF Balder
Grand V913 GDS

Svaretska kukla CA-20 Plus s inte-
grovanym rozvodem vzduchu véetné

742070 samostmivaci kazety ADF Balder

Grand V9-13 DS a ochranné pfilby,
s "Flexi" rouskou



74 20 81

Svaretska kukla CA-20 Plus s inte-
grovanym rozvodem vzduchu véetné
samostmivaci kazety ADF Balder
Grand V9-13 GDS a ochranné prilby,
s "Flexi" rouskou

* Pokud chcete zakoupit variantu s "Flexi" rougk-

ou, pridejte "F" na konec objednaciho kadu.
Tabulka 2: Nahradni dily

Kéd
produktu
70 20 60
70 20 B60F
70 25 41
10/90-**

702071
702072
405070

40 50 80

70 25 42
70 20 31
70 20 32
70 20 34

70 20 35

Popis produktu

Standardni ochranna rouska
Flexibilni ochranna rouska
Hlavovy kfiz

Svarovaci sklo - 110 x 90 mm

(namisto ** vloZte 9 - 13 pro zvo-
lenf tmavosti)

Vneéjsi ochranna fdlie
Vnittni ochranna fdlie

Samostmivaci kazeta BH3 Grand
V39-130S

Samostmivaci kazeta BH3 Grand
V9-13G0S

Sada ¢elovych pasek
Predni ramecek
Drzék hadice

Ochranné prilba Centurion pro
kuklu CA-20

Sada drzaka prilby pro CA-20

6. Skladovani a zivotnost

Skladujte svaretskou kuklu v suchu, cistoté pfi
pokojové teploté - vyhnéte se pfimému slune¢nimu
svitu. Dlouhodobgjsi vystaveni teplotdm vysSim
nez 45 °C snizuje zivotnost baterie uvnitf samost-
mivaci kazety. Doporucujeme samostmivaci kaze-
tu uchovavat tak, aby fotovoltaické ¢lanky nebyly
v pribéhu skladovani exponovany svétlem a byly
tak udrzované ve vypnutém stavu. Tohoto stavu
dosahnete polozenim kazety na podlozku fotovolta-

ickym panelem dold.

7. Volba stupné zatmaveni

[0BRAZEK 1]

8. Schvalené kombinace
Kéd produktu Nazev produktu uroven
ochrany
30 00 O0OPA  CleanAlR® AerGO® TH3
5100 OOFCA S'I:eanAlR Chemical TH3
52 00 DOFCA g::eanAlR Chemical TH3
CleanAlIR® Basic
82 00 O0PA 5000 FC TH3
67 00 00 CleanAIR® Pressure 3B
Flow Master
Tento produkt je schvalen dle nasledujicich
standardu:
Notifikovana osoba pro
schvaleni CE:
DIN CERTCO Gesellschaft fir
EN 166:2001 Konfarmitatbewertung mbH

EN 175:1987-08

Alboinstr. 58, 121 03 Berlin,
Germany

Autorizovana osoba 235
Notifikovana osoba 0196

EN 12941:1998
+A2:2008
EN 14594:2005

Notifikovana osoba pro
schvaleni CE:

Vyzkumny Ustav bezpecnosti
prace, V.v.i.

Jeruzalémska 9, 116 52
Prague 1, Czech Republic
Autarizovana osoba 235
Notifikovana osoba 1024

rohlaseni o shode |e dostfupne na adrese:

https://www.clean-air.cz/doc




Tarkeaa

Oman turvallisuutesi varmistamiseksi lue ja pida
mielessa seuraavat ohjeet ennen kayttda. Jos si-
nulla on kysyttavaa, ota yhteys valmistajaan ftai
jalleenmyyijaasi.

Séilyta kayttbopas myohempasd kayttoa varten.
Hitsausp&ahinettd tulee kayttdd ainoastaan tassé
oppaassa luetelfuihin tarkoituksiin.

1. Johdanto

CA-20-hitsauspaahine on CleanAlR®*-merkkisissa
koneellisissa epapuhtauksia poistavissa hengitys-
suojaimissa (t4sta |&htien PAPR] tai jatkuvan vir-
tauksen paineilmahengityslaitteissa (tasté |&htien
"CleanAlR®-paineilmajarjestelmat”) kaytettéva sovi-
tin, joka suojelee hengitysteita. Lisdksi se suojaa
haitalliselta ultravioletti/infrapunasateilyltd ja hit-
sausroiskeilta.

CleanAIR® on henkilékohtainen hengityssuojain,
joka syottaa suodatettua ilmaa ylipaineella hengi-
tystilaan. Hengityslaite asetetaan kayttdjan vydlle,
ja se suodattaa ympéristosta otettavan ilman ja
sydttas sen ilmaletkun kautta suojap&ahineeseen.
Ylipaine estdd epdpuhtauksien paadsyn hengitys-
tilaan. Samalla t&mé& lieva ylipaine takaa kaytto-
mukavuuden myds pitkind kayttojaksoina, koska
kayttdjan ei tarvitse ponnistella hengityksesséa
suodatftimen vasfuksen voittamiseksi.
Hitsausp&ahine CA-20 on sertifioitu standardien EN
166:2001, EN 175:1997-08, EN 12941:1998+A2:2008
ja EN 14594:2005 mukaisesti.
CA-20-hitsauspaahineesta on kaksi versiota. En-
simmainen versio on yhteensopiva sisdiselld
ohjauspaneelilla varustetun automaattisesti fum-
muvan hitsauslasin (ADF) Balder Grand V8-13 DS
kanssa. Toinen versio tukee ADF:n ulkoista ohjaus-
ta on yhteensopiva ADF Balder Grand VB6-8/9-13
GDS:n kanssa. Molempia versioita voidaan paran-
nella kiintealla suojakyparélld (katso luku "Kypéré-
kokoonpano").

2. Kayton rajoitukset
Ndiden ohjeiden laiminlyonti mitatoi takuun.
CleanAlR® ei ole vastuussa mistaan ongelmista, jot-
ka johtuvat muusta kuin hitsaus/hiontakaytosta tai
ohjeiden laiminlydnnista.
1. Paahineen valmistusmateriaali voi aiheutfaa
allergisia reaktioita herkistyneelle kayttajalle.
2. Ala kéytd karkaistuja mineraalisuodattimia il-
man asianmukaista suojakalvoa.
3. Hitsauskaari voi vahingoittaa suojaamattomia
silmia!
4. Hitsauskaari voi polttaa suojaamattoman ihon!
. Tarkasta tuote erittdin huolellisesti ennen kayt-
toa. Jos jarjestelman jokin osa on vahingoittu-
nut, 813 kayta sita.
6. Al4 laita hitsauspaahinettid kuumalle pinnalle.
7. Kayta ainoastaan lampdatila-alueella -5 — +55 °C.
8. Al koskaan kéytd paahinetta seuraavissa ym-

a

péristdissa tai seuraavissa olosuhteissa:

» Jos happipitoisuus ymparistdssa on alle 17
%.

» Happirikkaassa ympéristdssa.

» Ré&jahdysvaarallisessa ympéristdssa.

* Ympéristdissg, joissa kayttajalla ei ole tietoa
vaarallisen aineen tyypista fai pitoisuudes-
ta.

* Ympéristdiss4, joissa on valiton henkea tai
terveytta uhkaava vaara.

« Jollet ole varma, ettd hitsauslinssin tfum-
muustaso soveltuu ty6hadn.

» Vaihda suojasuodatin valittdmasti, jos se on
vahingoittunut tai jos kuona fai naarmut ra-
joittavat nakyvyytta.

+ Pa&ahine ei suojaa kovilta iskuilta, rajahdyk-
silta fai sydvyttavilta aineilta.

9. Siirry turvalliseen paikkaan ja ryhdy asianmu-
kaisiin toimiin, jos jokin seuraavista ongelmista
ilmenee paahineen kayton aikana:

» Jos funnet merkittdvaa hengitysvastuksen
lisdantymista tai muita hengitysongelmia.

» Jos haistat pahan hajun, tunnet arsytysta
tai epamiellyttdvan maun hengittdessasi.

+ Jos ef tunne oloasi hyvaksi tai funnet pa-
hoinvointia.

10. Kéyta moottoroidussa epapuhtauksia poistavassa
hengityssuojaimessa ainoastaan sille suunnitel-
tuja sertifioituja, alkuperaisia suodattimia. Vaihda
suodatin aina, kun tunnet muutoksen suojaimesta
tulevan ilman hajussa.

1. Kiinteitd ja nestemaisid hiukkasia suodattavat
suodattimet (hiukkassuodattimet] eivat suojaa
kayttajaa kaasuilta. Kaasuja suodattavat suodatti-
met eivat suojaa kayttajaa hiukkasilta. Jos tydpai-
kalla on molemman tyyppisid epapuhtauksia, on
kaytettava yhdistelméasuodattimia.

12. Automaattisesti fummuvan hitsauslasin ohella
on kaytettava seka sisédisia etta ulkoisia suoja-
levyija lasin suojaamiseksi pysyviltéd vaurioilta.

3. Tarkastus ja huolto

Hupun ja visiirin elinikdan vaikuttavat monet tekijat,

kuten kylmyys, kuumuus, kemikaalit, auringonvalo

tai virheellinen kayttd. P&aahine on tarkastettava
paivittain sisa- ja ulkorakenteen vaurioiden varalta.

Hitsauspaghineen huolellinen kayttd ja oikea yllapi-

to lisddvat kayttoikaa ja parantavat turvallisuutta!

Tarkistus ennen kaytoa:

« Tarkista, eftd suojalevyt ovat ehjia, puhtaita ja
asennetut oikein. Vaihda linssi vélittdmaésti, jos
se on vahingoittunut tai jos kuona fai naarmut
rajoittavat nakyvyytta.

« Tarkasta, etta hitsauslinssi on vahingoittumaton
ja puhdas. Vahingoittunut hitsauslinssi heiken-
t4a suojausta ja nakyvyyttad ja on vaihdettava
valittomasti.

» Varmista,
muus

etta
soveltuu

tum-
(katso

hitsauslinssin
tyohon



"6. Suodattimen fummuusasteen valitsemi-
nen").

+ Tarkista, eftd hitsauspashine ja pdapanta ovat
vahingoittumattomia.

+ Tarkasta, eftd hitsaussuojain kokonaan kiinni
alas laskettuna.

Paapannan saato

1. Paapannan korkeussdato: Saadad p&dapannan
korkeus niin, ettd paatd kierfdva pannan osa
on suhteellisen alhaalla. N&in hitsauspaahine
pysyy hyvin paassa. Pehmusteiden tulee olla
véahan kulmakarvojen ylépuolella. Korkeutta voi-
daan sa&taa padkappaleen paalta.

2. Hitsauspaahineen kulman saatdé: Saada hit-
sauspadhineen kulma kasvojen suhteen niin,
ettd padhineen alareuna sijoittuu ldhelle rintaa
hitsausasennossa. N&in hitsauspaéhine suojaa
parhaiten.

3. Paivaljaiden kireyden saidtaminen: Sdada pan-
nan kireytta kiertamalla saaténuppia pannan
takana.

4. Hitsaushupun kireyden sdataminen: S44da hi-
taushupun kireytta suhteessa paavaljaisiin pyo-
rittdmalla kahta sivuilla olevaa siipiruuvia. Saada
hupun kireys niin, ettd ylés nostettu huppu py-
syy paikallaan mutta laskeutuu alas paata nyok-
kaamalla. Jos huppu iskeytyy rintaa vasten alas
tullessaan, saatd on liian [8ysalla tai hupun kul-
ma on s&adetty liian l1&helle rintaa rajoittimella.

Suodattimen sdatédminen

Tummuuden séatédminen: Mallissa CA-20 DS tu-
mmuuden s&atdalue on 9-13. Mallissa CA-20 GDS
on kaksi fummuuden saatdaluetta, 6-8 ja 9-13.
Se voidaan sa&fda suodatftimen Range-nupilla.
Ulkoisella tummuuden saatdnupilla on kaksi tu-
mmuusaluetta (6-8 ja 9-13), jotka on merkitty eri
kirjasinlajeilla (positiivinen ja negatiivinen). Kéy-
tettdva alue valitaan Range-nupilla.

Herkkyyden saaté: Useimmat hitsaustoimin-
not voidaan toteutfaa suurimmalla hitsauksen
valoherkkyydella. Hitsauksen valoherkkyyttda on
vdhennettdva vain fietyissd ympériston valais-
tusolosuhteissa, jottfa suodatin ei laukea vaaralla
hetkelld. Yksinkertaisena saantona, suorituskyvyn
opfimoimiseksi herkkyys suositellaan sa&atdmaan
aluksi suurimpaan arvoon ja pienentdmaan sita
véhitellen, kunnes suodatin reagoi vain hitsausva-
lovaldhdyksiin.

Avautumisen aikaviiveen sadataminen: Avautu-
misen aikaviivettd voidaan s&ataa valilla 0,1-1,0
sekuntia. Suosittelemme kayttdmaan lyhyempaa
viivetta pistehitsauksessa ja pitempaa viivetta hit-
saftaessa suuremmalla virralla ja pitempié hitsau-
srupeamia. Pitempaa viivetta voidaan kayttad myos
TIG-hitsaukseen matalalla virralla, jotta suodatin ei
aukeaisi, kun valon paasy anturiin estyy filapaisesti
kaden, pistoolin tms. takia.

Hitsaus/hionta: CA-20 Plus GDS s&hkdoptista hit-
saussuodatinta voidaan kayttaa seka hitsaukseen
ettd hiontaan. Kun asennoksi valitaan "Grind",
suodatin kytkeytyy pois paalta, eivatka hiontaki-
pindt laukaise sita. Nuppi fulee s&ataa takaisin
Weld-asentoon ennen hitsaustdiden jatkamista.
Puhdistus:

» Jokaisen tydvuoron jalkeen pdaosa on puhdis-
tettava, yksittéiset osat tarkistettava ja vaurioi-
tuneet osat vaihdettava.

» Puhdistus on suoritettava tilassa, jossa on hyva
ilmanvaihto. Valta yksittdisten osien paalle las-
keutuneen haitallisen pdlyn hengittamistal

+ Kayta puhdistamiseen haaleaa vettéd [enintaan
+40 °C) ja saippuaa tai muuta hankaamatonta
pesuainetta seka pehmeaa harjaa.

+ Liuotfimia siséltdvien pesuaineiden kayttd on
kielletty.

» Kun yksittaiset osat on puhdistettu kostealla lii-
nalla, on tarpeen hieroa niitd kuiviksi tai antaa
niiden kuivua huoneenldmmdssa.

+ Visiirin ja muoviosien puhdistamisessa on suo-
siteltavaa kayttaa CleanAlR® °klar-pilot -nesteita.

Ala kdyta astianpesuainetta tai kuivaajaa!
Ala kédyta asetonia tai muita liuotinaineita sisil-
tadvia puhdistusaineita!
Aufomaattisesti fummuvan hitsaussuodattimen au-
rinkokennot ja valoanturit on aina pidettdva vapaa-
na pdlysta ja roiskeista: ne voidaan puhdistaa pe-
hmealld pyyhkeella tai mietoon pesuaineeseen (fai
alkoholiin) kostutetulla liinalla. Ald koskaan kayta
asetfonin kaltaisia liuoftimia.

4. Tuotteen kokoaminen
Automaattisesti fummuva hitsaussuodatin
|a suu|alevy -kokoonpano / DS /
Aseta sisempi suojalevy automaattisesti tum-
muvan hitsaussuodattimen sisédpuolelle

2. Aseta automaattisesti fummuva hitsaussuo-
datin paikoilleen paahineen efupuolelta. Aloita
alhaalta, jolloin suodatin kiinnittyy alempaan
pidikkeeseen, ja napsauta sitten ylempi osa
kiinni ylempaan pidikkeeseen.

3. Aseta ulkoinen suojalevy kehyksineen ku-
mmallakin puolella olevaan uraan faivuttamalla
sita.

4. Sulie paahine ulkoisella kehyksen suojuksella.

Automaattisesti fummuva hitsaussuodatin

ja suojalevy -kokoonpano / GDS /

Automaattisesti tummuva GDS-suodatin kootaan

samalla tavalla kuin automaattisesti tummuva DS-

-suodatin, mutta ohjeissa on muutama lisédvaihe.

GDS ADF:ssa on ulkoinen ohjauspaneeli, joka on

asetettava varoen paahineen kuoren sisapuo-

lella olevaan tilaan. Kun ADF on asetetfu oikeaan
paikkaan ja se on suljettu ulkoisella kehyksen
suojuksella, foimi seuraavasti:

1. Veda ohjauspaneeli pdahineen reién Iapi selh




sisélta.

. Aseta ohjauspaneeli paikoilleen paahineen

ulkopuolelta.

. Aseta ohjauspaneelin muovinen vastakappale

paikoilleen ja kiinnita se 4 ruuvilla.

Su0|alevyn vaihto

2.

3.

Irrota ulkoinen kehys puristamalla kahta paanhi-
neen sisélld olevaa nastaa ja tyontamalla sen
ulos.

Tartu suojalevyyn, taivuta sitd hieman ja vapau-
ta se pidikkeen urista.

Aseta uusi suojalevy paikoilleen ja sulie se ul-
koisella kehyksella.

Kypéarakokoonpano
Jos olet ostanut CA-20-hitsauspashineen seka
kyparan, kyparasovitin korvaa vakiomallisen
paapannan. Kyparan sovitfimen osat on merkitty
L (vasen) ja R [oikea).

1.

2.
3.

[S21 AN

7.

Ldysenna pashineen kuoren molemmalla puo-
lella olevia muttereita.

Irrota vakiomallinen paapanta.

Aseta kypérasovittimet oikeille puclille ja tyon-
nd ruuvit pasdhineen kuoressa olevan suorakai-
teen muotoisen aukon |&pi. Aseta kallistuksen
sdadon nasta yhteen pashineen kuoren kol-
mesta reidstd. Valitse mukavin kallistuksen-
saatoreika.

. Kiristd mutteri ruuviin.
. Aseta kyparasovittimen kiilat kyparan uriin. Var-

mista, eftd kypardsovittimen alemmat salvat
tyontyvéat kyparan reunojen vyli.

. Kyparan paspanfa voidaan saatda mihin fa-

hansa paakokoon kiertamallda sen takana ole-
vaa py6raa. Paina pyoraa ja pida siita kiinni ki-
erfdessési sitd ja vapauta pyora, kun saavutat
mukavimman asennon, jolloin se lukittuu kysei-
seen asentoon.

Kypérasaovittimen kaksi jousta pitavat pagdhineen
kahdessa aariasennossa: ylhailla ja alhaalla.

5. Aiheeseen liittyvien tuotteiden

luettelo
Taulukko 1. Tuotteen nimi ja tfuotekoodi

Tuotekoodi Tuotekuvaus

Hitsauspéaahine CA-20, integroi-

70 20 70* tu ilmanjakelu, ml. ADF Balder

Grand V8-13 DS
Hitsauspéaahine CA-20, integroi-

70 20 81* tu ilmanjakelu, ml. ADF Balder

742070

Grand VB-8/9-13 GDS

Hitsauspaahine CA-20 Plus,
integroitu ilmanjakelu, ml. ADF
Balder Grand V9-13 DS ja kypa-
ra, Flexi-kasvotiiviste

Hitsauspaahine CA-20 Plus,
integroitu ilmanjakelu, ml. ADF
Balder Grand V39-13 GDS ja
kypara, Flexi-kasvaotiiviste

* Jos tarvitset Flexi-kasvotiivisteen, merkitse

74 20 81

tuotekoodin perééan "F"
Taulukko 2. Varaosaluettelo

Tuote- Tuotekuvaus
koodi

702080  Vakiomallinen kasvaofiiviste

70 20 B0OF  Flexi-kasvafiiviste

7025 41 Paapanta

110/90-** Hitsaussuodatin — 110 x 90 mm
702071 Suojalevy, ulkoinen

702072  Suojalevy, sisdinen

405070 Automaattisesti tummuva suodatin
BH3 Grand VS-130S

4050 80 Automaattisesti tummuva suodatin
BH3 Grand VS-13GDS

70 25 42  Hikipantasarja

70 20 31 Etukehys

70 20 32  Letkunpidin

70 20 34  Centurion-kypéra CA-20-mallille

70 20 35  Centurion-kypérasovitinsarja
CA 2[] mallllle

SallyTa hitsauspaahinettd kuivassa ja puhtaassa
paikassa huoneenlammossa. Valtd suoraa aurin-
gonvaloa. Pitkdllinen altistuminen yli 45 °C:n kuu-
muudelle voi lyhentdd automaattisesti fummuvan
hitsaussuodattimen akun kayttdikaa. Automaatti-
sesti fummuvan hitsaussuodattimen aurinkoken-
noja suositellaan sailytettavan pimeadssa tai poissa
valaistuksesta sdilytyksen aikana, jofta suodatin
pysyy sammuksissa. Tahan riittda, ettd suodatin
laitetaan hyllylle etupuoli alaspain.

7. Suodattimen tfummuusasteen valit-
seminen

[KUVA 1]
8. Hyvaksytyt yhdistelmat
Tuotekoodi Tuotekuvaus Suojaus-
taso
300000 CleanAlR® AerG0°® TH3
CleanAlR®
510000 Chemical 2F TH3
CleanAIR®
520000 Chemical 3F TH3
8100 00 CleanAlR® Basic TH3



87 00 00 CleanAIR® Pressu- 3B
re Flow Master
Téama tuote on hyvaksytty seuraavien standardi-

en mukaisesti:

CE-hyvéksynt&a varten ilmoi-
tettu laitos:

DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitatbewertung mbH
Alboinstr. 66, 121 03 Berlin,
Germany

Authorised body 235
Notified body 0196

EN 166:2001
EN 175:1897-08
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Important

Veuillez lire et mémaoriser les instructions suivantes
avant tout usage afin d'assurer votre propre sé-
curité. En cas de questions, veuillez contacter le
fabricant ou votre distributeur.

Conservez le manuel pour référence ultérieure. Le
masque de soudage doit étre ufilisé uniguement
aux fins mentionnées dans le présent manuel.

1. Introduction

Le masque de soudage CA-20 est compatible avec
les appareils respiratoires a air purifié CleanAIR®
(ci-aprés PAPR] ou avec les appareils respiratoires
4 adduction d'air comprimé (ci-aprés « systémes
CleanAlIR® & air comprimé ») et garantit ainsi la pro-
tection des voies respiratoires. Il offre aussi une
protection contre les rayons ultraviolets et infra-
rouges nocifs et les projections de soudure.
CleanAlR® est un systeme individuel de protection
des voies respirafoires basé sur le principe de
surpression de l'air filtré dans la zone de respira-
tion. L'appareil est placé a la ceinture de I'utilisa-
teur et filtre I'air de I'environnement avant de le
transmettre a fravers une conduite d'air jusqu'au
masque de protection. La surpression empéche
les produits contaminants d'entrer dans la zone
de respiration. Cetfte légere surpression assure ap-
porte en méme temps un grand confort pour ['utili-
sateur méme en cas d'utilisation prolongée.

Le masque de soudage CA-20 est certifié conforme
aux normes EN 166:2001, EN 175:1997-08, EN
12941:1998+A2:2008 et EN 14594:2005.

Le masque de soudage CA-20 est proposé en deux
versions. La premiere est compatible avec le filire
auto-obscurcissant (ADF) Balder Grand V8-13 DS
avec panneau de confréle inferne. La deuxieme
version est compatible avec le panneau de contréle
externe du filtre et avec le filtre Balder Grand VB-
8/9-13 GDS. Les deux versions peuvent étre éven-
tuellement complétées par le casque de protection
intégré (voir chapitre « Assemblage du casque »).

2. Précautions d'utilisation
Le non respect de ces consignes annulera la ga-
rantie. CleanAIR® n'accepfe aucune responsabi-
lité pour les problemes pouvant survenir en cas
d'utilisation autre que le soudage/meulage, ou si
les consignes d'utilisation ne sont pas strictement
suivies.

1. Le matériau du masque peut provoquer des
réactions allergiques chez les personnes sen-
sibles.

2. Ne pas utiliser de filtres minéraux tempérés
sans films de protection appropriés.

3. L'arc de soudage endommage les yeux en I'ab-
sence de protection!

4. L'arc de soudage peut briler la peau non pro-
tégée!

5. Bien vérifier le produit avant utilisation. Ne pas
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I'utiliser si une partie du systéme est endom-
mageée.

. Ne pas poser le masque de soudage sur une

surface chaude.
N'utiliser que dans une plage de températures
de -5 °C a +55 °C.

. Ne jamais utiliser le masque dans les environ-

nements suivants et dans les conditions sui-

vantes:

» si la concentration d'oxygéne dans I'envi-
ronnement est inférieure a 17 %,

+ dans des environnements enrichis en oxy-
gene,

» Dans des milieux explosifs.

- Dans les environnements ou ['ufilisateur
ne dispose pas suffisamment de connais-
sances sur le type de substance dange-
reuse et sa concenfration,

+ dans des environnements représentant une
menace immeédiate pour la vie et la sante.

- Si vous n'étes pas sOr que le numéro
d'ombre de votre filtre & soudure est adapté
a votre fravail.

» Remplacer le filtire de profection immeédiate-
ment s'il est endommagé ou si des éclats
ou des rayures en réduisent le champ de
vision.

» Le masque ne profege pas confre les chocs
violents, les explosions ou les substances
corrosives.

Déplacez-vous vers un endroit sdr et prenez

les mesures appropriées lorsque I'un des pro-

blémes suivants survient lors de I'ufilisation
du masque:

* si vous ressentez une augmentation signi-
ficative de la résistance a la respirafion ou
tout autre probleme respiratoire,

» sivous remarguez une odeur nauseabonde,
un godt désagréable ou ressentez une irri-
tation en respirant,

» si vous ne vous sentez pas bien ou si vous
avez des nausees.

. N'utilisez que des filtres d'origine certifiée congus

pour votre respirateur & adduction d'air filtré.
Remplacez les filtres chaque fois que vous détec-
tez un changement d'odeur dans I'air fourni par
le respirateur.

. Les filtres concus pour filtrer les aérosols solides

et liquides (filtres & particules) ne protégent pas
I'utilisateur contre les gaz. Les filtres concus pour
filtrer les gaz ne protégent pas |'utilisateur contre
les particules. Les filtres combinés doivent étre
utilisés dans les zones contaminées par les deux
types de pollution.

Les plaques de protection internes et externes
doivent étre utilisées avec le filtre auto-obscur-
cissant pour le protéger contre tout dommage
permanent.

3. Contréle et maintenance

La durée de vie du masque et des visieres dépend
de nombreux facteurs tels que le froid, la chaleur,
les produits chimiques, I'exposition au soleil ou une
mauvaise utilisation. Le masque doit étre inspecté
guotidiennement afin de détecter fout endommage-
ment de sa structure interne ou externe.

Une ufilisation soigneuse et un entretien correct du
masgue de soudage en prolongent la durée de vie
et améliorent votre sécurité!

Vérifications avant utilisation:

Vérifiez que les plagues de protection ne sont
pas endommagées, qu'elles sont propres et
correctement installées. Remplacez immeédia-
tement le verre s'il est endommagé ou si des
éclats ou des rayures réduisent votre champ de
vision.

Vérifiez que le verre du filtre de soudage n'est
pas endommagé et qu'il est propre. S'il est en-
dommageé, veuillez le remplacer immédiatement
afin de garantir une bonne protection et une vi-
sibilité optimale.

Assurez-vous que le numéro d'ombre du
verre du filtre de soudage est adapté a
votre travail (conformément & la section
« B. Sélection du numéro d'ombre du filtre »).
Vérifiez que le masque de soudage et le sys-
téeme ne sont pas endommageés.

Vérifiez que I'écran de soudage est compléte-
ment fermé lorsqu'il est abaissé.

Réglages du serre-téte

1

4.

Réglage en hauteur: Ajustez la hauteur du
serre-téte de maniere a ce que le bandeau en-
tourant la téte soit positionné relativement bas.
De cefte facon, le masque de soudage restera
bien en place sur la téte. Le rembourrage doit
se sitfuer un peu au-dessus des sourcils. La
hauteur peut étre ajustée depuis le sommet du
masque.

. Réglage de I'angle du masque de soudage:

Ajustez I'angle du masque de soudage par rap-
port a votre visage de sorte que le bord inférieur
soit a proximité de votre poitrine en position de
soudage. De cette facon, le masque de soudage
offre une protection optimale.

. Réglage de la tension du harnais: Ajustez le

serrage du bandeau en tournant la molette si-
tuée a l'arriere.

Réglage de la tension du masque de soudage:
Ajustez le serrage du masque de soudage par
rapport au harnais de téte en tournant les deux
vis a oreilles sur les cotés. Ajustez le serrage
de masque de sorte qu'il reste en place lorsque
vous le relevez, mais retombe lorsque vous ho-
chez la téte. Si le masque heurte votre poitrine
en tombant, le réglage est trop lache ou I'angle
a été réglé trop pres de votre poitrine.



Réglage du filtre
Réglage de I'ombre: Le modele CA-20 DS permet

un réglage de l'ombre entre les nuances 9 et 13.
CA-20 GDS possede deux plages d'ombre, entre
les nuances 6 et 8 et 9 et 13. Elle peut étre ré-
glée par la molette « Range » [Plage] située sur le
filtre. La molette externe pour le réglage de I'om-
bre posséde deux plages (entre B et 8 et 9 et 13)
marquées de deux typographies différentes [en re-
lief et en creux). Le réglage de la molette « Range »
[Plage) définit la plage d'utilisation.
Réglage de la sensibilité: La plupart des applica-
tions de soudage peuvent étre réalisées avec une
sensibilité a la lumiere réglée au maximum. Celle-ci
doit étre réduite uniguement dans certaines con-
ditions d'éclairage extérieur pour éviter un déclen-
chement accidentel. En regle générale, pour des
performances optimales, il est recommandé de
régler la sensibilité au maximum au début, puis de
la réduire progressivement jusqu'a ce que le filtre
réagissent uniqguement aux flashes de soudage.
Réglage du retard de déclenchement: Le retard
de déclenchement peut étre ajusté de 0,1 a 1 se-
conde. Il est recommandé d'utiliser un bref retard
dans les cas de soudure par points et un retard
plus long en cas de courant de soudage plus élevé
et d'intervalles de soudage plus longs. Un retard
plus long peut aussi étre paramétré pour les tor-
ches de soudage TIG a faible courant pour éviter
gue le filtre ne se déclenche lors les capteurs sont
brievement obscurcis par le passage de la main, de
la torche, etc.

Soudage/meulage fonctionnel: Le filtre de soud-

age électro-optique CA-20 Plus GDS est adapté a

des cas de soudage et de meulage. Lorsque vous

choisissez la position « Grind » [Meulage), le filtre
est désactivé et ne sera pas déclenché par les
etincelles générées durant le meulage. Avant de
reprendre le soudage, pensez a repositionner la
mollette en position « Weld » [Soudage).

Nettoyage:

» Apres chague période de travail, nettoyer la
partie reposant sur la téte, vérifier chague com-
posant et remplacer les pieces endommagées.

» Le nettoyage doit étre effectué dans une piece
suffisamment ventilée. Eviter l'inhalation de
poussieres nocives déposées sur les compo-
sants!

+ Pour le nettoyage, utiliser de I'eau tiede (jusqu'a
+40 °C] et du savon ou un autre détergent non
abrasif et une brosse douce.

+ Ne jamais utiliser des agents de nettoyage
contenant des solvants ou des produits abra-
sifs.

» Apres avoir neftoyé les différents composants
avec un chiffon humide, il est nécessaire de les
essuyer, ou de les laisser sécher a température

ambiante.

« Pour I'entretien des visieres et des piéces en
plastique, il est recommandé d'utiliser les pro-
duits CleanAIR® °Klar-piloft.

Ne pas mettre au lave-vaisselle ou au séeche-

linge!

Ne pas utiliser d'acétone ou d'autres solvants de

nettoyage!

Les cellules photovoltaiques et les capteurs de lu-

miere du filtre auto-obscurcissant doivent tfoujours

étre protégeés de la poussiere et des projections:
pour les neftoyer, ufilisez un mouchoir doux ou
un chiffon imbibé de détergent doux (ou d'alcool).

N'utilisez jamais de solvants, comme |'acétone.

4. Assemblage

Assemblage du filtre de soudage auto-ob-

scurcissant et des plaques de protection

/Bs/

1. Insérer la plague de protection interne sur la
partie inferne du filtre de soudage auto-obscur-
cissant

2. Inseérer le filire de soudage auto-obscurcissant
sur le devant du masque. Commencer par le
bas pour accrocher le filire dans le support
inférieur, puis clipper le haut dans le support
supeérieur.

3. Insérer la plague de protection externe dans
les rainures du cadre en la pliant des deux
cotes.

4. Fermer le masque avec la protection externe
du cadre.

Assemblage du filtre de soudage auto-ob-

scurcissant et des plaques de protection

/GDS /

La procédure d'assemblage du filtre auto-obscur-

cissant GDS est la méme que celle du filtre DS,

avec gquelques étapes supplémentaires. Le filtre

GDS possede un panneau de contrdle externe

qui doit éfre soigneusement placé dans I'espace

interne de la coque du masque. Une fois celui-ci

assemblé correctement et apres avoir ferme le
masque avec la protection externe du cadre,
suivez ces etapes:

1. Faites passer le panneau de controle a travers
le frou a l'intérieur du masque.

2. Placez-le correctement a I'extérieur du masque.

3. Positionnez le boftier en plastique du panneau
de contréle et fixez-le a I'aide de 4 vis.

Remplacement de la plaque de protection

1. Retirer le cadre externe en pressant les deux
broches dans le masque et en le poussant vers
I'extérieur.

2. Tenir la plague de protection pour la plier légere-
ment et la dégager des rainures.

3. Insérer une nouvelle plague de protection et la
fermer avec le cadre externe.



Assemblage du casque

Si vous avez acheté un masque de soudage CA-20

et un casque, I'adaptateur du casque remplacera

le serre-téte habituel. Chaque partie est marquée
d'un L (gauche) ou d'un R (droite).

1. Desserrez les ecrous des deux cotés de la
cogue du masque.

2. Retirez le serre-téte.

3. Placez les adaptateurs du casque du cété co-
rrect et insérez les vis a fravers |'ouverture
rectangulaire dans la coque du masque. Placez
la broche de réglage de l'inclinaison dans I'un
des trois trous de la coque. Choisissez le ré-
glage de l'inclinaison qui vous est le plus con-
fortable.

4. Resserrez |'écrou sur la vis.

5. Insérez les cales de l'adaptateur de casque
dans les fentes correspondantes. Assurez-vous
que les loquets inférieurs de I'adaptateur sont
bien positionnés sur les rebords du casque.

B. Le casque peut éfre réglé a la taille souhaitée
en tournant la mollette arriere. Appuyez sur la
mollette et serrez-la en fournant, puis relachez
lorsque vous avez atteint une position confor-
table, pour en verrouiller le réglage.

7. Les deux ressorts de I'adaptateur retiennent le
masque en deux positions extrémes: releve et
abaisse.

B. Liste des produits associés
Tableau 1:

Nom et code du produit

Code produit Description du produit

Masque de soudage CA-20
avec systeme intégré de
distribution d'air, incluant filtre
Balder Grand V9-13 DS

Masque de soudage CA-20
avec systeme intégré de
distribution d'air, incluant filtre
VB-8/9-13 GDS

Masque de soudage CA-20
Plus avec systeme intégré

de distribution d'air, incluant
filtre Balder Grand V8-13 DS et
casqgue supplémentaire avec
joint flexible d'étanchéité du
visage

70 20 70*

70 20 81

742070

Masque de soudage CA-20
Plus avec systeme intégré de
distribution d'air, incluant filtre
Balder Grand V8-13 GDS et
casqgue supplémentaire avec
joint flexible d'étanchéité du
visage

74 20 81

* Si un joint flexible d'étanchéité du visage est
nécessaire, veuillez ajouter un F a la fin du code

produit
Tableau 2: Liste des pieces de rechange

Code Description du produit

produit

702060  Joint standard d'étanchéité du
visage

70 20 BOF  Joint flexible d'étanchéité du
visage

70 256 41 Serre-téte

10/90-** Filtre de soudage — 110 x 90 mm

7020 71 Plaque de protection externe

70 2072  Plague de protection interne

405070  Filtre auto-obscurcissant, BH3
Grand V8-130S

405080  Filtre auto-obscurcissant, BH3
Grand V8-13GDS

70 2542  Jeu de bandeaux

70 20 31 Structure frontale

70 20 32  Support pour tuyau

70 20 34  Casque de chantier Centurion pour
CA-20

70 20 35  Adaptateur de casque de chantier

Centurion pour CA-20
6. Stockage et durée de vie

Veuillez conserver le masque de soudage dans
un lieu sec et propre a température ambiante et a
I'abri du soleil. L'exposition prolongée a des tempé-
ratures de plus de 45 °C peut réduire la durée de
vie de la batterie du filire de soudage auto-obscur-
cissant. Nous vous recommandons de conserver
les cellules photovoltaiques du filtre de soudage
auto-obscurcissant a l'abri de la lumiere lorsque
celui-ci est range, pour les maintenir en veille. Pour
cela, il vous suffit de ranger le masque en placant
le filtre vers le bas sur I'étagere de rangement.

7. Sélection du numéro d'ombre du filtre
(PHOTO 1)
8. Combinaisons approuvées

., Description du Niveau de
Code produit produit protection
300000 CleanAlR® AerGO® TH3
CleanAIR®
510000 Chemical 2F TH3
CleanAIR®
520000 Chemical 3F TH3
8100 00 CleanAlIR® Basic TH3



87 00 00 CleanAIR® Pres- 3B
sure Flow Master
Ce produit est certifié conforme aux normes

suivantes:

Organisme notifié pour les
tests CE:

DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitatbewertung mbH
Alboinstr. 66, 121 03 Berlin,
Germany

Corps autorisé 235

Corps notifié 0196

EN 166:2001
EN 175:1897-08

Organisme notifié pour les
tests CE:

Vyzkumny Ustav bezpecnosti
préce, V.V.i.

Jeruzalémska 9, 116 52
Prague 1, Czech Republic
Corps autorisé 235

Corps notifié 1024

EN 12941:1998
+A2:2008
EN 14584:2005

La declaration de conformité est disponible
sur: https://www.clean-air.cz/doc

Wichtig

Bitte lesen und merken Sie sich vor Gebrauch die
folgenden Anweisungen, um lhre eigene Sicherheit
zu gewdhrleisten. Wenn Sie Fragen haben, kontak-
tieren Sie bitte den Hersteller oder lhren Handler.
Bewahren Sie das Handbuch zur spateren Bezug-
nahme auf. Die SchweiBBhaube darf nur fir den in
diesem Handbuch aufgefthrten Zweck verwendet
werden.

1. Einleitung
Die SchweiBerhaube CA-20 ist geeignet fir die

Verwendung mit den reinigenden Druckluftatem-
geraten (im Folgenden PAPR genannt] CleanAlR®
oder mit Dauerstrom-Druckluftatemgeraten (im
Folgenden ,Druckluftsysteme CleanAIR® genannt”)
und dient dem Schutz der Atfemwege. Sie schiitzt
dartiber hinaus vor schadlicher ultravioletter/infra-
roter Strahlung und SchweiB3splittern.

CleanAlR® ist ein personliches Atfemschutzsystem,
das auf dem Prinzip des Uberdrucks der gefilterten
Luff in der Afemzone basierf. Das am Gurtel des
Tragers angebrachte Atemgerat filtert die aus der
Umgebung aufgenommene Luft und leitet sie durch
den Luftkanal in die Schutzhaube. Der Uberdruck
verhindert das Eindringen von Verunreinigungen in
die Atemzone. Gleichzeitig stellt dieser schwache
Uberdruck selbst bei langer Anwendung ein beque-
mes Tragen sicher, da beim Atmen keine Anstren-
gung notig ist, um den Widerstand des Filters zu
Uberwinden.

SchweiBhaube CA-20 ist gemaB EN 166:2001,
EN 175:1997-08, EN 12941:1998+A2:2008 und EN
14594:2005 zertifiziert.

Die SchweiBhaube CA-20 wird in zwei Varianten
angeboten. Die erste Variante ist flir den automati-
schen Verdunklungsfilter (ADF) Balder Grand V3-13
DS mit internem Bedienpult geeignet. Die zweite
Variante unterstltzt die externe Steuerung des
ADF und ist fur den ADF Balder Grant VB-8/9-13
GDS geeignet. Beide Varianten kénnen optional mit
integriertem Schutzhelm aufgeriistet werden (sie-
he Kapitel ,Schutzhelm-Baugruppe").

2. Gebrauchsbeschrankungen

Beachten Sie diese Anweisungen, andernfalls

erlischt die Garanfie. CleanAIR® Gbernimmt kei-

ne Haftung fir Probleme, die sich aus anderen

Verwendungszwecken auBer SchweiBen/Schleifen

ergeben oder wenn die Gebrauchsanweisungen

nicht strikt eingehalten werden.

1. Das Material der Haube kann bei empfindlichen
Menschen allergische Reaktionen hervorrufen.

2. Verwenden Sie keine getemperten Mineralfilter
ohne geeignete Schutzfolien.

3. Der SchweiBlichtbogen schadigt ungeschiitzte
Augen!

4. Der SchweiBlichtbogen kann ungeschiitzte

Haut verbrennen!
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. Bitte tiberpriifen Sie das Produkt vor dem Ge-

brauch. Nicht verwenden, wenn ein Teil des
Systems beschadigt ist.

. Legen Sie die SchweiBhaube nicht auf heiBBe

Oberflachen.
Nur innerhalb des Temperaturbereichs von
-5 °C bis +55 °C verwenden.

. Verwenden Sie die Haube niemals in folgenden

Umgebungen und unter folgenden Bedingun-

gen:

» Wenn die Sauerstoffkonzentration in der
Umgebung niedriger als 17 % ist.

» In sauerstoffangereicherten Umgebungen.

» In explosiven Umgebungen.

* In Umgebungen mit unbekannten gefahrli-
chen Substanzen und unbekannter Konzen-
tration.

* In Umgebungen, die eine unmittelbare Le-
bens- und Gesundheitsbedrohung darstel-
len.

< Wenn Sie nicht sicher sind, ob der Dichte-
grad lhres Schweilfilters fiir die Arbeit ge-
eignet ist.

+ Ersefzen Sie den Schutzfilter umgehend,
wenn er beschadigt ist oder wenn Spritzer
oder Kratzer die Sicht beeinfrachtigen.

» Die Haube schutzt nicht vor schweren Er-
schitterungen, Explosionen oder &tzenden
Substanzen.

Begeben Sie sich in einen sicheren Bereich

und ergreifen Sie geeignete MaBBnahmen, wenn

folgende Probleme bei der Verwendung der

Haube auftreten:

»  Wenn Sie deutlich schwerer atmen kénnen
oder wenn andere Probleme mit der Atmung
auffreten.

» Wenn Sie einen Ublen Geruch, eine Reizung
oder einen unangenehmen Geschmack
beim Atmen bemerken.

+  Wenn Sie sich unwohl fiihlen oder Ubelkeit
verspiren.

.Verwenden Sie fir das Druckluftatemgerat nur

zertifizierte Originalfilter. Wechseln Sie die Filter
jedes Mal, wenn Sie eine Verdnderung des Ge-
ruchs der vom Atemgeréat gelieferten Luft bemer-
ken.

. Filter, die zum Auffangen von festen und flissigen

Partikeln dienen [Partikelfilter), schiitzen nicht
vor Gasen. Filter, die zum Auffangen von Gasen
dienen, schiitzen nicht vor Partikeln. Wenn der
Arbeitsplatz mit beiden Verschmutzungsarten ver-
unreinigt ist, miissen kombinierte Filter verwendet
werden.

Um permanenten Schaden zu vermeiden, dir-
fen interne wie externe Schutzplatten nur
zusammen mit dem automatischen Verdun-
klungsfilter verwendet werden.

Kontrolle und Wartung

Die Lebensdauer der Haube und des Visiers hangt

von vielen Faktoren ab z. B. K&lte, Hitze, Chemika-

lien, Sonnenlicht oder unsachgemaBer Gebrauch.

Die Haube muss taglich auf mdgliche Schaden der

Innenseite oder AuBenseite Uberprift werden.

Eine sorgféltige Verwendung und eine korrekte

Warfung der Schwei3haube steigern die Lebens-

dauer und verbessern lhre Sicherheit!

Uberpriifung vor Gebrauch:

+ Uberpriifen Sie, ob die Schutzplatten unbesché-
digt, sauber und richtig installiert sind. Ersetzen
Sie umgehend das Glas, wenn es beschadigt
ist oder wenn Spritzer oder Kratzer die Sicht be-
eintrachtigen.

+ Uberpriifen Sie, ob das Schweil3filterglas un-
beschadigt und sauber ist. Ein beschéadigtes
Schweilfilterglas beeintrachtigt den Schutz
und die Sicht und muss sofort ersefzt werden.

« Achten Sie darauf, dass der Dich-
tegrad lhres Schweilfilterglases
fir die Arbeit geeignet ist [gemaB
.B. Wahl des Filterdichtegrads").

+ Uberpriifen Sie, ob die SchweiBhaube und die
Kopfbedeckung unbeschédigt sind.

+ Uberpriifen Sie, ob der SchweiBschirm véllig
geschlossen ist, wenn er nach unten geklappt
wird.

Einstellung des Kopfbands

1. Hoéheneinstellung des Kopfbands: Stellen Sie
die Hohe des Kopfbands relativ niedrig am Kopf
ein. Dadurch sitzt die Schwei3haube fest auf
dem Kopf. Die Polsterung sollte sich etwas Uber
den Augenbrauen befinden. Die Hohe kann ober-
halb der Kopfbedeckung eingestellt werden.

2. Einstellung des SchweiBhaubenwinkels: Stel-
len Sie den SchweiBhaubenwinkel passend
auf lhr Gesicht ein, sodass sich die Unterkan-
te der SchweiBBhaube in der N&he Ihrer Brust
in der Schwei3position befindet. So bietet der
SchweiBhaube den besten Schutz.

3. Spannungseinstellung des Kopfgurt-
zeugs: Stellen Sie die Spannung des
Kopfbands ein, indem Sie das Rad
drehen, das sich am hinteren Teil Bands befin-
det.

4. Einstellung der Spannung der SchweiBer-
haube: Stellen Sie mit den zwei Réndelschrau-
benden die Spannung und den festen Sitz der
SchweiBhaube am Kopfgurt ein. Stellen Sie
die Spannung so ein, dass die angehobene
SchweiBhaube oben bleibt, aber nach unten
gehen, wenn Sie den Kopf senken. Beriihrt die
Haube Ihre Brust, wenn sie nach unten geht, ist
die Einstellung zu locker, oder der Haubenwinkel
ist durch den Begrenzer zu nahe an lhrer Brust
eingestellt.

Einstellung des Filters




Einstellung der Filterdichte: Beim Modell CA-20
DS kann eine Dichte von 9 bis 13 eingestellt wer-
den. Die CA-20 GDS hat zwei Dichtebereiche, 6 bis
8 und 9 bis 13. Sie kénnen mit dem Knopf ,Range”
[Bereich), der sich am Filter befindet, eingestellt
werden. Der externe Knopf fir die Einstellung der
Dichte hat zwei Dichtebereiche (6 bis 8 und 9 bis
13), die durch unterschiedliche Schriftarten hervor-
gehoben sind (positiv und negativ). Mit der Einste-
llung des Knopfes ,Range” (Bereich) legen Sie den
verwendeten Bereich fest.
Einstellung der Empfindlichkeit: Die meisten
SchweiBanwendungen kdnnen mit maximal einges-
tellter Schweil3lichtempfindlichkeit durchgefthrt
werden. Die SchweiBlichtempfindlichkeit muss nur
unter bestimmten spezifischen Umgebungslicht-
bedingungen reduziert werden, um zu vermeiden,
dass sie unbeabsichtigt ausgeldst wird. Als einfa-
che Regel fiir die beste Leistung empfiehlt es sich,
zu Beginn die maximale Sensibilitat einzustellen
und sie anschlieBend graduell zu reduzieren, bis
der Filter nur auf die Schweil3blitze reagiert.

Einstellung der Gffnungszeitverzégerung: Die Off-

nungszeitverzégerung kann von 0,1 bis 1,0 Sekun-

den eingestellt werden. Bei PunktschweiBanwen-
dungen empfiehlt sich eine kirzere Verzdgerung
und bei Anwendungen mit hdherem Strom und
langen SchweiBBinfervallen eine lange Verzdge-
rung. Auch fiir das WIG-Schwei3en mit niedrigen

Schweil3stromen kdnnen langere Verzdgerungen

eingestellt werden, um zu vermeiden, dass sich

der Filter 6ffnet, wenn der Lichtpfad zum Sensor
zeitweise durch eine Hand oder einen Brenner ver-
sperrt ist.

Funktion SchweiBen/Schleifen: Der elektro-op-

tische Schweil3filter CA-20 Plus GDS ist sowohl

fur Schweil3- als auch fur Schleifanwendungen
geeignet. Durch Auswahl der Position ,Grind"

(Schleifen) schaltet sich der Filter aus und wird

durch die beim Schleifen verursachten Funken

nicht ausgeldst. Bevar mit den Schweil3arbeiten
begonnen werden kann, muss der Knopf wieder
auf die Position ,Weld" (SchweiBen) gestellt
werden.

Reinigung:

* Reinigen Sie nach jeder Arbeitsschicht den
Kopfabschnitt, prifen Sie die einzelnen Teile,
und ersefzen Sie Teile, die beschadigt sind.

« Die Reinigung muss in einem Raum mit ausrei-
chend Liftung durchgefiihrt werden. Vermeiden
Sie das Einatmen des schadlichen Staubs, der
sich auf einzelnen Teilen abgesetzt hat!

»  Verwenden Sie zur Reinigung lauwarmes Was-
ser (bis zu +40 °C) und Seife oder einen ande-
ren nicht scheuernden Reiniger und eine wei-
che Blrste.

« Esist verbotfen, Reinigungsmittel zu verwenden,
die Losungsmittel enthalten.

* Nach der Reinigung von einzelnen Teilen mit
einem feuchten Tuch missen Sie sie frocken
reiben oder bei Zimmertemperatur trocknen las-
sen.

* Zur Reinigung der Visiere und Kunststoffteile
wird empfohlen, die CleanAIR® °Klar-pilot Fliissig-
keiten zu verwenden.

Verwenden Sie keinen Geschirrspiiller oder

Trockner!

Verwenden Sie kein Aceton oder andere Reini-

gungsldsungen!

Die Solarzellen und die Lichtsensor des automa-

tisch verdunkelnden Schweif3filters missen stets

frei von Staub und Splittern sein. Reinigen Sie
sie mit einem weichen Tuch oder mildem Reini-

gungsmittel (oder Alkchol). Verwenden Sie nie L-

sungsmittel wie Acetone.

4. Montage

Montage des automatisch verdunkelnden

SchweiBfilters und der Schutzplatten / DS /

1. Setzen Sie die innerer Schutzplatte an der
Innenseite des automatisch verdunkelnden
Schweilfilters ein

2. Setzen Sie den automatisch verdunkelnden
Schweilfilter von der Vorderseite auf die
Haube. Beginnen Sie von unten, damit der Filter
in die untere Halterung einhaken kann und der
obere Teil in der oberen Halterung einrastet.

3. Biegen Sie die duBBere Schutzplatte und setzen
Sie sie auf beiden Seiten des Rahmens in die
Nuten.

4. Schlieen Sie die Haube mit der AuBenabdec-
kung des Rahmens.

Montage des automatisch verdunkelnden

Schweilfilters und der Schutzplatten /

GDS /

Der automatisch verdunkelnden GDS-Filter wird

genau wie der automatisch verdunkelnde DS-Filter

montiert mit einigen zusatzlichen Schritten.

Der GDS-ADF hat ein dul3eres Bedienpult, das

sorgfaltig in den Raum an der Innenseite des Hau-

bengeh&uses platziert werden muss. Platzieren

Sie den ADF an der richtigen Stelle und schlieBen

Sie ihn mit der AuBenabdeckung des Rahmens.

Fahren Sie anschlieBend mit folgenden Schritten

fort:

1. Ziehen Sie das Bedienpult durch das Loch von
der Innenseite der Haube.

2. Platzieren Sie das Bedienpult an der richfigen
Stelle von der AuBenseite der Haube.

3. Platzieren Sie das Kunststoffgegenstiick
des Bedienpults und befestigen Sie es mit 4
Schrauben.

Austauschen der Schutzplatte

1. Enffernen Sie den AuBenrahmen. Dricken Sie
die zwei Sfiffe in der Haube zusammen und
drticken Sie ihn heraus. ﬂ



2. Biegen Sie die Schutzplatte leicht und lsen Sie
sie aus den Halterungsschlitzen.
3. Setzen Sie die neue Schutzplatte ein und

schlieBen Sie sie mit dem AuBBenrahmen.

Montage des Schutzhelms

Wenn Sie zusammen mit der SchweiBhaube CA-
20 einen Schutzhelm gekauft haben, wird der
Schutzhelm-Adapter durch eine Standardkopfbe-
deckung ersetzt. Die beiden Adapterteile sind mit
L (links) und R [rechts) gekennzeichnet.

1.

2.
3.

[S20 AN

Losen Sie die Mutftern auf beiden Seiten des
Haubengehauses.

Entfernen Sie die Standardkopfbedeckung.
Platzieren Sie die Schutzhelm-Adaptfer an den
richtigen Seiten und dricken Sie die Schrauben
durch die rechteckige Offnung des Hauben-
gehauses. Stecken Sie den Stift zur Einstellung
der Neigung in eines der drei freien Lécher des
Haubengehauses. Wahlen Sie das richtige Loch
fur die Neigungseinstellung mit dem grof3ten
Komfort.

. Ziehen Sie die Mutter auf der Schraube an.
. Setzen Sie die Keile des Schutzhelm-Adapters

in die Schlitze des Schufzhelms ein. Stellen
Sie sicher, dass die unteren Verriegelungen
des Schutzhelm-Adapters Uber die Kanten des
Schutzhelms geklemmt sind.

. Die Kopfbedeckung des Schutzhelms kann

durch Drehen des Rads an der Rickseite fir
jede KopfgroBe eingestellt werden. Halten Sie
das Rad wéhrend des Drehens gedriickt und
geben Sie es in der Position mit maximalem
Komfort frei, damit es in der gewlnschten Po-
sition einrastet.

Die zwei Federn des Schutzhelm-Adapters hal-
ten die Haube in den zwei duBersten Paositionen

oben und unten.

5. Liste der zugehdrigen Produkte
Tabelle 1: Produktname und Produktcode

Produktcode

Produktbeschreibung

SchweiBhaube CA-20 mit inte-
grierter Luftverteilung und ADF
Balder Grand V3-13 DS

SchweiBhaube CA-20 mit inte-
grierter Luftverteilung und ADF
Balder Grand V6-8/9-13 GDS

SchweiBhaube CA-20 Plus mit
integrierter Luftverteilung und
ADF Balder Grand V3-13 DS und
zusétzlichem Schutzhelm mit
Flexi-Gesichtsabdeckung

70 20 70*

70 20 81*

742070

SchweiBhaube CA-20 Plus mit
integrierter Luftverteilung und
ADF Balder Grand V3-13 GDS
und zuséatzlichem Schutzhelm
mit Flexi-Gesichtsabdeckung

* Bei Bestellungen einer Flexi-Gesichtsabdichtung

74 20 81

fiigen Sie am Ende des Produktcodes ,F" hinzu
Tabelle 2: Liste der Ersatzteile

Produkt- Produktbeschreibung

code

70 20 60  Standard-Gesichtsabdichtung

70 20 60F  Flexi Gesichtsabdichtung

70 25 41 Kopfband

110/90-** Schweilfilter — 110 x 90 mm

702071 Schutzplatte auBBen

702072  Schutzplatte innen

405070  SchweiBfilter mit automatischer
Verdunkelung BH3 V8-130S

4050 80  SchweiBfilter mit automatischer
Verdunkelung BH3 V8-13GDS

70 25 42  SchweiBbander-Set

70 20 31 Rahmen vorn

70 20 32  Schlauchhalter

70 20 34  Schutzhelm Centurion CA-20

70 20 35  Adapterset fiir Schutzhelm Centu-

rion CA-20
6. Lagerung und Lagerfahigkeit

Lagern Sie die Schwei3haube an einem kihlen tro-
ckenen Orf bei Zimmertemperatur. Vermeiden Sie
direkte Sonneneinstrahlung. Wird die SchweiBhau-
be Uber einen langeren Zeitraum Temperaturen
vaon mehr als 45 °C ausgesetzt, verringert sich die
Lebensdauer des Akkus und des automatisch ver-
dunkelnden Filters. Vermeiden Sie bei der Lagerung
der Solarzellen des Schweilfilters mit automatis-
cher Verdunkelung Lichteinwirkung, damit er sich
nicht einschaltet. Dazu genulgt es, den Filter mit der
Vorderseite nach unten in das Lagerregal zu legen.

7. Wahl des Filterdichtegrads
[ABBILDUNG 1]
8. Zugelassene Kombinationen
Produkfcode Produktbeschrei- Schutz-
bung klasse
30 00 00 CleanAIR® AerGD°® TH3
CleanAlR®
510000 Chemical 2F TH3
CleanAIR®
520000 Chemical 3F TH3



8100 00 CleanAIR® Basic TH3

67 00 00 CleanAIR® Pres- 3B
sure Flow Master
Dieses Produkt ist nach folgenden Normen zu-

gelassen:

Benannte Stelle fur die CE-
Zulassung:

DIN CERTCO Gesellschaft fur
Konformitatbewertung mbH
Alboinstr. 58, 121 03 Berlin,
Germany

Autorisierte Stelle 235
Benannte Stelle 0196

EN 166:2001
EN 175:18997-08

Benannte Stelle fur die CE-
Zulassung:

Vyzkumny Ustav bezpectnosti
prace, V.v.i.

Jeruzalémska 9, 116 62 Pra-
gue 1, Czech Republic
Autorisierte Stelle 235
Benannte Stelle 1024

EN 12941:1898
+A2:2008
EN 14594:2005

onformitatserklarung verfigbar unter:
https://www.clean-air.cz/doc

Importante

Leggere e ricordare le seguenti istruzioni prima
dell'uso per garantire la propria sicurezza. In caso
di domande, contattare il produttore o il distribu-
tore.

Conservare il manuale per una futura consultazio-
ne. |l cappuccio per saldatura deve essere utilizza-
to solo per i fini elencati in questo manuale.

1. Introduzione

Il cappuccio per saldatura CA-20 & compatibile con
i respiratori con dispositivo per la purificazione
dell'aria (di seguito PAPR] CleanAIR® o con i respira-
tori ad aria compressa, a flusso continuo, alimenta-
ti dalla linea (di seguito "sistemi di aria compressa
CleanAIR®") e garantisce la protezione delle vie re-
spiratorie. Fornisce inoltre protezione contro radia-
zioni ultraviolette e infrarosse nocive e gli schizzi
di saldatura.

CleanAlR® e un sistema di protezione individua-
le delle vie respiratorie che si basa sul principio
della sovrappressione dell'aria filtrata nella zona
di respirazione. Il respiratore & fissato alla cintura
dell'utilizzatore, filtra I'aria aspirata dall'ambiente
circostante e la invia, tramite un tubo d'aria, al cap-
puccio di profezione. La sovrapressione impedisce
ai contaminanti di entrare nella zona di respirazio-
ne. Allo stesso tempo, questa lieve sovrappressio-
ne garantisce il comfort dell'utilizzatore, anche in
caso di ufilizzo per lunghi periodi, poiché I'utilizza-
tore non deve sforzarsi a respirare per superare la
resistenza del filtro.

Il cappuccio per saldatura CA-20 e certifica-
to secondo EN 166:2001, EN 175:1997-08, EN
12941:1998+A2:2008 e EN 14594:2005.

Sono disponibili due varianti del cappuccio per sal-
datura CA-20. La prima variante & compatibile con
il filtro auto-oscurante (ADF) Balder Grand V9-13 DS
con pannello di contfrollo interno. La seconda va-
riante supporta il controllo esterno per I'ADF ed e
compatibile con I'ADF Balder Grand V6-8/9-13 GDS.
Entrambe le varianti possono essere eventualmen-
te potenziate dal casco di protezione [vedere il ca-
pitolo "Montaggio dell'elmetto”).

2. Limitazioni di utilizzo

La mancata osservanza delle presenti istruzioni in-

validera la garanzia. CleanAIR® declina ogni respon-

sabhilita per eventuali problemi che possono deriva-

re da applicazioni diverse dalla saldatura/molatura,

o0 nel caso le istruzioni per I'uso non vengano rigo-

rosamente rispettate.

1. Il materiale del cappuccio pud provocare rea-
zioni allergiche in soggetti sensibili.

2. Non utilizzare filtri minerali temperati senza le
adeguate piastre di protezione.

3. L'arco di saldatura danneggia gli occhi non
protetti!

4. L'arco di saldatura pud bruciare la pelle non




protettal

5. Controllare attentamente il prodotto prima
dell'uso. Non utilizzarlo, se un componente del
sistema risulta danneggiato.

6. Non mettere il cappuccio per saldatura su su-
perfici calde.

7. Utilizzarlo solo entro un intervallo di tfempera-
tura compreso tra -5 °C e +55 °C.

8. Non utilizzare mai il cappuccio nei seguenti
ambienti e nelle seguenti condizioni:

» In ambienti in cui la concentrazione di ossi-
geno e inferiore al 17%.

» In ambienti arricchiti di ossigeno.

» In ambienti esplosivi.

» In ambienti dei quali I'utilizzatore non cono-
sce il tipo o la concentrazione delle sostan-
ze pericolose.

* In ambienti che rappresenfano una minac-
cia immediata per la vita e la salufe.

+ Se non si e sicuri dell'idoneita dell'oscura-
mento del filtro lenti per saldatura per il la-
voro da eseguire.

» Sostituire immediatamente il filtro di prote-
zione, se risulta danneggiato o se gli schizzi
o i graffi riducono la visibilita.

* Il cappuccio non protegge da urti forfi,
esplosioni o sostanze corrosive.

9. Spostarsi in un luogo sicuro e adotftare le mi-
sure adeguate qualora si presenti uno dei se-
guenti problemi durante I'utilizzo del cappuc-
cio:

» Se si percepisce un aumento significativo
nella resistenza alla respirazione o qualsiasi
altro problema con la respirazione.

« Se siriscontra caftivo odore, irritazione o un
sapore sgradevole durante la respirazione.

» Se si prova malessere o nausea.

10. Utilizzare filtri originali certificati, progettati esclu-
sivamente per il respiratore con dispositivo per la
purificazione dell'aria. Sostituire i filtri ogni volta
che si rileva un cambiamento di odore nell'aria
convogliata dal respiratore.

1. | filtri progettati per trattenere le particelle solide
e liquide [filtri antiparticolato) non proteggono I'u-
tente dai gas. | filtri progettati per trattenere i gas
non proteggono |'utente dalle particelle. Nel caso
di un ambiente di lavoro contaminato da entrambe
le tipologie di inquinamento e necessario utilizza-
re filtri combinati.

12. Le piastre di protezione, sia interne che ester-
ne, devono essere utilizzate insieme al filtro
auto-oscurante per proteggerlo da danni per-
manenti.

3. Controllo e manutenzione

La durata del cappuccio e delle visiere dipende da
molti fattori come freddo, caldo, agenti chimici, rag-
gi solari o utilizzo errato. E opporfuno controllare
ogni giorno il cappuccio per individuare eventuali

danni alla struttura interna o esterna.

L'attento utilizzo e la corretta manutenzione del
cappuccio per saldafura ne aumentano la vita ope-
rativa e migliorano la propria sicurezza!

Controlli prima dell'uso:

Controllare che le piastre di protezione non sia-
no danneggiate, siano pulite e installate corret-
tamente. Sostituire immediatamente le lenti, se
risulfano danneggiate o se gli schizzi o i graffi
riducono la visibilita.

Controllare che il filtro lenti per saldatura non
sia danneggiato e che sia pulifo. Il filtro lenti per
saldafura danneggiato pregiudica la protezione
e la visibilita e deve essere immediatamente so-
stituito.

Assicurarsi che I'oscuramento del filtfro len-
ti per saldatura utilizzato sia idoneo per il la-
voro da eseguire (come indicato alla sezione
"B. Selezione del valore di oscuramento del fil-
tra").

Controllare che il cappuccio per saldatura e la
fascia girofesta non siano danneggiati.
Controllare che lo schermo di saldatura sia
completamente chiuso quando & in posizione
abbassata.

Regolazione della fascia girotesta
1. Regolazione dell'altezza della fascia girote-

sta: regolare |'altezza della fascia girotesta af-
finché circondi la festa il piu basso possibile, in
modo che il cappuccio per saldatfura calzi bene
in testa. L'imbottitura dovrebbe trovarsi appena
sopra le sopracciglia. E possibile regolare I'altez-
za dalla parte superiore della fascia girofesta.

. Regolazione dell'angolo di inclinazione del

cappuccio per saldatura: regolare |'angolo di in-
clinazione del cappuccio per saldatura rispetto
al volto in modo che il bordo inferiore del casco
per saldatura si trovi vicino al petfto in posizione
di saldatura. In fal modo il cappuccio per salda-
tura fornisce la migliore profezione.

. Regolazione della tensione della fascia giro-

testa: regolare la fenuta della fascia girotesta
girando la rotfella di regolazione collocata nella
parte posteriore.

. Regolazione della tensione del cappuccio per

saldatura: regolare la fenuta del cappuccio per
saldatfura rispetto alla fascia girotesta girando
le due rotelle laterali. Regolare la tenuta del cap-
puccio in modo che lo schermo sollevato riman-
ga alzato, ma si abbassi nella posizione di lavoro
con un cenno della festa. Se il cappuccio sbhatte
contro il petfo quando si abbassa, la regolazio-
ne & troppo lenta oppure I'angolo di inclinazione
del cappuccio e stato regolato troppo vicino al
petto.

Regolazione del filtro
Regolazione dell'oscuramento: il modello CA-20



DS consente una regolazione dell'oscuramento dal
grado 9 al grado 13. CA-20 GDS ha due infervalli di
oscuramento, ovvero dal grado 6 al grado 8 e dal
grado 9 al grado 13. E possibile regolare |'oscura-
mento con la manopola “Range” (Intervallo) che si
trova sul filtro. La manopola di regolazione esterna
ha due intervalli di oscuramento (dal grado B al gra-
do 8 e dal grado 9 al grado 13) contrassegnati in
due diversi tipi di carattere (positivo e negativo).
Con la manopola "Range” (Intervallo) & possibile re-
golare l'intervallo utilizzato.
Regolazione della sensibilita: la maggior parfe
delle applicazioni di saldatura put essere eseguita
con la sensibilita della luce di saldatura impostata
al massimo. E necessario ridurre la sensibilita della
luce di saldatura solo in deferminate condizioni di
illuminazione circostanti per evitare ['atfivazione
indesiderata del filfro. Per garantire prestazioni
ottimali, si consiglia di impostare la sensibilita al
massimo all'inizio e di ridurla gradualmente, finché
il filtro non reagisce solo ai lampeggi della luce di
saldatura.
Regolazione del ritardo di aperfura: e possibile
regolare il ritardo di apertura da 0,1 a 1 secondo.
Si consiglia di utilizzare un ritardo piu breve con le
applicazioni di saldatura per punti e un ritardo piu
lungo con le applicazioni che utilizzano correnti pitu
elevate e intervalli di saldatura piti lunghi. E possi-
bile utilizzare un ritardo piu lungo anche per la sal-
datura TIG a bassa corrente per impedire I'apertura
del filtfro quando il percorso della luce verso i sen-
sori e tfemporaneamente ostruito da una mano, una
torcia, efc.

Funzione di saldatura/molatura: & possibile

utilizzare il filiro per saldatura eleftro-ottico CA-20

Plus GDS sia per le applicazioni di saldatura che

di molatura. Selezionando la posizione "Grind"

[Molatura), il filtro si spegne e non viene attivato

dalle scinfille generate durante la molatura. Prima

di riavviare il lavoro di saldatura, € necessario im-

postare la manopola nuovamente sulla posizione

"Weld" (Saldatura).

Pulizia:

» Dopo ogni turno di lavoro, pulire la parte superio-
re, controllare i singoli componenti e sostituire
le parti danneggiate.

» La pulizia deve essere eseguita in un ambiente
sufficientemente ventilato. Evitare di inalare la
polvere nociva che si deposita sui singoli com-
ponentil

+ Per la pulizia, utilizzare acqua tiepida (fino
a +40 °C) con sapone o altro detergente non
abrasivo e una spazzola morbida.

- E vietato utilizzare prodotti di pulizia con solven-
ti.

» Dopo aver pulito i singoli componenti con un
panno umido, € necessario asciugarli con un
panno o lasciarli asciugare a temperaftura am-

biente.

» Per la cura delle visiere e delle parti in plastica
si raccomanda di utilizzare il prodotto CleanAIR®
°Klar-piloft.

Non usare lavastoviglie o asciugatrici!

Non usare acetone o altri solventi per la pulizia!

Occorre sempre mantenere le cellule solari e i sen-

sori di luce del filtro di saldafura auto-oscurante

senza polvere né schizzi. Pulire con un panno mor-
bido o un panno imbevuto di defergente delicato

(o alcool). Non usare in nessun caso solventi come

I'acetone.

4. Montaggio

Montaggio del filtro di saldatura auto-oscu-

rante e delle piastre di protezione / DS /

1. Inserire la piastra di protezione inferna sul lato
interno del filtro di saldatura auto-oscurante

2. Inserire il filtro di saldatura aufo-oscurante dal
lato anteriore del cappuccio. Iniziare dal basso
in modo che il filtro possa agganciarsi nel
supporto inferiore, quindi far scatftare la parte
superiore in modo che si agganci nel supporfo
superiore.

3. Inserire la piastra di protezione esterna del
telaio nelle scanalature su entrambi i lafi
piegandola.

4. Chiudere il cappuccio con il coperchio del felaio
esterno.

Montaggio del filtro di saldatura auto-oscu-

rante e delle piastre di protezione / GDS /

La procedura di montaggio del filtro auto-oscuran-

te GDS e la stessa del filtro auto-oscurante DS,

con alcuni passaggi aggiuntivi. L'ADF GDS dispone

di un pannello di controllo esterno che deve

essere posizionafo delicatamente nello spazio

del lato inferno della corazza del cappuccio. Dopo

aver posizionato |I'ADF nella posizione corretta e

averlo chiuso con il coperchio del telaio esterno,

procedere come segue:

1. Far passare il pannello di controllo attraversao |l
foro dall'interno del cappuccio.

2. Paosizionare il pannello di controllo sul lato
destro dall'esterno del cappuccio.

3. Posizionare correttamente la controparte in
plastica del pannello di controllo e fissarla con
4 viti.

Sostituzione della piastra di protezione

1. Rimuovere il telaio esterno premendo due perni
all'interno del cappuccio ed estraendolo.

2. Afferrare la piastra di protezione per piegarla e
sganciarla dai fori del supporto.

3. Inserire una nuova piastra di protezione e chiu-
derla con il telaio esterno.

Montaggio dell’elmetto

Se e stato acquistato il cappuccio per saldatura

CA-20 in combinazione con |'elmetto, il relativo

adattatore sostituira il copricapo standard. I:E



cuna delle due parti dell'adattatore per elmetto &

contrassegnata con L sinistra) e R [destra).

1. Allentare i dadi su enframbi i lati della corazza
del cappuccio.

2. Rimuovere il copricapo standard.

3. Posizionare gli adattatori per elmetto ai lati
corretti e spingere le viti attraverso |'apertura
reftangolare nella corazza del cappuccio. Posi-
zionare il perno di regolazione dell'inclinazione
in uno dei tfre fori della corazza del cappuccio.
Scegliere il corretto foro di regolazione dell'incli-
nazione per il massimo comfort.

4. Serrare il dado sulla vite.

5. Inserire i perni dell'adattatore per elmetto nei
relativi fori. Assicurarsi che i dispositivi di chi-
usura inferiori dell'adattatore per elmetto siano
bloccati sui bordi dell'elmetto.

B. E possibile regolare il copricapo dell'elmetto
girando la rotella posteriore per adattarsi a qu-
alsiasi dimensione della testa. Girare la rotella
tenendola premuta e rilasciarla una volta rag-
giunta la posizione di massimo comfort, in modo
che si blocchi nella posizione desiderata.

7. Le due molle dell'adattatore per elmetto tengo-
no il cappuccio in due posizioni estreme: in alto
e in basso.

5. Elenco dei prodotti correlati
Tabella 1: Nome prodotto e codice prodotto

Codice
dotto

pro- Descrizione prodotto

Cappuccio per saldatura CA-20
con distribuzione dell'aria inte-
grata, incluso filtro ADF Balder
Grand V9-13 DS

Cappuccio per saldatura CA-20,
con distribuzione dell'aria infe-
grata, incluso filtro ADF Balder
Grand V6-8/9-13 GDS

Cappuccio per saldatura CA-20,
con distribuzione dell'aria inte-
grata, incluso filtro ADF Balder
Grand V39-13 DS ed elmetto
aggiuntivo con guarnizione
della faccia "Flexi"

70 20 70*

70 20 81*

742070

Cappuccio per saldatura CA-20,
con distribuzione dell'aria inte-
grata, incluso filtro ADF Balder
Grand V313 GDS ed elmetto
aggiuntivo con guarnizione
della faccia "Flexi"

* Se si desidera la guarnizione della faccia "Flexi",

74 20 81

aggiungere "F" alla fine del codice prodotto
Tabella 2: Elenco dei ricambi

Codice Descrizione prodotto

prodotto

70 20 60  Guarnizione per la faccia standard

70 20 60F Guarnizione per la faccia Flexi

70 25 41 Fascia girotesta

10/90-** Filtro per saldatura — 110 x 90 mm

7020 71 Piastra di protezione esterna

70 20 72 Piastra di protezione interna

405070  Filtro auto-oscurante BH3 Grand
V8-130S

4050 80  Filtro auto-oscurante BH3 Grand
V8-13GDS

70 25 42  Set di bande tergisudore

70 20 31 Telaio anteriore

70 20 32  Supporto per tubo

70 20 34  Elmetto Centurion per CA-20

70 20 35  Set di adattatori per elmetto Cen-

turion per CA-20

6. Conservazione e durata

Conservare il cappuccio per saldatura in un luogo
asciutto e pulito a temperatura ambiente, evitando
la luce diretta del sole. L'esposizione prolungata
a femperature superiori ai 45 °C puo ridurre la du-
rata della batteria del filtro di saldatura auto-oscu-
rante. Si consiglia di mantenere le cellule solari del
filtro di saldatura auto-oscurante al buio o di non
esporle alla luce durante la conservazione per man-
tenere la modalita di risparmio energetico. Si con-
siglia pertanto di posizionare il filtro rivolto verso il
basso sul ripiano di conservazione.

7. Selezione del valore di oscuramento

del filtro
IMMAGINE 1
8. Combinazioni approvate
Codice pro- Descrizione livello di
dotto prodotto protezione
300000 CleanAIR® AerGO® TH3
CleanAlR®
510000 Chemical 2F TH3
CleanAIR®
520000 Chemical 3F TH3
8100 00 CleanAlIR® Basic TH3

67 00 00 CleanAIR® Pressu- 3B
re Flow Master
Il prodotto & approvato in conformita ai seguenti

standard:



Organismo notificato per
|'approvazione CE:

DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitatbewertung mbH
Alboinstr. 68, 121 03 Berlin,
Germany

Organismo autarizzato 235
Organismo notificato 0196

EN 166:2001
EN 175:18997-08

Organismo notificato per
|'approvazione CE:
Vyzkumny Ustav bezpectnosti
prace, V...

Jeruzalémska 9, 116 562 Pra-
gue 1, Czech Republic
Organismo autarizzato 235
Organismo notificato 1024

EN 12941:1898
+A2:2008
EN 14594:2005

La dichiarazione di conformita e disponibile
all'indirizzo: https;//www.clean-air.cz/doc

Wazne
W celu zapewnienia wtasnego bezpieczenstwa
przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy przeczy-
ta¢ i zapamigta¢ ponizsze zalecenia. W przypadku
jakichkolwiek pytan nalezy skontaktowac sie z pro-
ducentem lub lokalnym dystrybutorem.
Instrukcje obstugi nalezy zachowaé¢ do wykorzy-
stania w przysztosci. Kaptura spawalniczego moz-
na uzywac wytacznie do celéw opisanych w ninigj-
szej instrukcii obstugi.
1. Wstep
Kaptur spawalniczy CA-20 nadaje sie do uzytku
z aparatami oddechowymi oczyszczajgcymi powie-
trze z napedem (zwanych dalej PAPR) CleanAIR® lub
z aparatami oddechowymi ze statym przeptywem
sprezonego powietrza (zwanych dalej ,systemami
sprezonego powietrza CleanAlR®"), zapewniajgc w
ten sposdb ochrong drég oddechowych. Urzadze-
nie zapewnia rowniez ochrone przed szkodliwym
promieniowaniem ultrafioletowym/podczerwonym
i odpryskami spawalniczymi.
CleanAlR® jest osobistym systemem ochrony ukta-
du oddechowego dziatajgcym w oparciu o nad-
cisnienie filfrowanego powietrza w strefie oddy-
chania. Aparat oddechowy znajduje sig na pasku
uzytkownika i filtruje powietrze pobierane z otocze-
nia, a nastepnie dostarcza je wezem do kaptura
ochronnego. Efekt nadcisnienia zapobiega wnik-
nigciu zanieczyszczen do strefy oddychania. To
umiarkowane nadcisnienie zapewnia jednoczesnie
komfort uzytkownika nawet w trakcie dtugotrwate-
go uzytkowania, poniewaz osoba noszaca aparat
nie musi intensywnie oddychac¢, aby pokona¢ opor
filtra.
Kaptur spawalniczy CA-20 posiada certyfikaty
zgodnosci z normami EN 166:2001, EN 175:1997-08,
EN 12941:1998+A2:2008 i EN 14594:2005.
Dostepne sg dwa warianty kaptura spawalniczego
CA-20. Pierwszy wariant jest kompatybilny z fil-
trem samos$ciemniajgcym (ADF) Balder Grand V3-13
DS z wewnetrznym panelem sterujgcym. Drugi wa-
riant obstuguje zewnetrzne sterowanie filtfra samo-
éciemniajgcego (ADF) i jest kompatybilny z filtrem
ADF Balder Grand VB-8/9-13 GDS. Oba warianty
mozna opcjonalnie rozszerzy¢ o wbudowany kask
ochronny (patrz rozdziat ,Montaz kasku").
2. Ograniczenia dotyczace uzytkowa-
nia
Niezastosowanie sie do niniejszych instrukciji po-
woduje uniewaznienie gwarancji. CleanAlR® nie
przyimuje odpowiedzialnosci za jakiekolwiek pro-
blemy, ktére mogg wynikna¢ z zastosowan innych
niz spawanie/szlifowanie, lub w przypadku nieprze-
strzegania instrukciji uzytkowania w sposab Scisty.
1. Materiat, z ktérego wykonano kaptur, moze
wywotywaé reakcje alergiczne u oséb wrazli-

wych.
25 |




12.

. Nie uzywa¢ hartowanych filtrow mineralnych

bez odpowiednich folii ochronnych.

. tuk spawalniczy powoduje uszkodzenie oczu

pozbawionych ochrony!

. tuk spawalniczy moze poparzyé niechroniong

skorg!

. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ produkt. Nie

uzywac w przypadku uszkodzenia jakiejkolwiek
czesci systemu.

. Nie umieszcza¢ kaptura spawalniczego na po-

wierzchni o wysokiej temperaturze.
Stosowac tylko w zakresie temperatur od -5°C
do +55°C.

. Nigdy nie korzysta¢ z kaptura w nastepujacych

przypadkach i warunkach:

+ Jezeli stezenie flenu w $rodowisku jest niz-
sze niz 17%.

* W srodowiskach wzbogacanych tlenem.

» W ofoczeniu zagrozonym wybuchem.

» W srodowiskach, co do ktérych uzytkownik
nie ma wiedzy o rodzaju substancii niebez-
piecznych i jej stezeniu.

* W srodowiskach stwarzajgcych bezposred-
nie zagrozenie dla zdrowia i zycia.

* W razie braku pewnosci, ze stopien zaciem-
nienia filtfra spawalniczego jest odpowiedni
do wykonywanej pracy.

» Natychmiast wymieni¢ filtr ochronny, jesli
jest uszkodzony lub jesli odpryski i zadrapa-
nia ograniczajg widocznose.

» Kaptur nie chroni przed silnymi uderzeniami,
eksplozjami ani substancjami zracymi.

. Przejs¢ do bezpiecznej lokalizaciji i podjg¢ od-

powiednie srodki zaradcze w przypadku wy-

stgpienia nastepujacych probleméw podczas

korzystania z kaptura:

* W przypadku odczuwania znacznie wigk-
szego oporu podczas oddychania lub in-
nych probleméw z oddychaniem.

* W przypadku podraznienia, nieprzyjemnego
zapachu lub smaku podczas oddychania.

* W przypadku ztego samopoczucia lub nud-
nosci.

. Korzystaé wytacznie z certyfikowanych, oryginal-

nych filtréw przeznaczonych do danego zasilane-
go aparatu oddechowego oczyszczajgcego powie-
trze. Filtry nalezy wymieni¢ po kazdym wykryciu
zmiany zapachu powietrza podawanego z aparatu
oddechowego.

. Filtry zaprojektowane do wychwytywania czastek

statych i ciektych (filiry czastek] nie chronig uzyt-
kownika przed gazami. Filtry zaprojektowane do
wychwytywania gazéw nie chronig uzytkownika
przed zadnymi czastkami. W $rodowisku pracy
skazonym oboma rodzajami zanieczyszczen sto-
sowac potgczone filtry.

Ptytki ochronne, zaréwno wewnetrzne, jak
i zewnetrzne, nalezy stosowaé w potaczeniu

ﬁ samosciemniajgcym filtrem w celu ich ochro-

ny zniszczeniem.

3. Kontrola i konserwacja

Na frwatos¢ kaptfura i szybek wptywa wiele czyn-
nikéw, takich jak ciepto, zimno, chemikalia, swiatto
stoneczne i niewtasciwe uzytkowanie. Kaptur nale-
zy sprawdzac codziennie pod kafem wystepowa-
nia mozliwych uszkodzen konstrukcji wewnegtrznej
i zewnetrzne;.

Ostfrozna eksploatacja i wtasciwa konserwacja
kaptura spawalniczego wydtuza czas uzytkowania
i poprawia bezpieczenstwo!

Przeglad przed uzyciem:

Sprawdzi¢, czy ptyty ochronne sg nieuszkodzo-
ne, czyste i wtasciwie zamontowane. Natych-
miast wymieni¢ szybke, jesli jest uszkodzona
lub jesli odpryski i zadrapania ograniczajg wi-
docznose.

Sprawdzi¢, czy szybka filira spawalniczego
jest nieuszkodzona i czysta. Uszkodzong szyb-
ke filtfra spawalniczego natychmiast wymienic,
poniewaz powoduje fo ograniczenie ochrony
i widocznosci.

Upewni¢ sig, ze stopien zaciemnienia
szybki  fililra spawalniczego jest odpo-
wiedni do wykonywanej pracy (zgodnie z
.B. Wybdr stopnia zaciemnienia filtra").
Sprawdzi¢, czy kaptur spawalniczy i czes¢ na-
gtowna sg nieuszkodzone.

Sprawdzi¢, czy po opuszczeniu przythica jest
catkowicie zamknigta.

Regulacja paska na gtowe
1. Regulacja wysokosci nagtowia: Wyregulowac

wysokos¢ nagtowia fak, aby czes¢ okalajgca
gtowe znajdowata sie dos¢ nisko. Dziegki femu
kaptur spawalniczy jest osadzony mocniej na
gtowie. Wysciotka powinna znajdowac sie nie-
znacznie powyzej brwi. Wysoko$¢ mozna regu-
lowac¢ na gorze nagtowia.

. Regulacja kata kaptura spawalniczego: Wyre-

gulowac kat kaptura spawalniczego wzgledem
twarzy tak, aby dolna krawedz kaptura w pozy-
cji spawania znajdowata sie blisko klatki piersio-
wej. W ten sposdb kaptur spawalniczy zapewni
najlepszg ochrone.

. Regulacja naprezenia nagtowia: Wyregulowac

naprezenie nagtowia, obracajgc pokretto regula-
cyine z tytu nagtowia.

. Regulacja naprezenia kaptura spawalniczego:

Wyregulowac¢ naprezenie kaptura spawalnicze-
go wzgledem nagtowia, obracajgc dwie sruby
motylkowe po bokach. Wyregulowac naprezenie
kaptura tak, aby kaptur utrzymywat sig pionowo
na gtowie w pozycji pionowej, ale zsuwat sig na
dét po jej pochyleniu. Jezeli podczas zsuwania
kaptur uderza w klatke piersiowa, naprezenie
jest zbyt mate lub kat kaptura ustawiono zbyt
blisko klatki piersiowej wzgledem ogranicznika.



Regulacja filtra

Regulacja zaciemnienia: Model CA-20 DS umoz-
liwia regulacie zaciemnienia w zakresie od 9-13.
CA-20 GDS ma dwa zakresy zaciemnienia, tj.
6-8 i 9-13. Mozna go regulowa¢ za pomocg po-
kretta ,Range" (Zakres) znajdujgcego sig na filtrze.
Zewnegtrzne pokretto do regulaciji zaciemnienia ma
dwa zakresy zaciemnienia (6-8 i 9-13) oznaczo-
ne dwoma réznymi krojami [pozytyw i negatyw).
Regulacja pokrettem ,Range"” (Zakres) umozliwia
okreslenie stosowanego zakresu.
Regulacja czutosci: Wigkszo$¢ prac spawal-
niczych mozna wykonywa¢ przy maksymalngj
czutosci na swiatto spawania. Czuto$¢ na swiatto
spawania nalezy zmniejsza¢ tylko w okreslonych
warunkach oéwietlenia otoczenia, aby unikngé nie-
pozadanego wyzwalania filtra. Zgodnie z prostg
zasadg dla optymalnej wydajnosci zaleca sig na
poczatku ustawi¢ czutos¢é na poziom maksimum,
a nastepnie stopniowo jg zmniejsza¢, do momentu
gdy filtr bedzie reagowat tylko na miganie $wiatta
spawania.
Regulacja opdznienia czasu otwarcia: OpdzZnienie
czasu otwarcia mozna regulowac w zakresie od 0,1
do 1,0 sekundy. Zaleca sig stosowanie krétszego
op6znienia przy zgrzewaniu punktowym i dtuzsze-
go opdznienia w zastosowaniach z wyzszymi pra-
dami i dtuzszymi przerwami w spawaniu. Dtuzsze
opo6znienie moze by¢ réwniez stosowane do spa-
wania niskoprgdowego TIG, aby zapobiec otwarciu
filtra, gdy droga $wiatta do czujnikdw jest chwilo-
wo zastonieta reka, palnikiem itp.

Funkcja spawania/szlifowania: Elektrooptyczny

filtr spawalniczy CA-20 Plus GOS mozna stoso-

wac zaréwno do spawania, jak i do szlifowania.

Wybierajgc pozycije ,Grinding" (Szlifowanie), filtr

wytgcza sig i nie jest uruchamiany przez iskry

powstajgce podczas procesu szlifowania. Przed
wznowieniem prac spawalniczych nalezy ustawi¢
pokretto z powrotem w pozycji Weld" [Spawanie).

Czyszczenie:

» Po zakonczeniu kazdej zmiany oczysci¢ czgsc
chronigcy gtowe, sprawdzi¢ poszczegdlne cze-
Sci i wymieni¢ uszkodzone.

» Czyszczenie musi odbywac sie w pomieszcze-
niu z odpowiednig wentylacjg. Unika¢ wdycha-
nia szkodliwego pytu, ktéry osadza sie na po-
szczegolnych czesciach!

+ Do czyszczenia uzywac cieptej wody (maks.
+40°C) z mydtem lub innym detergentem pozba-
wionych wtasciwosci éciernych oraz migkkiej
szczotki.

+ Zabronione jest korzystanie ze $rodkéw myja-
cych zawierajgcych rozpuszczalniki.

» Po wyczyszczeniu poszczegdlnych czesci wil-
gotng szmatkg konieczne jest ich wytarcie do
sucha lub wysuszenie w temperaturze pokojo-

wej.
» Zalecane jest korzystanie ze srodkéw CleanA-
IR® °Klar-pilot do czyszczenia szybek oraz czesci
z tworzywa sztucznego.
Nie uzywa¢ zmywarki do naczyn ani suszarki!
Nie korzystaé z acetonu ani innych rozpuszczal-
nikéw czyszczacych!
Zawsze nalezy utrzymywac¢ ogniwa stoneczne
i czujniki swiafta samosciemniajgcego filtra spa-
walniczego w stanie wolnym od kurzu i odpryskéw:
czyszczenie mozna wykona¢ miekka chusteczkag
lub szmatkg nasgczong tagodnym defergentem
(lub alkoholem). Nigdy nie stosowaé rozpuszczal-
nikéw, takich jak aceton.

4. Montaz
Samosciemniajacy filtr spawalniczy i mon-
faz ptytek ochronnych / DS /
Zatozy¢ wewnetrzng ptytke ochronng po
wewnetrznej stronie spawalniczego filtra
samosciemniajgcego
2. Wiozy¢ spawalniczy filtr samosciemniajgcy
od przedniej strony kaptura. Nalezy zaczac¢
od dotu, aby filir mogt zaczepic sig o dolny
uchwyt, a nastepnie zafrzasna¢ gorng czesc
tak, aby zablokowata sig w gérnym uchwycie.
3. Wiozy¢ zewnetrzng ptytke ochronng do ramki
w rowki po obu stronach, wyginajac ja.
4. Zamkna¢ kaptur zewnetrzng ostong ramy.
Samosciemniajacy filtr spawalniczy i mon-
taz ptytek ochronnych / GDS /
Procedura montazu filira samosciemniajacego
GDS jest taka sama jak procedura z filfrem samos-
ciemniajgcym DS i obejmuije kilka dodatkowych
krokéw. GDS ADF posiada zewnegtrzny panel steru-
jacy, ktéry nalezy ostroznie umiesci¢ w przestr-
zeni po wewnetrznej stronie poszycia kaptura. Po
umieszczeniu systemu filira ADF we wtasciwym
miejscu i zamknigciu go zewngtrzng ostong ramy
nalezy wykonac¢ nastepujace czynnosci:
1. Przeciggna¢ panel sterowania przez otwdr od
wewnetrznej strony kaptura.
2. Umiesci¢ panel sterowania we wtasciwym
miejscu na wewnetrznej stronie kaptura.
3. Umiesci¢ plastikowy odpowiednik panelu
sterowania na swoim miejscu i przykrecic¢ go
4 srubami.
Wymlana ptytki ochronnej
Zdija¢ ramke zewnegtrzng, sciskajgc dwa kotki
wewnafrz kaptura i wypychajac ja.
2. Uchwyci¢ ptytke ochronna, aby ja lekko zgigc
i zwolni¢ z ofworéw uchwytu.
3. Wprowadzi¢ nowg ptytke ochronng i zabloko-
wac jg ramkg zewnetrzna.
Montaz kasku
W przypadku zakupu kaptura spawalniczego CA-
20 w potaczeniu z kaskiem adapter kasku zastgpi
standardowe nakrycie gtowy. Kazda z dwﬁ



czesci adaptera do kasku jest oznaczona literami
L (lewa) i R [prawa).

1.

2.
3.

Poluzowa¢ nakretki po obu stronach ostony
kaptura.

Zdja¢ standardowe nakrycie gtowy.

Umiesci¢ adaptery do kasku po wtasciwych
stronach i wsung¢ s$ruby przez prostokgtny
otwdr w poszyciu kaptura. Wtozy¢ kotek do re-
gulacji nachylenia w jeden z trzech otworéw w
poszyciu kaptura. Wybra¢ odpowiedni otwor do
regulacji nachylenia, aby uzyska¢ maksymalny
komfort.

. Dokreci¢ nakretke na srubie.
. Wtozy¢ kliny adaptera kasku do otworéw na

kask. Upewni¢ sig, ze dolne zatrzaski adaptera
kasku przywarty do krawedzi kasku.

. Nakrycie gtowy kasku mozna regulowa¢, obra-

cajgc tylne kotko tak, aby dopasowac kask do
danego rozmiaru gtowy. Nacisng¢ i przytrzymac
kotko podczas obracania i zwolni¢ je po osiag-
nigciu pozyciji optymalnego komfortu, tak aby
zablokowato sie w wymaganym potozeniu.
Dwie sprezyny adaptera kasku ufrzymujg kap-
tur w dwaoch skrajnych potozeniach: w gérnej
i w dolnej.

5. Lista powigzanych produktéw

Tabela 1: Nazwa i kod produktu

Kod produktu Opis produktu

70 20 70*

70 20 81*

742070

74 20 81

Kaptur spawalniczy CA-20 ze
zintegrowanym rozdziatem
powietrza, w tym z filtrem ADF
Balder Grand V8-13 DS

Kaptur spawalniczy CA-20 ze
zintegrowanym rozdziatem
powietrza, w tym z filtrem ADF
Balder Grand VB-8/9-13 GDS

Kaptur spawalniczy CA-20 Plus
ze zintegrowanym rozdziatem
powietrza, w tym z filtrem ADF
Balder Grand V8-13 DS i dodat-
kowy kask z uszczelnieniem
twarzy ,Flexi"

Kaptur spawalniczy CA-20 Plus
ze zintegrowanym rozdziatem
powietrza, w tym z filtrem ADF
Balder Grand V8-13 GDS i do-
datkowy kask z uszczelnieniem
twarzy ,Flexi"

* Jesli wymagane jest uszczelnienie twarzy

.Flexi", nalezy doda¢ ,F" na koricu kodu produktu
Tabela 2: Lista czg$ci zamiennych

Kod pro- Opis produktu
duktu

70 20 60  Uszczelnienie twarzy Standard

70 20 BOF
7026 41
10/90-**
702071
702072
405070

40 50 80

70 25 42
70 20 31
70 20 32
7020 34
70 20 35

Uszczelnienie twarzy Flexi
Opaska na gtowe

Filtr spawalniczy — 110 x 90 mm
Zewnegtrzna ptytka ochronna
Wewnegtrzna ptytka ochronna

Filtr samosciemniajgcy BH3 Grand
V81308

Filtr samosciemniajgcy BH3 Grand
VI-13GDS

Zestaw opasek

Ramka przednia

Uchwyt przewodu

Kask Centurion do kaptura CA-20

Adapter kasku Centurion do kaptu-
ra CA-20

6. Przechowywanie i okres przydatno-

éci do uzycia

Kaptur spawalniczy przechowywa¢ w suchym
i czystym miejscu nienarazonym na bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych w temperaturze
pokojowej. Dtugotrwate narazenie na tfemperatury
powyzej 45°C moze skraoci¢ zywotnose baterii sa-
mosciemniajgcego filtra spawalniczego. Zaleca sig
frzymanie ogniw stonecznych samosciemniajgce-
go filtra spawalniczego w ciemnosci lub miejscach
nienarazonych na swiatto podczas przechowywa-
nia, aby utrzymac je w trybie wytgczenia. Mozna fo
osiggna¢, umieszczajgc po prostu filtr przodem do
dotu na pétce w magazynie.

7. Wybér stopnia zaciemnienia filtra

[RYSUNEK 1]

8. Zatwierdzone potaczenia

Kod produktu Opis produktu

300000
5100 00

52 00 00
8100 00
67 00 00

Stopien
ochrony
CleanAlR® AerGO® TH3
CleanAlR®
Chemical 2F TH3
CleanAlR®
Chemical 3F TH3
CleanAIR® Basic TH3
CleanAlR® Pressu- 3B

re Flow Master

Niniejszy produkt dopuszczono zgodnie z naste-
pujacymi standardami:
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BaxHasa nHcopmauusa

Mepen vcnonb3oBaHMeM AAHHOMO M3genusi, no-
Xanyicra, npoyTMTe U 3anoMHUTE NPUBEAEHHbIE
HWXe MHCTPYKLUMK B Lensix obecneyeHuss cobcTBeH-
Holn 6e3onacHocTy. [Mpy BO3HMKHOBEHWUW KaKuUX-Tn-
60 BOMPOCOB CBSXWUTECH C MPOU3BOAWUTENEM WNU
pervoHanbHbIM AUCTPUOLIOTOPOM.

CoxpaHnTe 3TO PyKOBOACTBO AN AarnbHenwero
ucnonb3oBaHust. [laHHas mMacka cBapLuvka JormkHa
MCNonb30BaTbCs TOMNbKO AMNs Lenen, ykasaHHbIX B
HacTosILLEeM pyKOBOACTBE.

1. BBegeHune

Macka cBapwuka CA-20 agantupoBaHa ans uc-
nonb3oBaHUs C  UNBTPYIOWMUM  pecnMpaTopoM
C NpVHyauMTENbHOW nogadven Bo3gyxa (powered
air purifying respirator, unn PAPR) CleanAIR®
WM c AbixaTenbHbIMK annapatamu C NpUHyau-
TenbHOM HenpepbIBHOM Nojayernt cxkaToro Bo3gyxa
(«cuctembl cxartoro Bosgyxa CleanAIR®») 1 Tem
caMbiM obecrneyvBaloT 3alnTy AblXaTerbHbIX My-
Tei. OHa Takke obecneymBaeT 3aluTy OT BPeOHO-
ro ynsrpacrnoneToBoro/uHgpakpacHoro nanyyeHus
1 CBapO4HbIX BpbI3T.

CleanAIR® npeacrtaensieT cobor cucteMy UHAUBK-
AyanbHON 3alnThl OPraHoB AblXxaHusi, paboTa KoTo-
poVi ocHOBaHa Ha MpuHUMNe M36bITOYHOTO AaBne-
HWS1 OTCHMNBTPOBAHHOIO BO34yXa B 30HE AblXaHWS.
3akpennsemblii Ha peMHe pecnupatop unsTpyet
nocTynatlLuii 13 OKPYXXalLLero npocTpaHcTea
BO34yX, Nocrie Yero NofaeT ero B 3alUMTHY Ma-
CKy no Bo3gyxoBogy. M3bbITouHOEe AaBneHve npe-
[oTBpaLLaeT rnonagaHve 3arpsisHsoLmnX BELLeCTB
B 30HY AbixaHusi. Takoe ymepeHHoe n3bblTo4HOe
AasneHne obecnevmBaeT KOMOPT Aaxe nNpu Anv-
TENbHOM MCMONb30BaHWUK, MOCKOMNbKY NpY AblXaHUN
CBapLUMKy He NpUXoaMTCs npeogonesBaTb COMpo-
TUBNEHWe unbTpa.

CeapoyHas Mmacka CA-20 ceptudpmumpoBaHa B
cooTBeTCTBUM cO cTaHgaptom EN 166:2001, EN
175:1997-08, EN 12941:1998+A2:2008 u EN
14594:2005.

EcTb oBa BapmaHTa cBapo4Hon macku CA-20. Mep-
Bbll BAapyaHT COBMECTVM C aBTOMaTU4eCKu 3aTem-
HaowmMea ceetodunstpom (ADF) Balder Grand
V9-13 DS ¢ BHyTpeHHen naHernbk YnpaBreHus.
BTopol BapvaHT nogaepXuBaeT BHeLLHee ynpas-
nexve ADF u coewectum ¢ ADF Balder Grand
V6-8/9-13 GDS. Oba BapuaHTa MoOryT GbiTb AO-
NONHEHbI BCTPOEHHOW 3aLLUTHOW Kackomn (CM. rmaBy
«Cbopka kackuy).

2. SkcnnyaTtauMoHHbIe OrpaHu4eHus

HecobniogeHne AaHHbIX WHCTPYKUMIA aHHynupyet

rapaHtuto. KomnaHuss CleanAIR® He Hecer
OTBETCTBEHHOCTU 3a Kakue-nnbo npobnemsl,
KOTOpble  MOryT BO3HWKHYTb B  pesynbraTe

NPUMEHEHUs1, OTIAIMYHOIO OT CBapKW/WNngOoBaHUs,
Unn B cnyvyae HecobnoaeHVUs WHCTPYKUMW no



NPUMEHEHUIO.

1. Martepuan, M3 KOTOPOro M3roTOBMEHa Macka,
MOXET BbI3BaTb anfepruiyeckne peakumm y 4yB-
CTBUTEMbHbLIX MOAEN.

2. 3anpellaeTcsa MCNONb3oBaTb CBETOMUMNLTPLI U3
3aKaneHHoOro MUHeparnbHoro crekna 6e3 coot-
BETCTBYIOLLEN 3aLUTHOW NNEHKN.

3. CeapoyHas gyra MOXeT noBpeauTb Hesaliu-
LeHHble rnasal

4. CpapoyHasi oyra MOXeET Bbl3BaTb OXOIMM Ha He-
3aLUMLLEHHBIX y4acTKax Koxu!

5. BHMMaTenbHO npoBepbTe Macky nepeg ee uc-
nonb3oBaHveM. 3anpellaercs MCNonb3oBaTb
Macky CBapLiMka Mpu Hanuyum noBpeXOEeHUN
KaKoro-nnbo 13 ee KOMNOHEHTOB.

6. 3anpeLleHo KnacTb CBapOYHYK MacKy Ha ropsi-
YyI0 MOBEPXHOCTb.

7. Oonyctumblii auanasoH paboyelt TemnepaTtypsbil:
ot -5 °C pgo +55 °C.

8. 3anpeLleHo Ucnonb3oBaTb CBApOYHYO MacKy B
crnegyowmx paboumnx ycrnoBusix:

* Ecnn cogepxaHue kucropoga B BO3Ayxe
cocrtasnsieT meHee 17 %.

* B cpemax ¢ nosbileHHbIM cogepxaHuem
Kucnopoga.

* Bo B3pbIBOONAcHbIX cpeaax.

+ Ecnn nonb3oBatento HewsBeCTHbl Bug U
YPOBEHb COAepKaHusi OnacHbIX BELLecTB B
cpege.

« B cpepax, npeacraenswoowmx Henocpea-
CTBEHHYIO Yrpo3y Ans 300pOBbSl U XU3HU.

» Ecnu nonb3oBaTenb He yBepeH, 4TO Knacc
3aTeMHeHuss cBeTounbTpa Macku Mnogxo-
auT ans paboTbl B 3aaHHbIX YCIOBUSIX.

*  3awuTHbIN CBETOUNLTP NOANEXMUT HeMea-
TNEeHHOW 3aMeHe, eCnn OH MOoBpeXAeH unu
ecnu 6pbI3ry UNM LaparnuHbl Ha CTeKIe CHU-
XalT BUAUMOCTb.

+ CsapoyHasi Macka He 3aluLiaeT OT CUMb-
HbIX Y4apoB, B3PbIBOB UM KOPPO3UOHHO-aK-
TUBHbIX BELLECTB.

9. B cnyyae BO3HUKHOBEHMWS HMXKecnedyLwmx saB-
NeHun B xoge aKcnnyatauum CBapoYHOW Macku
nepenante B 6Ge3onacHoe MecTo M npumuTe
Hagnexatime mMepbl:

* Ecnu Bbl owyuwaete 3HauMTenbHoe MOBbI-
LUeHNe YPOBHSI COMPOTMBMEHUS AblXaHuIo
WUINN UHblE MPOSIBNEHUSI CO CTOPOHbI Opra-
HU3Ma, CBfi3aHHble C 3aTpyAHEHVEeM Abixa-
HUS.

» Ecnu uyBcTByeTe 3anax, pasgpaxeHvue nnu
HENPUSITHBIN NPUBKYC NPW AblIXaHU.

+ Ecnu owyulaete HegoMmoraHne nnu TOLLHO-
Ty.

10.4ns cdunsTpylowero pecnupatopa ¢ NpUHyanTenb-
HOW nofaven Bosayxa cregyeT UCrnonb3oBaTh TOMb-
KO CepTUdULIMPOBaHHbIE OpPUrMHanbHbIE UNBTPLI.
HemenneHHo 3ameHsinTe punsTpbl B Cryvae usme-

HEHWs1 3anaxa BO3Ayxa, MOCTYNalwLero u3 pecnu-
patopa.

.MpoTnBoasposzonbHble UNLTPLI, NpeaHasHaveH-
Hble ANs ynaBnMBaHUs TBepAbIX W XUAKUX YacTul,
He 3alMLIaloT nonb3oBaTens oT rasos. PuUNLTPbI,
npeaHa3HayYeHHble Ans ynaBnuBaHus rasos, He 3a-
wmatoT oT Yactuy,. Ecnu Ha paboyem mecTe npu-
cyTcTBylOT oba Bupa 3arpsasHeHuii, Heobxoanmo
1cnonb3oBaTb KOMBVHUPOBaHHbLIE OUMBTPLI.

12./cnonb3yinTe  BHEWHWE U BHYTPEHHME

3alMTHbIE NNAcTUHbI BMECTE C aBTOMaTU4YeCcKn
3aTeMHSIOWMMCA  CBETOMUNLTPOM  Ans  ero
3aLLMTbl OT HEYCTPAHUMOTO MOBPEXAEHUS.

3. KOHTpOnb COCTOAHUA U TEXHUYE-
cKoe obcnyxuBaHue

Ha cpok cnyx06bl Macku 1 3aLLMTHOrO CTekna Brus-

10T pasnuyHble PaKTopbl: BbICOKME N HA3KME TeMmre-

paTypbl, BO3OENCTBME XMMUYECKUX BELLEeCTB, COn-

HEYHOro CBETa UMW HenpaBuIlbHOE UCMOSb30BaHNe.

Macky HeobxoaMMO exedHEBHO MPOBepsATb Ha OT-

CYTCTBME NOBPEXAEHUIN C HAPY>XHON N BHYTPEHHEN

CTOPOHbI.

AKKYpaTHOCTb NMpuW MCNonb3oBaHUM 1 cobniogeHne

npaBun TEXHWYECKOro OOCMYXXMBaHUS Macku Cro-

COBCTBYIOT MPOASIEHNIO CPOKa ee CryXObl 1 NoBbI-

LIeHnto ypoBHs HGesonacHocTu!

lMpoBepka nepea ucnonb3oBaHUEM

* YbeauTecb, YTO 3alUTHblE MNACTWHbI HE MO-
BpeXeHbl, He 3arpsi3HeHbl W YCTaHOBMEHbI
npaBunbHO. 3alLUTHOE CTEKNO MOANEXUT He-
MearIeHHON 3aMeHe, eCriu OHO NMOBPEXJEHO NN
ecnu 6pbI3rM UNu LapanuHbl Ha HEM CHUXatoT
BMOVMOCTb.

*  YBeauTech, YTO CBETOUIILTP CBAPOYHON Macku
He NoBpexaeH 1 He 3arpssHeH. MNMoBpexaeHHbINn
cBeTOUNLTP YXyALlaeT 3almnTHLIE CBONCTBA U
BUAMMOCTb, MO3TOMY MOANEXUT HEMEAEeHHON
3ameHe.

* YbeauTecb, 4YTO KNacc 3aTeMHEHWs CBETO-
dunsTpa  Macku  COOTBETCTBYET — XapakTepy
BbIMOMHSAEMbIX CBapOYHbIX pabot (cm. Pasgen
«6. Bblbop knacca 3aTeMHeHWst CBeTOuIb-
Tpar).

* [lpoBepbTe Macky cBapluMKa W OrorioBbe Ha
npeamMeT OTCYTCTBUS NMOBPEXAEHUN.

* YbeauTechb, Y4TO MpW OMyCKaHWN CBAPOYHbIN Ln-
TOK 3aKpbIBAETCS MOMHOCTbLIO.

Perynupogka oronoebs

1. PerynupoBka oronoBbsi no BbicoTe OTpe-
rynupymTe BbICOTY OrofnoBbsi Takum obpasom,
yToObI €ro 4acTb, MpurnerawpoLas K rornose Mo
OKPYXHOCTM, cupena AOCTaTOYHO HU3KO. ITO
NO3BOSIUT HAJEXHO 3aKPEenUTbL Macky Ha ronose.
Msrkast nofgknaaka AorkHa npuneratb ko néy
HeMHoro Bbille 6poBel. Beicota perynupyetcs
B BEPXHEN 4acTW OroroBbS.

2. PerynupoBka yrna macku cBapiymka Otpery-

-
-



NUpYWTE Yron Mackn OTHOCUTENBHO NuLa Takum
06pa3om, UTOBbl HWKHUIA Kpai macku B pabo-
4YeM MOMoXeHUM Haxoguncs y rpyau. B Takom
NOMoXeHnn macka obecneumBaeT HaunyuLlyo
3aLWmTYy.

3. PerynupoBka HaTsikeHUs oboda OronoBbs
OTperynupyite HatsixeHue oboda oronosbs,
BpaLLas pacrofioXeHHyl C3aay perynmpoBoyd-
HYIO PYYKY.

4. PerynupoBKa nNNOTHOCTU MOCaAKu MacKu
cBapwuka OTperynupynte NNoTHOCTb nocag-
KM Macku cBapLUyka OTHOCWUTENbHO OrofioBbs C
NMoMoLLbio ABYX GapaLLKoBbIX MaxoBUKOB Mo 6o-
kaMm. MnoTHOCTb Nocaakn OoMmkHa ObiTb Takow,
4YTOObI NMOAHSITasi Macka octaBanach B BepXHEM
MOMOXEHWNMN 1 onyckanach NPy HaKNoHe rofoBbI.
Ecnu npu onyckaHun macka yaapsietcsi o rpyap,
3TO rOBOPUT O HEAOCTATOMHO NIIOTHOW Nocajke
WM O HempaBWIIbHOW PeryrnMpoBKe yrra Macku
(crnmwwKkom Bnmnsko K orpaHnYUTENIo).

PerynupoBka cBeTochunsrpa

PerynupoBka 3atemHeHusi Mogenb CA-20 DS
No3BONseT perynupoBaTh 3aTeMHeHWe B AnanasoHe
9-13. CA-20 GDS wumeer pgBa AamanasoHa
3aTeMHeHus: 6—-8 n 9-13. VX MOXHO perynupoBaTtb
pyukori «Range» ([dvana3oH), pacnonoxeHHOW
Ha cBeTounbTpe. BHewHsa pyyka perynupoBku
3aTeMHeHuss uMeeT pABa JAuanasoHa (6-8 wu
9-13), OTMeYeHHble ABYMSI pasHbiMU LipudTamu
(BbINYKNbIM M BOTHYTbIM). icnonb3yembin guanasoH
onpegensieTcs  perynupoBkon  pydkn «Range»
(OvnanasoH).

PerynupoBka 4yBCTBUTENbHOCTU BONbLIMHCTBO
CBapOYHbIX ~ paboT  MOXHO  BbIMOMHATL  C
MWHVUManbHbIM 3aTeMHEeHNeM. CBapoyHyto
CBETOYYBCTBUTENbBHOCTb cnepyet CHWXaTb
TONbKO B ONpeAeneHHbIX YCIIOBUSX OKpYyXatoLLero
ocBelleHns, 4Tobbl u3bexaTb HexenaTenbHOro
nepeknioveHns.  lpocTbiM  npaBunom  Ans
OOCTUXKEHUS1 ONTUManbHOW NPOM3BOAUTENBHOCTU
ABNAETCH HavanbHas yCTaHOBKa YyBCTBUTENBHOCTH
Ha MakCuMyM, a 3aTeM ee NoCcTENEHHOE CHIKEHWE,
noka cuneTp He Oyder pearvpoBaTb TOMbKO Ha
MUraHne CBapo4HON Oyru.

PerynupoBka 3agepXku BpeMEHW OTKPbITUS
Bpemsi 3agepxKku OTKPbITUSI MOXHO perynmpoBaTb
B Avana3oHe oT 0,1 ao 1 cekyHabl. PekomeHayetcs
ucnonb3oBaTtb 6onee KOPOTKYIO 3agepxkKy Ans
TOYEYHOW cBapku 1 Gonee ANUTENbHYIO 3adepxKy
Ons npuMeHeHun c Gonee BbLICOKMMM TOKaMU

n ©Gonee ANMHHBIMKM  UHTEpBanamu  CBapku.
Bonee anutenbHas 3agepkka TakkKe MOXET
ncnonb3oBaTbcs AN CrnaGoTOYHOW  aproHHO-

-0yroBoM CBapkuM BOMb(pamMoBbIM 3NEKTPOAOM,
4yTOGblI MPefoTBPaTUTL OTKPbITUE dunbTpa, Koraa
XO[ fnyya cBeTa K [AaTyvMkam BPEMEHHO 3aKpbIT
PYKOW, ropenkon v T.4.

DyHKUMA cBapku/winudoBaHua
SnekTpoonTnyecknin ceapoyHbin punstp CA-20
Plus GDS moxHO ncnonb3oBaTh Kak Afsi CBapKMu,
Tak 1 ans wnudosaHus. Mpu Beibope nonoxeHust
«Grind» (WnudpoBaHne) dounstp oTKNOYaEeTCH,

a MCKPbI, BO3HUKaOLLME BO BpeMsi LWNNdoBaHus,

He Bbl3blBatoT cpabatbiBaHus. Mepen

BO306HOBMEHMEM CBapKU py4Ky HEOBX0AMMO

BEepHYTb B nonoxeHune «Weld» (Csapka).

Ouuncrtka

* Tllocne kaxpow pabouyeit CMEHbI OYUCTUTE Ma-
CKy OT 3arpsi3HeHWi, MpoBepbTe WCMPaBHOCTb
ee KOMMOHEHTOB W 3aMeHUTE MOBPEXAEHHbIE
aetanu.

* OuwncTky crnegyeT NpoBoAWTb B MOMELLEHUN C
Xopollen BeHTUnsiumen. M3berante BObixaHUsi
ONacHOWM nNbifn, CKOMMBLUEWCA Ha OTAEeNbHbIX
anemMeHTax macku!

* [Ona o4YMCTKM uCMonb3ynTe BOAY KOMHaTHOM
Temnepatypsl (3o +40 °C) ¢ MbIfIOM uUnu gpyrum
Heabpa3nBHbLIM MOIOLLMM CPEACTBOM U MSTKYHO
LLETKY.

+ 3anpelyaeTca MCNonb3oBaTb YUCTSALLUME CpeA-
CTBa, coepxallme pacTBOpUTENN.

+ [locne o4ncTkN OTAENbHbBIX AIEMEHTOB Macku C
MOMOLLbIO BMAXHOW TKaHU MX He0BXoAMMO npo-
TepeTb Hacyxo UMM AaTb BbICOXHYTb NPU KOM-
HaTHOW Temneparype.

* [nsa yxopda 3a 3alMTHLIMU CTEKNaMM U NNacTu-
KOBbIMW AeTansiMy peKkoMeHOyeTCsi MUCMonb30-
BaTb xwuagkoctn CleanAIR® ®Klar-pilot.

3anpelyaeTca npoBegeHNEe OYUCTKM C UCMOSb-

30BaHWEM MOCYAOMOEYHbIX U CYLIWUNbHbIX Ma-

WnH!

3anpelyaeTca Mcnonb3oBaTb aLETOH U Apyrue

ouuwarome pactsopurtenu!

doToaNEeMeHTbl M JaTyMkM  CBeTa CBapOYHOro

cBeTounbTpa C aBTOMATUYECKUM 3aTeMHEeHVeM

Heo6X0AMMO O4ULLLATb OT MbINW U CBAPOYHbIX OPbI3T:

YUCTKY CriegyeT NpPOU3BOAUTL MSATKON TKaHbIO MNn

TKaHblO, CMOYEHHON MSITKUM MOILLMM CPEACTBOM

(v cnuptom). Hukorga He  umcnomnb3yunTe

pacTBOPUTENW, Takue Kak aLeToH.

4. C6opka

C6opka aBTOMaTM4eCKU 3aTeMHSAIIOLLerocs

CBapoy4yHOro ceetounbTpa U 3aWUTHbIX

nnactuH / DS/

1. BcTaBbTe BHYTPEHHIO 3aLUUTHYIO NNacTUHY
C BHYTPEHHEeW CTOPOHbI aBTOMaTUYECKM
3aTeMHSIIOLLEerocsi CBapo4HOro ceeTounsTpa

2. BcraBbTe aBTOMaTUYECKN 3aTEMHSIOLLNACS
CBapOYHbIN CBETOUNLTP C NepeaHen CTOPOHbI
Macku. HauyHute cHu3y, BCTaBuB punstp B
HWKHWUI fepxaTtenb, a 3aTem 3allenkHuTe
BEPXHIOK YacTb, YTODOLI OH 3aLLenkHyncs B
BEpPXHEM AepxarTerne.

3. BcTaBbTe BHELLHIOW 3alLMTHYIO NNacTUHy B



nasbl pambl ¢ 06enx CTOPOH, COTHYB ee. 3adpMKCUPOBArock B HYXXHOM MOMOXEHWUM.
4. 3aKkponTe MacKy BHELUHEW KPbILLIKOW paMbl. 7. OBe npyxuHbl agjantepa Kackv yaepXuBarT
C6opka aBTOMaTU4YECKN 3aTeMHSIOLEerocs Macky B [BYX KpalHWUX MONOXEHWUsIX: CBEPXY W

CBapoyYyHOro ceetopunbTpa U 3alUTHbLIX

nnactuH / GDS /

Mpoueaypa cbopkn aBTOMaTUHECKM

3aTemHsioLleroca ceetocpunsrpa GDS

Takas e, kak npoueaypa ¢ aBToMaTu4ecku

3aTemHsiowmmMcs ceetocunstpom DS, Bknovas

HECKOMbKO AONONHUTENbHbIX Wwaros. GDS

ADF nmeeT BHELLHIO NaHenb ynpaeneHus,

KOTOpPYI0 HEOOXOANMO akKypaTHO pasmMecTuTb Ha

BHYTPEHHEN CTOPOHE KoXyxa Macku. MNomecTus

ADF B Hy)XHOEe MECTO U 3aKpbIB €ro BHELUHEN

KPbILUKOW paMbl, BbIMOMHUTE crieaytoLime

NEencTBus:

1. BbITAHWTE NaHenb ynpasreHus Yyepes
OTBEpCTME C BHYTPEHHEN CTOPOHbI MaCKW.

2. PacnonoxwuTte naHernb ynpaBeHUs B HYXXHOM
MecTe CHapy»u1 Macku.

3. YcTaHoBUTE Ha MECTO NNacTUKOBYIO OTBETHYIO
YacTb NaHenu ynpaeneHus n 3akpenuTe ee 4
BUHTaMW.

3amMeHa 3alWMTHbIX NNacTUH

1. CHMMUTE BHELUHIOI paMKy, HaxaB Ha [Ba
LWTMPTa BHYTPM Macku 1 BbITONKHYB €€ HapyXy.

2. Bo3bmuTeCch 3a 3alUTHY NNacTuHy, 4TOObI
HEMHOro COrHyTb ee 1 BbicCBOOOAMTL M3 Na3oB
aepxarensi.

3. BctaBbTe HOBYK  3alMTHYO NNAcTUHYy WU
3aKpoWTe ee BHELLHEN paMon.

C6opka Kacku

Ecnn Bbl npuobpenn cBapouHyto macky CA-20

BMeCTe C KackoW, ajanTtep Ans Kacku 3aMeHuT

06bIYHbI ronoBHou y6op. Kaxaas n3 gsyx yacten

apanTepa kacku nomeyeHa byksamu L (nesasi) n R

(npaBas).

1. Ocnabebrte ranku ¢ 06enx CTOPOH KOXyxa Macku.

2. CHuMUTE 0BbIYHbIV rONIoBHOM y6Oop.

3. Pa3amectute apgantepbl  Ans Kackm ¢
npaBuIbHbIX CTOPOH W MPOTONKHUTE BUHTHI
Yyepe3 MpPSIMOYronbHOE OTBEPCTUE B KOXYXe
Mackn. BcrtaBbTe WINPT ANA  PerynupoBKu
HaKmoHa B OHO M3 TpPex OTBEPCTUN B KOXyXe
macku. Bbibepute noaxopsiuee oTBepcTue
AN perynupoBKW HakroHa Ansi obecneveHus
MaKcuMarnbHOro komaopTa.

. 3aTtaHuTe rariky Ha BUHTE.

. BcraBbTe knuHbA apantepa kackv B Mpopesu
Kacku. Ybeautecb, YTO HWXHME 3aLlernku
ajanTepa Kackv 3alunu 3a Kpasi Kacku.

6. OronoBbe KackM MOXHO OTperynupoBaTb
NMOBOPOTOM  3afHero Komnecuka, 4YTobbl OHO
COOTBETCTBOBAN pa3Mepy ronosbl. Haxmute Ha
KOMnecuKko W yaepxwuBaiiTe ero rpu MnoBopoTe,
npy AOCTWKEHWUM MONOXEHUSI MaKCMMaribHOro
KomdopTa OTNyCcTUTE KOMecuko, 4Tobbl OHO

(S0

CHU3Y.

5. lMepeyeHb conyTCcTBYOLWMX U3ae-
nun
Ta6nuua 1. HasBaHue u kop nsgenua

Kog nspenua OnucaHue nsgenua

CaapoyHas macka CA-20 co
BCTPOEHHbLIM pacnpegenure-
nem Bo3gyxa, Bkntovas ADF
Balder Grand V9-13 DS

CapoyHas macka CA-20 co
BCTPOEHHbIM pacnpegenurenem
BO3ayxa, Bkntoyasi ADF Balder
Grand V6-8/9-13 GDS

CaapoyHas macka CA-20 Plus
CO BCTPOEHHbIM pacnpeae-
nuTenem Bo3ayxa, BKnovas
ADF Balder Grand V9-13 DS n
AOMonHUTENbHas Kacka ¢ nvue-
BblM ynnoTHeHneM Flexi

70 20 70*

7020 81*

742070

CeapoyHas macka CA-20 Plus
CO BCTPOEHHbIM pacnpegenu-
Tenem Bo3gyxa, Bkrtovas ADF
Balder Grand V9-13 GDS u
AomnonHuTenbHas Kacka ¢ nvue-
BbIM ynnoTHeHneM Flexi

* Ecnu TpebyeTca nuuesoe ynnotHeHue Flexi, B

74 20 81

KOHUe koaa usgenus gobasste byksy F.
Tabnuua 2. MNepeyeHb 3anacHbIX YacTen

Kog nspe- OnucaHue usgenus
nus

70 20 60 CraHgapTHoe nuueBoe ynnoTHe-
Hue

70 20 60F  Jlnuesoe ynnotHeHue Flexi
70 25 41 OronoBbe

110/90-** CapouyHblii cBeTopunbTp — 110
x 90 Mmm

702071 BHelwHsAS 3almTHasa nnacTuHa
702072 BHyTpeHHSS 3awmTHasa nnactvHa

405070 ABTOMaATUYECKN 3aTEMHSIOLLINACS
ceetocunstp BH3 Grand V9-13DS

40 50 80 ABTOMaTMYECKUN 3aTEMHSIIOLLMINCSA
ceeTocunstp BH3 Grand V9-
13GDS

702542 Habop BHYTpPEHHNX NeHT
70 20 31 MepegHsas pama

70 20 32 [epxatenb wnaHra



7020 34
7020 35

Kacka Centurion ana CA-20

HabGop apganTtepoB kacku Centurion
nna CA-20

6. XpaHeHue 1 CPOK roaHOCTU

XpaHuTe CBapOYHYld Macky B CyXOM W YUCTOM
MecTe Mpu KOMHaTHOM TemnepaType, usberante
nonagaHust Ha Hee MpsMbIX COMHEYHbIX TyYen.
MpopomknTenbHoe  BO3feWcTBME — TemnepaTyp
Bbilwe 45 °C MOXEeT cokpaTuTb CPOK CIyXObl

6aTapen aBTOMaTnyeckn 3aTeMHsIIoLLEerocs
CBapo4HOro cBeToUnLTPA. DoTO3NEMEHTHI
aBTOMATUYECKM  3aTEMHSIOLLErOCH  CBAPOYHOro

cBeToUNbTPa PEKOMEHAYETCA XPaHUTb B TEMHOM
MecTe, He mnopBeprasi BO3LAENCTBUIO CBeTa BO
BpeMs XpaHeHus, 4Tobbl MogaepXuBaTb PEXUM
NMOHWXEHHOIO 3HepronoTpedbrneHusi. AToro MOXHO
[0BUTBLCA, NPOCTO NOMOXUB OUNBTP HA NOMKY Ansi
XpaHeHUs NMUEBON CTOPOHON BHU3.

7. BbiGop knacca 3aTeMHEHUA CBETO-

QVIHI:TQa
(PNCYHOK 1)

8. CepTuduumpoBaHHble KOMOUHaLMK

Onucaxue uns- YpoBeHb

Kog nspenus
aenus 3alWmUTbI
CleanAIR®

3000 00 AerGO® TH3
CleanAIR®

510000 Chemical 2F TH3
CleanAIR®

520000 Chemical 3F TH3

81 00 00 CleanAIR® Basic TH3
CleanAIR®

67 00 00 Pressure Flow 3B
Master

DaHHoe usnenue cepTuchnunpoBaHoO cornacHo
cnegywwmnmMm ctaHgapTam:

AKKPEeAUTOBaHHbII OpraH cepTudu-
KaLym Ans NpoBEpKM COOTBETCTBUS
TpeboBaHuam EC:

DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitatbewertung mbH
Alboinstr. 56, 121 03 Berlin,
Germany

YNonHOMOYeHHbI opraH 235
AKKPEAUTOBaHHbII OpraH cepTudu-
kauym 0196

EN 166:2001
EN 175:1997-08

AKKpeaMTOBaHHbIN opraH cepTudu-
KaLuv Ans npoBepKu COOTBETCTBUS
TpebosaHusm EC:

Vyzkumny ustav bezpeénosti prace,
V.V

Jeruzalémska 9, 116 52 Prague 1,
Czech Republic

YNonHOMOYEHHbI opraH 235
AKKpeaMTOBaHHbIN opraH cepTudu-
Kauum 1024

EN 12941:1998
+A2:2008
EN 14594:2005

eKrnapauuto 0 COOTBETCTBMIN MOXXHO HaNTK
Ha cTpaHuue:
https://www.clean-air.cz/doc




Importante

Para garantizar su propia seguridad, lea y recuerde
estas instrucciones antes de utilizar el producto. Si
tiene alguna pregunta, pdngase en contacto con el
fabricante o con su distribuidor autorizado.
Guarde el manual para poder realizar las consultas
necesarias en el fufuro. La mascara de soldar debe
utilizarse exclusivamente para los fines indicados
en este manual.

1. Introduccion

La mascara de soldar CA-20 estad adaptada para
su uso con respiradores purificadores de aire au-
ténomos (en adelante, PAPR, por sus siglas en in-
glés] CleanAlR® o bien con sistemas de respiracion
de aire comprimido de flujo continuo (en adelante,
«sistemas de aire comprimido CleanAIR®») y, por lo
tanfo, brinda proteccion del aparato respiratorio.
También brinda proteccion frente a la dafiina radia-
cion ultravioleta/infrarroja y frente a las salpicadu-
ras de soldadura.

CleanAlR® es un sistema de proteccion respiratoria
personal basado en el principio de sobrepresion del
aire filtrado en la zona de respiracion. El respira-
dor se coloca en el cinturén del usuario y filtra el
aire que se foma del entorno para después llevarlo
a fravés del conducto de aire hasta la mascara pro-
tectora. La sobrepresion evita que entren agentes
contaminantes en la zona de respiracion. Esta li-
gera sobrepresion garantiza asimismo a su porta-
dor una mayor comodidad, incluso durante largos
periodos de uso, ya que el usuario no fiene que
forzar la respiracion para compensar la resistencia
del filtro.

La mascara de soldar CA-20 esta certificada con-
forme a las normas EN 166:2001, EN 175:1997-08,
EN 12941:1998+A2:2008 y EN 14594:2005.
Existen dos fipos de mascara de soldar CA-20. El
primer fipo es compatible con el filtro fotosensible
[(ADF) Balder Grand V9-13 DS con panel de control
interno. El segundo tipo cuenta con control externo
del ADF y es compatible con el ADF Balder Grand
VB-8/9-13 GDS. Ambos tipos pueden mejorarse de
manera opcional con el casco protector infegrado
[consulte la seccién «Montaje del casco»).

2. Limitaciones de uso
No seguir estas instrucciones puede resultar en
la invalidacién de la garantia. CleanAIR® no asume
responsabilidad alguna por los problemas que se
puedan originar al utilizar el equipo para aplicacio-
nes distintas a la soldadura/el esmerilado o al no
seguir rigurosamente las instrucciones de uso.

1. El material con el que esta fabricada la mas-
cara puede producir reacciones alérgicas en
personas sensibles.

2. No utilice filtros minerales templados sin las
peliculas de proteccion adecuadas.

3. iEl arco de soldadura dafa los ojos si no estan

protegidos!

4. iEl arco de soldadura puede gquemar la piel si
no esta protegida!

5. Preste atencion cuando realice la comproba-
cién del estado del producto antes de su uso.
No lo utilice si esta dafnada alguna pieza del
sistema.

6. No coloque la mascara de soldar sobre super-
ficies calientes.

7. Utilicela solo en un rango de temperaturas de
entre -6 °C y +55 °C.

8. No utilice nunca la mascara en los siguientes
entfornos ni cuando se den las siguientes con-
diciones:

» En enfornos cuya concentracion de oxigeno
sea inferior al 17 %.

» En entornos enriquecidos con oxigeno.

+ En entornos explosivos.

» Cuando el usuario no conozca los tipos de
sustancias peligrosas presentes y su con-
centracion.

+ En entfornos que representen una amenaza
inmediata para la vida y la salud.

+ Cuando no fenga la seguridad de gque el nu-
mero de fono de la lente del filtro de solda-
dura sea el adecuado para su frabajo.

+ Cambie inmediatamente el filtfro de protec-
cion si estd dafiado, o si las salpicaduras
o los arafiazos reducen la vision.

+ La mascara no protege frente a fuertes
impactos, explosiones o sustancias corro-
sivas.

9. Desplacese a un lugar seguro y tome las medi-
das oporfunas en caso de que acontezca algu-
no de los siguientes problemas mientras utiliza
la mascara:

+ Si nota un incremento considerable en la
resistencia a la respiracion o cualquier otro
problema de respiracion.

» Si nota hedor, irritacién o un sabor desagra-
dable al respirar.

+ Sino se encuentra bien o sienfe nauseas.

10. Utilice filtros originales certificados disefiados
especificamente para su respirador purificador de
aire auténomo. Cambie los filtros cada vez que
detecte un cambio de olor en el aire suministrado
desde el respirador.

1. Los filtros disefiados para retener particulas soli-
das y liquidas [(filtros de particulas) no protegen al
usuario contra ningin gas. Los filtros disefiados
para capturar gases no protegen al usuario con-
tra ninguna particula. Es necesario utilizar filtros
combinados en entornos de trabajo contaminados
por ambos tipos de contaminantes.

12. Deberan utilizarse las placas de proteccion,
tanto internas como externas, conjuntamente
con el filtro fotosensible a fin de protegerla de
dafos permanentes.



3. Revisidn y mantenimiento

La vida (til de la méscara y los visores depende

de muchos factores, como el frio, el calor, las sus-

tancias quimicas, la luz del sol o su uso incorrecto.

Debe revisarse el estado de la mascara a diario

por si presentara dafios en su estructura inferior

o exterior.

Si se usa con cuidado y se mantiene debidamente

la mascara de soldar, aumentara su vida Ufil y jtam-

bién su seguridad!

Comprobaciones previas a su uso:

+ Compruebe que las placas de profeccién no
presenten dafios y que estén limpias y correc-
tamente instaladas. Cambie inmediatamente la
lente si estd dafiada o si las salpicaduras o los
arafiazos reducen la vision.

+ Compruebe que la lente del filtro de soldadu-
ra esté limpia e infacta. Una lente del filtro de
soldadura dafiada disminuye la proteccién y di-
ficulta la visién, por lo que debe cambiarse de
inmediato.

+ Asegurese de que el nimero de tono de la
lente del filiro de soldadura es el adecuado
para su frabajo (de acuerdo con el apartado
«B. Seleccion del nimero de tono del filtro»).

+ Compruebe que la méscara de soldar y la diade-
ma de sujecion estén infactos.

+ Compruebe que la pantalla protectora cierre
completamente al bajarse.

Ajuste de las cintas de sujecidn

1. Ajuste de la altura de la diadema de sujecion:
Ajuste la altura de la diadema de sujecion de
modo gue la cinta que rodea la cabeza quede
relativamente baja. De este modo, la méscara
de soldar permanecerd bien fijada a la cabeza.
El acolchado debe quedar un poco por encima
de las cejas. Puede ajustarse la altura desde la
parte superior del arnés de sujecion.

2. Ajuste del angulo de la mascara de soldar:
Ajuste el angulo de la mascara de soldar res-
pecto a su rostro de modo que el borde inferior
de la méscara de soldar quede préximo a su
pecho en postura de soldar. De este modo la
mascara de soldar le proporcionard la mejor
proteccidn.

3. Ajuste de la tensidn del arnés de sujecion a la
cabeza: Ajuste la firantez de la cinta girando
la rueda de ajuste de la parte posterior de la
misma.

4. Ajuste de la tension de la mascara de soldar:
Ajuste la tension de la mascara de soldar con
respecto al arnés de sujecidn a la cabeza giran-
do los dos tornillos de ajuste de los laterales.
Ajuste la tension de la mascara de modo que se
guede arriba al elevarla y baje cuando incline la
cabeza hacia abajo. Si la mascara choca contra
su pecho al bajar es que estad demasiado suelta

o que el angulo de la mascara esta demasiado
cerca del pecho desde el limitador.

Ajuste del filtro
Ajuste de tono: El modelo CA-20 DS permite aj-

ustar el rango de fono 9-13. El CA-20 GDS cuenta
con dos rangos de fono, 6-8 y 9-13. Puede ajustar-
se con el mando de «Range» [Rango) situado en el
filtro. El mando externo de ajuste del fono cuenta
con dos rangos de tono (6-8 y 9-13) diferenciados
por dos tipografias distintas [positiva y negativa).
Se puede definir el rango utilizado ajustando el
mando «Range» (Rango).
Ajuste de sensibilidad: La mayoria de los trabajos
de soldadura pueden llevarse a cabo con la sensi-
bilidad a la luz de soldadura al maximo. Solo debe
reducirse la sensibilidad a la luz de soldadura en
determinadas condiciones externas de luz con el
fin de evitar un funcionamiento inadecuado. Por
norma general, para un funcionamiento éptimo se
recomienda ajustar la sensibilidad al maximo al
principio e ir reduciéndola de forma gradual hasta
gue el filtro solo reaccione ante los destellos de luz
de soldadura.
Ajuste de apertura retardada: La aperfura refarda-
da puede configurarse entre 0,1 segundos y 1segu-
ndo. Se recomienda configurar un refardo pequefio
para trabajos de soldadura por puntos y uno mayor
para frabajos que requieran corrientes e intervalos
de exposicién mas elevados. También puede confi-
gurarse un tiempo de refardo mayor para frabajos
de soldadura TIG de baja corriente con el fin de evi-
tar que el filtro se abra cuando el haz de luz hacia
los sensores estd momentaneamente obstruido
por la mano, el soplete, efc.

Funcién soldadura/esmerilado: El filtro de

soldadura electrodptico CA-20 Plus GDS puede

utilizarse tanto para frabajos de soldadura como
de esmerilado. En posicion «Grind» ([Esmerilar), el
filtro se apaga y no reacciona ante las chispas ge-
neradas por el esmerilado. Antes de reemprender
trabajos de soldadura, vuelva a poner el mando en
posicién «Weld» (Soldar).

Limpieza:

+ Tras cada cambio de furno, limpie la zona que
estd en contacto con la cabeza, compruebe
cada una de las piezas y sustituya las que es-
ten dafadas.

» La limpieza debe realizarse en una sala con su-
ficiente ventilacion. jEvite inhalar el polvo nocivo
acumulado en las piezas!

+ Para la limpieza, utilice agua tibia (hasta +40 °C)
con jabdn u ofros detergentes no abrasivos y
un cepillo suave.

+ Esta prohibido el uso de productos de limpieza
gue confengan disolventes.

+ Tras limpiar cada una de las piezas con un pafio
humedo, es necesario secarlas con un pafio



seco o dejar que se sequen a temperafura am-
biente.

* Se recomienda el uso del liquido de limpieza
CleanAlR® °Klar-pilot para el cuidado del visor y
de las piezas de plastico.

iNo utilice el lavavajillas ni la secadora!

iNo utilice acetona ni ningin otro disolvente de

limpieza!

Las ceélulas solares y los sensores luminicos

del filfro de soldadura fotosensible deben man-

tenerse siempre limpios, sin polvo ni salpica-
duras. Pueden limpiarse con un pafiuelo suave

0 con un afio humedecido con detergente suave

(o alcohol). Nunca utilice disolventes, como la ace-

tona.

4. Montaje

Montaje del filtro de soldadura fotosensi-

ble y de las placas de proteccién / DS /
Introduzca la placa de proteccién interior en la
parte interior del filtro de soldadura fotosen-
sible

2. Introduzca el filtro de soldadura fotosensible
desde la parte delantera de la mascara. Empie-
ce por la parte de abajo para que el filtro quede
enganchado en el soporte inferior. Luego, enca-
ie la parte de arriba en el soporte superior.

3. Curve la placa protectora externa para intro-
ducirla en la estructura por las muescas de
ambos lados.

4. Cierre la mascara con la cubierta externa de la
estfructura.

Montaje del filtro de soldadura fotosensi-

ble y de las placas de proteccién / GDS /

El procedimiento de montaje del filtro fotosensible

GDS es el igual que el del filiro fotosensible DS,

aungue incluye algunos pasos adicionales. EI ADF

GDS cuenta con un panel de control externo que

debe colocarse cuidadosamente en su lugar en

la parte interior de la carcasa de la mascara. Tras

colocar el ADF en su lugar y cerrarlo con la cubi-

erfa externa de la estructura, siga los siguientes
pasos:

1. Tire del panel de control desde el inferior de la
mascara a fraves del hueco.

2. Coloque el panel de control en su lugar desde
el exterior de la mascara.

3. Coloque la parte plastica del panel de control
en su lugar y sujétela con 4 tornillos.

Sustitucion de la placa de proteccion

1. Retire la estructura externa apretando las dos
pestafias del inferior de la mascara y empujan-
dola hacia fuera.

2. Curva ligeramente la placa protectora y extrai-
gala por las ranuras del soporte.

3. Introduzca una nueva placa profectora y ciérre-
la con la esfructura exferna.

mﬂaie del casco

Si ha adquirido la mascara de soldar CA-20 con
casco, el adaptador del casco sustituira a la di-
adema estandar. Los dos adaptadores del casco
estan marcados con una L [izquierdo) y una R [de-
recho).

1.

2.
3.

Afloje las tuercas a ambos lados de la carcasa
de la mascara.

Retire la diadema estandar.

Coloque los adaptadores del casco en el lado
correctfo y pase los fornillos por las aberturas
rectangulares de la carcasa de la mascara. Co-
logue el anclaje del ajuste de inclinacion en uno
de los tres agujeros de la carcasa de la masca-
ra. Elija el que mas cémodo le resulte.

. Apriete la tuerca del tornillo.
. Infroduzca las cufias del adaptador del casco

en las ranuras del casco. Asegurese de que las
sujeciones inferiores del adaptador del casco
guedan sobre los bordes del casco.

. La diadema del casco puede ajustarse girando

la rueda trasera para adaptarla a cualquier con-
torno de cabeza. Mantenga presionada la rueda
mientras la gira y suéltela cuando encuentre la
posicién mas comoda para que se fije la posici-
on deseada.

Los dos resortes del adaptador del casco suje-
tan la mascara en las dos posiciones maximas:
arriba y abajo.

B. Lista de productos relacionados

Tabla 1: Nombre y cédigo del producto

Cadigo de Descripcion del producto
producto

70 20 70*

70 20 81*

Méscara de soldar CA-20 con
distribucién de aire integrada,
incluido ADF Balder Grand V3-
13 DS

Méscara de soldar CA-20 con
distribucién de aire integrada,
incluido ADF Balder Grand VB-
8/9-13 GDS

Méscara de soldar CA-20 Plus
con distribucion de aire integra-

74 2070 da, incluido ADF Balder Grand

V9-13 DS y casco adicional con
sello facial «Flexi»

Méscara de soldar CA-20 Plus
con distribucion de aire integra-

74 20 81 da, incluido ADF Balder Grand

V9-13 GDS y casco adicional
con sello facial «Flexi»

*Cuando se requiera un sello facial «Flexi», afiada

una «F» al final del cédigo de producto
Tabla 2: Lista de piezas de recambio



Cadigo de Descripcidon del producto

producto

702080  Sello facial estandar

70 20 B0F  Sello facial Flexi

70 26 41 Diadema de suijecién

110/90-** Filtro de soldadura — 110 x 90 mm

702071 Placa de proteccion externa

70 2072  Placa de proteccion inferna

405070  Filtro fotosensible BH3 Grand
V91308

4050 80  Filtro fotosensible BH3 Grand VS-
13GDS

70 25 42 Kit de bandas antitranspiracién

7020 3 Estructura frontal

70 20 32  Soporte para el conducto

70 20 34  Casco Centurion para CA-20

70 20 35  Kit de adaptadores de casco Cen-

turion para CA-20
6. Almacenamiento y conservacién

Guarde la mascara de soldar en un lugar seco y
limpio a temperatura ambiente. Evitar la exposicion
directa a la luz solar. Una exposicién prolongada
a temperatfuras superiores a los 45 °C podria redu-
cir la vida Ufil de la bateria del filiro de soldadura
fotosensible. Se recomienda guardar las células
solares del filtro de soldadura fotosensible a oscu-
ras o en un lugar que no esté expuesto a la luz con
el fin de que se mantengan en modo apagado. Para
conseguir estas condiciones, puede simplemente
colocar el lado del filtro boca abajo en la estanteria.

7.Seleccion del nimero de tono del filtro
IMAGEN 1

8. Combinaciones homologadas

Cadigo de Descripcion del Nivel de

producto producto proteccion

30 00 00 CleanAIR® AerGO® TH3
CleanAlR®

510000 Chemical 2F TH3
CleanAIR®

520000 Chemical 3F TH3

8100 00 CleanAIR® Basic TH3

87 00 00 CleanAlIR® Pressu- 3B
re Flow Master
Producto homologado conforme a las siguientes

normas:

Organismo notificado para la
homologacién CE:

DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitatbewertung mbH
Alboinstr. 68, 121 03 Berlin,
Germany

Organismo autorizado 235
Organismo notificado 0196

EN 166:2001
EN 175:1987-08

Organismo notificado para la
homologacién CE:

Vyzkumny Ustav bezpecnosti
prace, V.v.i.

Jeruzalémska 9, 116 52 Pra-
gue 1, Czech Republic
Organismo autorizado 235
Organismo notificado 1024

EN 12841:1998
+A2:2008
EN 14594:2005

La declaracion de conformidad esta disponi-
ble en: https://www.clean-air.cz/doc



Viktigt

For din sakerhets skull bor du lasa och komma ihag
instrukfionerna nedan innan du anvander produk-
ten. Om du har fragor, kontakta tillverkaren eller din
aterforsaljare.

Behall manualen for framtida bruk. Svetsmasken
far endast anvandas for &ndamalen som beskrivs
i denna manual.

1. Introduktion

Svetsmasken CA-20 ar anpassad for an-
vandning med eldrivna [uffrenande respi-
ratorer (i fortséttningen PAPR]) CleanAIR®

eller med andningsapparater med kontinuerligt
flsde av komprimerad luft (i fortsatiningen "tryck-
luftsystemet CleanAIR®") och som sélunda skyddar
luftvagarna. Den skyddar &ven mot skadlig ultravio-
lett/infraréid strélning och svetsloppor.

CleanAlR® &r ett personligt andningsskyddssystem
baserat pa konceptet med ett Gvertryck av filtrerad
luft i andningsomradet. Andningsapparaten place-
ras pa bararens balte och filtrerar luften som tas
in fran omgivningen och levereras sedan genom
luftledningen till skyddsmasken. Overtrycket férhin-
drar fororeningar fran att kamma in i andningsregi-
onen. Det milda dvertrycket hjalper p4 samma géang
anvandaren aft andas bekvamt, aven under léngre
anvandningstillfallen, dé@ anvandaren inte behdver
anstfranga sig for att andas genom filtret.
Svetsmasken CA-20 &r certifierad i enlighet med EN
166:2001, EN 175:1997-08, EN 12941:1998+A2:2008
och EN 14594:2005.

Det finns tva varianter av svetsmasken CA-20. Den
forsta varianten ar kompatibel med det automatiskt
nedblandande filtret (ADF) Balder Grand VS-13 DS
med intern kontrollpanel. Den andra varianten har
stod for extern kontroll av ADF och &ar kompatibel
med ADF Balder Grand V6-8/9-13 GDS. Bada vari-
anterna gar att bygga in i skyddshjalmen som fillval
(se kapitlet "Hjalmenhet").

2. Begransningar

Underlatenhet att filja dessa anvisningar kan gora

garantin ogiltig. CleanAIR® tar inte ansvar for nagra

problem som kan uppsta fran andra tillampningar

an svetsning/slipning, eller om bruksanvisningarna

inte fdljs noga.

1. Maskens material kan orsaka allergiska reak-
tioner hos kansliga personer.

2. Anvand inte hardade mineralfilter utan lampli-
ga skyddsfolier.

3. Svetsbagen skadar oskyddade Ggon!

4. Svetsbagen kan branna oskyddad hud!

5. Kontrollera produkten innan anvandning. An-
vand infe om nagon del av systemet &r skadad.

6. L&gg inte svetsmasken pa varm yta.

7. Anvand bara masken inom ett temperaturinter-
vall pa -5 °C fill +55 °C.

8. Anvand aldrig masken i féljande miljger och un-

der fdljande forhallanden:

* Om luffens syrehalt ligger under 17 %.

» | syreberikade miliger.

» Dér explosionsrisk rader.

» | omraden dar fororeningar och dess kon-
centratfioner ej ar kdnda.

* | milider som utgor ett omedelbart hot mot
liv och halsa.

+ Om du inte &r saker pa atft graden pa svets-
filterlinsen &r [amplig for din applikation.

» Erséft skyddsfiltret direkt om det skadas av
skvétt eller repor.

» Masken skyddar inte mot harda stotar, ex-
plosioner eller fratande a&mnen.

9. Ta dig fill en saker plats och vidta lampliga
atgarder om féljande problem uppstar medan
masken anvands:

« Om du kénner att det blir mérkbar svarare
att andas eller andra andningsproblem.

»  Om du upplever dalig lukt, irritation eller obe-
haglig smak vid andning.

« Om du marilla.

10. Anvand certifierade originalfilter som endast &r
utformade for din luftrenande andningsapparat.
Byt filter varje gang du upptacker ny lukt i tillford
luft frdn andningsapparaten.

1. Filter som utformats for att filtrera fasta eller
flytande partiklar (partikelfilter) skyddar inte an-
véndaren mot gaser. Filter som utformats for att
filtrera gaser skyddar inte anvandaren mot partik-
lar. Kombinerade filter maste anvédndas pa arbets-
platser som &r kontaminerade med bada typerna
av fororeningar.

12. Skyddsplattor, bade interna och externa, mas-
te anvandas i samband med nedblandningsfil-
tret for att skydda det mot permanenta skador.

3. Kontroll och underhall

Maskens och visirets livslangd paverkas av manga

faktaorer, till exempel kyla, varme, kemikalier, solljus

eller felaktig anvandning. Masken skall kontrolleras
dagligen for skador pa bade in- och utsidan.

Forsiktig anvandning och korrekt underhall av

svetsmasken forlanger livslangden och férbattrar

din sakerhet!

Kontroll fore anvandning:

+ Se fill att skyddsplatarna &r oskadade, rena och
korrekt installerade. Ersétt linsen omedelbart
om den &r skadad eller om sténk eller repor
minskar sikten.

+ Kontrollera att svetsmaskens filter ar oskatt och
rent. En skadad svetsfilterlins minskar skyddet
och sikten och maste omedelbart bytas ut.

« Se fill att Ailterlinsens skyddsgrad &r
lé&mplig for arbetet som utférs. (Enligt
"B. Val av mérkhetsgrad for filter").

+ Inspektera att svetsmasken och huvudenheten
ar oskadade.

« Kontrollera aft svetsskarmen ar helt stangd néar




den sanks.

dJustering av huvudband

1. Hobjdjustering fér huvudband: Justera huvud-
bandefs hdjd s& att det sitter relativt lagt pa
huvudet. P& defta sé&tt sitter svetsmasken or-
dentligt pd huvudet. Vadderingen bor sitta na-
got higre an dgonbrynen. Hdjden kan justeras
ovanpa huvuddelen.

2. Justering av svetsmaskens vinkel: Justfera
svetsmaskens vinkel i forhallande till ditt ansik-
te s& att svetsmaskens underkant ligger néra
brostet i svetspositionen. Pa detta satt ger
svetsmasken ger opfimalt skydd.

3. Justera huvudbandets spénning: Justfera
spanningen pa bandet genom att rotera juste-
ringshjulet pa bandets baksida.

4. Spanningsjustering av svetsmask: Justera
svetsmaskens spénning i forhallande fill huvud-
bandet genom att vrida de tva tumskruvarna pa
sidorna. Justera maskens spanning sa att den
hojda masken stannar kvar, men gar ner nar du
nickar huvudet. Om masken slar mot bréstet nar
den faller ner &r justeringen for 10s eller sa har
maskens vinkel justerats for nara brostet fran
begransaren.

Filterjustering
Nedblandningsjustering: Modell CA-20 DS har eft

nedblandningsintervall 9-13. CA-20 GDS har tva
nedblandningsintervall, 6-8 och 9-13. Det gar att
justera med vridknappen "Range” (Intervall] som
sitter pa filtret. Den externa vridknappen for ned-
blandningsjustering har tva intervall (-8 och 9-13)
som &r markerade i tva olika typsnitt (positivt och
negativt]. Justeringen av vridknappen "Range” (In-
tervall) definierar vilket intervall som anvands.
Kénslighetsjustering: De flesta svetstillampningar
gar att genomfora med ljuskénsligheten far svets-
ning installt pa max. Ljuskénsligheten for svetsning
maste bara minskas i vissa specifika ljusfarhallan-
den for aft undvika att det I8ser ut utan att du vill
det. En enkel regel for opfimal prestanda ar aft
stélla in kansligheten p& max i borian och sedan
gradvis minska den tills filtret endast reagerar pa
ljusblixtarna fran svetsningen.

Justering av fordrdjning av 6ppningstid: Fordroj-
ning av dppningstid gar aft justera fran 0,1 1ill 1,0
sekunder. Vi rekommenderar aft du anvander en
korfare férdrojning vid punktsvetsning och en lan-
gre fordrdjning vid filldmpning av hdgre stromstyr-
ka och langre svetsintervall. Ldngre fordrojning kan
aven anvéandas vid TIG-svetsning vid lag stromsty-
rka for aft forhindra att filtret 6ppnas nar lijusvagen
till sensorerna femporart blockeras av en hand,
svetsmunstycke, osv.

Svets-/slipfunktion: Det elektro-optiska svetsfil-
tret CA-20 Plus GDS gar att anvanda bade fill
svetsning och slipning. Om du véljer laget "Grind"

(Slipa) stangs filtret av och det léses inte ut av
gnistorna som genereras under slipningen. Innan
du ska bérja svetsa ska du vrida fillbaka vridknap-
pen till laget "Weld" [Svetsa).

Rengdring:

» Efter varje arbetsskift ska du rengéra huvudde-
len, kontrollera enskilda delar och byta ut ska-
dade delar.

» Rengoring maste ske i ett val ventilerat utrym-
me. Undvik aft andas in skadligt damm som lagt
sig pa enskilda delar!

+ Anvand lijummet vatten (upp ftill +40 °C) och
sapa eller annat rengdringsmedel utan slipme-
del med en mjuk borste.

+ Det &ar forbjudet att anvanda rengdringsmedel
som innehaller I6sningsmedel.

+ Efter rengoring av enskilda delar med en fuktig
trasa &r det nodvandigt aft torka av dem eller
lata dem forka i rumstemperatur.

« For vard av visir och plastdelar rekommenderar
vi att du anvander vatskorna CleanAlR® °Klar-pi-
lof.

Anvand ej diskmaskin eller tork!

Anvénd ej aceton eller andra lésningsmedel!

Det ar alltid nodvandigt aft halla solceller och |-

ussensorerna pa det automatiskt nedbléndande

svetsfiltret fritt fran damm och stank: rengoringen
kan utféras med en mijuk pappersnasduk eller en
mijuk trasa fuktad med milt rengdringsmedel (eller
alkohol). Anvand aldrig lésningsmedel som aceton.

4. Montering

Montering av automatiskt nedblandande

svetsfilter och skyddsplattor / DS /

1. Séft i den inre skyddsplattan pa insidan av det
aufomatiskt nedblandande svetsfiltret

2. S&tt i det automatiskt nedblandande svetsfil-
tret fran framsidan av masken. Bdrjan med
nederdelen sé att filtret kan haka i den nedre
hallaren och sedan snéppa fast den dvre delen
i den dvre hallaren.

3. Forin den externa skyddsplattan i ramen
i sparen pa bada sidor genom att bdja den.

4. Stang masken med det externa ramskyddet.

Montering av automatiskt nedblandande

svetsfilter och skyddsplattor / GDS /

Monteringsforfarandet for GDS-filtret &r detfsamma

som for DS-filtret inklusive nagra extra steg. GDS

ADF har en extern kontrollpanel som maste place-

ras noggrant pa sin plats pa insidan av maskens

hdlie. Nar du har satt ADF pa ratt plats och stangt

den med det externa ramskyddet ska du fdlja

dessa steg:
1. Dra kontrollpanelen genom halet fran maskens
insida.

2. Placera kontrollpanelen pa ratt plats fran mas-
kens utsida.
3. Placera motsvarigheten till kontrollpanelen



av plast pa dess plats och fast den med 4
skruvar.

Byfe av skyddsplatta
Ta bort den externa ramen genom aft klamma
ihop de tva stiften pa maskens insida och tryc-
ka ut den.

2. Tatag i skyddsplattan sa att du kan bdja den lite
och dra bort den fran héllarens spar.

3. Satt i en ny skyddsplatta och stdng den med
den externa ramen.

Hjalmenhet

Om du har kopt svetsmasken CA-20 i kombination

med en hjalm ersatter hjalmadaptern dess stan-

dardutrustning. De bada hjdlmadapterdelarna ar
markta med L [vanster) och R [(héger].

1. Lossa muttrarna pa bada sidor av maskens hal-
ie.

2. Ta bort standardutrustningen.

3. Placera hjalmadapterdelarna pa ratt sida och
tryck in skruvarna genom de rektanguléra 6pp-
ningarna i maskens hdlie. Satt stiftet for lut-
ningsjustering i ett av de tre halen i maskens
hdlie. Valj det lutningsjusteringshal som ger dig
maximal komfort.

. Dra &t muttern pa skruven.

. For in hjalmadaterns kilar i sparen pa hjalmen.
Se till att de nedre sparrarna pa hjalmadaptern
sitter over kanterna pa hjalmen.

6. Du kan justera utfrustningen pa hjalmen genom
att vrida pa den bakre ratten sa att den passar
din huvudstorlek. Tryck in ratten och hall den
intryckt medan du vrider, slapp ratten nar du nar
den position som passar dig b&st sa stannar
den i detta lage.

7. De tva fjardrarna pa hjélmadaptern haller mas-
ken i tva extrema positioner: upp eller ned.

5. Lista dver relaterade produkter
Tabell 1: Produktnamn och produktkod

Produktkod

[S2AN

Produktbeskrivning

Svetsmasken CA-20, med inte-
grerad luftdistribution, inkl. ADF
Balder Grand V3-13 DS

Svetsmasken CA-20, med inte-
grerad luftdistribution, inkl. ADF
Balder Grand V6-8/9-13 GDS

Svetsmasken CA-20 Plus, med
integrerad luftdistribution, inkl.
ADF Balder Grand V3-13 DS och
tillval med hjalm, med ansikts-
masken "Flexi"

Svetsmasken CA-20 Plus, med
integrerad luftdistribution, inkl.
ADF Balder Grand V3-13 GDS
och ftillval med hjélm, med
ansiktsmasken "Flexi"

70 20 70*

70 20 81*

742070

74 20 81

* Om du behdver ansiktsmasken "Flexi" ska du

lagga ftill "F" i slutet av produktkoden
Tabell 2: Lista dver reservdelar

Produkt- Produktbeskrivning

kod

702060  Standardansiktsmask

70 20 BOF = Ansiktsmasken Flexi

70 25 41 Huvudband

110/90-** Svetsfilter - 110 x 90 mm

70 20 71 Extern skyddsplatta

70 20 72 Invandig skyddsplatta

405070  Det automatiskt nedblandande
filtret BH3 Grand VS-130S

4050 80 Det automatiskt nedblandande
filtret BH3 Grand V9-13GDS

70 25 42  Svettbandsuppséttning

70 20 31 Frdmre ram

70 20 32  Slanghallare

70 20 34  Centurion-hjalm for CA-20

70 20 35  Centurion-hjalmadapterset for

CA-20

6. Forvaring och hallbarhet

Forvara svetsmasken pé en tforr och ren plats
i rumstemperatur, undvik direkt solljus. Langvarig
exponering for temperaturer dver 45 °C kan minska
batteriets livslangd i det automatiskt nedblandande
svetsfiltret. Vi rekommenderar att ni haller solcel-
lerna pa det automatiskt nedblandande svetsfiltret
i morker eller inte exponerat for ljus under forvarin-
gen for aft uppratthalla stromldst lage. Detta gar
att &stadkomma genom att 1agga filtret upp och ner
pa hyllan.

7. Val av mérkhetsgrad far filter

[BILD 1]
8. Godkdnda kombinationer
Produktkod P.rnduk'l'beskrlv- Sky_dds-
ning niva
30 00 00 CleanAIR® AerGO® TH3
CleanAIR®
510000 Chemical 2F TH3
CleanAlR®
520000 Chemical 3F TH3
8100 00 CleanAlR® Basic TH3

67 00 00 CleanAlR® Pressu- 3B
re Flow Master

Produkten féljer foljande standarder:



EN 166:2001
EN 176:1997-08

Anmalt organ for CE-godkan-
nande:

DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitdtbewertung mbH
Alboinstr. 56, 121 03 Berlin,
Germany

Auktoriserat organ 235
Anmalt organ 0196

EN 12941:1998
+A2:2008
EN 14594:2005

Anmalt organ for CE-godkan-
nande:

Vyzkumny Ustav bezpecnosti
prace, V.v.i.

Jeruzalémska 9, 116 52 Pra-
gue 1, Czech Republic
Auktoriserat organ 235
Anmalt organ 1024

eklaration om ©
pa:

verensstammelse finns

https://www.clean-air.cz/doc
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