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CleanAIR’

PERSONAL RESPIRATORY PROTECTION SYSTEMS

USER MANUAL

CA-29 Evolve / Evermatic Evolve
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12. Figures Annex
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Important

Please read and remember the following instructions before use to assure your own safety. If you have
any guestions, please contact the manufacturer or your distributor.

Keep the manual for future reference. The welding hood should be used only for the purposes listed in
this manual.

1. Introduction

There are two main variants of product - welding hood Evermatic Evolve [hereinafter Evermatic Evolve)
and welding hood CA-29 Evolve (hereinafter CA-29 Evolve). Welding hood Evermatic Evolve is the basic
variant of the product, certified according to EN 166:2001 a EN 175:1997-08. It provides profection against
harmful ultraviolet / infrared radiation, welding spatters and high speed particles (indicated: A). Welding
hood CA-29 Evolve represents the improved version of welding hood Evermatic Evolve and is adapt-
ed for use with powered air purifying respirators [hereinafter PAPR] CleanAIR® or with continuous flow
compressed air line breathing apparatuses [hereinafter "compressed air systems CleanAIR®) and thus
provides protection of the respiratory fract. The variant CA-29 Evolve is addifionally cerfified according to
EN 12941:1998+A2:2008 and EN 14594:2005.

CleanAlR® is a system of personal respiratory protection based on the principle of overpressure of filtered
air in the breathing zone. The respirator is placed on the wearer's belt and filtrates the air which is taken
in from the surrounding environment and then delivers it through the airduct info the protective hood.
The overpressure prevents contaminants from entering the breathing zone. This mild overpressure at
the same fime ensures the wearer's comfort, even with long-term use, as the wearer does not have fo
struggle in their breathing to overcome the resistance of the filter.

2. Limitations on use

Limitations for Evermatic Evolve and CA-29 Evolve

1. If work requires a protection against fast flying objects at extreme temperatures make sure that
visor has an marking T on it.

. Material of the hood can cause allergic reactions fo sensitive person.

. Do not use tempered mineral filters without suitable protection foils.

. The welding arc damages unprotected eyes!

. The welding arc may burn unprotected skin!

. Pay attention to checking the product before use. Do not use, if any part of the system is damaged.
Don't put the welding hood on hot surface.

NOoNON

Additional limitations for CA-29 version
1. Never use the hood in the following environments and under the following conditions:
« If oxygen concentration in the environment is lower than 17 %.
» In oxygen-enriched environments.
» In explosive ambience.
» In environments where the user lacks knowledge about the kind of dangerous substance and its
concentration.
» In environments that represent an immediate threat to the life and health.
« If you are not sure, that shade number of your welding filter lens is suitable for your work.
» Replace protection filter immediately, if it is damaged, or if spatfter or scratches reduce vision.
» The hood does not protect against hard shocks, explosions or corrosive substances.
2. Move to a secure location and take appropriate measures when any of the following problems occur
while using the hood:
» If you feel significant increase of breathing resistance or any other problems with breathing.
» If you experience stench or irritation or an unpleasant taste while breathing.
» If you feel unwell or if you experience nausea.
3. Use certified original filters designed for your powered air purifying respirator only. Replace filters every
time you detect change of odour in supplied air from the respirator.




4. Filters designed for capturing solid and liquid particles [particle filters) do not protect the user against any
gases. Filters designed for capturing gases do not protect the user against any particles. In the workplace
contaminated with both types of pollution, combined filters must be used.

3. Control and maintenance

Evermatic Evolve is a complete welding hood consisting of the grinding and welding shield and headband.
Version CA-29 Evolve has additional air distribution. Lifetime of the hood and visors is influenced by many
factors such as: cold, heat, chemicals, sunlight or incorrect use. The hood should be checked on a daily
basis of possible damage of its inside or outside structure.

Careful use and correct maintenance of welding hood enhances operating life and improves your safety!
Checking before use:

+ Inspect that the protection plates are undamaged, clean and installed correctly. Replace lens
immediately, if it is damaged, or if spatter or scratches reduce vision.

+ Inspect that the welding filter lens is undamaged and clean. The damaged welding filter lens impairs
protection and visibility and must be replaced immediately.

+ Make sure that the shade number of welding filter lens is appropriate for your work (according to
.B. Filter shade number selection").

» Inspect that the welding hood and headgear are undamaged.

» Inspect that welding shield is completely closed when lowered.

Cleaning:

+ After each work shift, clean the head section, check individual parts, and replace damaged parts.

+ Cleaning must be performed in a room with sufficient ventilation. Avoid inhalation of harmful dust
setftled on individual parts!

+  For cleaning, use lukewarm water (up to +40 °C) with soap or other non-abrasive detergent, and a soft
brush.

+ It is prohibited to use cleaning agents with solvents.

+ After cleaning individual parts with a damp cloth, it is necessary to rub them dry, or let them dry at
room temperature.

+ It is recommended to use CleanAIR® °klar-pilot Fluids for caring of the visors and plastic parts.

Do not use dishwasher or dryer!
Do not use acetone or other cleaning solvents!

Grinding visor change (see Figures Annex on the cover)

The change of the grinding visor:

1. Flip up the welding visor.

2. Push the grinding visor off from inside the welding hood.

3. Place the new visor on its place by fixing clips on one side and then place clips on the other side by.
Make sure that all four clips are in place!

Welding filter change (see Figures Annex on the cover)

Change of the welding filter or protective foils:

1. Lift up the welding shield.

2. Release glass-retaining spring by bending it with fingers off from the plastic clip.
3. Remove old welding filter or protective foils.

4. Mount new welding filter or protective foils.

B. Press glass-retaining spring underneath the plastic pin.

B. Check, whether auto-darkening filter or protective foils are firmly in place!

4. Headband adjustments (see Figures Annex on the cover)

1. Height adjustment for headband: Adjust the headband height so, that the band part circulating the
head is positioned relatively low. This way welding hood stays well on the head. The padding should
be a little above the eyebrows. Height can be adjusted from the top of the head gear.

2. Adjustment of welding hood angle: Adjust the welding hood angle in regard fo your face so that the
lower edge of welding hood is positioned near your chest in the welding position. This way the welding
hood provides the best protection.

3. Tension adjustment of head harness: Adjust the band tightness by rotating the adjusting wheel po-
sitioned in the back of the band.

4. Tension adjustment of welding hood: Adjust the fightness of welding hood in regard to head harness
by rotating the two thumb screws on the sides. Adjust the tightness of hood so, that the high raised
hood stays up, but goes down when you nod your head. If the hood strikes against your chest when
falling, the adjustment is too loose or the hood angle has been adjusted too near your chest from the
limiter.

5. Storage and shelf life

Store the welding hood in a dry and clean place at room temperature, avoid direct sunlight (tfemperature
range from -10 °C to +50 °C).

6. Filter shade number selection

Current in amperes [A]
10 |15 |20 3040 e0]|sowo]2s]s0|175 |200|225] 250|275 |300]350]400] 450 500|550
MMA l 10
MIG, steel 10

Welding method

MIG, aluminium 10
TIG 9 10 n
MAG (CO, welding) 10 kil

Plasma cutting n

Carbon arc gouging




7. Components

Table 1: Product name and product code

Product code

Product description

40 29 00 Welding hood Evermatic Evolve, with passive welding filter No. 10, w/o air distribution
40 29 01 Welding hood Evermatic Evolve, with ADF V913 DS ADC, w/o air distribution

70 29 00 Welding hood CA-29 Evolve with passive welding filter No. 10, incl. air distribution

70 29 01 Welding hood CA-29 Evolve with ADF, incl. air distribution

Table 2: List of spare parts

Product code

Product description

7104 500L Airduct QL

70 2153 Faceseal for welding hoods - universal
7029 /1 Headband

70 29 42 Screw set

70 29 45 Flip-up welding visor

110/90-** Welding filter - 110 x 90 mm [Put 08 - 13 instead of ** welding filter darkness)
*110/90/1 Front safety plate - 110 x 90 mm / 0,76 mm
70 20 72 Protection plate inside 107,5 x 71,6 mm

40 50 25 Auto darkening filter V8-13 ADC

70 28 20 Visor

16 70 01/10 Sweatband CleanAlIR® - pack of 10 pcs

8. Approved combinations

Product code

5100 00FCA
30 00 O0PA
8100 00PA

67 00 00

Product description level |:.|f
protection
CleanAlIR® Chemical 2F TH2
CleanAlR® AerG0°® TH2
CleanAlR® Basic EVO TH2
CleanAlR® Pressure Flow Master 2B

This product is approved in compliance with following standards:

Notified body for the CE approval:
DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatbewertung mbH

EN 166:2001 Albainstr. 56, 121 03 Berlin, Germany

EN 175:1997-08
Notified body 0196

Notified body for the CE approval:
Occupational Safety Research Institute, v.v.i.

EN 12941.1998+A2:2008 Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Prague 1, Czech Republic

EN 14594:2005

Notified body 1024

Declaration of Conformity is available at: https://www.clean-air.cz/doc

9. Markings

If the mechanical strength symbols are not common to both the welding hood and the visor, then it is the

lower level which shall be assigned o the complete eye-protector.
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No letter = minimum robustness, S = increased robustness, F = low energy impact 45 m/s, B = medium
energy impact 120 m/s, FT = low energy impact at extreme temperatures, BT = medium energy impact at

extreme temperatures.




Dalezité

V zajmu vlastni bezpetnosti si pfed prvnim pouzitim nejprve prectéte a zapamatujte nasleduijici instrukce.
Uchovejte prosim fento navod pro budouci pouziti. Tato svarfecska kukla by méla byt pouzita pouze k Uce-
I&m vyjmenovanym v tomto navodu.

1. Uvod

Existuji dvé varianty tohoto produkiu - svafecska kukla Evermatic Evolve (déle jen Evermatic Evolve) a
svaretska kukla CA-29 Evolve (déle jen CA-29 Evolve). Svaietska kukla Evermatic Evolve je zakladni
varianta produktu certifikovana v souladu s EN 166:2001 a EN 175:1997-0. Poskytuje ochranu proti Skodli-
vému ultrafialovému a infratervenému zafeni, svarecimu rozstiiku a ¢asticim o vysoké rychlosti (znactka:
A). Svéaretska kukla CA-29 Evolve piedstavuje vylepSenou verzi kukly Evermatic Evolve a je navrZena pro
pouziti s filtradn&-ventilaénimi jednotkami [déle jen FVJ) CleanAIR’ nebo s hadicovymi dychacimi piistroji
na tlakovy vzduch se stalym pratokem (dale jen "systémy tlakového vzduchu CleanAIR™) a poskytuje tak
ochranu dychacich cest. Svarecska kukla CA-29 Evolve je oproti zakladni varianté Evermatic Evolve certi-
fikovana taktez v souladu s normami EN 12941:1998-A2:2008 a EN 14594:2005.

CleanAlIR’ je systém osaobni ochrany dychacich cest, zalozeny na principu pretflaku filfrovaného vzduchu
v dychaci zéne. FVJ umisténa na opasku uzivatele filtruje vzduch nasavany z okolniho prosttedi, ktery je
pak vzduchovou hadici pfivaden do ochranné kukly. Vznikly pretlak zabrariuje vniknuti Skodlivin do dychaci
zony a zaroven zajigtuje vysoky uZivatelsky komfort i pfi dlouhodobém nogeni bez nutnosti prekonavat
dychaci odpor filtru.

2. Omezeni pouziti

Omezeni pouziti pro kukly Evermatic Evolve a CA-29 Evolve
1.  Pokud charakter prace vyzaduje ochranu proti rychle se pohybujicim objektdim za extrémnich
teplot, ujistéte se, Ze zornik je oznacen pismenem ,T".

2. Material kukly midze citlivym osobam zplsobovat alergické reakce.

3. Nepouzivejte pasivni svarecske filtry bez vhodné vnitini ochranné fdlie.

4. Svareci oblouk poskozuje nechranéné oci!

B. Svareci oblouk maze popalit nechranénou kazi!

B. Vénujte pozornost kontrole produktu pred jeho pouZzitim. NepouzZivejte, pokud je jakakoliv ¢ast systé-
mu poskozena.

7. Nesundavejte prilbu z hlavy ani nevypinejte FVJ ¢i systém tlakového vzduchu CleanAIR® dokud

neopustite kontaminované pracoviste.
8. Nepokladejte svareci kuklu na horké povrchy.

Dodateéna omezeni pouziti pro kuklu CA-29 Evolve
1. Nikdy nepouzivejte kuklu v nasledujicich pripadech:
» Pokud je koncentrace kysliku ve vzduchu nizsi, nez 17 %.
» V prostfedich obohacenych o kyslik.
* Ve vybusnych prosttedich.
* Nepouzivejte v prosttedi, kde uzivateli neni zndm druh kontaminace ani jeji koncentrace.
* Nepouzivejte v prosttedi, kde hrozi okamzité ohroZeni zivota nebo zdravi.
» Pokud si nejste jisti, ze uzivate svarecské sklo spravného odstinu.
+ Poskrabané nebo jinak poskozené zorniky je tfeba neprodleng vymenit.
» Svérecska kukla nechrani proti tvrdym nérazdm, vybuchdm nebo korozivnim substancim.
2. Pokud nastane béhem pouzivani néktery z nasledujicich problém(, presuite se na bezpeéné misto
a prijméte vhodna opatieni:
» Pokud se rapidnée zvysi odpor pfi nddechu a mate problémy s dychanim.
» Pokud citite zadpach, nepfijemnou chut, nebo vés drazdi dychani.
» Pokud se necitite dobfe, nebo je vdm na zvraceni.

3. Pouzivejte pouze certifikované originalni filtry urcené pro Vasi filtracné-ventilacni jednotku.
Vymeénte filtry pokazdé, ucitite-li zménu pachu privadéného vzduchu piichazejiciho od jednotky.

4. Filtry uréené k zachycovani pevnych a kapalnych &astic [Easticové) nechrani uzivatele proti
zadnym plyndm. Filtry uréené k zachycovani plynd nechrani uzivatele proti Zadnym casticim. Pro
pracovni prostiedi kontaminované obéma druhy znecisténi je nutno pouzivat kombinované filtry.

3. Ovladani a adrzba

Evermatic Evolve je kompletni svarecska kukla sestavaijici z brusného a svarecského stitu a hlavového
ktize. Verze CA-29 Evolve navic obsahuje dodate&né rozvody vzduchu. Zivotnost kukly a zorniku je zavisla
na nekolika faktorech jako je: chlad, horko, vliv chemikalii, slune¢niho zareni, nebo nevhodného pouziti.
Kukla by méla byt kantrolovana na denni bazi z diivodu vEéasného zjisténi mozného poskozeni vnittni, nebo

vnejsi ¢asti hlavového dilu.
Opatrné pouzivani a spravna Udrzba svareci kukly prodluzuje zivotnost kukly a zlepsuje vasi bezpecnost!
Kontrola pied pouzitim:

» Ujistéte se, ze ochranné falie jsou neposkozenég, cisté a spravné umisténé. V pripadé, ze je ochranna
folie poskozena, nebo pokud rozsttik, ¢i skrabance omezuji vyhled, ochrannou fdlii vymeénte.

» Proveérte, ze je svarecsky filtr neposkozeny a cisty. Poskozeny svarecsky filtr zhorsuje ochranu a vidi-
telnost a musi byt neprodlené vymenen.

+ Ujistéte se, Ze pouzivate svaretsky filtr se stupném tmavosti vhodnym pro préci, kterou provadite (viz.
.B. Vybér tmavosti svaietského filtru"). Provéke, Ze svaredska kukla a hlavovy kiiZ jsou nepogkozené.

» Proveérte, ze svarectsky stit dobfe priléha v momente, kdy je sklopen do spodni polohy.

Cisténi:

» Po kazdé pracovni sméne ocistéte hlavovou sekci, jednotlivé césti zkontrolujte a vSechny poskozené
tasti nahradte.

- (Ci&téni musi byt provadéno v mistnosti s dobrou ventilaci. Vyhnéte se gkodlivému prachu, jez se po-
stupné uklada na jednotlivych céstech!

+ Pro myti pouzivejte mékky hadtik a vlaznou vodu (do +40 °C) spoletn& s mydlem, nebo jinym deter-
gentem.

» Je zakazano pouzivat Cistici prostfedky obsahuijici rozpoustédla.

» Po offeni jednotlivych ¢asti vihkym hadfikem je nezbytné vsechny ¢éasti utfit do sucha, nebo je nechat
samovolné uschnout pii pokojové teploté.

» Pro kvalitni tdrzbu zorniku a plastovych ¢asti je doporuceno pouzit CleanAIR® °klar-pilot roztok.

Je zakazano pouzivat myéku nadobi, nebo susicku.
Je zakazano pouzivat aceton, nebo jina rozpoustédla.



Vymena brusného §titu (viz. Obrazova ptiloha na obélce navodu)

Postup vymény brusného stitu:

1. Zvednéte svaretsky stit.

2. Jemné zatlac¢te na brusny stit zevnitt kukly.

3. Umistéte novy zornik na misto tak, ze nejprve umistite na své mista zobacky na jedné strané a poté
do piislusnych otvor(i vsunete i zobacky na druhé strane.

Vymena svarecéského filtru (viz. Obrazova piiloha na obélce navodu)

Pro vyménu svareciho filtru, nebo ochrannych félii provedte nasledujici kroky:

1. Zvednéte odklapéci svareci stit.

2. Uvolnéte pruzinu, ktera drzi svarecske sklo tak, ze ji vyndate zpod plastového zobacku.

3. Odstrarite stary svarecsky filir nebo ochranné fdlie.

4. Upevnéte novy svaretsky filtr nebo ochranné falie.

5. Vratte pruzinu, ktera drzi svaiectské sklo zpatky pod plastovy zobacek a opétovneé ji tak zajistéte.
B. Uijistéte se, Ze svarecsky filir je pevneé na misté.

4. Prizpisobeni hlavového kiize (viz. Obrazova ptiloha na obalce navodu]

1. Nastaveni hloubky hlavového kfize: pfizplisobte hloubku hlavavého kfize, aby ¢ast hlavového kfize
obepinajici hlavu dokala byla umisténa relativné nizko. Polstrovani by se mélo nachazet lehce nad obocim.
Hloubka hlavavého kfize Ize uzplsobit na hornf ¢asti krize.

2. Prizpasobeni thlu naklonu svarecské kukly: uzplisobte Ghel naklonu svarecskeé kukly v zavislosti na
fvaru vaseho obliceje fak, aby byla spadni ¢ast kukly v okamziku svareni umisténa blizko vasi brady. Timto
zpUsobem mUze svaretska kukla nabidnout nejlepsi ochranu.

3. Prizpasobeni obepinaci sily: obepinaci silu hlavového kfize ptizplisobte otdcenim ovladace umisténého
v zadni ¢asti hlavoveho kfize.

4. Prizplsobeni odporu vertikalniho posunu kukly: odpor vici vertikalnimu posunu kukly prizplsobte ofé-
¢enim dvou aretacnich matek po stranach kukly. Pfizplsobte miru dotazeni kukly fak, aby kukla vytazena
vzhuru zUstala vztycena, ale klesla do pracovni polohy, pokud kyvnete hlavou. Pokud po kyvnuti hlavou
kukla narazf do vaseho hrudniku, nastaveni odporu vertikalniho posunu je pilis valne.

5. Skladovani a zivotnost

Svareci kuklu skladujte na suchém a cistém misté za pokojové teploty. Vyhnéte se pfimému sluneénimu
svitu (Rozsah doporutenych teplot od -10 °C do +50 °C).

6. Volba stupné zatmaveni svarecskeého filtru

Svareci proud [A]

10 |15 [20] 3040 e0]so|wo]2s]1s0|175 |200]225]250]275|300]350]400] 450] 500|550
MMA &l 10
MIG, ocel 10
MIG, hlinik 10
- TIG g 10 n

MAG (CO, svafovani) 10 kil

Metoda svarovani

Rezani plazmou n

Drazkovani uh. elektr.

10

7. Seznam nahradnich dilt

Tabulka 1: Nazev produktu, velikost a kéd produktu

Kaéd produktu

Nazev produktu

70 29 00 Evermatic Evolve s pasivnim svare¢skym filirem s tmavosti €. 10

70 28 01 Evermatic Evolve se samostmivaci kazetou

40 29 00 CA-29 Evolve s pasivnim filtrem s tmavosti €. 10, véetné rozvodu vzduchu
40 29 01 CA-29 Evolve se samostmivaci kazetou, véetné rozvodu vzduchu

Tabulka 2: Seznam

dil

Kaéd produktu

Nazev produktu

7104 500L Vzduchovy kanal QL

70 2153 Univerzalni rouska pro svarecskeé kukly

70 29 41 Hlavovy kfiz

70 29 42 Sada Sroub0

70 29 45 Odklapéci svarecsky stit

110/90-** Svéretské sklo - 110 x 90 mm (Namisto ** vloZte 08 - 13 dle stupné tmavosti filtru)
*110/90/1 Predni bezpe&nostni fdlie - 110 x 90 mm / 0,75 mm
70 20 72 Vnitfni bezpecnostni félie - 107,56 x 71,5 mm

40 650 25 Samostmivaci kazeta V8-13 ADC

70 29 20 Zornik

16 70 01/10 Potni ¢elova paska CleanAlR® - baleni 10 ks

8. Povolené kombinace

Kéd produktu

5100 00FCA
30 00 O0PA
8100 00PA

67 00 00

Nazev produktu

CleanAlR® Chemical 2F
CleanAIR® AerGO®

CleanAlR® Basic EVO

CleanAlR® Pressure Flow Master

Uroven
ochrany

TH2

TH2

TH2
2B

n




Tento produkt je schvalen v souladu s nasledujicimi normami:

Oznameny subjekt pro schvaleni CE:
DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatbewertung mbH

EN 166:2001 Alboinstr. 56, 121 03 Berlin, Germany

EN 175:1997-08
Oznameny subjekt 0196

Oznameny subjekt pro schvéleni CE:
Vyzkumny Ustav bezpecnosti prace, v.v.i.

EN 12841:1998+A2:2008 Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Prague 1, Czech Republic

EN 14594:2005
Oznameny subjekt 1024

Prohlageni o shodé je k dispozici na adrese: https://www.clean-air.cz/doc

9. Znaceni

Pokud se neshoduiji symboly indikujici mechanickou odolnost na kukle a na zorniku, pak je nutné uvazovat
jako by celé kukla poskytovala nizsi z uvedenych dvou Urovni ochran.

Znaceni svareéské kukly Znaceni svarecskeé kukly
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Bez pismenného oznaéeni = minimalni odolnost, 8 = zvy8ena odolnost, F = naraz o nizké energii 456 m/s,
B = naraz o stfedni energii 120 m/s, FT = ndraz o nizké energii pfi extrémnich teplotach, BT = naraz o
stfedni energii pfi extrémnich teplotach
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Wichtig

Bitte lesen und bertiicksichtigen Sie im Inferesse lhrer Sicherheit, méglichst vor der ersten Nutzung, die
nachfolgenden Seiten besonders aufmerksam. Die Anleitung bewahren Sie fur kiinftigen Bedarf auf. Der
SchweiBhelm sollte nur zu den in dieser Anleitung aufgefihrten Zwecken genutzt werden.

1. Einleitung

Geliefert werden zwei Varianten des Produkts — SchweiBhelm Evermatic Evolve (im Weiteren nur ,Ever-
matic Evolve") und SchweiBhelm CA-29 Evolve (im Weiteren nur ,CA-29 Evolve") genannt. Der Evermatic
Evolve stellt die Basisvariante des Produkts dar, welche in Ubereinstimmung mit den Normen EN 166:2001
und EN 176:1997-0 zertifiziert ist. Der SchweilBerhelm schitzt gegen schéadliche UV- und IR-Strahlung,
Schweisspritzern sowie Partikeln, die sich mit hoher Geschwindigkeit bewegen [Kennzeichen: A]. CA-29
Evolve wurde als optimierte Variante des SchweiBerhelms Evermatic Evolve entwickelt und ist fiir den
Einsatz mit den Filter-Ventilator-Einheiten (im Weiteren nur ,FVE") oder mit den Atemschutzgerdten mit
standiger Druckluftzufiihrung [im Weiteren nur ,Druckluftsysteme CleanAIR") vorgesehen. CA-29 Evolve
ist zusétzlich zu der Zertifizierung der Basisvariante auch entsprechend der Normen EN 12841:1998-
A2:2008 a EN 14584:2005 getestet.

CleanAlR® stellt die perstnliche Schutzausriistung zum Schutz der Atemwege dar, die den Uberdruck der
filtrierten Luft in der Atmungszone nutzt. Die auf dem Grtel des Benutzers befestigte FVE filtriert die an-
gesaugte Umgebungsluft, die durch den Schlauch in den SchweiBhelm gelangt. Der Uberdruck verhindert
dabei das Eindringen von Schadstoffen in die Afmungszone und sorgt fur den hohen Komfort auch bei der
langfristigen Verwendung, da der Benutzer den Atmungswiderstand des Filters nicht dberwinden muss.

2. Gebrauchseinschrinkungen
Gebrauchseinschriankung fiir die SchweiBhelme Evermatic Evolve und CA-29 Evolve

1. Wird der Schutz gegen schnell sich bewegenden Teilchen unter extremen Temperaturen gefordert,
stellen Sie sich sicher, dass die Vorsatzscheibe mit dem Buchstabe ,T" gekennzeichnet ist.

2. Das Material, aus dem der SchweiBBhelm hergestellt ist, kann bei empfindlichen Personen allergische
Reaktionen hervorrufen.

. Verwenden Sie keine passiven Filter fiir SchweiBBer ohne geeignete Vorsatzscheiben.

Der SchweiBlichtbogen kann die ungeschiitzten Augen schwer schadigen.

. Der SchweiBlichtbogen kann die ungeschiitzte Haut verbrennen.

. Vor Beginn aller Arbeiten tiberpriifen Sie das Produkt. Verwenden Sie es nicht, wenn ein Teil bes-
chadigt ist.
Nehmen Sie weder den SchweiBhelm ab noch schalten Sie die FVE oder das Druckluftsystem
CleanAir® aus, bevor Sie den kontaminierten Bereich verlassen haben.

8. Legen Sie den SchweiBBhelm nicht auf heiBe Oberflache ab.

OO AW®
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Zusitzliche Gebrauchseinschrankung fiir den SchweiBhelm CA-29 Evolve
1. Der SchweiBhelm darf nie in den nachfolgenden Bereichen und unter nachfolgenden Bedingungen
verwendet werden:
« Sauerstoffkonzentration in der Luft niedriger als 17 %
« Bereiche, die mit Sauerstoff angereichert sind
« Explosionsgeféhrdete Bereiche
- Bereiche, in denen dem Benutzer weder ihre Kontamination noch Konzentration der Stoffe bekannt
sind
» Bereiche in denen Leben oder Gesundheit unerwartet gefahrdet werden kénnen
« Mdgliche Verfarbung der Vorsatzscheibe
« Zerkratzte oder ander beschadigte Vorsatzscheibe — sofort austauschen
» Ungentigender Schutz gegen harfte Schléage, Explosion oder korrosionsfordernde Stoffe.



2. Tritt wahrend der Nutzung eines der folgenden Probleme auf, suchen Sie einen sicheren Platz auf
und ergreifen Sie die angemessenen MaBnahmen:
» Erheblich groBerer Widerstand beim Einatmen und Atemprobleme
« Geruch, ekelnder Geschmack, reizendes Gefuhl beim Atmen
* Unwohlsein, Brechreiz

3. Verwenden Sie immer nur die zertifizierten Originalfilter, die fiir ihre Filter-Ventilation-Einheit bestimmt sind.
Ersetzen Sie die Filter sobald sich der Geruch der durch die FVE zugefiihrten Luft &ndert.

4. Die Filter zum Auffangen der festen und fliissigen Schmutzstoffe [Partikelfilter) schiitzen den Benutzer
gegen keine Gase. Die Gasfilter umgekehrt schiitzen nicht gegen Partikel. Bei der Kontamination der Arbe-
itsumgebung mit beiden diesen Schmutzarten sind die kombinierten Filter einzusetzen.

3. Bedienung und Wartung

Evermatic Evolve ist ein kompletter SchweiBBerhelm, welcher die aus einem Schutzschild fur die Schlei-
farbeiten, einem SchweiBschirm und einem Kopfband besteht. Der CA-29 Evolve ist zuséatzlich mit einem
Luftkanal ausgestattet. Die Gebrauchsdauer des SchweiBhelms und der Vorsatzscheibe héngt von ver-
schiedenen Faktoren wie Kalte, Hitze, Anwesenheit von Chemikalien, Sonnenstrahlung und SchweiBauf-
gaben ab. Der SchweiBerhelm sollte taglich Gberprift werden, um die mdgliche Beschadigung des Innen-
oder AuBenkaopfteils rechtzeitig identifizieren zu kénnen.

BestimmungsgemaBe Verwendung und richtige Wartung verldngern die Nutzungsdauer und sorgen fir
Ihre Sicherheit.

Kontrolle vor der Verwendung:

+ Stellen Sie sicher, dass die Vorsatzscheiben einwandfrei, sauber und richtig eingesetzt sind. Ist eine
Vorsatzscheibe beschédigt oder die Sicht durch SchweiBBspritzer oder Kratzer eingeschrankt, taus-
chen Sie die Vorsatzscheibe sofort aus.

» Prifen Sie ob der Filter in Ordnung und sauber ist. Ein beschadigter Filter gewahrleistet weder zuver-
lassigen Schutz noch gute Sichtverhaltnisse und muss sofort ersetzt werden.

+ Stellen Sie sicher, dass die Dunkelschutzstufe des SchweiBfilters fir die vorgesehene Arbeit gentigend
ist [s. B. ,Auswahl der Dunkelschutzstufe des Schweilfilters"). Uberpriifen Sie den einwandfreien Zu-
stand der Schutzhaube und des Kopfbands.

+ Stellen Sie sicher, dass der SchweiBschirm gut anliegt, wenn er in die untere Lage umgeklappt wird.

Reinigung:

» Reinigen Sie nach jeder Arbeitsschicht die Haube, tUberprifen Sie die einzelnen Teile und tauschen Sie
die beschédigten Komponenten aus.

+ Losemittelhaltige Reinigung ist in einem gut beltfteten Raum durchzuflhren. Meiden Sie den schadli-
chen Staub, der sich auf den einzelnen Teilen ablagert.

+ Den Schmutz entfernen Sie am besten mit einem weichen Lappen und lauwarmem Wasser (bis +40
°C), Seife oder einem geeigneten Waschmittel.

» Die losemittelhaltigen Reinigungsmittel sind nicht erlaubt.

+ Nachdem Sie den Schwei3helm mit einem feuchtem Lappen gesaubert haben, miissen Sie alle Teile
gut abwischen oder bei Raumtemperatur grindlich austrocknen lassen.

» Fur die entsprechende Wartung der Vorsatzscheibe und der Kunststoffteile empfehlen wir die Lésung
CleanAlR® klar-pilot zu verwenden.

Die Reinigung im Geschirrspiiler oder -trockner ist verboten.
Die Reinigung mit Aceton oder anderen Lésemittel ist nicht gestattet.
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Austausch des Schirms fiir die Schleifarbeiten (s. Abbildungen auf der Deckseite der Anleitung)

Austauschvorgang:

1. Heben Sie den Schweif3schirm auf.

2. Drucken Sie von der Innenseite des Schweil3helms sanft auf den Schirm fur die Schleifarbeiten.

3. Legen Sie die neue Vorsatzscheibe ein indem Sie zuerst die Klammer auf der einen und nachfolgend
auf der anderen Seite in die entsprechenden Offnungen einstecken.

Austausch des SchweiB¥filters (s. Abbildungen auf der Deckseite der Anleitung)

Bei dem Austausch des Schweillfilters oder der Vorsatzscheiben sind folgende Schritte erforderlich:

1. Heben Sie den klappbaren SchweiBschirm auf.

2. Ziehen Sie die unter dem Kunststoffhalter angebrachte Haltefeder des Schweil3glases heraus.

3. Nehmen Sie den alten SchweiB3filter oder die Vorsatzscheibe heraus.

4. Legen Sie einen neuen Schweil3filter oder die Vorsatzscheibe ein.

5. Befestigen Sie wieder das Schweil3glas wieder, indem Sie die Haltefeder unter den Kunststoffhalter
zurlick schieben.

6. Stellen Sie sicher, dass der Filter fest sitzt.

4. Anpassung des Kopfbands (s. Abbildungen auf der Deckseite der Anleitung)

1. Einstellung der Tiefe des Kopfbands: Bei der Tiefenanpassung des Kopfbandes ist zu beachten, dass
der den Kopf umspannenden Teil verhaltnismaBig niedrig angebracht werden sollte. Das Schwei3band
sollte sich nahe der Augenbrauen befinden. Die Tiefe des Kopfbands kann am seinem oberen Teil
geandert werden.

2. Anpassung des Neigungswinkels des SchweiBhelms: Den Neigungswinkel des Schwei3helms pas-
sen Sie lhrem Gesicht an. Der untere Teil des Helms sollte sich wahrend der SchweiBarbeiten nahe
Ihrem Kinn befinden, um den besten Schutz gewahrleisten zu kdnnen.

3. Anpassung der Umspannkraft: Die Umspannkraft des Kopfbands kdnnen Sie durch Drehen des Rad-
chens regeln, welches sich am hinteren Teil des Kopfbands befindet.

4. Anpassung des Widerstands der vertikalen Verschiebung der Schutzhaube: Den Widerstand gegen
die vertikale Verschiebung kénnen Sie durch Drehen zweier an den Seiten angebrachten Drehkndpfe
regeln. Die nach oben gezogene Schutzhaube soll aufrecht bleiben, jedoch muss sie in die Arbeitsstel-
lung fallen, wenn sie den Kopf bewegen. St63t die Haube gegen lhre Brust an, ist die Einstellung des
Widerstands der vertikalen Verschiebung zu locker.

5. Lagerung und Lebensdauer

Der SchweifBBhelm soll in einem frockenen und sauberen Raum bei Raumtemperatur geschitzt vor direkter
Sonnenstrahlung gelagert werden. (Empfohlener Temperaturbereich: -10 °C bis +50 °C)



6. Wahl der Abdunkelungsstufe des SchweiBfilters

8. Erlaubte Kombinationen

SchweiBstrom [A]

MMA

9 10

MIG, Stahl

MIG, Aluminium

TIG

MAG (CO,-SchweiBen)

Plasmaschneiden

Kohlelichtbogen-Fugenhobeln

7. Ersatzteilliste

Tabelle 1: Benennung des Produkts, GréBe und Artikelnummer des Produkts

10 | 15 | 20] 30| 40| 60 | 80 | 100|125 | 150 | 175 | 200| 225 | 250] 275 300{ 350] 400] 450 S00| 50

Kode Benennung

40 29 00 Evermatic Evolve mit passivem SchweiBfilter, Dunkelstufe 10

40 29 01 Evermatic Evolve mit einem automatisch SchweiBerschutzfilter

70 29 00 CA-29 Evolve mit passivem Schweilfilter, Dunkelstufe 10, insel. Luftverteilung

70 28 01 CA-29 Evolve mit einem automatisch SchweiBerschutzfilter, insel. Luftverteilung

Tabelle 2: Verze

ichnis der Ersatzteile

Kode Benennung

7104 500L Luftkanal QL

70 21563 Gesichtsabdichtung fur SchweiBhauben - universell

70 289 41 Kopfband

70 29 42 Schraubensatz

70 28 45 Klappbarer SchweiBschirm

110/90-** AuBere Vorsatzscheibe - 110 x 90 mm [statt ** fiigen Sie 08 - 13 entsprechend der
Abdunkelungsstufe des Filters ein]

*110/90/1 AuBere Vorsatzscheibe — 110 x 90 mm / 0,75 mm

70 20 72 Innere Vorsatzscheibe — 107,6 x 71,6 mm

40 50 25 Automatischer SchweiBerschutzfilter

70 28 20 Visier

16 70 01/10 Schweissband CleanAlR - 10-er Pack
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Kode Benennung

5100 00FCA CleanAIR® Chemical 2F

30 00 00PA CleanAIR® AerGO®

8100 00PA CleanAlIR® Basic EVO

67 00 00 CleanAlR® Pressure Flow Master

Dieses Produkt wurde gem. den nachfolgenden Normen zugelassen:

Schutzniveau
TH2
TH2
TH2

2B

Notified body for the CE approval:
DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatbewertung mbH

EN 166:2001 Alboinstr. 56, 121 03 Berlin, Germany

EN 175:1997-08
Notified body 0196

Notified body for the CE approval:
Vyzkumny Ustav bezpecnosti prace, v.v.i.

EN 129411988+A2:2008 Jeruzalémska 9, 116 52 Prague 1, Czech Republic

EN 14594:2005
Notified body 1024

Konformitatserklarung ist verfiigbar unter: https://www.clean-air.cz/doc

9. Kennzeichnung

Stimmen die Symbole fiur die mechanische Festigkeit auf dem Helm und der Vorsatzscheibe nicht tiberein,

muss man mit einer niedrigeren Schutzstufe rechnen.

Kennzeichnung des SchweiBBhelms Kennzeichnung des SchweiBhelms
. . aY
Evermatic [EN178| F | C€ [ Evermatic |EN186| 1 | C€ Jx)
PA 66 PAG6

g} e 2

o) 2 g 8 a2

c =] X g Y 5

@ > Tk o

< «x 2 5> b 5=

S © 3 o)) 3

23 z |58 ? 58

ES| | 2 |Ed g1 | &8

D = [ o O N4 o=l

& o |oh| 2 o |E§ o] ° o | 2 25

° © s d o Q2 c = @ c o oz

F= o o o E =z c + o Q @l = c

2] c = N =] > O 12 c 2 N > 0

—_ © [e)] 1 -+ N [+5) — @ -+ 1 N [o5]

03] += > C L @© O N 3] +— j= R L L N

T (93} m o o o x c T 42} o (] x c

Ohne Kennzeichnung mit Buchstaben = minimale Festigkeit, 8 = erhchte Festigkeit, F = Stol3 mit niedriger
Energie 45 m/s, B = StoB mit mittlerer Energie 120 m/s, FT = StoB3 mit niedriger Energie bei extremen Tem-

peraturen, BT = Sto3 mit mittlerer Energie bei extremen Temperaturen
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Tarkeata

Lue ja noudata oman turvallisuutesi takia seuraavia ohjeita ennen ensimmaista kayttoa. Ole hyva ja séi-
lyta tama kayttoohije tulevaa kayttda varten. Hitsauskyparaa ei tule kayttaa tarkoituksiin, joita ei ole t&han
lueteltu.

1. Johdanto

T&ama tuote on saatavana kahtena eri versiona — hitsauskypara Evermatic Evolve (jaliemp&na ,Evermatic
Evolve") sekd hitsauskypérd CA-29 Evolve (jgliemp&ana ,CA-29 Evolve"). Hitsauskypéré Evermatic Evolve
on tuotteen perusversio, joka tayttaa EN 166:2001 ja EN 175:1997-0 standardit. Se suojaa vahingolliselta
ultravioletti- ja infrapunasaiteilylts, roiskeelta ja nopeasti lentavilta hiukkasilta [merkinta: A). Hitsausky-
pard CA-29 Evolve on Evermatic Evolve parannetftu versio, joka on suunnitelfu kaytettavaksi CleanAlR®
moottoroitujen hengitysyksikksjen (jgliempéna ,PAPR"] tai paineilmahengityslaitteiden (jaliempéna ,paineil-
majarjestelma CleanAlR®"] kanssa ja suojaa nain hengitysteita. Hitsauskypéara CA-29 Evolve tayttés Ev-
ermatic Evolve perusversioon ndhden lisdksi myds EN 12941:1998-A2:2008 ja EN 14594:2005 standardit.

CleanAlR® on hengitysteiden henkildkohtainen suojajariestelma, joka perustuu suodatetun ilman ylipainee-
seen hengitysalueella. PAPR on kiinnitetty kayttajan vyotaroon ja se suodattaa siihen tulevan ilman ennen
sen siirfymista ilmaletkua pitkin suojakyp&raan. Muodostunut ylipaine estda vahingollisten aineneiden
paasyn hengitykseen ja samalla takaa korkean kayttdmukavuuden myds pitk&daikaisessa kdytossa, iiman
ettd kayttajan taytyisi ylittdd suodattimen aiheuttamaa hengitysvastusta.

2. Kayttorajoitukset

Evermatic Evolve ja CA-29 Evolve hitsauskypérien kéyttérajoitukset

1. Mikali tyd edellyttaa suojaa nopeasti lentéavia hiukkasia vastaan aarilampdétiloissa, varmistaudu, etta
visiiri on merkitty ,T" kirjaimella.

. Kypéaran materiaali voi aiheuttaa altistuville henkil6ille allergiareaktion.

. Ala kaytta passiivisia hitsaussuodattimia ilman asianmukaista sisdénrakennettua suojakalvoa.

. Valokaari vahingoittaa suojaamattomia silmia!

. Valokaari voi aiheuttaa palovammoja suojaamattomalle iholle!

. Kiinnitd huomiota tuotteen tarkistamiseen ennen sen kayttoa. Ala kayta tuotetta, mikali yksikin jar-
jestelman osa on vahingoittunut.
Ala riisu kyparaa alaka sammuta PAPR yksikkda tai CleanAIR® paineilmajériestelmia, ennen kuin olet
poistunut saastuneelta alueelta.

8. Ala aseta kyparaa kuumille pinnoille.

OODhNWON
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CA-29 Evolve hitsauskypéaran lisakayttorajoitukset

1. Ala koskaan kayta kyparaa seuraavissa tilanteissa:
» Mikali ilman happipitoisuus on alle 17 %.
» Happirikastetussa ympéristgssa.
» Ra&jahdysalttiissa ympéristdssa.
« Ala kayta ympéristissa, jonka saastuneisuustyyppi seké -pitoisuus on tuntematon.
+ Ala kayta ympéristissa, jossa uhkaa vilittin terveys- tai hengenvaara.
» Mikali et ole varma hitsauslasin oikeasta fummuudesta.
» Naarmuuntuneet tai muuten vaurioituneet hitsauslasit on valittdmasti vaihdettava.
» Hitsauskypara ei suojaa kovilta iskuilta, réjahdyksilta tai sydvyttavilta aineilta.
2. Mikali kaytdn aikana ilmenee jokin seuraavista ongelmista, siirry turvalliseen paikkaan ja suorita
asianmukaiset toimenpiteet:
» Mikali vastus nousee jyrkasti sisdanhengityksen aikana ja sinulla on hengitysvaikeuksia.
» Mikali aistit hajua, epamiellyttavaa makua tai tunnet drsytysta hengityksen aikana.
» Mikali sinulle fulee paha olo tai tarve oksentaa.
3. Kayta ainoastaan sertifikaatiolla hyvaksyttyja moottorisoituun hengitysyksikkaon tarkoitettuja alkuperaisia
suodattimia. Vaihda suodattimet, aina kun tunnet, ettd hengitysyksikésta tulevan ilman haju on muuttunut.
4. Kiinteiden ja nestemiisten osasten suodatukseen tarkoitetut suodattimet (hiukkassuodattimet] eivat
suojaa kayttajaa kaasuilta, kaasusuodattimet eivdt puolestaan suojaa kayttdjaa hiukkasilta. Mikali
tydymparistossd on molemman tyyppisia saasteita, on kadytettava aina yhdistettya suodatinta.

3. Saato ja yllapito

Evermatic Evolve on téydellinen hitsauskypéra, joka koostuu hionta- ja hitsausmaskista sek& paapan-
nasta. CA-29 Evolve versio siséltaa liséksi ilmanjakojariestelman. Kyparan ja sen hitsauslasin elinaikaan
vaikuttavat useat tekijat kuten: kylmyys, kuumuus, kemikaalien ja auringonvalon vaikutus seka vaara kayt-
totapa. Kypéra tulisi tarkistaa paivittdin sen mahdollisen sisdisen tai ulkoisen rakenteen vaurioitumisen
selvittamiseksi.

Kypéran varovainen kayttd ja asiallinen yllépito pidentda sen elinaikaa ja lisda turvallisuuttasi!

Tarkistus ennen kayttoa:

+ Varmistaudu, ettad suojakalvot ovat vahingoittumattomat, puhtaat, ja oikein asetetut. Mikali suojakalvo
on vahingoittunut, tai mikali roiskeet tai naarmut vahentavat ndkyvyytta, suojakalvo on vaihdettava.

+ Varmista, etta hitsaussuodatin on vaurioitumaton ja puhdas. Vahingoittunut hitsaussuodatin heikentaa
suojaa seka nakyvyyttd ja se on vaihdettava valittomasti.

+ Varmistaudu, ettd kaytat tydssasi hitsaussuodatinta oikealla tummuudella (ks. kohta ,B. Hitsaussuo-
dattimen tummuuden valinta). Varmista, etta hitsauskypéra sekd paapanta on vaurioitumaton.

+ Varmista, ettd hitsausmaski asettuu hyvin paikalleen, kun se suljetaan.

Puhdistus:

+ Puhdista kypara jokaisen tydvuoron jalkeen, farkista kaikki sen osat ja korvaa vahingoittuneet.

+ Puhdistus on suoritettava hyvin iimastoidussa tilassa. Valty vahingolliselta polylta, joka vahitellen tart-
tuu kypéran yksittaisiin osiin!

+ K&yta pesuun pehmeé&ti kangasta ja haaleata vettd [enintdén +40 °C) yhdessd saippuan tai muun
puhdistusaineen kanssa.

+ Liuotinpitoisten puhdistusaineiden kaytto on kielletty.

+ Kun olet puhdistanut yksittaiset osat kostealla ratilla, pyyhi ne kuiviksi tai anna kuivua huoneenl&dm-
mgssé.

+ Hitsauslasin ja muoviosien ylldpitoon suositellaan kayttaa CleanAlR® °klar-pilot nestetta.

On kielletty kayttamasta astianpesukonetta tai kuivauskonetta.
On kielletty kayttaméasta asetonia tai muita liuottimia.



Hiontamaskin vaihto (ks. kuvaliite kayttohjeen kannessa)

Hiontamaskin vaihto-ohje:

1. Nosta hitsausmaski ylos.

2. Tyonna hiontamaskia kevyesti kypéaran sisalta.

3. Aseta uusi hiontalasi sijoittamalla ensin yhden puolen kiinnitystapit ja tyontdamalla sen jalkeen myds
toisen puolen kiinnitystapit aukkoihinsa.

Hitsaussuodattimen vaihto (ks. kuvaliite kéytttiohjeen kannessa)

Vaihda hitsaussuodattimet tai suojakalvot noudattaen seuraavia ohjeita:

Nosta hitsausmaski ylgs.

Vapauta hitsauslasia pitava jousi siten, efta irroitat sen muoviulokkeen alta.

Poista vanha hitsaussuodatin tai suojakalvot.

Kiinnitd uusi hitsaussuodatin fai suojakalvot.

Palauta hitsauslasia pitava jousi takaisin muoviulokkeen alle, ndin varmistat sen uudelleen.
Varmistaudu, ettd hitsaussuodatin pysyy tukevasti paikallaan.

NI NFRENIES

4. Padpannan saato (ks. kuvaliite kdytttohjeen kannessa)

1. Paapannan syvyyden sdato: sddda paapannan syvyys niin, eftd sen otsanauha jga suhteellisen ma-
talalle. Pehmusteiden pitéisi ulotfua hieman kulmakarvojen ylapuolelle. PAdpannan syvyys saadetaan
sen yldosassa.

2. Hitsauskyparén kallistuskulman séato: sdada kyparan kallistuskulma kasvojesi muodon mukaan niin,
ettd kyparan alaosa on hitsatessa lahella leukaasi. N&in hitfsauskypéara tarjoaa parhaan suojan.

3. Paapannan tiukkuuden saato: saada paapannan fiukkuus sen tfakaosassa sijaitsevan saatorullan avulla.

4. Kypéaran tiukkuuden saate: sdada kyparan tiukkuus pdapantaan ndhden kaantadmalla kahta saatdnup-
pia kypéran sivuilla. Saada kyparan tiukkuus niin, efta avattu kypéré jda ylaasentoon, mutta sulkeutuu
heilauttamalla paata eteenpain. Mikali kypara kuitenkin t6rmaa talldin rintakeh&asi, on kypéran tiukkuus
séadetty liian l8yséaksi.

5. Varastointi ja elinaika

Sailyta hitsauskyparaad huoneenlammossé kuivassa ja puhtaassa paikassa. Valta suoraa auringonvaloa
[Suositeltu lampétila-alue -10 °C - +50 °C).

6. Hitsaussuodattimen tfummuuden valinta

Hitsausvirta [A]

10|15 | 20]30]40]s60]s0|00]125]150]175 |200]225] 250|275 300| 350] 400|450 | 500|550
MMA ] 10
MIG, feras 10
MIG, alumiini 10
TIG fe] 10 n

MAG (CO5, hitsaus) 10 n

Plasmaleikkaus n

Hiilikaaritalttaus
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7. Varaosaluettelo

Taulukko 1: Tuotteen nimi, koko ja koodi

Tuotekoodi Tuotekuvaus

40 29 00 Evermatic Evolve passiivisella hitsaussuodattimella - fummuusaste 10

40 29 01 Evermatic Evolve automaattisesti fummentuvalla lasilla

70 29 00 CA-29 Evolve passiivisella hitsaussuodattimella - fummuusaste 10, insel. ilmanjako
70 29 01 CA-29 Evolve automaattisesti fummentuvalla lasilla, insel. ilmanjako

Taulukko 2: Osien luettelo

Tuotekoodi Tuotekuvaus

7104 500L limakanava QL

70 2153 Faceseal hitsaushuppuille - universaali
7028 41 Pa&panta

70 28 42 Ruuvisarja

70 29 45 Nostettava hitsausmaski

110/90-** Hitsauslasi - 110 x 90 mm [Sijasta ** aseta 08 - 13 suodattimen tummuusasteen mukaan)
*110/90/1 Ulompi suojakalvo - 110 x 90 mm / 0,76 mm
70 20 72 Alempi suojakalvo - 107,5 x 71,6 mm

40 50 25 Automaattisesti tummentuva lasi V813 ADC
70 29 20 Hitsauslasi

16 70 01/10 Otsanauha CleanAIR® - 10 kpl pakkaus
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8. Sallitut yhdistelméat

Tuotekoodi Tuotekuvaus Suojataso
51 00 OOFCA CleanAIR® Chemical 2F TH2
30 00 00PA CleanAIR® AerGO® TH2
8100 00PA CleanAlR® Basic EVO TH2
67 00 00 CleanAlR® Pressure Flow Master 2B

Téama tuote on hyvaksytty seuraavien standardien mukaisesti:

Notified body for the CE approval:
DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatbewertung mbH

EN 166:2001 Alboinstr. 56, 121 03 Berlin, Germany

EN 175:1997-08
Notified body 0196

Notified body for the CE approval:
Vyzkumny Ustav bezpe€nosti prace, v.v.i.

EN 129411988+A2:2008 Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Prague 1, Czech Republic

EN 14584:2005

Notified body 1024

Uygunluk Beyani: https://www.clean-air.cz/doc

9. Merkinnat

Mikali kypéran ja hitsauslasin mekaanisen kestavyyden merkinnat eivat ole samat, luokitellaan koko hit-
sauskypara naista kahdesta suoja-asteesta alemmalle.

Hitsauskyparan merkinnat Hitsauskyparan merkinnat
N Ay
Evermatic |EN175] F | C€ 3R Evermatic [EN1BB| 1 |C€ oy
PA 66 PA 66
[y
03]
B3 © | £
E I3 g |2 E o
c ~ e} 2 g c < @
c c x £ « c =) €
i<k 5 Dol = o | < a 5 3 v
£ @ cE| @ 2 |91 £ 5 c 5] @
k] S ss| € | 2 |2E ki S 5 E E
E S 2% - E |E% £ = £ ; 2
04} w © © [= N L
p i =E| o 2 |I<E p: 5 o & E

liman kirjainmerkintaa = minimaalinen kestavyys, 8 = parannettu kestavyys, F = matalaenerginen térméys
45 m/s, B = keskivahva térmays 120 m/s, FT = matalaenerginen térmays &arilampdtiloissa, BT = keskivahva
tormays &arilampdtiloissa
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Important

Pour assurer votre securite, lisez et prenez en considération les instructions suivantes avant I'ufilisation.
En cas des questions quelconques, contactez s'il vous plaft le fabricant ou votre distributeur.

Conservez ce manuel pour I'ufilisation de référence. Ce casque de soudage ne doit étre utilisé qu'a des
fins mentionnées dans ce manuel.

1. Introduction

Il existe deux variantes principales de ce produit - casque de soudage Evermatic Evolve [ci-aprés Evermat-
ic Evolve) et casque de soudage CA-29 Evolve (ci-aprés CA-29 Evolve). Le casque de soudage Evermatic
Evolve est une variante de base du produit qui est certifié selon les normes EN 166:2001 et EN 175:1997-
08. Il offre une protection contre le rayonnement ultraviolet et infrarouge nuisible, les éclaboussures de
soudage et les particules a grande vitesse (indice : A). Le casque de soudage CA-29 Evolve représente la
version améliorée du casque de soudage Evermatic Evolve et il est concu pour étre utilisé avec des unites
respiratoires et de purification d'air (ci-aprés URPA) CleanAIR® ou avec des appareils respiratoires a tuyau
& air comprimé avec un débit constant [ci-aprés "systémes d'air comprimé CleanAIR®") et il assure ainsi la
protection des voies respiratoires. En comparaison avec la variante de base Evermatic Evolve, le casque
de soudage CA-29 Evolve est en outre cerfifie conformément aux normes EN 12941:1998+A2:2008 et EN
14594:2005.

Le CleanAIR® est un systeme de protection individuelle des voies respiratoires base sur le principe de la
surpression de l'air filtré dans la zone de respiration. Le respirateur URPA fixé sur la ceinture de I'utilisa-
teur filtre I'air qui est aspiré du milieu ambiant et qui est ensuite amené a fravers le fuyau a air dans la
cagoule de protfection. La surpression empéche les contaminants de pénétrer dans la zone de respiration.
Cette surpression légere assure en méme temps le confort de I'ufilisateur, méme avec I'ufilisation a long
terme, car |'utilisateur n'a pas a vaincre la résistance du filtre.

2. Limitations de ['utilisation

Limitations de l'utilisation du casque pour Evermatic Evolve et CA-29 Evolve
1. Si le travail exécuté nécessite une protection contre les objets volants a grande vitesse a des
températures extrémes assurez-vous que le champ de vision est indiqué par la lettre T.

2. Le matériau du casque peut causer des réactions allergiques a des personnes sensibles.

3. Ne pas ufiliser des filtres minéraux tfrempés sans feuilles de protection appropriées.

4. L'arc de soudage endommage les yeux non protégés !

5. L'arc de soudage peut braler la peau non protégée !

B. Faites attention a la vérification du produit avant son ufilisation. Ne pas utiliser si une partie quel-
congue du systeme est endommageée.

7. Ne pas poser le casque de soudage sur les surfaces chaudes.

Limitations supplémentaires pour la version CA-29
1. Ne jamais utiliser le casque de soudage dans les conditions suivantes :
» Sila concentration en oxygene dans I'environnement est inférieure a 17%.
« Dans les milieux enrichis en oxygene.
« Dans les milieux explosifs.
» Ne pas utiliser dans les environnements ou I'utilisateur ne dispose pas de connaissances sur le
genre de substance dangereuse et sa concentration.
« Dans les environnements qui repréesentent une menace immediate pour la vie ef la sante.
- Sivous n'étes pas s(r que vous utilisez la teinte correcte du verre de soudure.
» Il est nécessaire de remplacer immeédiatement les champs de vision rayés ou endommageés.
+ Le casque de soudage ne serft pas de profection contre les chocs durs, les explosions ou les
substances corrosives.
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2. Déplacez vers un endroit sdr et prenez les mesures appropriées lorsque I'un des problémes suivants
se produit lors de |'utilisation du casque :

+ Sivous sentez une augmentation significative de la résistance pendant la respiration ou d'autres
probléemes respirataoires.

» Sivous sentez une puanteur, un go(it désagréable ou une irritation lors de la respiration.

» Sivous ne sentez pas bien ou si vous ressentez des nausées.

3. N'utilisez que des filtres originaux certifiés concus pour votre unité respiratoire et de purification dair.
Remplacez les filtres & chaque fois que vous détectez un changement d'odeur de I'air fourni par le respi-
rateur.

4. Les filtres concus pour capturer les particules solides et liquides [filtires & particules) ne protégent pas
I'utilisateur contre les gaz. Les filtres congus pour capturer les gaz ne protégent pas I'utilisateur contre
les particules. Dans le lieu de travail contaminé par les deux types de pollution, il faut utiliser les filtres
combinés.

5. Ne pas enlever le casque de soudage de votre téte ou ne pas éteindre 'URPA ou le systéme d'air comprimé
CleanAlR® jusqu'a ce que vous quitter le lieu de travail contaminé.

3. Contrdle et entretien

Le casque Evermatic Evolve est un casque de soudage complet comprenant le bouclier de visage de
soudure a teinte claire et a feinte foncée et le bandeau. De plus, la version CA-29 Evolve contient la
distribution supplémentaire en air. La longévité du casque et des champs de vision est influencée par de
nombreux facteurs tels que : le froid, la chaleur, les produits chimiques, la lumiére du soleil ou I'utilisation
incorrecte. Le casque devrait étre vérifié sur la base guotidienne a cause de la détection prompte des
dommages possibles de la partie intérieure ou extérieure de la section de téte.

L 'utilisation judicieuse et I'entretien correct du casque de soudage prolonge la durée de vie et améliore
votre sécurité !

Contrdle avant I'utilisation :

« Vérifier que les feuilles de protection sont en bon état, propres et correctement installées. Remplacez
la feuille

+ immeédiatement, si elle est endommageée ou si les éclaboussures ou les rayures réduisent le champ
de vision.

» Controlez que le filtre de soudage n'est pas endommage et qu’il est propre. Le filtre endommagé altere
la protection et la visibilité et doit &tre immédiatement remplacé.

» Assurez-vous que vous utilisez le numéro correcte de la teinte du verre de soudure lors de votre tra-
vail [selon le chapitre « B. Sélection de la teinte du verre de soudure »).

+ Verifiez que le casque de soudage et le bandeau ne sont pas endommageés.

» Controlez que le bouclier de soudage ferme bien lorsqu’'il est abaissé dans la position inférieure.

Nettoyage :

» Apres chaque équipe de fravail nettoyez la section de téte, vérifiez des piéces particulieres et rem-
placez les pieces endommagées.

+ Le nettoyage doit éfre réalisé dans une salle avec une ventilation suffisante. Eviter les poussiéres
nocives qui déposent au fur et mesure sur les pieces individuelles !

+  Pour lavage, utilisez un chiffon doux et I'eau tigde (jusqu'a +40 ° C) avec le savon ou un autre détergent
non abrasif.

» |l est interdit d'utiliser les agents de nettoyage avec des solvants.

+ Apres le neftoyage des parties individuelles avec un chiffon humide, il est nécessaire de les frotter a
sec ou de les laisser sécher a la température ambiante.

» Pour I'entretien de qualité des champs de vision et des partfies en plastiques, il est recommandée
d'utiliser la solution °klar-pilot de CleanAlIR®.

Il est interdit d’utiliser la lave-vaiselle ou la sécheuse !
Il est interdit d'utiliser I'acétone ou les autres solvants de nettoyage !
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Remplacement de champ de vision pour le broyage (voir les figures en annexe sur la couverture
du mode d'emploi)

Procédé du remplacement de champ de vision pour le broyage :

1. Levez le bouclier de soudage.

2. Poussez legerement sur le bouclier pour le broyage de l'intérieur du casque.

3. Mettez le nouveau champ de vision de la maniere que vous placez tout d'abord les clips de fixation de
I'un cote et ensuite vous infroduisez les clips dans les orifices appropriés de l'autre cété. Assurez-vous
gue fous les quatre clips sont en place !

Remplacement du filtre de soudage (voir les figures en annexe sur la couverture du mode d'emploi)

Suivez le procédé suivant pour le remplacement du filtre ou des feuilles de protection :
Levez le bouclier de soudage rabattable.

. Relachez le ressort qui fixe le verre de soudure de la facon que vous le retirez hors du clip en plastique.

. Enlevez le vieux filire de soudage ou les vielles feuilles de protection.

. Fixez le nouveau filtre de soudage ou les nouvelles feuilles de protection.

. Remefttez le ressort fixant le verre de soudure sous le clip en plastique et fixez-le.

. Verifiez que le filire de passage automatique de la teinte ou des feuilles de protection sont bien en
place !

oOOohhwN—

4. Ajustage du bandeau (voir les figures en annexe sur la couverture du mode d'emploi)

7. Ajustage de la profondeur du bandeau : Ajustez la profondeur du bandeau de sorte que la partfie du
bandeau enfourant la téte soit positionnée relativement bas. Cela permet au casque de soudage de
rester bien sur la téte. Le rembourrage devrait étre un peu au-dessus des sourcils. La profondeur peut
étre ajustee a partir de la partie supérieure du bandeau.

8. Ajustage de I'angle d’inclinaison du casque de soudage : Ajustez I'angle d'inclinaison du casque de
soudage en fonction de la forme de votre visage de sorfe que la partie inférieure du casque se trouve
a proximité de votre menton au moment de soudage. De cette facon, le casque de soudage fournit la
meilleure protection.

9. Ajustage de la force d'entourage : Ajustez la force d’enfourage du bandeau en tournant la molette de
réglage qui se frouva dans la partie arriere du bandeau.

10.Ajustage de la résistance contfre le déplacement vertical du casque : Ajustez la résistance du
casque contre le déplacement vertical en tournant deux boutons pivotants sur les deux c6tés du
casque. Ajustez le taux de serrage du casque de sorfe que le casque souleve reste souleve mais il
baisse dans la posifion de tfravail si vous hocher la téte. Si vous hochez la téte et le casque heurte
votre poitring, 'ajustage de la résistance contre le déplacement vertical est trop faible.

5. Stockage et durée de vie

Stocker le casque de soudage dans un endroit sec et propre a la température ambiante. Evitez la lumiére
solaire directe (plage de température de -10 ° C & +50 ° C).
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6. Sélection du niveau de la teinte de champ de vision

Opérations de

Courant de soudage [A]

10 [ 15 | 20| 30| 40| 60| 80 [100]125 | 150 175 | 200] 225|250| 275|300 350] 400] 450|500] 550

MMA

9 10

MIG, acier

MIG, aluminium

TIG

MAG (soudage avec C02)

Découpe au plasma

Gougeage par électrode de carbone

7. Liste des piéces de rechange

Tableau 1: Nom du produit, taille et code du produit

Code produit

Description du produit

Casque de soudage Evermatic Evolve avec le champ de vision passif et teinte d'une

4023 00 valeur de 10, sans distribution d'air
40 29 01 Casque de soudage Evermatic Evolve, avec cartouche automatique du changement
de la teinte V913 DS ADC, sans distribution d'air
Casque de soudage CA-29 Evolve avec le champ de vision passif et teinte d'une
702800 A . .
valeur de 10, distribution d'air compris
20 29 01 Casque de soudage CA-29 Evolve avec cartouche automatique du changement de la

teinte, distribution d‘air compris

Tableau 2 : Liste

des pieces de rechange

Code produit

Description du produit

7104 500L Conduite dair QL
70 21563 Joint facial pour cagoules de soudage - universel
7029 41 Bandeau
70 29 42 Jeu de vis
70 289 45 Bouclier de soudage rabattable
110/90-** Champ de vision - 110 x 80 mm (Au lieu de ** introduisez 08 - 13 en fonction de la
teinte du filtre)
*110/90/1 Feuille de protection avant - 110 x 90 mm / 0,756 mm
70 20 72 Feuille de protection intérieure 107,56 x 71,56 mm
40 50 25 Cartouche automatique du changement de la teinte V9-13 ADC
70 28 20 Champ de vision
16 70 01/10 Bandeau transpiration CleanAlR® - paquet de 10 pcs
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8. Combinaison approuvées

Code produit Description du produit

5100 00OFCA CleanAIR® Chemical 2F

30 00 00PA CleanAIR® AerGO®

8100 00PA CleanAlR® Basic EVO

67 00 00 CleanAlR® Pressure Flow Master

Ce produit est approuvé conformément aux normes suivantes :

Niveau
de protection

TH2

TH2

TH2
2B

Notified body for the CE approval:
DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatbewertung mbH

EN 166:2001 Alboinstr. 56, 121 03 Berlin, Germany

EN 175:1997-08
Notified body 0196

Notified body for the CE approval:
Vyzkumny Ustav bezpecnosti prace, v.v.i.

EN 129411398+A2:2008 Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Prague 1, Czech Republic

EN 14584:2005

Notified body 1024

Déclaration de conformité est disponible a: https://www.clean-air.cz/doc

9. Marquages

Si le symboles de la résistance mécanique sur le casque et le champ de vision ne correspondent pas, il
faut prendre en considération que le casque entier fournit la protection inférieure de deux niveaux men-

tionnés de protection.

Marquages du casque de soudage

Marquages du casque de soudage

i n E tic |[EN®B8| 1 |[CE| &
Evermatic |EN17/5| F P(;.e)ﬁ vermatic &

x o o

.3 s |2 B

|5 °g 5 |8 g ~ g

[0h)

R3] L g RE = o 3 52
S 38| 5 | & |8 5 g I
© o e o © LN @© E= (@] o5
[ (] wi L~ o “— 8‘ wi T =
) 9 o © © 0o =] © 0 @
o 1)) o 8 3 o % e o] o 3 ) q:J =
E E|Es| € 2 | &3 £ E @ g| g=
S S |s.| & ® |82 S S © g | &%
b4 Z |do| = O |=5® z P4 (&) s | =5

Sans lettre = résistance minimale, S = résistance accrue, F = faible impact énergétique 45 m/s, B = impact
énergétique moyen 120 m/s, FT = faible impact énergétique & des températures extrémes, BT = impact

énergétique moyen a des températures extrémes.
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L PRRMABTR KA TGRS

EN 175:1897-08

Alboinstr. 56, 121 03 Berlin, Germany

Notified body 0196
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Belangrijk

Gelieve voor gebruik, uit oogpunt van uw veiligheid, de volgende instructies te lezen en te onthouden.
Als u vragen hebt, contacteer a.u.b. de fabrikant of uw verdeler. Bewaar de handleiding voor toekomstige
raadpleging. Dit lasmasker mag enkel gebruikt worden voor de doeleinden vermeld in deze handleiding.

1. Infroductie

Er zijn 2 hoofdvarianten van dit product - lasmasker Evermatic Evolve (hierna Evermatic Evolve] en las-
masker CA-29 Evolve [hierna CA-29 Evolve). Het lasmasker Evermatic Evolve is de basisvariant van het
product, gecertificeerd in overeenstemming met EN 166:2001 a EN 175:1997-0. Het biedt bescherming
tegen schadelijke ultraviolet/infrarood straling, lasvonken en aan hoge snelheid rondvliegende deeltjes
[aangeduid als: A). Lasmasker CA-29 Evolve vertegenwoordigt de verbeterde versie van het lasmasker
Evermatic Evolve en is ontworpen voor gebruik met filtratieventilatie eenheden (hierna FVE) CleanAlR® of
met continu stromende perslucht buisademhalingstoestellen (hierna “persluchtsystemen CleanAIR®") en
biedt aldus bescherming van de luchtwegen. De variant CA-29 Evolve is in vergelijking met basisvariant
Evermatic Evolve bijkomend gecertificeerd in overeenstemming met de normen EN 12841:1998-A2:2008
en EN 14594:20065.

CleanAlR® is een systeem van persoonlijke ademhalingsbescherming gebaseerd op het principe van over-
druk van gefilterde lucht in de ademhalingszone. De FVE hangt aan de riem van de gebruiker en filterf de
uit de directe omgeving aangezogen lucht en voert het door de luchtbuis in het beschermingsmasker. De
ontstane overdruk weerhoudt het binnendringen van verontreinigingen in de ademhalingszone en verze-
kert ook het hoge draagcomfort van de gebruiker, zelf bij langdurig gebruik, gezien het feit dat de gebruiker
de weerstand van de filter niet moet overwinnen.

2. Beperkingen in gebruik

Beperkingen voor Evermatic Evolve en CA-29 Evolve lasmaskers
1. Als de aard van het werk bescherming vereist tegen snel rondvliegende deeltjes bij extreme
temperaturen, verzeker u ervan dat er op het vizier een "T" markering staat.
2. Het materiaal waaruit het masker gemaakt is, kan allergische reacties van hieraan gevoelige
personen uitlokken.
. Gebruik geen passieve lasfilters zonder geschikte binnenste beschermingsfolie.
. De vlamboog beschadigt onbeschermde ogen!
. De vlamboog kan brandwonden aan onbeschermde huid veroorzaken!
. Let erop het product voor gebruik te controleren. Gebruik in geen geval als enig onderdeel van het
systeem beschadigd is.
7. Verwijder het masker niet van uw hoofd en schakel de FVE of het persluchtsysteem CleanAIR® niet
uit tot u de gecontamineerde werkplaats verlaten hebt.
8. Plaats het lasmasker niet op een heet oppervlak.
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Bijkomende beperkingen voor CA-29 Evolve versie
1. Gebruik het masker nooit in volgende omstandigheden:
» Als de zuurstof concentratie in de omgeving lager is dan 17 %.
» In zuurstof verrijkte omgevingen.
» In explosieve atmosferen.
» In omgevingen waar de gebruiker te weinig kennis heeft van soort contfaminatie en de concentratie
ervan.
+ Omgevingen die een regelrechte bedreiging vormen voor het leven en de gezondheid.
» Als u niet zeker bent dat u het lasglas met geschikte tint gebruikt.
« Vervang het vizier onmiddellijk als deze beschadigd is of gekrast.
» Het masker beschermt niet fegen harde slagen, explosies of corroderende substanties.
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2. Verplaats uzelf naar een veilige locatie en neem passende maatregelen als één van de volgende
problemen tijdens het gebruik van het masker optreden:

» Als u een noemenswaardige verhoging van ademweerstand bij het inademen of enig ander prob-
leem met ademhalen ondervindt.

» Als u stank, irritatie of een slechte smaak ervaart tijdens het ademen.

» Als u zich onwel of misselijk voelt.

3. Gebruik enkel originele, gecertificeerde originele filters die ontworpen zijn voor uw filtratieventilatie een-
heid. Vervang de filters telkens u een gewijzigde geur in de aangezogen lucht, die uit de eenheid komt,
ervaart.

4. Filters ontworpen voor het opvangen van vaste en vloeibare deelties [deeltjesfilters) beschermen de ge-
bruiker niet tegen gassen. Filters ontworpen voor het opvangen van vaste en vioeibare stoffen (deeltjes- ]
beschermen de gebruiker niet tegen allerhande gassen. Filters ontworpen voor het opvangen van gassen
beschermen de gebruiker niet tegen deeltjes. Als de werkplaats gecontamineerd is door beide types van
verontreiniging, dan moeten gecombineerde filters gebruikt worden.

3. Controle en onderhoud

Evermatic Evolve is een volledig lasmasker bestaande uit het slijp- en lasscherm en een hoofdband. Versie
CA-29 Evolve is bovendien uitgerust met een bijkomende luchtverdeler. De levensduur van masker en
het vizier wordt beinvioed door vele factoren, zoals: koude, warmte, chemicalién, zonstraling of onjuist
gebruik. Het masker moet dagelijks gecontroleerd worden op mogelike beschadiging van de binnen- en
buitenstructuur van het hoofddeel.

Voorzichtig gebruik en juist onderhoud van het lasmasker verhoogd zijn levensduur en verhoogt uw
veiligheid!

Controle voor gebruik:

» Conftroleer of de beschermingsfolies onbeschadigd zijn, zuiver en correct geplaatst. Vervang de bes-
chermingsfolie onmiddellijk als het beschadigd is, of als spatten en krassen het zicht belemmeren.

- Conftroleer of de lasfilter onbeschadigd en zuiver is. Een beschadigde lasfilter vermindert bescherming
en zichtbaarheid en moet onmiddellijk vervangen worden.

» Zorg ervoor dat u een lasfilter met een kleurgraad gebruikt die geschikt is voor het werk dat u moet
uitvoeren (zie "B. Lasfilter kleurgraad keuze").

» Controleer of lasmasker en hoofdband onbeschadigd zijn.

» Controleer of het lasscherm bij het neerlaten in de onderste positie volledig gesloten is.

Reiniging:

» Na elke werkshift, reinig de hoofdsectie, controleer de individuele onderdelen en vervang beschadigde
onderdelen.

- De reiniging moet uitgevoerd worden in een voldoende geventileerde ruimte. Vermijd het inhaleren van
schadelijk stof dat zich op individuele onderdelen kan bevinden!

+ Voor het reinigen, gebruik een zachte doek en lauwwarm water [tot + 40 °C) met zeep of een ander
afwasmiddel.

» Het is verboden oplosmiddelhoudende reinigingsmiddelen te gebruiken.

» Na het reinigen van de individuele onderdelen met een vochtige doek, is het nodig deze af te drogen of
te laten drogen bij kamertemperatuur.

» Voor het onderhoud van de vizieren of plastic onderdelen is het aanbevolen de CleanAIR® °klar-pilot
oplossing te gebruiken.

Maak geen gebruik van een afwasmachine of droogkast.
Gebruik geen aceton of andere oplosmiddelen!
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Slijpscherm vervanging (zie Bijlage met afbeeldingen op de omslag van de handleiding)

De vervanging van het slijpscherm:

1. Klap het lasscherm naar omhoog.

2. Duw aan de binnenkant van het lasmasker het slijpscherm los.

3. Bevestig het nieuwe slijpscherm op zijn plaats door eerst de bevestigingsclips aan één kant te plaat-
sen en daarna de clips aan de andere kant in de betreffende gaten te schuiven.

Lasfilter vervanging (zie Bijlage met afbeeldingen op de omslag van de handleiding)

Vervanging van de lasfilter of beschermingsfolie:

Klap het wegklapbare lasscherm omhoog.

Maak de lasglas blokkeerveer los door deze met de vingers van de plastic clip fe duwen.
Verwijder de oude lasfilter of beschermingsfolie.

Monteer de nieuwe lasfilter of beschermingsfalie.

Duw de lasglas blokkeerveer terug onder de plastic pin en borg ze weer op die manier.
Controleer of de lasfilter stevig op zijn plaats zit!

NI NFRENIES

4. Hoofdband bijstellingen (zie Cijfer Bijlage op het deksel)

1. Diepte bhijstelling van de hoofdband: pas de diepte van de hoofdband zo aan, dat het bandgedeelte
rond het hoofd relatief laag zit. De binnenwattering moet zich iets boven de wenkbrauwen bevinden.
De hoogte kan aangepast worden aan de bovenkant van de hoofdband.

2. Bijstelling van de hoek van het lasmasker: pas de hoek van het lasmasker ten opzichte van uw
aangezicht zo aan dat de onderrand van het lasmasker dicht bij uw kin gepositioneerd is fijdens het
lassen. Op deze manier biedt het lasmasker de beste bescherming.

3. Bijstelling spankracht: pas de bandspanning aan door te draaien aan het regelwiel dat aan de achter-
kant van de band geplaatst is.

4. Bijstelling weerstand van de verticale beweging van het lasmasker: pas het weerstand tegen de
verticale beweging van het lasmasker rond het hoofd aan door de twee draaiknopen aan de zijkanten
te verdraaien. Pas de strakheid van het masker zo aan, dat het omhoog geschoven masker recht blijft
staan, maar naar beneden komt als u het hoofd buigt. Als het masker tegen uw borst stoot bij het
neerkomen, dan is de bijstelling fe los.

5. Opslag en levensduur

Sla het lasmasker bij kamertemperatuur in een droge en propere ruimte op, vermijd direct zonlicht (aan-
bevolen temperatuurbereik tussen -10 °C tot + 50 °C).

B. Filter kleurnummer selectie

Stroom im ampére [A]
Lasmethode
10 | 15 ] 20 [ 30 | 40 | 60 | 80 | 100] 125]150] 175 | 200 | 225 | 250 | 275 | 300 350 | 400] 450 [500] 550
MMA 9 10
MIG, staal 10
MIG, aluminium 10
TIG 9 10 11
MAG (COZ lassen) w [ n
Plasma snijden 11
Koolstofgutsen
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7. Componenten

Tabel 1: productnaam en productcode

Artikelnummer

Productomschrijving

40 29 00 Evermatic Evolve, met passieve lasfilter met kleurnummer 10

40 29 01 Evermatic Evolve, met zelfverdonkerende cassette

70 29 00 CA-29 Evolve, met passieve lasfilter met kleurnummer 10, inclusief luchtverdeling
70 29 01 CA-29 Evolve, met zelfverdonkerende cassette, inclusief luchtverdeling

Tabel 2: lijst van

reserveonderdelen

Artikelnummer

Productomschrijving

7104 500L Luchtbuis QL

70 2153 Faceseal voor laskappen - universeel

7029 /1 Hoofdband

70 29 42 Schroevenset

70 29 45 Opklapbaar lasscherm

10/90-** Lasglas — 110 x 90 mm [Plaats 08 - 13 in plaats van ** volgens lasfilter donkerte)
*110/90/1 Voorkant veiligheidsfolie — 110 x 90 mm / 0,756 mm
70 20 72 Veiligheidsfolie binnenkant 107,5 x 71,5 mm

40 50 25 Automatische verdonkering folie V3-13 ADC

70 28 20 Vizier

16 70 01/10 Zweetband CleanAlR® - verpakking van 10 stuks
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8. Goedgekeurde combinaties

Artikelnummer Productomschrijving niveau van
bescherming

51 00 OOFCA CleanAIR® Chemical 2F TH2

30 00 00PA CleanAIR® AerGO® TH2

8100 00PA CleanAIR® Basic EVO TH2

67 00 00 CleanAIR® Pressure Flow Master 2B

Dit product is goedgekeurd in overeenstemming met volgende standaarden:

Notified body for the CE approval:
DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatbewertung mbH

EN 166:2001 Alboinstr. 56, 121 03 Berlin, Germany

EN 175:1997-08
Notified body 0196

Notified body for the CE approval:
Vyzkumny Ustav bezpecnosti prace, v.v.i.

EN 129411398+A2:2008 Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Prague 1, Czech Republic

EN 14584:2005

Notified body 1024

Conformiteitsverklaring is beschikbaar op: https://www.clean-air.cz/doc

9. Markeringen

Als de mechanische sterkte symbolen niet gemeenschappelijk zijn voor zowel het lasmasker als het vizier,
dan is het het laagste niveau dat van foepassing is voor de volledige oogbeschermer.

Lasmasker markeringen Lasmasker markeringen
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Geen letter = minimum sterkte, S = verhoogde weerstand, F = lage energie impact 45 m/s, B = medium
energie impact 120 m/s, FT = lage energie impact bij extreme temperaturen, BT = medium energie impact
bij extreme temperaturen.
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Viktig

For din egen sikkerhet bgr du lese fglgende anvisninger fgr fgrste bruk og huske dem. Vennligst behold
bruksanvisningen for senere bruk. Hetten skal bare brukes til de formal som nevnes i denne bruksanvis-
ningen.

1. Innledning

Det finnes to varianter av produktet - sveisehetten Evermatic Evolve (videre kalt bare Evermatic Evolve)
og sveisehetten CA-29 Evolve (i det videre kalt bare CA-29 Evolve). Sveisehetten Evermatic Evolve er
basisvarianten av produktet, sertifisert i samsvar med EN 166:2001 og EN 175:1997-0. Den gir beskyt-
telse mot skadelig ultrafiolett- og infrargd stréling, sveisesprut og partikler med hgy hastighet (merke: A).
Sveisehetten CA-29 Evolve er utbedret variant av hetten Evermatic Evolve og er designet for bruk med
filtrerings-ventilasjonsenheter (i det videre kalt bare FVE) CleanAlR® eller med slange-pusteapparater med
pressluft med varig flyt (videre kalt bare "systemer med pressluft CleanAIR®") og beskytter altsa pustev-
eier. Sveisehetten CA-29 Evolve er sammenlignet med basisvarianten Evermatic Evolve ogsé serfifisert i
henhold fil standardene EN 12941:1998-A2:2008 og EN 14584:2005.

CleanAIR® er et system for personlig beskyttelse av luftveier som gar ut pa filtrert luft overtrykk i pus-
tesonen. FVE er plassert pa brukerens belte og filtrerer luften som suges inn utenfra. Luften er tilfgrt
verneheften giennom luftslange. Overtrykket hindrer i at skadelige stoffer kommer inn i pustesonen og
samtidig gir det hgy komfort for brukeren selv nar man har det pa lenge, uten at man ma overvinne filterets
pustemotstand.

2. Bruksbegrensning

Bruksbegrensning for hettene Evermatic Evolve og CA-29 Evolve

1. Nar det er ngdvendig med beskyttelse mot objekter som beveger seg fort under ekstreme tempera-
turer, forsikre deg om at visiret er merket med bokstaven “T".

. Hettematerialet kan fremkalle allergiske reaksjoner.

. Det skal ikke brukes passive sveisefiltre uten passende indre vernefolie.

Sveisebue skader gyne uten beskyttelse!

. Sveisebue kan brenne hud uten beskyttelse!

. Husk & kontrollere produktet far bruk. Ikke bruk produktet hvis noen del av systemet er skadet.

Du skal ikke ta av hjelmen fra hodet og heller ikke sla av FVE eller pressluftsystemet CleanAIR® far

du ikke forlater kontaminert arbeidssted.

8. Du skal ikke legge sveisehetten pa varme overflater.

NOOMON

Flere begrensninger for bruk av hetten CA-29 Evolve
1. Hetten skal ikke brukes i fglgende ftilfeller:
» Nar oksygenkonsentrasjonen i luften er lavere enn 17 %.
» | oksygenberikede miljger.
» | eksplosive miliger.
» Du skal ikke bruke hetten der hvor du ikke vet hvilken type kontaminasjon og hvor stor konsen-
frasjon det gjelder.
» Du skal ikke bruke det i miliger hvor det er direkte fare for liv eller helseskader.
» Du skal ikke bruke hetten nar du ikke er sikker pa at du bruker sveiseglass med korrekt fargen-
yanse.
» Skrapede eller pa en annen méate skadede visirer skal byttes med en gang.
» Sveisehette beskytter ikke mot harde stat, eksplosjoner eller korrosjonssubstanser.
2. Nar noe av fglgende problemer dukker opp under bruk, skal du forflytte deg til et trygt sted og treffe
passende tiltak:
» Nar det er vesentlig stérre motstand nar du puster inn, og nar du har problemer med & puste.
» Nar du feler lukt, ubehagelig smak eller nar pusten er irriterende.
+ Nar du ikke fgler deg bra eller er kvalm.
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« Du skal bare bruke sertifiserte originale filtre som er beregnet for din FVE. Bytt filtrene alltid nar du
feler annen lukt fra luften som kommer fra enheten.

3. Filtre som er beregnet pa & fange opp faste og flytende partikler (partikkelfiltre), beskytter ikke mot gass.

Filtre som er beregnet pa & fange opp gass, beskytter ikke mot partikler. Nar miliget er kontaminert med
begge typer forurensning, skal kombinerte filtre brukes.

3. Betjening og vedlikehold

Evermatic Evolve er en komplett sveisehette som bestar av slipe- og sveiseskjerm og hodeband. Versjo-
nen CA-29 Evolve inneholder tilleggsfordeling av luft. Levetiden til hetten og visiret er avhengig av flere
faktorer som f.eks. kulde, varme, pavirkning av kijemikalier, solestraling eller upassende bruk. Hetten bagr
kontrolleres daglig for & kunne identifisere eventuell skade pa indre eller ytre hodedel.

Forsiktig bruk og korrekt vedlikehold av sveisehette forlenger dens levetid og forbedrer din sikkerhet!
Kontroll fgr bruk:

+ Forsikre deg om at vernefoliene ikke er skadet, at de er rene og korrekt plasserte. Dersom folien er
skadet eller dersom sprut eller riper hindrer i utsikt, bytt folien.

+ Forsikre deg om at sveisefilteret ikke er skadet og at det er rent. Skadet sveisefilter forverrer besky-
telse og synsevne og skal byttes med en gang.

+ Forsikre deg om at du bruker sveisefilter med den mgrkegrad som er egnet for jobben du utfgrer (se ,B.
Valg av mgrkegraden pa sveisefilter”). Forsikre deg om at sveisehetten og hodebandet ikke er skadet.

+ Forsikre deg om at sveiseskiltet sitter fast nar det er plassert i nedre posisjon.

+ Etter hver arbeidsskift skal hodedelen renses, delene skal kontrolleres og alle skadede deler skal
byttes.

» Rensing skal foretas pa lokale med god ventilasjon. Unnga skadelig stgv som gjennomgéaende lagres
pa delene!

+  Bruk myk klut og lunkent vann (opptil +40 °C) med sépe eller annen detergent til rensing.

» Det er forbudt & bruke rensemidler som inneholder Igsemidler.

» Nar delene er renset med vat klut, skal de renses tgrre eller sa skal de t@rke under romtemperatur.

» For godt vedlikehold av visiret og plastdelene anbefales det & bruke lgsningen CleanAIR® °klar-pilot.

Det er forbudt & bruke oppvaskmaskin eller terketrommel.
Det er forbudt & bruke aceton eller andre Igsemidler.

Bytte av slipevisir (se Billedvedlegg pa bruksanvisningen)

Bytte av slipesvisir:

1. Ta opp sveisesvisir.

2. Trykk left pa slipesvisir innenfra hetten.

3. Plasser nyft visir pa stedet ved & ha plassert fgrst pinnene pa en side og sé skyves det inn i pinnene
pa den andre siden.

Bytte av sveisefilter (se Billedvedlegg pa bruksanvisningen)

Sveisefilter eller vernefolier byttes som falger:

Ta opp sveisevisir.

Lasne fizeren som holder sveiseglasset, ved a ta den ut fra plastpinnen.

Fiern det gamle sveisefilteret eller vernefoliene.

Seft fast det nye sveisefilteret eller vernefoliene.

Legg igjen fjseren som holder sveiseglasset, under plastpinnen og sikre det igjen.
Forsikre deg om at sveisefilteret sitter fast.

DoAN S
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4. Tilpasning av hodebénd [se Billedvedlegg pa bruksanvisningen)

1. Innstilling av hodebéandets dybde: du skal tilpasse hodebandets dybde slik at den delen som omfa-
vner hodet, er plassert relativt lavt. Polstringen bgr sitte litt overfor gyenbrynene. hodebandets dybde
kan tilpasses pa korsets gvre del.

2. Tilpasning av hettens bgyevinkel: du skal filpasse hettens bgyevinkel avhengig av dift ansikt slikt at
hettens nedre del er plassert neert haken nar du sveiser. Slik kan hetten tilby best beskyttelse.

3. Tilpasning av stdrrelseen: hodebandets stgrrelse tilpasses ved & dreie hjulet pa hodebandets bakre
del.

4. Tilpasning av motstanden mot vertikuleer forskyvning av hetten: motstanden mot vertikuleer for-
skyvning av hetten filpasses ved & dreie to dreieknapper pa hettesider. Du skal filpasse det slik at
hetten som du drar opp, forblir oppe, men synker i arbeidsposisjonen nar du nikker med hodet. Dersom
du nikker med hodet og hetten faller pa din brystkasse, er tilpasningen altfor Igs.

5. Lagring og levetid

Produktet skal lagres pa tert og rent sted under romtemperaturer. Unngé direkte solskinn. [Det anbefales
temperaturer mellom -10 °C og +50 °C).

6. Valg av blendingsgrad pa sveisefilter

Sveisestram [A]
10 | 15 | 20 [ 30| 40 [ 60 | 80 | 100|125 [ 150 | 175 | 200] 225 250] 275 | 300] 350] 400| 450|500 550
MMA 5 10
MIG, stal 10

MIG, aluminium 10
TG te] 10 n
MAG (COo-sveising) 10 n

Plasmaskjaering n

Rilling med karbonelektrode
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7. Oversikt over reservedeler 8. Tillatte kombinasjoner

bell dukt | dukicod Produktkode Produktbeskrivelse Vernegrad
T 1: P , st )
abel T: Froduldnavn, siarre’se og procuiode 5100 OOFCA CleanAIR® Chemical 2F TH2
Produktkode | Produktbeskrivelse 30 00 OOPA CleanAIR® AerGO°® TH2
40 29 00 Evermatic Evolve med passivt sveisefilter med blendingsgrad nr. 10 8100 00PA CleanAlIR® Basic EVO TH2
40 29 01 Evermatic Evolve med selvblendende element 670000 CleanAIR® Pressure Flow Master 2B
70 29 00 CA-29 Evolve med passivt filter med blendingsgrad nr. 10 Produktet er godkient i samsvar med falgende standarder:
7029 01 CA-29 Evolve med selvblendende element
. Notified body for the CE approval:
Tabell 2: Oversikt over deler EN 166:2001 DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatbewertung mbH
Produktkode | Produktbeskrivelse EN 175:.1997—08 Alboinstr. 56, 121 03 Berlin, Germany
70 2153 Ansiktssegling for sveisekapsler - universal
702841 Hodeb&nd Notified body for the CE approval:
70 29 42 Skruesett EN 129411998+A2:2008 Vyzkumny Ustav bezpe€nosti prace, v.v.i.
. ' Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Prague 1, Czech Republic
70 29 45 Utskiftbart sveiseskjerm EN 14584:2005 g P
10/90-** Sveiseglass - 110 x 90 mm (Istedenfor ** skal du taste inn 08 - 13 avhengig av filtterets mgrkegrad) Notified body 1024
*110/90/1 Sikkerhetsfalie foran - 110 x 90 mm / 0,75 mm
70 20 72 Indre sikkerhetsfolie - 107,5 x 71,6 mm Erkleering om samsvar er filgjengelig p&: https://www.clean-air.cz/doc
40 50 25 Selvblendende sveiseglass VI-13 ADC 9. Merkin
70 28 20 Visir
16 70 01/10 Svetteband CleanAlIR® - 10 stykker i pakke Dersom symbolene pad mekanisk motstandsevne pa hetten og pa visiret ikke stemmer overens, betyr det
at hetten gir den laveste beskyttelsen av de to.
Merking pa sveisehette Merking pa sveisehette
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Uten merking med bokstav = minimal motstandsevne, 8 = gkt mofstandsevne, F = stgt med lav energi
45 m/s, B = stgt med middels energi 120 m/s, FT = stgt med lav energi under ekstreme temperaturer,
BT = stgt med middels energi under ekstreme temperaturer
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Viktigt

For din egen sakerhet, las forst igenom och kom ihag foljande instruktioner. Férvara bruksanvisningen for
framtida bruk. Denna svetshjalm bor endast anvéandas for de andamal som anges i denna manual.

1. Introduktion

Det finns tva varianter av denna svetshjalmen Evermatic Evolve (vidare endast Evermatic Evolve) och
svetshjdlmen CA-29 Evolve (vidare endast CA-29 Evolve). Svetshjalmen Evermatic &r grundutférandet for
produkten certifierad iht EN 166:2001 och EN 175:1997-0. Den skyddar mot skadliga UV- och IR-stralning-
ar, svetsloppor och hiighastighetspartiklar (beteckning: A). Svetshjalmen CA-29 férestéller en forbattrad
version av hjadlmen Evermatic Evolve och ar utformad fér anvdandning med filtrerings-ventilationsenheten
[vidare endast FVJ) CleanAIR® eller med slangandningsapparat med komprimerad med en kontinuerlig
genomstrémning (vidare endast "systemet fiir komprimerad luft CleanAIR®") och ger p& sé& sétt skydd for
luftvagarna. Svetshjalmen CA-29 &r, jamfort med grundutforandet Evermatic Evolve, aven cerfifierad enligt
standarderna EN 12841:1 898-A2:2008 och EN 14584:2005.

CleanAlIR® &r eft system for personligt andningsskydd, baserat pa principen om dvertryck i den filtrerade
luften i andningszonen. FVJ placerat pa anvandarens bélte filtrerar luftfen som sugs in frdn omgivningen
och som av luftslangen sedan leds ftill skyddshjalmen. Det skapade Gvertrycket férhindrar infrang av
skadliga amnen i andningszonen och samtidigt sékerstéller det en hog anvandarkomfort under langvarigt
barande utan att man behdver dvervinna filtrets andningsmotstand.

2. Begransningar fér anviandningen

Begrénsningar for anvindning av hjdlmarna Evermatic Evolve och CA-29 Evolve

1. Om arbetets karaktar kraver skydd mot snabbrorliga objekt under extrema temperaturer, se till att
visiret &r markt med bokstaven “T".

. Materialet i hjalmen kan orsaka allergiska reaktioner hos kénsliga personer.

. Anvand inte passiva svetsningsfilter utan lamplig intern skyddsfolie.

. Svetsljuset ar skadlig for oskyddade dgon!

. Svetsljuset kan orsaka brannskador pa oskyddad hud.

. Agna uppmairksamhet &t kontroll av produkten innan du anvinder den. Anvand den inte om nagon
del av systemet &r skadad.
Ta inte av hjalmen fran huvudet och sténg inte systemet for komprimerad luft FVJ CleanAIR® férran-
du lamnat den kontaminerade arbetsplatsen.

8. Placera inte svetshjdlmen pa heta ytor.
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Ytterligare begrdnsningar for anvdndning av hjalmen CA-29 Evolve
1. Anvand aldrig hjalmen i féljande fall:

+ Om oxygenkoncentrationen i luften &ar lagre 8n 17 %.
» | miliger berikade med oxygen.
» | explosiva miliger.
» Anvand den inte i miljder dar anvandaren inte kanner fill féroreningstypen eller dess koncentration.
» Anvand den infe i milider dar det finns eft omedelbart fara mot liv eller hélsa.
» 0Om duinte &r saker pa att du anvander svetsglas med ratt nyans.
» Repigt eller pa annat skadat visir skall omedelbart bytas.
» Svetshjalm skyddar inte mot harda slag, explosioner eller fratande d&mnen.
2. Om det under anvandningen intraffar nagon av fdljande problem, farflytta dig till en séker plats och
vidta lampliga atgéarder:
» Om andningsmotstandet dkar hastigt och du far problem med andningen.
» Om du kénner lukt, obehaglig smak, eller irritation vid andningen.
» 0Om du kanner dig dalig eller om du vill krakas.
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3. Anvand bara certifierade originalfilter avsedda for din filtrerings-ventilationsenhet. Byt filter varje gang du
kanner en forandring av doften i den fillstrmmande luften fran enheten.

4. Filter avsedda for att fanga upp fasta och flytande partiklar (partikelfilter) skyddar inte anvdndaren mot-
nagra gaser. Filter avsedda for att fanga upp gaser skyddar inte anvdndaren mot nagra partiklar. For ar-
betsmilider férorenade av bégge typerna av féroreningar, ar det nédvandigt att anvéanda kombinerade filter.

3. Hantering och underhall

Evermatic ar en komplett svetshjdlm bestdende av slip- och svetsskydd och ett huvudband. Versionen
CA-29 innehaller dessutom ytterligare luftledningar. Hjglmens livslangd &r beroende av flera faktorer som:
kyla, varme, kemikaliepaverkan, solljus eller felaktig anvandning. Hjalmen skall kontrolleras pa daglig basis
for att i fid upptacka eventuella skador pa huvuddelens inre eller yttre komponenter.

Varsam anvandning och korrekt underhall forlanger livslangden pa svetshjdlmen och forbattrar din sék-
erhet!

Besiktning fore anvandning:

+ Se fill att skyddsfolien &r oskadad, ren och korrekt placerad. | hdndelse av atft skyddsfolien &ar skadad,
eller om stank eller repor begransar sikten, byt skyddsfolien.

+ Kontrollera att svetsfiltret ar oskadat och rent. Eft skadat svetsfilter forsamrar skyddet och sikten och
maste bytas omedelbart.

+ Se till aft du anvander ett svetsfilter med en morkergrad lamplig for arbetet du utfér (se ,B. Val av
svetsfiltrets mérkergrad”). Kontrollera att svetshjalmen och huvudbandet &r oskadade.

+ Kontrollera att svetsningsvisiret sitter tatt nar det fallts ner i nedre laget.

Rengoring:

« Efter varje arbetsskift, rengor huvuddelen, kontrollera de enskilda delarna och byt ut alla skadade delar.
huvudet, varje del av en kontroll och ersétta alla skadade delar.

+ Rengotringen skall utféras i ett rum med god ventilation. Undvik skadligt damm som successivt ansam-
las pa de enskilda delarna!

+ Anvénd en mjuk frasa och ljummet vatten [upp till + 40° c] tillsammans med 1val eller annat rengéring-
smedel fér rengoring.

+ Det &r forbjudet att anvanda rengoringsmedel som innehéaller I6sningsmedel.

« Efter att ha torkat alla delar med en fuktig trasa &r det nodvandigt att torka alla delar ordentligt torra
eller 1ata dem torka sjélva i rumstemperatur.

» For kvalitativt underhall av plat- och plastdelar rekommenderas att man anvénder CleanAlR® klar-pilot-
|6sning.

Det ar forbjudet att anvdnda diskmaskin eller torktumlare.
Det ar forbjudet att anvdnda aceton eller andra lésningsmedel.

Byte av slipvisiret (se Bildbilagan pa bruksanvisningens omslag)

Forfarande for byte av slipvisiret:

1. Lyft visiret.

2. Tryck forsiktigt pa slipvisiret inifrdn hjalimen.

3. Placera det nya visiret pa plats sa att du férst passar in flikarna pa ena sidan och sedan sétts de andra
flikarna i de vederbdorliga halen pa andra sidan.

Byte av slipvisir (se Bildbilagan pa bruksanvisningens omslag)
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For byte av svetsfilter filter eller skyddsfolie, utfor féljande steg:

Lyft det fallbara svetsvisiret.
. Lossa fiagdern, som haller svetsglaset sa att du kan fa ut det under platstappen.
. Ta bort det gamla svetsfiltret eller skyddsfaolien.
. Fast det nya svetsfiltret eller skyddsfolien.
. Sé&tt tillbaka fjadern som haller fast svetsglaset under plastfliken och fast den igen.
. Kontrollera att svetsfiltret sitter ordentligt pa plats.

oOohhwN—

4. Justera huvudbandet (se Bildbilagan p& bruksanvisningens omslag]

1. Instéllning av huvudbandets djup: justera huvudbandet djup sé att delen som faster runt huvudet ar
placerad relativt lagt. Stoppningen skall befinna sig strax ovanfor égonbrynen. Huvudbandets djup
kan justeras pa bandets dvre sida.

2. Justering av svetshjalmens lutningsvinkel: justera svetshjalmens lutningsvinkel med hénsyn till din
ansiktsform sa att hjglmens nedre del befinner sig nara din haka vid svetsningen. Pa sa satt erbjuder
svetshjalmen det b&sta skyddet.

3. Justering av spannkrafterna: kraften i huvudbandets spénning justeras genom vridning av hjulet
placerat pa huvudbandets baksida.

4. Anpassning av motstandet for hjalmens vertikala forflyttning: motstandet mot hjalmens vertikala
forskjutning justeras genom vridning av vridknapparna pa hjalmens kanter. Anpassa hjalmens atdrag-
ning sa att hjalmen stannar uppe nar den dras upp, men faller ner till arbetspositionen nar du knycker
pa nacken. Om hjalmen faller ner pa ditt brést nar du knycker pa nacken ar det instéllda motstandet
fér den vertikala rorelsen for 16s.

5. Lagring och livslangd

Svetshjalmen skall férvaras p& en torr och ren plats i rumtemperatur. Undvik direkt sollius (rekommend-
erad temperaturintervall frdn-10° ¢ till + 50° c).

6. Val av fargnyans pa svetsfiltret

Svetsstrom [A]
10 |15 2030 40seo]so|wo]2s]so]175]200]225
MMA &l 10
MIG, stal 10

MIG, aluminium 10
TG 9 10 n
MAG (CO,-svetsning) 10 kil

Skarning med plasma n

Kolbagsmeisling
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7. Reservdelslista

Tabell 1: Produktnamn och produktkod

Produktnummer | Produktbeskrivning

40 29 00 Evermatic Evolve med passivt svetsfilter med morkergrad nr. 10
40 29 01 Evermatic Evolve med sjalvmérkande kassett

70 29 00 CA-29 Evolve med passivt svetsfilter med morkergrad nr. 10
7029 01 CA-29 Evolve med sjalvmdrkande kassett

Tabell 2: Komponenntlista

Produktnummer | Produktbeskrivning

7104 500L Luftkanal QL

70 2153 Ansiktssegel fér svetshuvuden - universal
7029 M1 Huvudband

70 29 42 Skruvuppséttning

70 29 45 Fallbart svetsvisir

10/90-** Svetsglas - 110 x 90 mm (| stallet fir ** s&tt i 08 — 13-gradiigt mérkerfilter)
*110/90/1 Fréamre skyddsfolie - 110 x 90 mm / 0,756 mm
70 20 72 Inre skyddsfolie - 107,56 x 71,5 mm

40 50 25 Sjalvmorkande kassett VS-13 ADC

70 28 20 Visir

16 70 01/10 Pannaband CleanAlR® - farpackning & 10 st.
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8. Tilldtna kombinationer

Produktnummer Produktbeskrivning Skyddsniva
51 00 OOFCA CleanAIR® Chemical 2F TH2
30 00 00PA CleanAIR® AerGO® TH2
8100 00PA CleanAlR® Basic EVO TH2
67 00 00 CleanAlR® Pressure Flow Master 2B

Produkten ar godkénd i enlighet med fdjande standarder:

Notified body for the CE approval:
DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatbewertung mbH

EN 166:2001 Alboinstr. 56, 121 03 Berlin, Germany

EN 175:1997-08
Notified body 0196

Notified body for the CE approval:
Vyzkumny Ustav bezpe€nosti prace, v.v.i.

EN 129411988+A2:2008 Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Prague 1, Czech Republic

EN 14584:2005

Notified body 1024

Deklaration om dverensstammelse finns tillgénglig pa: https://www.clean-air.cz/doc

9. Markning

Om symbolerna inte st&mmer dverens med den indikerade mekaniska hallfastheten pa hjalmen och visiret
ar det nddvandigt att forhalla sig till den som om hela hjélmen erbjuder den mindre av de b&gge skyddens
skyddsniva.

Markning av svetshjéalm
& Evermatic [EN188[ 1 | C€

Markning av svetshjéalm
Evermatic [EN175| F | C€

:
i

Ateranviandningsbart

Tillverkarens namn
Standard

Symbol fér mekanisk
hallfasthet *

CE - méarkning
Tillverkningsdatum
Ateranvandningsbart
och markt material
Tillverkarens namn
Standard

Optical class 1

CE - markning

och markt material

Utan bokstavsmaérkning = minimal héllfasthet, S = tkad hallfasthet, F = slag med |&g energi 45 m/s,
B = slag med mellanstor energi 120 m/s, FT = slag med |&g energi vid extrema temperaturer, BT = slag med
mellanstor energi vid extrema temperaturer
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Importante

Por propia seguridad primero lea y memorice las siguientes instrucciones antes del primer uso. Por favar,
conserve esta instruccion para el uso futuro. Esta careta de soldar deberia ser utilizada solo para los
propositos nombrados en esta instruccion.

1. Infroduccidn

Existen dos variantes de este producto — careta de soldar Evermatic Evolve (en adelante sélo Evermatic
Evolve) y careta de soldar CA-29 Evolve (en adelante sdlo CA-29 Evolve). La careta de soldar Evermat-
ic Evolve es la variante basica del producto certificada de acuerdo con las normas EN 166:2001 y EN
175:1997-0. Proporciona la proteccion contra las radiaciones nocivas ultravioleta e infrarrojo, los salpica-
deros de soldadura y las particulas de alta velocidad [tipo: A). La careta de soldar CA-29 Evolve repre-
senta la version mejorada de la Evermatic Evolve y esta disefiada para el uso con las unidades filtrantes
con ventilador (en adelante sélo UFV) CleanAlR® o con equipos de respiracidn al aire comprimido de flujo
continuo con mangueras (en adelante sélo "sistemas de aire comprimido CleanAIR®") y asi proporciona la
proteccion de las vias respiratorias. La careta de soldar CA-29 Evolve, comparada con la variante basica
Evermatic Evolve, esta cerificada también de acuerdo con las normas EN 12941:1998-A2:2008 y EN
14594:2005.

CleanAlR® es un sistema de proteccion personal de vias respiratorias basado en el sistema de so-
brepresién del aire filirado en la zona respiratoria. La UFV ubicada en el cinturén del usuario filtra el
aire succionado del embiente circundante, que luego es alimentado por la manguera de aire a la careta
protectora. La sobrepresidn resultante evita la enfrada de sustancias nocivas en la zona respiratoria y al
mismo tiempo asegura la comodidad del usuario también durante el uso largo sin la necesidad de superar
la resistencia respirataria del filtro.

2. Limitaciones del uso

Limitaciones del uso para las caretas Evermatic Evolve y CA-29 Evolve

1. Si el tipo del trabajo requiere la proteccion contra los objetos de alta velocidad en las temperaturas
extremas, aseglrese de que la visera esta marcada con la letra ,T".

. El material de careta puede causar reacciones alérgicas a las personas sensibles.

. No utilice filtros de soldar pasivos sin capa interior protectora.

iEl arco de soldar dana los ojos no protegidos!

. iEl arco de soldar puede quemar la piel no protegida!

. Preste atencion al control del producto antes de su uso. No utilice si cualquier parte del sistema
estd dafiada.

7. No quite el casco ni apague la UFV o el sistema de aire comprimido CleanAIR® hasta que no abandone

el puesto de frabajo.
8. No ponga la careta de soldar sobre las superficies calientes.

ODOAWN

Limitaciones del uso adicionales para la careta de soldar CA-29 Evolve
1. No utilice nunca la careta en los siguientes casos:

« Sila concentracién del oxigeno en el aire es inferior al 17 %.

« En ambientes enriquecidos por oxigeno.

« En ambientes explosivos.

» No utilice en ambientes donde el usuario no conoce el tipo de contaminacion, ni su concentracion.
* No ufilice en ambientes donde amenaza el peligro inmediato de vida o de salud.

» Sino esta seguro de que ufiliza el cristal de soldadura del matiz correcto.

» Hace falta de cambiar inmediatamente las viseras rayadas o dafiadas de alguna forma.

« La carefa de soldar no protege confra golpes duraos, explosiones o sustancias corrosivas.
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2. Muévase a un lugar seguro y tome medidas adecuadas si durante el uso ocurre alguno de los
siguientes problemas:

- Si al respirar siente el incremento de resistencia significativo y tiene problemas con respiracion.
» Si al respirar siente mal olor, mal sabor o irritacidn.
» Sino se siente bien o esta a punto de vomitar.

3. Utilice solo los filtros originales certificados, disefiados para su unidad filtrante con ventilacién. Cambie los
filtros siempre cuando sienta el cambio de olor del aire alimentado de la unidad.

4. Los filtros disefiados para capturar particulas sélidas y liquidas no protegen al usuario contra ningan tipo
de gas. Los filtros disefiados para capturar gases no protegen al usuario contra ningn tipo de particulas.
Para el enforno de trabajo contaminado por ambos tipos de contaminacién es preciso utilizar los filtros
combinados.

3. Control y mantenimiento

Evermatic Evolve es una careta de soldar completa que consta del escudo de molienda y de soldadura
y del cruce cabezal. La versidn CA-29 Evolve ademas contiene las distribuciones de aire adicionales. La
vida de la careta y de la visera depende de varios factores como son: frio, calor, influencia de sustancias
guimicas, de luz solar o del uso inadecuado. La careta deberia revisarse diariamente por el motivo de la
deteccién temprana de la parte de cabeza interior o exterior.

Uso cuidadoso y mantenimiento correcto de la careta de soldar prolonga la vida de la careta y mejora su
seguridad!

Revision antes de su uso:

» Asegurese de que las capas protectoras no estan dafiadas, estan limpias y correctamente colocadas.
En caso de que la capa protectora esta dafiada o si la salpicadura o rayas dificultan la visién, cambie
la capa protectora.

» Compruebe que el filtro de soldadura esta sin dafar y limpio. El filtro de soldadura dafiado empeora la
proteccion y la visibilidad y debe ser cambiado inmediatamente.

+ Asegurese de que utiliza el filtro de soldadura con el ndmero (grado de oscurecimiento) adecuado para
el trabajo que Usted realiza (véase ,B. Seleccién del nimero (de oscurecimiento) del filtro de soldadu-
ra"). Compruebe si la careta de soldar y el cruce cabezal no estan dafiados.

- Compruebe si el escudo de soldadura queda bien en el momento cuando esté inclinado a la posicion
inferior.

Limpieza:

- Después de cada relevo limpie la seccién de cabeza, revise todas las partes y cambie fodas las partes
dafiadas.

» La limpieza debe realizarse en el espacio con buena ventilacién. No entre en contfacto con el polvo
nocivo gue se estd cumulando poco a poco en cada una de las partes!

+ Para lavar utilice el pafio suave y agua tibia (hasta +40 °C) junto con jabdn u otro detergente.

- Esta prohibido el uso de detergentes que que contienen disolventes.

» Después de limpiar cada una de las partes con un pafio himedo, es preciso secarlas o dejar que se
sequen por si solas a temperatura ambiente.

» Para un buen mantenimiento de la visera y de partes plasticas se recomienda ufilizar CleanAIR® °klar-pi-
lot solucion.

Esta prohibido utilizar lavavajillas o secadora.
Esta prohibido el uso de acetona u otfros solventes.
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Cambio del escudo molienda (véase el apéndice ilustrado en la portada del manual)

Procedimiento del cambio de escudo molienda:

1. Levante el escudo de soldadura.

2. Empuije suavemente el escudo molienda desde el interior de la careta (méascara).

3. Coloque la nueva visera en su sitio de manera que primero colocara los picos (salientes) a los agujeros
correspondientes en un lado y luego metera en su sitio también los picos (salientes ] en otro lado.

Cambio del filtro de soldadura (véase el apéndice ilustrado en la portada del manual)

Para cambiar el filtro de soldadura o capas protectoras realice los siguientes pasos:

Levante el escudo (protector) de soldadura con bisagras.

Libere el muelle que sujeta el vidrio de soldadura de manera que le saque del pico plastico.
Remueve el filtro de soldadura antiguo o capas protectoras antiguas.

Suijete el filiro de soldadura o capas protectoras nuevos.

Vuelva a colocar el muelle que sujeta el vidrio de soldadura debajo del pico plastico y asegurelo.
Asegurese de que el filtro de soldadura esta bien sujetado en su sitio.

4. Regulacidn del [cruce] cabezal (véase el apéndice ilustrado en la portada del manual)

1. Regulacion de la profundidad del cabezal: ajuste la profundidad del cabezal de manera que la parte
del cabezal que rodea la cabeza esté relativamente bajo. El acolchado deberia encontrarse ligeramente
por encima de las cejas. La profundidad del cabezal se puede ajustar (regular) en la parte superior del
cruce cabezal.

2. Regulacion del angulo de inclinacion de la mascara de soldar: ajuste el angulo de la inclinacion de
mascara de soldar segun la forma de su rostro de manera que la parte inferior de la mascara esté
cerca de su barbilla en el momento de soldar. De esta manera la mascara de soldar puede ofrecer la
mejor proteccion.

3. Regulacion de la fuerza que rodea la cabeza: ajuste |la fuerza del cabezal girando con la ruedilla reg-
ulable ubicada en la parte trasera del cabezal.

4. Adaptacion de la resistencia del movimiento vertical de la mascara: regule la resistencia contra el
movimiento vertical de la mascara girando dos botones ubicados en los lados de la mascara. Regule el
apretamientfo de la mascara de manera que la mascara levantada arriba se quede erigida pero al mis-
mo tiempo caiga a la posicion de trabajo si mueve con la cabeza. Si al mover con la cabeza la mascara
esta golpeara a su pecho, la regulacion de la resistencia es demasiado floja.

SN NFRENIES

5. Almacenamiento y vida

Mantenga la mascara de soldadura en un lugar seco y limpio a femperatura ambiente. Evite la luz solar
directa (rango de temperaturas recomendadas desde -10 °C hasta +50 °C).

6. Seleccion del grado de oscurecimiento del filtro de soldadura

Método de soldadura Intensidad de la corriente [A]
10 | 15 | 20| 30| 40 | 60 | 80 | 100 125 | 150 | 175 [200] 225 | 250 275 | 300 350] 400 450 500|550

MMA 9 10 n
MIG, acero 10 m
MIG, aluminio 10 m
TIG 9 10 n
MAG (CO5 soldadura) 10 n |
Corte por chorro de plasma n |
Torchado arco-carbén ‘ 10
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7. Lista de piezas de repuesto

Tabla 1: Nombre de producto, tamafio y cédigo de producto

Cadigo de producto

Descripcion del producto

40 29 00

Evermatic Evolve con filtro de soldadura pasivo con grado de oscuridad 10

40 29 01 Evermatic Evolve con filtro auto-escurecible

CA-29 Evolve con filtro de soldadura pasivo con grado de oscuridad 10,
70 29 00 ) e, )

incluyendo la distribucion del aire
70 29 01 CA-29 Evolve con filtro auto-escurecible, incluyendo la distribucién del aire

Tabla 2: Lista de resp

uestos

Cadigo de producto

Descripcion del producto

7104 500L Conducto de aire QL
70 2153 Sellado frontal para campanas de soldadura - universal
70 29 41 (Cruce) cabezal
70 29 42 Kit de tornillos
70 29 45 Escudo de soldadura con bisagras
10/90-** Vidrio de soldadura - 110 x 80 mm (En vez de ** inserte 08 - 13 segln el grado
de oscuridad del filtro)
*110/90/1 Capa (film] protectora delantera - 110 x 90 mm / 0,75 mm
70 20 72 Capa de seguridad interior - 107,56 x 71,5 mm
40 50 25 Filtro auto-escurible VS-13 ADC
70 28 20 Visera
16 70 01/10 Cinta sudor cabeza CleanAIR® - paquete de 10 pzs
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8. Combinaciones aprobadas

Cadigo de producto

5100 OOFCA
30 00 00PA
8100 O0PA

67 00 00

Descripcion del producto Grado da
proteccion
CleanAlR® Chemical 2F TH2
CleanAlR® AerG0°® TH2
CleanAlR® Basic EVO TH2
CleanAIR® Pressure Flow Master 2B

Este producto esta homologado de acuerdo con las siguientes normas:

EN 166:2001
EN 176:1997-08

Notified body for the CE approval:
DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatbewertung mbH
Alboinstr. 56, 121 03 Berlin, Germany

Notified body 0196

EN 14584:2005

EN 12941:1998+A2:2008

Notified body for the CE approval:
Vyzkumny Ustav bezpecnosti prace, v.v.i.
Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Prague 1, Czech Republic

Notified body 1024

Dichiarazione di conformita & disponibile all'indirizzo: https://www.clean-air.cz/doc

9. Marcado

Si no coinciden los simbolos que indican la resistencia mecanica en la mascara y en la visera, enfonces
serd el nivel inferior de los dos niveles de proteccién que serd aplicado a toda la careta de soldadura.

Marcado de la mascara de soldadura Marcado de la mascara de soldadura
A 2y - .
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Sin la indicacion en letras = resistencia minima, 8 = aumento de resistencia, F = impacto a baja energia
45 m/s, B = impacto a media energia 120 m/s, FT = impacto a baja energia a temperaturas extremas,
BT = impacto a media energia a temperaturas extremas
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Fontos

Sajat biztonsaga érdekéeben a hasznalat el6tt el6szor olavassa el és jegyezze meg az alabbi utasitast. Ker-
juk, ezt az utasitast 6rizze meg, hogy a j6vében hasznalhassa. Ez a hegesztd sisak csupan az utasitasban
feltsorolt célokbol hasznalhato.

1. Bevezetd

A terméknek két valtozata létezik - hegesztt sisak Evermatic Evolve (a tovabbiakban csak Evermatic
Evolve) és hegesztd alarc CA-29 Evolve (a tovabbiakban csak CA-29 Evolve). Az Evermatic Evolve a
termék alapvaltozata, amely az EN 166:2001 es a EN 175:1997-0 elGirdsok szerint van certifikalva. Vedel-
met nyUjt az artalmas az ibolyantuli és az infravirdos sugarzas, a hegesztési szikrazas es a nagyse-
bességli részecskeék ellen [jegy: A). A hegeszt6 sisak CA-29 Evolve az Evermatic Evolve hegesztd sisak
tovahb fejlesztett valtozata és a Clean AR sz(irg-szelléztetd egységgel (a tovabbiakban csak FVJ - meg-
jegyzés:a rovidités a cseh elnevezés kezddbetiibdl &ll) vagy a t6mlés nyomottlevegés allandd atfolyasos
legzékeszullekkel vald hasznalatra van fervezve, és igy a legz6utaknak nyuijt vedelmet. A hegeszt6 alarc
CA-29 Evolve az Evermatic Evolve alapvaltozattal szemben az EN 12941:A2:2008 és az EN 14594:2005
szabvanyok szerint is certifikalva van.

Clean AIR a léegzdutak személyi védelmeére szolgald rendszer, mely a Iélegzési zonaban a sz(irt leveg6
tulnyomasanak elvén alapul. A hasznald derekszijara elhelyezett FVJ a kornyezetbdl beszivott leveg6t
sz(ri, majd a szlrt levegd a leveg6 témlén keresztiil van bevezetve a véd6d sisakba. A Iétrejott tulnyomas
biztositja, hogy karos anyagok ne jussanak a légzési zénaba eés egyben nagymeértek( hasznalati komfortot
nyUijt a hosszu ideig tarto hasznalata eseten is anelkdil, hogy le kellene gy6zni a sz(iré legzesi ellenallasat.

2. Hasznalati karlatozas

Az Evermatic Evolve és CA-29 Evolve hegesztd sisak hasznalati korlatozasa

1. Amennyiben a munka jellegébél kifolydlag az extrém hémeérséklet mellett a gyorsan mozgé objek-
tumokkal szemben kell védelmet biztositani, gy6zédjon meg, hogy a nézényilas ,T" betiivel van-e
megjeldlve.

. Az alarc (sisak) anyaga érzékeny egyének esetébeen allergias reakciot valthat ki.

. Nehasznaljon passziv hegesztési sziir6ket megfelel6 belsé véddfalia nelkiil.

. Az ivfény karositja a nem védett szemet!

. A hegesztési iv megégedheti a nem védett bért!

. Szentelien figyelmet a termék ellenérzésének a hasznalatat megel6z6en. Ne vegye hasznalatbha, ha
a rendszer barmelyik része meg van sértve.

7. Az alarcot ne vegye le a fejérdl és ne kapcsolja ki az FVJ-t vagy a nyomott levegé rendszert mindad-

dig, mig el nem hagyja a konatminalt munkahelyet.
8. A hegeszt6 alarcot ne helyezze forra felliletre.

OODMNWON

Utdlagos hasznalati korlatozasok CA-29 Evolve illetéen
1. Soha ne haszndlja a sisakot a kdvetkezé esetekben:
+ Ha a leveg6 oxigen koncentracioja kisebb, mint 17 %.
» Olyan kérnyezetben, ahol dusitott az oxigen-tartalom.
» Robbanas-vwszeélyes kdrnyezetben.
» Ne hasznalja olyan kérnyezetben, ahol nem ismert a kontaminacio fajtaja és koncentracidja sem.
» Ne hasznalja olyan kdérnyezetben, ahol azonnal fennall az életveszély es az egeszseg karosodasa.
» Amennyiben nem bizas abban, hogy a megfelel6 arnyalatd hegeszt6 tiveget haszndlja.
» Megkarcolt vagy maskeppen megsertett nezényilast késlekedés nélkil ki kell cserélni.
» A hegesztd alarc nem vedi kemeny Utések, robbanas vagy korrézids anyagokkal szemben.
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2. Amennyiben a hasznalat folyaman valamelyik a kdvetkezd problémak koziil felmerdl, biztonsagos
helyre tavozzon és megfelelé madon intézkedjen:
» Hirtelen megnovekedik a lélegzésnél az ellenéllas és problémai vannak a lélegzéssel.
» Bz, kellemetlen izt érez, vagy a lélegzése ingereli.
» Nem érzi j6l magat, vagy hanyingere tamad.
3. Csak eredeti certifikalt légsziirét hasznaljon, amely az On sz(iré-szell6ztetd egységéhez tartozik. A légsziirét
minden olyan esetben cserélje ki, ha gy érzi, hogy az egységtél érkezé levegének megvaltozott a szaga.
4. A szilard és folyékony részecskék felfogasara szolgalé légsziirék (részecskés) nem védi semmi féle gaz
ellen. A gazok felfogasara szolgalé légsziirék nem nyujtanak védelmet semmilyen részecskékkel szemben.
Olyan munkakdrnyezetben, amely mindkét fajta szennyezédéssel van kontiminalva, kombinalt sz(irét kell
haznalni.

3. Kezelés és karbantartas

Az Evermatic Evolve egy telies hegeszté sisak, amely koszorl és hegesztd pajzsbdl, valamint a fejre
tartozd kereszthdl all. A CA-29 Evolve valtozat ezen felll tovabba légvezetékkel van ellatva. A sisak és a
nézonyilas élettartama néhany alabbi tényez6tdl fligg: hideg, forrdség, vegyszerek hatdsa, napsugarzas
vagy helytelen hasznalat. A sisakot naponta kellene ellendrizni, hogy idében meg lehessen éllapitani a
fejrész bels6 vagy kils6 részének esetleges karosodasat.

A hegystésisak el6vigydzatos hasznélata és helyes karbantartdsa meghosszabbitja a sisak élettartamat
és niveli az On biztonsagat.

Hasznalat elétti ellenérzés:

» Gyo6zddjon meg, hogy a védofalidk nincsenek megseértve, tiszték és helyesen vannak elhelyezve. Abban
az esetben, ha a védéfdlia meg van sértve, be van fecskendezve vagy karcolva, amelyek cstkkentik a
latast, a véddfaliat cserélie ki.

» Gyo6zd6djon meg, hogy hegesztd sz(ré nincs megsértve és tiszta. A megsértett hegeszté sz(ir6 rossz-
abbitja a védelmet és a latast, és halszthatatlanul ki kell cserélni.

+  Gydzddjsn meg, hogy a munkanak megfeleld sotétségi fokozatt sz(rét hasznél. (lasd ,B8". A hegesztd
sz(ird sttétségének kivalasztasa"). Gydzddjon meg, hogy a hegesztt sisak és a fejre tartozo kereszt
nincsenek megseértve.

» Gyo6zddjon meg, hogy a hegesztépajzs ol illeszkedik akkor is, ha az also helyzetbe van forditva.

Tisztitas:

» Minden miszak utan tisztitsa ki a fejrészt, az egyes részeket ellendrizze és minden sérdlt részt cserélie ki.

» A fisztitast jol szell6ztetett helységben kell elvégezni. Kerilie az artalmas port, amely fokozatosan
letllepedik az egyes részeken!

+ A mosashoz puha rongyot és langyos szappanos vizet (40 C fokig), vagy egyéb tisztitdszert hasznaljon.

+ Tilos olddszereket tartalmazo tisztitészereket hasznalini.

» A nedves ronggyal torténd tisztitds utdn szilkséges az egyes részeket szérazra tordlni vagy
szobahdmérsékleten hagyni megszaradni.

» A nézényilas tisztitdsara ajanlatos CleanAIR® °klar-pilot oldatot hasznalni.

Tilos edénymosadt vagy szaritét hasznalni.
Tilos acetont vagy mas oldészert hasznalni.

A kiészorii-pajzs cseréje (lasd ,Képes melléklet az utasitas boritsjan")

A koszorii-pajzs cseréjénél alkalmazott eljaras:

5. Emelie fel hegesztGpajzsot.

B. A sisakon beliil kdnnyedén nyomja meg kdszor(-pajzsot.

7. Az Uj nézényilast helyezze a helyére Ugy, hogy elészor az egyik oldalon helyezi a kis fogakat a helyikre
és utdna a masik oldalon helyezi be a kis fogakat a megfeleld nyilasokba.
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A hegeszté-sziiré cseréje (lasd ,Képes melléklet az utasitas boritdjan")

A hegesztd-sziiré vagy a véddfaliak cseréjénél a kdvetkezo lépéseket tegye meg:
Emelie fel a lehajthatd hegeszt6pajzsot.
. Lazitsa ki a rugot, amely hegeszt6-lveget tartja Ugy, hogy kiemeli a kis m{ianyag fog aljat.
. Tavolitsa el a regi hegeszt6pajzsot vagy veddfoliakat.
. Er8sitse be az Uj hegeszt6pajzsot vagy vedofoliakat.
. Helyezze vissza a hegeszt6-Uveget tartd rugot a kis manyag fog ala és igy ismet biztositsa.
. Gy6zd6djon meg, hogy a hegeszt6pajzs rogzitve van a helyen.

oOoobhwN—

4. A keresztes fejtarté igazitasa (lasd ,Képes melléklet az utasitas boritéjan")

1. A keresztes fejtarté mélységének beallitasa: a keresztes fejtarfo mélyseget ugy allitsa be, hogy a
keresztes fejtarté azon része, amely kdrbefogja a fejet, araanylag alacsonyan legyen. A kitomdott puha
rész kisse a szemdldok felett legyen. A keresztes fejtarté meélységet a kereszt felsd részen lehet
beallitani.

2. A hegesztisisak lehajlasi szigének beallitasa: a hegeszttsisak lehajlasi szogét az On arcajanak
alakja szerint allitsa be Ugy, hogy a sisak also része a hegesztés pillanataban az ajka kdzeleben legyen.
lgy biztosithat a hegeszt@sisak legnagyobb védelmet.

3. Az atdlelé erd beallitasa: a keresztes fejtartd atoleld erejét a keresztes fejtarto hatso reszen leve kis
kerék forgatasaval allitsa be.

4. A sisak vertikalis elmozdulasat gatlé ellenallas beallitasa: a sisak vertikalis elmozdulasat gatlé el-
lenallasat a kukla oldalain levé két forgogomb forgatasavalnallitsa be. A forgégombok behidzasanak
mertekt Ugy éllirsa be, hogy a felemelt sisak a felemelt helyzetben maradjon, de lesiilyedjen a munkahoz
szilkseges helyzetbe, ha a fejével bdélint. A mennyiben bdlintaskor a sisak a mellére ttkozik, tul kicsi a
sisak vertikalis elmozdulasat gatlo ellenallas.

B. Tarolas és élettartam

A hegeszt@sisakot szaraz és tiszta helyen tarfsa szobah6meérsekleten. Ne fegye ki kdzvetlen napfeny
hataséanak (az ajanlatos hémérséklet -10 °C-t6l +50 °C-ig terjed).

6. A hegeszté-sziiré sotétségi fokozatanak kivalasztasa

Hegesztési aram [A]

10 |15 [ 20 3040 eo|so|wo]2s]1s0|175 |200|225]250]275 | 300] 350] 400] 450] 500|550
MMA 9 10

MIG, acél 10

MIG, aluminiuma 10

TG 9 10 m

MAG (CO; hegesztés) 10 m
Vaags plazmaval n

Hornyolas szén. elektr.
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7. Az alkatrészek jegyzéke

1sz. tablazat: A

termék megnevezése, nagysaga és kadja

A termék kadja | A termék megnevezése

40 29 00 Evermatic Evolve passziv 10-es sz. sotétsegi fokozatu hegeszt6-szlrével

40 29 01 Evermatic Evolve magatdl elsotétiilé kazettaval

70 29 00 CA-29 Evolve passziv 10-es sz. stitetsegi fokozatl hegeszté-sziir6vel, beleértve a légi elosztas
7029 01 CA-29 Evolve magatdl elsotétiilé kazettaval, beleértve a légi elosztas

2 sz. tablazat: A

termeékek jegyzéke

A termék kadja | A termék megnevezése

7104 500L Légcsatorna QL

70 2153 Arctomités hegesztékupakokhoz - univerzalis

70 29 41 Keresztes fejtartd

70 29 42 Csavarkészlet

70 29 45 Lehajthatd hegesztépajzs

10/90-** Hegesztt-liveg - 110 x 90 mm [Helyére ** helyezzen 08 - 13 a sz(irf stitétségi fokozata szerint)
*110/90/1 Eliils6 biztonsagi fdlia - 110 x 90 mm / 0,756 mm
70 20 72 Bels6 biztonsagi fdlia - 107,56 x 71,56 mm

40 50 25 Magatal elsotétils kazetta V913 ADC

70 29 20 Nézényilas

16 70 01/10 Izzadasi homlok-6v CleanAIR® - 10 db csomagban
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8. Megengedett kombinacid

A termék kadja A termék megnevezése Véddszint
51 00 OOFCA CleanAIR® Chemical 2F TH2
30 00 00PA CleanAIR® AerGO® TH2
8100 00PA CleanAlR® Basic EVO TH2
67 00 00 CleanAlR® Pressure Flow Master 2B

Ez a termék a kdvetkezd szabvanyok alapjan van jovahagyva:

Notified body for the CE approval:
DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatbewertung mbH

EN 166:2001 Alboinstr. 56, 121 03 Berlin, Germany

EN 175:1997-08
Notified body 0196

Notified body for the CE approval:
Vyzkumny Ustav bezpe€nosti prace, v.v.i.

EN 129411988+A2:2008 Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Prague 1, Czech Republic

EN 14584:2005

Notified body 1024

Megfelel@ségi nyilatkozat elérhett a kivetkez6 cimen: https://www.clean-air.cz/doc

9. Jeldlés

Amennyiben a mechanikai ellenallas jeldlg szimbdlum a sisakon és a nézényildson nem egyeznek meg,
ugy kell venni, mintha az egész sisak a két védészintbél az alacsonyabb szintet nyujtana.

A hegesztdsisak megjeldlése A hegesztdsisak megjeldlése
. Ay . Ay
Evermatic [EN175] F | C€ as Evermatic |[EN166| 1 cCe| &
PA 66 PA GG
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Betiijel nélkiil = minimalis ellenallas, S = emelt ellenallas, F = kis energiaju ttés 45 m/s, B = kizép enrgia-
ju Utés 120 m/s, FT = kis energidju tés extrém hémérséklet mellett, BT = kizép energiaju (tés extrém
hémérséklet mellett
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Importante

E' importante leggere e ricordare sempre le seguenti istruzioni per garantire la massima sicurezza. Con-
servare questo Libretto per eventuali necessita nel futuro. La maschera di saldatura dovrebbe essere
usata solo per scopi previsti da questo Libretfto.

1. Intfroduzione

Le maschere esistono in due versioni: la maschera di saldatura Evermatic Evolve (d'ora in avanti solo: Ev-
ermatic Evolve] e la maschera di saldatura CA-29 Evolve (d'ora in avanti solo: CA-29 Evolve). La maschera
di saldatura Evermatic Evolve & una versione elementare certfificata in conformita alle norme EN 166:2001
e EN 175:1997-0. La maschera di saldatura Evermatic Evolve protegge dai raggi nocivi infrarossi e ultra-
violetti, da scintille e da particelle proiettate ad alta velocita durante i lavori di saldatura (marchio: A). La
maschera di saldatura CA-29 Evolve & una versione migliorata della maschera di saldatura Evermatic
Evolve ed & prevista per essere abbinata alle unita filtranti e ventilanti CleanAIR® (d'ora in avanti solo: UFV)
o ai respiratori ad aria compressa dotati di un tubo flessibile per il convogliamento continuo dell'aria [d'ora
in avanti solo: sistemi ad aria compressa CleanAIR?] e garantisce la protezione delle vie respiratorie. La
maschera di saldatura CA-29 Evolve, rispefto alla versione elementare Evermatic Evolve, e certificata in
conformita alle norme EN 12941:1998-A2:2008 e EN 14584:2005.

CleanAlR® e un sistema di protezione individuale delle vie respirataorie basato sul principio della sovrap-
pressione dell'aria filtrata nella zona di respirazione. L'unita filtfrante e ventilante, attaccata alla cintura
dell'utente, filtra I'aria aspirata dall'ambiente e la convoglia tramite un tfubo d'aria fino alla maschera.
La sovrappressione blocca I'introduzione di agenti nocivi nella zona di respirazione e offre all'utente un
confort superiore anche se indossata per un lungo periodo di tempo, senza necessita di superare la re-
sistenza respirataria del filo.

2. Limitazioni d'uso

Limitazioni d'uso, valide per le maschere Evermatic Evolve e CA-29 Evolve

1. Qualora la fipologia del lavoro richieda una protezione da elementi proiettati ad alta velocita e da
temperature estreme, controllare se la visiera & contrassegnata con la lettera “T".

. Il materiale della maschera pud provocare reazioni allergiche a persone sensibili.

. Non usare filtri di saldatura passivi senza un'adeguata pellicola di protezione interna.

. La saldatura ad arco danneggia gli occhi non protetti!

. La saldatura ad arco puo ustionare la pelle non protetta!

. Controllare attentamente il prodotto prima del suo uso. Non usare il prodotto con componenti dan-
neggiati.

7. Non levare la maschera e non disattivare |'unita filtrante e ventilante o il sistema dell'aria compressa

CleanAlR® prima di abbandonare il luogo di lavoro contaminato.
8. Non collocare la maschera di saldatura su superfici calde.

OODMNWON

Limitazioni d'uso secondarie valide per la maschera CA-29 Evolve
1. La maschera non va usata mai nei seguenti casi:

» In ambienti con la concentrazione dell'ossigeno nell'atmosfera inferiore al 17%.

» In ambienti con I'aria arricchita di ossigeno.

* In ambienti esplosivi.

« In ambienti dei quali non conosce il fipo o la concentrazione della contaminazione.

« In ambienti nei quali esiste un pericolo alla salute o alla vita.

» Se non si e sicuri di usare il vetro oscurato corretfamente.

« Le visiere graffiate o danneggiate in un altro modo devono essere sostituite immediatamente.
» Le maschere di saldatura non proteggono da urti forti, esplosioni né sostanze corrosive.
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2. Qualora durante I'uso della maschera si presenti uno dei seguenti problemi, spostarsi in un luogo
sicuro e adottare provvedimenti adeguati:

» Se aumenta rapidamente la resistenza di respirazione o se si verificano altri problemi con la res-
pirazione.

» Se si stente un odore o un sapore sgradevole o la respirazione ¢ irritante.

» Se si sentite un malore o una voglia di vomitare.

3. Usare soltanto i filtri originali, certificati e destinati alla rispettiva unita filtrante e ventilante. Sostituire
i filtri sempre quando si percepisce un cambiamento dell'odore dell'aria in arrivo convogliata dall'unita
filtrante e ventilante.

4. | filtri indicati per trattenere particelle solide e liquide non proteggono da gas e i filtri indicati per trattenere
gas non proteggono da particelle solide e liquide. Per lavorare in un ambiente contaminato da entrambe le
tipologie di inquinamento occorre usare i cd. filtri combinati.

3. Funzionamento e manutenzione

La maschera Evermatic Evolve & una maschera di saldatura completa e dotata di crociera e di schermo
di saldatura e di levigatura. La versione CA-29 Evolve comprende anche il sistema per la distribuzione
dell'aria. Il ciclo di vita della maschera e della visiera dipende da molti fattori (ad es. freddo, caldo, agenti
chimici, raggi solari o uso imprevisto). La maschera dovrebbe essere controllata ogni giorno per prevenire
eventuali danneggiamenti dei componenti interni o esterni.

L'uso attento e la manutenzione corretta della maschera di saldatura prolungano sensibilmente il
ciclo di vita e aumentano la vostra sicurezza!

Controlli prima dell'uso:

» Verificare se le pellicole protettive sono integre, pulite e posizionate correttamente. Qualora la pellicola
di protezione risulti danneggiata, graffiata o macchiata da pregiudicare la vista, procedere alla sua
sostituzione.

» Verificare se il filtro di saldatura e integro e pulito. Il filtro di saldatura danneggiato riduce la protezione
e compromette la vista, quindi deve essere sostituito immediatamente.

+ Verificare se viene usato il filiro di saldatura avente |'oscuramento adeguato al lavoro da eseguire
(si veda il capitolo B: Selezione dell'oscuramento del filtro di saldatura). Verificare se la maschera di
saldatura e la crociera sono integre.

» Verificare se lo scherma di saldatura aderisce bene in posizione abbassata.

Pulizia:

- Dopo ogni turno di lavoro pulire la parte superiore, controllare i singoli componenti e sostituire futte le
parti danneggiate.

» La pulizia deve essere eseguita in un ambiente ventilato. Evitare la polvere nociva che si deposita
continuamente sui singoli componenti!

+ Per il lavaggio usare un panno morbido, I'acqua tiepida [fino a +40 °C) e il sapone o un altro detersivo.

+ E'vietato usare prodotti di pulizia con solventi.

» Dopo il frattamento dei singoli componenti con un panno umido occorre asciugare la maschera con un
panno asciutto o lasciarla asciugare da sola a tfemperatura ambiente.

» Per la manutenzione corretta della visiera e dei componenti in plastica si consiglia di usare la soluzione
CleanAlIR® °klar-pilot.

E' vietato usare lavastoviglie e lavasciughe.
E' vietato usare |'acetone o altri solventi.

58

Sostituzione dello schermo di levigatura (si veda I'Allegato iconografico sulla copertina del Libretto d'istruzioni)

Procedura da seguire per sostituire lo schermo di levigatura:

1. Alzare lo schermo di saldatura.

2. Esercitare dall'interno del maschera una leggera pressione sullo schermo di levigatura.

3. Sistemare una nuova visiera nel posto adeguato bloccandola prima con il clip da un lato e poi anche
con quello dall'altro lato.

Sostituzione del filtro di saldatura (si veda I'Allegato iconografico sulla copertina del Libretto d'istruzioni)

Procedura da seguire per sostituire il filtro di saldatura o la pellicola protettiva:

Alzare lo schermo di saldatura.

Eliminare la molla che tiene il vetro di saldatura togliendola da sotfto del clip in plastica.
Eliminare il vecchio filtro di saldatura o la vecchia pellicola protettiva.

Inserire un nuovo filtro di saldatura o una nuova pellicola protettiva.

Rimettere la molla che tiene il vetro di saldatura softo il clip in plastica e bloccarla.
Verificare se il filtro di saldatura e fissato bene nella posizione corretta.

DoApN S

4. Aggiustamenti della crociera (si veda I'Allegato iconografico sulla copertina del Libretto d'istruzioni)

1. Aggiustamento della profondita della crociera: Impostare la profondita della crociera affinché cir-
condi la testa e sia collocata il pit basso possibile. L'imbottitura dovrebbe trovarsi appena sopra le
sopraciglia. La profondita della crociera pud essere impostata agendo sulla sua parte superiore.

2. Aggiustamento dell'angolo d'inclinazione della maschera di saldatura: Impostare I'angolo d'inclina-
zione della maschera di saldafura a seconda della forma del viso affinché al momento della saldatura
la parte inferiore della maschera si trovi vicino al mento. In tfal modo la maschera di saldatura offrire la
protezione migliore.

3. Aggiustamento della forza serrante della crociera: Impostare la forza serrante della crociera girando
la rotella collocata nella sua parte posteriore.

4. Aggiustamento della resistenza al movimento verticale della maschera di saldatura: Impostare la
resistenza al movimento verticale della maschera di saldatura girando le due rotelle collocate lateral-
mente. Aggiustare la forza serrante affinché lo schermo alzato rimanga alzato, e cominci a scendere
fino alla posizione di lavoro al momento del movimento della testa. Qualora in seguito ad un movimento
con la testa la maschera sbatte contro il petto, I'impostazione della resistenza al movimento verticale
e tfroppo bassa.

5. Inmagazzinamento e ciclo di vita

La maschera di saldatura deve essere immagazzinata a tfemperatura ambiente e in un luogo asciutto e
pulito. Intervallo di temperature consigliate: da -10 °C a +50 °C. Evitare i raggi solari direfti.

6. Selezione dell'oscuramento del filtro di saldatura

Metodo . Corrente di saldatura [A]
10 | 15 | 20| 30| 40 | 60 | 80 [100]125 | 150|175 [200] 225|250] 275 |300]350| 400] 450{500] 550

MMA ) 0 11
MIG, acciaio 10 n
MIG, alluminio 10 n
TG 3 10 n
MAG (saldatura con COo) 10 n ]
Taglio al plasma n |
Saldatura con elettrodi di carbone ‘ 10
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7. Lista di pezzi da ricambio

Tabella 1: Denominazione, dimensioni e codice prodotto

8. Combinazioni permesse

Codice prodotto

Denominazione prodotto

40 29 00 Evermatic Evolve con filiro di saldatura passivo e oscuramento n. 10
40 28 01 Evermatic Evolve con carfuccia auto-oscurante

70 29 00 CA-29 Evolve con filtro passivo e oscuramento n. 10

70 29 01 CA-29 Evolve con carfuccia auto-oscurante

Tabella 2: Lista di

pezzi da ricambio

Codice prodotto

5100 OOFCA
30 00 00PA
8100 O0PA

67 00 00

Denominazione prodotto

CleanAlR® Chemical 2F

CleanAlR® AerG0°®

CleanAlR® Basic EVO
CleanAIR® Pressure Flow Master

Il presente prodotto é stato approvato in conformita alle seguenti norme:

Livello di
protezione
TH2
TH2
TH2
2B

Codice prodotto

Denominazione prodotto

EN 166:2001
EN 176:1997-08

Notified body 0196

Notified body for the CE approval:
DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatbewertung mbH
Alboinstr. 56, 121 03 Berlin, Germany

EN 14584:2005

EN 12941:1998+A2:2008

Notified body 1024

Notified body for the CE approval:
Vyzkumny Ustav bezpecnosti prace, v.v.i.
Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Prague 1, Czech Republic

7104 500L Canale aria QL

70 2153 Sigillante per cappe di saldatura - universale

70 29 41 Crociera

70 28 42 Kit di viti

70 29 45 Schermo di saldatura ribaltabile

110/90-** Vetro di saldatura — 110 x 90 mm (al posto di ** inserire 08-13 a seconda dellascuramento del fittro)
*110/90/1 Pellicola protettiva anteriore — 110 x 90 mm / 0,75 mm

70 20 72 Pellicola protettiva interna — 107,56 x 71,6 mm

40 50 25 Cartuccia autfo-oscurante VS-13 ADC

70 29 20 Visiera

16 70 01/10 Striscia frontale antisudore CleanAlR® — imballaggio 10 pzz.
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Dichiarazione di conformita & disponibile all'indirizzo: https://www.clean-air.cz/doc

9. Marcatura

Qualora i simboli della resistenza meccanica collocati sulla maschera e sulla visiera non siano identici, il
livello della protezione offerta dalla maschera di saldatura & quello inferiore.

Marcatura della maschera di saldatura

Welding hood markings
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Senza lettere = resistenza minima, S = resistenza superiore, F = urfo a bassa energia di 45 m/s,
B = urto a media energia di 120 m/s, FT = urto a bassa energia e a temperatura estrema, BT = urto a media
energia e a femperatura estrema
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Uwaga

Dla wtasnego bezpieczenstwa przed pierwszym uzyciem przeczytaj i zapamigtaj ponizsze instrukcje.
Zachowaj niniejszg instrukcje na przysztosc. Przythicy spawalniczej nalezy uzywac jedynie w celach
wymienionych w niniejszej instrukciji.

1. Wstep

Produkt jest dostepny w dwdch wariantach — przytbica spawalnicza Evermatic Evolve (zwana dalej Ev-
ermatic Evolve) i przytbica spawalnicza CA-29 Evolve (zwana dalej CA-29 Evolve). Przythica spawalnicza
Evermatic Evolve to podstawowy wariant produktu certyfikowany zgodnie z EN 166:2001i EN 175:1997-0.
Zapewnia ochrong przed szkodliwym promieniowaniem ultrafioletfowym i infraczerwonym, rozpryskiem
spawalniczym i czgstkami o duzej predkoéci [oznaczenie: A).. Przytbica spawalnicza CA-29 Evolve to
udoskonalona wersija przythicy Evermatic Evolve zaprojektowana do zastosowania z jednostks filtfrowen-
tylacyjng (dalej JFW) CleanAlR® lub wezowym aparatem oddechowym na sprezone powietrze z wymuszo-
nym przeptywem (zwanymi dalej ,aparatami sprezonego powietrza CleanAIR") zapewniajgcymi ochrong
drdg oddechowych. Przytbica spawalnicza CA-29 Evolve w odréznieniu od wersji podstawowej Evermatic
Evolve posiada rowniez certyfikacje zgodnie z normami EN 12941:1998-A2:2008 i EN 14594:2005.

CleanAlR® to system ochrony drog oddechowych dziatajgcy na zasadzie nadcisnienia fililrowanego powie-
trza w strefie oddychania. JFW umieszczona na pasku uzytkownika filtruje powietrze zasysane z otocze-
nia, ktare jest nastgpnie doprowadzane do przythicy za pomoca weza. Powstate nadcisnienie zapobiega
przeniknigciu substanciji szkodliwych do strefy oddychania, jednoczesnie zapewniajac uzytkownikowi
wysoki komfort réwniez podczas dtuzszego noszenia bez koniecznosci pokanywania oporu filira podczas
oddychania.

2. Ograniczenie zastosowania

Ograniczenie zastosowania dla przytbicy Evermatic Evolve i CA-29 Evolve

1. Jezeli praca wymaga ochrony przeciw szybko poruszajgcym sie obiektom w skrajnych temper-
aturach upewnij sig, ze szybka przytbicy jest oznaczona literg ,T".

. Materiat przytbicy moze w przypadku osoéb wrazliwych powodowac reakcije alergiczne.

. Nie uzywaj pasywnych filtréw spawalniczych bez odpowiedniej wewngtrznej folii ochronnej.

. tuk spawalniczy powoduje uszkodzenia niechronionych oczu!

. tuk spawalniczy moze spowodowac poparzenia niechronionej skary!

. Zwrac¢ uwage na kontrolg produktu przed uzyciem. Nie uzywaij go, jezeli jakakolwiek z czesci systemu
jest uszkodzona.
Nie zdejmuj przytbicy z glowy ani nie wytaczaj JFW lub uktadu sprgzonego powietrza CleanAIR®,
dopdki nie znajdziesz sig poza zanieczyszczonym stanowiskiem pracy.

8. Nie odktadaj przytbicy spawalniczej na gorace powierzchnie.

OODMNWON

N

Dodatkowe ograniczenia zastosowania dla przytbicy CA-29 Evolve
1. ngdy nie uzywaj przytbicy w ponizszych przypadkach:
Jezeli stezenie tlenu w powietrzu wynaosi ponizej 17%
» W srodowiskach wzbogaconych o tlen.
* W srodowiskach grozacych wybuchem.
» Nie uzywaj w srodowiskach z nieznanym rodzajem kontaminacii i jej stezenia.
» Nie uzywaj w srodowisku, w ktérym grozi natychmiastowe zagrozenie zycia lub zdrowia.
» Jezeli nie jestes pewien, czy korzystasz z szybki o wtasciwym zaciemnieniu.
» Porysowane lub w inny sposab uszkodzone wizjery nalezy bezzwtocznie wymienic.
» Przytbica nie zapewnia ochrony przeciwko twardym uderzeniom, wybuchom lub substancjom ko-
rozyjnym.
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2. Jezeli podczas uzywania przytbicy wystapi jeden z nizej wymienionych probleméw, przejdz w bez-
pieczne miejsce i podejmij odpowiednie srodki:

» Jezeli dojdzie do gwattownego powiekszenia oporu przy wdechu i masz problemy z oddychaniem.
» Jezeli czujesz nieprzyjemny zapach, smak, lub odczuwasz podraznienie podczas oddychania.
» Jezeli Zle sig czujesz, lub chce Ci sig wymiotowac.

3. Korzystaj jedynie z urzadzen posiadajgcych certyfikowane, oryginalne filtry przeznaczone do Twojej jed-
nostki filtrowentylacyjnej. Kazdorazowo, gdy odczujesz zmiane zapachu powietrza doprowadzanego przez
jednostke, dokonaj wymiany filtrow.

4. Filtry stuzace do przechwytu czgstek statych i ptynnych (czgstkowe) nie chronig uzytkownikéw przed zad-
nymi gazami. W érodowisku pracy kontaminowanym obydwoma rodzajami zanieczyszczen nalezy uzywac
filtrow kombinowanych.

3. Regulacja i konserwacja

Evermatic Evolve to petna przythica spawalnicza sktadajgca sig z tarczy $ciernej i spawalniczej oraz
nagtowia. Wersja CA-29 Evolve posiada takze dodatkowe przewody powietrza. Zywotnoéé przytbicy i
wizjera zalezy od kilku czynnikéw takich jak: chaéd, ciepto, wptyw chemikaliéw, swiatta stonecznego lub
niewtasciwego zastosowania. Z powodu wczesnego wykrycia mozliwego uszkodzenia wewnetrznej lub
zewngtrznej czesci nagtowia przytbica powinna by¢ kontrolowana codziennie.

Ostrozne uzywanie i wtasciwa konserwacija przedtuzajg zywotnose przytbicy spawalniczej oraz zapewnia-
ia Ci wieksze bezpieczenstwa!

Checking before use:

» Upewnij sig, ze folie ochronne nie sg uszkodzone, s3 czyste i wtasciwie umieszczone. W przypadku, ze
folia ochronna zostata uszkodzona lub jezeli rozprysk lub zarysowania ograniczajg widok, wymien ja.

» Sprawdz, czy filtr spawalniczy nie jest uszkodzony i jest czysty. Uszkodzony filtr spawalniczy oznacza
zmniejszong ochrone i pogarsza widoczno$c¢ i powinien zosta¢ bezzwtocznie wymieniony.

» Upewnij sig, ze uzywasz filtra spawalniczego ze stopniem zaciemnienia odpowiadajgcym wykony-
wanej przez Ciebie pracy [patrz ,6 Wybdr zaciemnienia filtra spawalniczego").

» Sprawdz, czy przytbica spawalnicza i nagtowie nie sg uszkodzone. Sprawdz, czy tarcza spawalnicza
dobrze przylega, gdy jest opuszczona w dolnej pozycii.

Czyszczenie:

» Po kazdej przepracowanej zmianie wyczys¢ nagtowie, skontroluj poszczegdlne czesci a uszkodzone wymien.

» Czyszczenie powinno odbywac sie w pomieszczeniu posiadajgcym dobrg wentylacie. Unikaj szkodli-
wego kurzu, ktéry stopniowo osadza sig na poszczegdlnych czesciach!

+ Do umycia uzyj migkkiej wilgotnej szmatki i letniej wody (do +40 °C) wraz z mydtem lub innym detergentem.

» Zakaz uzywania srodkéw czyszczacych zawierajgcych rozpuszczalniki.

» Po przetarciu poszczegolnych czesci wilgotng szmatkg nalezy wytrzec je suchg szmatkg lub poczekac
zanim same wyschng przy temperaturze pokojowe;.

» W celu odpowiedniej konserwacii wizjera i plastikowych czgsci zalecamy stosowanie CleanAIR® “klar-pilot
roztwor.

Zakaz uzywania zmywarki lub suszarki.
Zakaz uzywania acetonu lub innych rozpuszczalnikéw.
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Wymiana tarczy sciernej [patrz Rysunek na oktadce instrukci)

Proces wymiany tarczy sciernej:

1. Podnies tarcze spawalnicza.

2. Delikatnie nacisnij tarcze scierng od zewnatrz przytbicy.

3. Umies¢ nowy wizjer na wtasciwe miejsce umieszczajac najpierw na swoje miejsce dziobki po jednej
stronie a nastepnie wsun dziébki po drugiej stronie do wtasciwych otwaorow.

Wymiana filtra spawalniczego (patrz Rysunek na oktadce instrukcii)

W celu wymiany filtra spawalniczego wykonaj ponizsze instrukcie:

1. Podnies¢ zdejmowang tarcze spawalnicza.

2. Poluzuj sprezyne mocujgca szybke spawalniczg, wyjmuijac jg z pod plastikowego dzidbka.

3. Usun stary filir spawalniczy lub folie ochronne.

4. Zamocuj nowy filtr spawalniczy lub folie ochronne.

B. Wsun sprezyne mocujaca szybke spawalnicza z powrotem pod plastikowy dziébek i ponownie jg za-
bezpiecz.

Upewnij sig, ze filtr spawalniczy jest dobrze zamocowany na wtasciwym miejscu!

o

4. Dostosowanie nagtowia (patrz Rysunek na oktadce instrukci)

1. Ustawienie gtgbokosci nagtowia: dosfosuj gtebokos¢ nagtowia w taki sposéb, zeby czgs¢ nagtowia
otaczajgca gtowe dookota byta umieszczona stosunkowo niska. Wysciotka powinna sig znajdowac nad
brwiami. Gtgbokos¢ nagtowia mozna przystosowac w jego gornej czesci.

2. Przystosowanie kata nachylenia przythicy spawalniczej: dostosuj kaf nachylenia przytbicy spawal-
niczej w zaleznosci od ksztattu twarzy w faki sposab, zeby dolna czesc¢ przythicy znajdowata sig pod-
czas spawania blisko Twojej brody. W fen sposaéb przytbica zapewnia najlepsza ochrone.

3. Przystosowanie sity dociaggnigcia: site dociggniecia nagtowia dostosujesz, obracajac katkiem regulu-
jacym znajdujacym sie w tylniej czesci nagtowia.

4. Przystosowanie sity pionowego przesunigcia przytbicy: opor wzgledem pionowego przesunigcia
przytbicy dostosujesz, obracajgc dwoma przyciskéw obrofowych znajdujgcymi sie po bokach przythicy.
Dostosuj stopien obracania przytbicy w taki sposab, zeby przytbica wyciagnigta do gory pozostata un-
iesiona, a przy kiwnigciu gtowg opadta do pozyciji przygotowanej do pracy. Jezeli po kiwnigciu gtowa
przytbica uderzy o twojg klatke piersiowg oznacza to, ze ustawienie oporu przesunigcia pionowego
jest za luzne.

5. Przechowywanie i Zywotnos$é

Przytbice spawalniczg nalezy przechowywa¢ w suchym i czystym miejscu przy temperaturze pokojowei.
Nalezy unikaé¢ bezposredniego $wiatta stonecznego. (Zalecany zakres temperatur od -10 °C do +50 °C).

6. Wybér stopnia zaciemnienia filtra spawalniczego

Prad spawania [A]
10 [ 15 | 20| 30]40] 60|80 |100]125]150] 175 |200|225]250] 275] 00| 350] 400] 450|500 550
MMA gl 10
MIG, ocel 10

Metoda

MIG, aluminium 10
TIG 9 10 n
MAG (spawanie COp) 10 n

Cigcie plazmg n

Spawanie elektrodg weglowa
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7. Lista czesci zamiennych

Tabela 1: Nazwa produktu, rozmiar i kod produktu

Kod produktu | Opis produktu

40 29 00 Evermatic Evolve z pasywnym filtrem spawalniczym ze stopniem zaciemnienia 10
40 29 01 Evermatic Evolve z filfrem samosciemniajgcym

70 29 00 CA-29 Evolve z pasywnym filtrem spawalniczym ze stopniem zaciemnienia 10
7029 01 CA-29 Evolve z filirem samos$ciemniajgcym

Tabela 2: Lista czesci

Kod produktu | Opis produktu

7104 500L Przewdd powietrza QL

70 2153 Uszczelka czotowa do oston spawalniczych - uniwersalna

70 29 41 Nagtowie

70 29 42 Zestaw $rub

70 29 45 Zdejmowana tarcza spawalnicza

10/90-** Szybka wewnegtrzna - 110 x 90 mm [Zamiast ** asadz 08 - 13 wedtug stopnia zaciemnienia filtra)
*110/90/1 Przednia folia ochronna - 110 x 90 mm / 0,75 mm

70 20 72 Wewnegtrzna folia ochronna - 107,5 x 71,56 mm

40 50 25 Filtr samoscieminiajgcy V3-13 ADC

70 28 20 Wizjer

16 70 01/10 Opaska przeciwpotna CleanAIR® - opakowanie 10 szt.
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8. Dostepne kombinacje

Kod produktu Opis produktu Poziom ochrony
51 00 OOFCA CleanAlR® Chemical 2F TH2
30 00 00PA CleanAlR® AerGO® TH2
8100 00PA CleanAIR® Basic EVO TH2
67 00 00 CleanAlR® Pressure Flow Master 2B

Produkt spetnia wymogi ponizszych norm:

Notified body for the CE approval:
DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatbewertung mbH

EN 166:2001 Alboinstr. 56, 121 03 Berlin, Germany

EN 175:1997-08
Notified body 0196

Notified body for the CE approval:
Vyzkumny Ustav bezpe€nosti prace, v.v.i.

EN 129411988+A2:2008 Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Prague 1, Czech Republic

EN 14594:2005
Notified body 1024

Deklaracja zgodno$ci jest dostepna pod adresem: https://www.clean-air.cz/doc

9. Oznaczenie

Jezeli symbole wytfrzymatosci mechanicznej na przytbicy i szybce nie sg zgodne, nalezy uwazag, iz
przytbica zapewnia nizszy z poziomdw ochrony.

Oznaczenie przytbicy spawalniczej Welding hood markings
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Brak oznaczenia kodem literowym = minimalna wytrzymatos¢é, 8§ = zwiekszona wytrzymatose,
F = uderzenie o niskiej energii 456 m/s, ‘B = uderzenie o $redniej energii 120 m/s, FT = uderzenie o niskiej
energii w skrajnych temperaturach, BT = uderzenie o sredniej energii w skrajnych temperaturach
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IIpepynpexxpenne

Payy co6cTBeHHON 6€30IIaCHOCTH IIepefi IIepBBIM MCIIONb30BAaHMEM CBAapOYHON MacKy BHUMATENILHO IIPOYTUTE
U 3aNMOMHNTE Crefylone ykasaHmsA. CoxXpaHWTe, MOXaTyiCTa, HacToAmyo VHCTpyKIMIO 1A AanbHEIero
Tonb30BaHMA. [laHHAA CBapOYHasA MacKa JIO/KHA VICTIONb30BaThCA TONMBKO B YCTOBIAX, IEPEYNCIEHHBIX B HACTOAMIEN
MucTpykuym.

1. BBenenue

CyliecTBYIOT ABa BapMaHTa 3TOTO M3AeNMs - cBapouHas macka Evermatic Evolve (mamee «Evermatic Evolve») u
cBapoyHas Macka CA-29 Evolve (ganee «CA-29 Evolve»). CBapounast macka Evermatic Evolve siisiercst 6a30BbIM
BapMAHTOM M3fienust, cepTuduumposanHsM 110 EN 166:2001 n EN 175:1997-0. CBapo4Hast MacKka IpefHa3HaueHa
JULA 3aIUTHI OT BPEHOTO YIbTPauoIeTOBOro 1 MHGPaKPACHOTO M3TydeHNs, OPBIST MeTasI/Ia ¥ BBICOKOCKOPOCTHBIX
vactu (kmacc: A). CBapounast macka CA-29 Evolve mpeacrasisieT o601t ycoBepIIeHCTBOBAaHHYIO BepCio MacKy Ev-
ermatic Evolve u pacunrana mis ncnionssoBanust B coderanuu ¢ punsrpyromymu ®CU30]I (ranee PCU3O0]) Clea-
nAIR® WM CO HMUIAHTOBBIMY JBIXaTeMbHBIMM AIllIapaTaMy C CXKAThIM BO3JYXOM, 00eCIeurBaloOMMU TOCTOSHHbII
IIOTOK BO3JlyXa (fjanee «CUCTeMBbI OYMCTKM Ckaroro Bosgyxa CleanAIR®»), u IpefocTapisfeT 3allUTy OPraHOB
npixanust. CBapounas macka CA-29 Evolve, B ormrane ot 6asoBoro BapnanTa Evermatic Evolve, cepruduimposana
TaKxe 1o cTaHpapTam EN 12941:1998-A2:2008 n EN 14594:2005.

CleanAIR® je sAB/IsI€ TCS CUCTEMOI MHANBI/LYaIbHO 3a1IMTBI OPraHOB ABIXaHYIsT, OCHOBAHHOIT Ha TPUHIINIIE CO3AHNS
M30BITOYHOTO HaBJIeHNsI GVUIBTPOBAHHOTO BO3/IyXa B 30HE [JBIXaHIIS.

®CU30]], pasMelieHHOe HAa peMHe IIONb30BaTe/s, 3abMpaeT BO3AYX M3 OKPY’Kalolleil Cpefnbl, (QUIBTPYeT U
[IOfaeT €ro Yepes COeNVHUTENbHBIN LIUIAHT B 3aIUTHYI0 MacKy. Co3gaHHOe M36bITOYHOE [JaB/IeHIe TIPEMSATCTBYeT
IIOTIa/JAHIIO BPEHBIX BELIEeCTB B 30HY JABIXAHNS 11, OfHOBPEMEHHO, 06ecrednBaeT BHICOKMIT KOMPOPT MOTb30BaTe/s
IPY /INTEIbHOM HOLIEHNY 6e3 HeoOXOAMMOCTH PO O/IeBAHNSI COPOTYBIIEHNS ABIXaTe/IbHOTO QUIBTpA.

2. OI‘QaHI/I‘IeHI/IH 110 IPpUMEHEHNIO

OrpaHyYeHus 110 IPUMEHEHII0 CBaPOYHBIX MacoK Evermatic Evolve i CA-29 Evolve
1. Ecim xapaktep BBINOMHAEMBIX paboT TpeOyeT 3alUTy OT BBICOKOCKOPOCTHBIX YACTHI] HPM KCTPEMAaTbHbIX

TeMIIepaTypax, TO yOeAnuTeCh, YT0 CMOTPOBOE CTEK/IO 0603HAUYEHO OYKBOIT ,,T

Marepuam MacKy MOXKET Y YyBCTBUTETbHbIX JTIOflell BBI3BATh pasApakeHe MM a//IepTIYecKylo peaKInio.

He ucrionpayiiTe maccuBHbIe CBapO4HbIe GUILTPHI 6€3 MOAXOAIIEl BHYTPEHHEI 3alMTHOI IIaCTHHBL.

CpapoyHas /iyTa BbI3bIBaeT MOBPeXX/EHN)E He3alMIeHHBIX I7Tas!

CpapoyHasd IyTa MOXKET BbI3BaTh 0)KOT He3aIMIeHHON KoK !

BHMMaTenbHO BBINONMHNUTE KOHTPONMb W3JENVA IIepes ero McronbsoBaHmeM. He wcmombsyitte mspenve, ecnm

Mo6ast YacTb CUCTEMbI IOBPEK/EHA.

7. He cuumaiite MacKy ¢ ronosbl i He Boikmodaitre @CV3O]] nnu cucreMy oumctku cxaroro Bosayxa CleanAIR®,
TI0Ka He TIOKIHEeTe KOHTaMIHIPOBaHHOE IPOCTPAHCTBO.

8. He kmapyre cBapOYHYI0 MaCKy Ha TOPAYYIO TIOBEPXHOCTD.

AN

I_I,OHO}IHI/ITCIII)HI)IC OrpaHMYEHNA 10 NPUMEHEHNIO CBADOYHDIX MAaCOK CA-29 Evolve

1. Huxorpa He MCTONb3Yy¥iTe MacKy B CIEAYIONINX CITyYasx:

o Ecmu comeprxanme Kmcmopopa B Bosayxe Hinke 17 %.

o B mpocTpaHcTBaXx, 060raIeHHbIX KICTOPOIOM.

« Bo B3ppIBOOIIACHOII Cpefie.

o He ucnonpsyiite MacKky B cpefie, B KOTOPOJ IO/Tb30BATEeNI0 He M3BECTEH BWUJ KOHTAMUHALUM WM ee
KOHI[EHTpaIVA.

o He ucmonmpsyiiTe MacKy B cpefie, B KOTOPOIf yTpO)kKaeT MTHOBEHHA OITACHOCTD JI7IA YKU3HM ¥ 30POBbA TIOfIET.

o Ecru BBI He yBEpeHBI, 4TO UCIONb3yeTe CBAPOYHOE CTEK/IO TIOIXOANIETo 3aTeMHEHNA.

« IlonapamnaHHoe MM MHBIM CIIOCO60M ITIOBPEX/IEHHOE CMOTPOBOE CTEK/IO HEMEJIJICHHO 3aMeHMTe.

o CpapoyHasd Macka He ofecredmBaeT 3allUTy OT YAApOB TBEPABIX Tel, B3PbIBA WM KOPPO3MOHHBIX
cybcTaHImiL.
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2. Ecnu Bo BpeMsi ICIIONb30BAHNSI MACKM BOSHUKHET OffHA M3 C/IEYIOLIVX TPpo6/IeM, TO IepeMecTUTeCh B 6e30I1acHoe
MeCTO ¥ IPUMMUTE HOAXOAAIME MEPBI:

o Ecu pesko yBeIM4InTCs COPOTHBIIEHME TIPU BJOXE M/IN Y BaC HOSIBATCS MPOO/IEMBI C IBIXaHIEM.
o Ecnu nodyBcTByeTe 3amax, HENPUATHBIN BKYC MIN pasfipa>keHue TPy IbIXaHUN.
o Ecnn novyyBcTByeTe c1aboCTb MM TOIIHOTY.

3. MCHOHhSyﬁTC TOJIBKO CCPTI/ICb]/ILU/[POBaHHbIC OpI/[I‘]/IHa]'IbeIC Cl)]/lTIprbI, npeunasnaqenﬂme s Balero
UIBTPOBEHTUIALMOHHOTO YCTPOICTBA. 3aMeHAlITe GUIBTPhI BCEr/a, KOT/a OYYBCTBYeTe M3BMEHeHMe 3aI1axa BO3yxa,
TOJAIOLIETO U3 YCTPOJCTBA.

4. QwIbTpBI, NpefHA3HAYCHHDIE I YIaBIMBAHNA TBEPABIX M XXUJKMX YaCTUL], He 00eCIedNBAIOT 3AIUTY IOIb30BATENA
or rasoB u mapos. lasoBble GUIBTPE He O6ecreuMBaloT 3aIUTy IIOMb30BaTelsA OT dYacTui. B paboueit cpepe,
KOHTaMIHVPOBAaHHOI 060MMI BUAAMIL 3aTPA3HEHNI, C/IeAyeT UCIIONb30BaTh KOMOMHIPOBAHHBIE (DIIBTPHL.

3. PerynmpoBku 1 yxon

Evermatic Evolve npepicraBser co60ii KOMIIEKTHYIO MacKy CBapIIMKa, COCTOALIYIO M3 IUTKA LA UUIM(OBaTbHBIX
paboT, cBapOYHOro MmuTKa U oronoBbs. Bepcusa CA-29 Evolve copepsxuT Taxoke BO3JylIHbIe KaHambl. CPOK CTyXObI
MacKM ¥ CMOTPOBOTO CTEK/Ja 3aBUCUT OT Pa3NINYHBIX (aKTOPOB, HAIIP.: XOJIOf, XKap, BO3JENCTBME XMMMKAJIMNIL,
CONMHEYHBIX JIydeil, MMM OT HENOJXOAANIEro NpuMeHeHNA. KOHTPOMb COCTOAHMA MacKM JO/DKEH BBIIOTHATHCA
©XKEeJTHEBHO /Il CBOEBPEMEHHOTO BBIABIEHNA OBPEK/IeHNIT BHY TPEHHNX M/IY HaPY>KHbIX JacTell OTONIOBbA.

BepexxHOe MCIONb30BaHMe U IPABIIbHBII YXOI 3a CBAPOYHOI MAacKOU IIPOJIEBAET ee CPOK CYXKOBI 1 TOBBIIIAET
Balry 6e30MacHOCTb!

KOHTPO]I]) Iepen UCIoab30BaHNEM:

o VYbenurech, YTO 3alIUTHBIE ITACTUHBI B HEIIOBPEXX/IGHHOM J YMCTOM COCTOSHMY, IIPAaBU/IBHO YCTAHOBJIEHBI HA
Mecte. Ec/m salinTHas IUIACTHHA IIOBPeXHAEHA VM €C/V OPBISTY, LapaliHbl OTPAHMYMBAIOT BYUAMMOCTD, TO
3aLUTHYIO [VTACTHHY C/IEAyeT 3aMEHNTb.

o IIpoBepsTe, 4TO CBeTOGWIBTDP B HENOBPEK[LEHHOM J UMCTOM COCTOSHMI. IIOBPEX[EHHBIl CBeTO(QUIBTP
YXYALIAeT 3alUTy U BUANMOCTB I €T0 CIeRyeT 06s13aTe/IbHO 3aMEHNTb.

» YbenuTech, 4TO BBI MICIIONb3yeTe CBeTOMMIBTP CO CTENEHbIO 3aTeMHEeHIA, TOAXO/ALIEN /I BHIIIOTHAEMBIX PaboOT
(cm. paspen ,,6. Boi6op crerneHn saTeMHeHNUs cBeTO(UIBTPA®)

« TIpoBepsTe, 4TO CBapOYHAs MACKa I OTOJIOBbE HETIOBPEXKIECHBL.

« IIpoBepsTe, 4TO CBaPOUHBIII IIITOK, YCTAHOB/IEHHBIIT B HIDKHEE IIO/I0XKEHIE, XOPOILO IIPIIETaeT.

Ouncrka:

o Tlocrme kaxpoit paGodest CMeHbI OYVCTHTE TOJIOBHYIO CEKIIO MACKIL, IIPOBEPbTE ee OTAE/MbHbIE YaCTH I 3aMEHNTE
HOBPEX/IeHHBIE YaCTIL.

o YncTKa JO/DKHA BBIOTHATHCS B IIOMEILEHNI C XOPOILelT BeHTIIALMelL. V36eraiite BpeQHOII IIBUIN, IOCTEIIEHHO
OCefjatolIiell Ha OTHENbHBIX JaCTAX!

o I/ MBITBSL MacKy WCIIONB3YiiTe MATKYIO TPAIKY U TeIlTyio Bomy (1o +40 °C) ¢ MBUIOM WIM MHBIM MOIOLINM
CPECTBOM.

3ampelaeTcs ICIONb30BATh MOWIINE CPENCTBA, COEPIKALIIE PACTBOPUTEII.

o Tlocme mpOTHpaHMA OTHENBHBIX YacTell BIaXKHOI TPAIKOM HeOOXONMMO BCe YaCTM BBITEPETb JOCYXa, WM
OCTaBUTb COXHYTD IIPI KOMHATHOI TeMIIepaType.

o JI1s1 Ka4ecTBEHHOTO YXOfa 38 CMOTPOBBIM CTEK/IOM U IUTACTMACCOBBIMM [IeTa/IAMI PEKOMEHIYeTCsI MCIIONb30BATh
pactBop CleanAIR® “klar-pilot.

SaHPCH.[aeTCH MCIIO/Ib30BATD IIOCYAOMOEYHYIO M/IM CYHINTIbHYI0O MallIHY.
SaHPCH.[aeTCH MCIIO/Ib30BaTh all€TOH MJIV MTHbI€ PaCTBOPUTENN.
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3aMeHa muTKa U1 NUTMGOBAIbHBIX PaboT (CM. PUCYHKM Ha 06710KKe VIHCTpyKLMM)

TTopsAOK 3aMeHBI IUTKA A/ IIMPOBaTbHBIX PabOT:

1.

2
3

INogHMMMTE CBAPOYHBIIT IUTOK.

. Crerka BBDKMITe 3allIMTHBI IIUTOK C BHYTPEHHEN CTOPOHBI MaCKIL.

. 3aKpemnuTe HOBBII 3aLNTHBII IUTOK TAKMM CIIOCOOOM, YTO CHaYajIa yCTAHOBITE Ha CBOV MECTA 3alIle/IKI C OffHOII
CTOPOHBI, 3aT€M B COOTBETCTBYIOIINE OTBEPCTUA YCTAHOBUTE 3aLIEIKV C APYTOIl CTOPOHBL.

3aMeHa cBeTOUIBTPA (CM. pUCYHKH Ha 06110XkKKe VIHCTpyK1m)

H}IH 3aMEHbI CBeTOCbI/I}Ipra, VI 3alIMTHBIX IVTACTVH, BBIIIOTHUTE ClIeAyromue HCI?‘ICTBI/IHZ

1.
2.

6.

IMogHMMMTE OTKUIHON CBAPOYHBIN MIUTOK.

Pacriennte (pUKCHPYIOIIYI0 NPYXKHY, NPUAEP)KMBAIIYI0 CBAPOYHOE CTEKIO, M OCBOOOAUTE ee W3-IOf,
IJIACTMACCOBOJI 3aIIE/TKIA.

Ypanure cTapbiit cBeTOQWIBTP, WIN 3alUTHbIE I/IACTUHBL.

YcTaHOBMTE HOBBIN CBETO(UIBTP, MM 3aIUTHbIE IVIACTUHDI, HA MECTO.

Beprure QUKCHPYOLIYIO MPYXUHY, MPUAEPKUBAIIIYI0 CBAPOYHOE CTEKIO, OOPATHO MOJ IUIACTMACCOBYIO
3aIIe/IKy U 3aKpeINTe ee.

Y6ennrech, 9TO CBeTO(UIBTP KPEIKO 3aKpeIieH Ha MecTe.

4. TlofroHka MacKy 1oj, pasmep T'O/IOBbI (cM. PUCYHKM Ha 067I0KKe VIHCTpyKIyn)

Perynmuposka rmy6uHbI 0ronoBba: OTperymmupyiite IyOUHY OTONOBbA TaKUM CIIOCOO0OM, 4TOOBI OKPY>KHOCTb
O6HMMaloLIas TONOBY OblIa pasMellleHa OTHOCUTENBHO HM3KO. MsArkas HajmoOHas IIONOCKA JODKHA HAXOLUTbs
HEMHOTO Bbilile 6poBeit. [Ty01HY Oro/0Bbs MOKHO IOJIOTHATH ITyTeM M3MEHEHM JUIVHbI BEPXHET0 PEMHA.
Perynmuposxa yria Hak/oHa Macku: OTperynmpyiiTe yroa Hak/IoHa MacKJ B 3aBICUMOCTY OT OPMBI BaIllero Jimia
TAKUM CIIOCO60M, YTOOBI HYDKHSAA KPOMKa MacKM ITpY CBapke pasMelliaiach TeCHO Moj, 60POJIOit, TOTZja CBapOYHas
MacKa IpeflOCTaB/AeT MAKCHMATbHYIO 3aINUTY.

Perymuposka o6xBaTa romoBel: OTperymupyiite IINMHY OKDPYXXHOCTYM OFO/NOBbs ITyTeM IOBOPaYMBAHMUSA
PETyMMpPOBOYHOTO KO/IECa, Pa3MEIIEHHOTO B 3a/[HEJ YaCTI OTOIOBBA.

Perynmuposka ¢uKcaImy oT BepTUKaIbHOTO CBMra MacKy: OTperynmmpyiite GUKCAIMI0 MACKM OT BEPTUKATbHOTO
CABUTa IyTeM II0OBOPAYMBAHNA IBYX BUHTOB 110 06€¥M CTOpOHaM Macky. HaTsbkka JO/KHA OBITh TaKOlt, 4TOOBI
MOJHATasA MacKa Jiepykanach HaBepXy, HO Pe3KMM KMBKOM TOJIOBBI IIafia/la BHM3 B pabouee monoxxeHue. Ecm
Tafialolias Macka ObeT Mo IPYAY, TO HaIPsDKeHMe CIMIIKOM Cabo.

5. XQaHeHI/Ie " CPOK CH}Z)K6I>I

CBapoYHyI0 MacKy CIeffyeT XPaHUTb B CYXOM U YMCTOM MecTe IIpy KOMHATHOI TeMIepaType. V36eraiite mpsMoro

B

0371e/ICTBIs COMHeYHBIX Tydeil (PekoMeHmyeMblit fuamas3oH Temmeparyp ot -10 °C o +50 °C).

6. BbIéOp CTEIIEHU 3aTEMHEHIUA CBeTOgI)I/UIbTQa

Caapounstit Tok [A]
Butyg ceapku

10 [ 15 ] 20 | 30 | 40 [ 60 | 80 | 100]125] 150|175 200

MMA 9 10

MIG, mst crann 10

MIG, s amoMuHus 10

TIG 9 10 11

MAG (cBapxa B cpesie 10 11
C0,)

Inasmennas peska 11

CrpoxKka yr. 97eKTpofioMm
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7. CIIMCOK 3aIIacHBIX YacTel

Ta6mmiga Ne 1: HasBaHue uspenmsi, pasmep 1 KOJ U3JIeNust

Kop npopykra | Ommcanue mpogyKTa

4029 00 Evermatic Evolve ¢ maccuBHBIM cBeTOGUIBTPOM CO CTEIEHbI0 3aTeMHeHust Ne 10
402901 Evermatic Evolve ¢ aBToMaTi4ecku 3aTeMHAIOILMMCS CBETOPUIBTPOM

7029 00 CA-29 Evolve ¢ maccuBHbIM CBeTO(UIBTPOM CO CTEMEeHbI0 3aTeMHeHust Ne 10
7029 01 CA-29 Evolve ¢ aBTOMaTi4ecKy 3aTeMHSIOIMMCS CBETODUIBTPOM

Ta6mmua Ne 2: Crycok samdacreit

Kop npopyxra | Ommcanue mpogyKTa
71 04 50QL Bospyurnbiit kanan QL
702153 ToprieBoe yIIoTHeHNE [/IA CBAPOYHBIX KAITIOIIOHOB - YHMBEPCATbHOE
7029 41 Oronosbe
70 29 42 Ha6op BuHTOB
7029 45 OTKUIHOV CBApOYHBIN IIUTOK
110/90-** CaapouHoe cTeK1o - 110 x 90 MM (BMecto ** BcraBbTe 08 - 13 COIIACHO CTeTeH 3aTeMHeHNs (IJIbTpa)
*110/90/1 IepennaAsa sammTHaA mwiactuHa - 110 x 90 mm / 0,75 MM
702072 BuyTpeHHAA 3ammTHaA miactuHa - 107,5 x 71,5 MM
40 50 25 ABTOMaTHUeCKy 3aTeMHAIIMIiCA cBeTodumbTp V9-13 ADC
702920 CMOTpOBOE CTEKTIO
1670 01/10 Hano6nas nonocka samursl ot nora CleanAIR® - ynmakoska 10 mir.
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8. PaspernreHHbIe KOMOMHALINY

Kop mponyxTa Omnmcanne npogyKTa

51 00 00FCA CleanAIR® Chemical 2F

30 00 00PA CleanAIR® AerGO®

81 00 00PA CleanAIR® Basic EVO

67 00 00 CleanAIR® Pressure Flow Master

MSJIC}II/IC COOTBETCTBYET CTaHAApTaM:

CrermeHb
3aIMTHL

TH2

TH2

TH2
2B

Notified body for the CE approval:
DIN CERTCO Gesellschaft fur Konformitatbewertung mbH

EN 166:2001 Alboinstr. 58, 121 03 Berlin, Germany

EN 175:1997-08
Notified body 0196

Notified body for the CE approval:
Vyzkumny Ustav bezpec€nosti prace, v.v.i.

EN 129411998+A2:2008 Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Prague 1, Czech Republic

EN 14594:2005
Notified body 1024

Jlex/rapariysi COOTBETCTBMSA JOCTYIHA Ha: https://www.clean-air.cz/doc

9. MapkupoBka

Ecnu cuMBOBI MeXaHMYECKOT IIPOYHOCTM Ha MAcCKe M Ha IUTKE OT/INYAIOTCA, TO CIENYET CIUTATD, YTO BCA MacCkKa

IIpenocTaBiigeT 6oree HU3KYI0 13 YKa3aHHbIX CTeIeHel 3alUThl.

MapkupoBKa CBapOYHOIT MacKi Welding hood markings
2 - 7
Evermatic |EN175 F | C€ 1 a3 Evermatic [EN166| 1 |3 &3
5 0
g = g @ e
= ) g 5 o
= M — = 2 —
o ° Q % = & © @
2 5 3 5 u & @ £
1) = < ool s < Y=
= 5 Y s 3 — L=l
3 = 2 = = c © 2
A * s 8 2 ¥ @©
= 5 = s 8 o E = % @
g e lzs] g | 5| 2 |E¢ = Elo| 5| 2%
3 g |cE| & £ £ |8 & 3 w© E | ©&
2 = g 5 S = « =l o c &) >z
g = |E8|la| E| E|5E 5 s | 5| w| 8%
T Q O E O ©) = |~ o P4 [} (=) (] x £

Bes cuMmBoOIa = MUHMMa/IbHAS IPOYHOCTD, S = IOBBILIIEHHAs IPOYHOCTD, F = BO37eliCTBMe HU3KOIHEPTeTUUECKOTO
ymapa 45 M/c, B = BospelicTBue cpefiHesHepreTudeckoro yzaapa 120 m/c, FT = BospeiicTBIe HU3KOIHEPreTUIECKOrO
yHapa Ipy SKCTpeMasbHBIX TeMIeparypax, BT = BoszeiicTBIe cpejHesHepreT4eCcKoro yiapa Ipy sKCTpeMaTbHbIX

TeMIlepaTypax
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Onemli

Kullanim @ncesinde litfen kendi glvenliginiz icin asagidaki falimatlan okuyunuz ve @greniniz. Kullanim
kilavuzunu ileride basvurmak icin saklayiniz. Kaynak maskesi sadece bu kilavuzda belirlenen amaclar da-
hilinde kullanilmalidir.

1. Giris

Urtin iki temel tipte tretilmektedir - Evermatic Evolve Kaynak Maskesi (bundan béyle Evermatic Evolve olar-
ak anilacaktir]) ve CA-29 Evolve Kaynak Maskesi (bundan béyle CA-29 Evolve olarak anilacaktir). Evermatic
Evolve kaynak maskesi Uriinin femel tipi olup, EN 166:2001 ve EN 175:1997-08 uyarinca sertifikaland-
inlmistir. Zararli ultraviyole / kizilttesi isimalari, kaynak sicramalari ve yiiksek hizli partikiillere karsi koruma
saglar (tir: A) CA-29 Evolve kaynak maskesi, Evermatic Evolve kaynak maskesinin gelistirilmis versiyonu-
dur. CleanAlR® tahrikli hava temizleme respiratérleri (bundan biyle THTR olarak anilacaktir) veya basincl
hava solunum ekipmanlari [bundan béyle CleanAIR® basincli hava sistemleri olarak anilacaktir] ile kullanima
uygun olup, solunum sistemi icin koruma saglar. CA-29 Evolve tipi ek olarak EN 12941:1998+A2:2008 ve EN
14584:2005 sertifikalarina sahipfir.

CleanAlR®, solunum bdlgesinde filfrelenen havanin basinclandinimasi ilkesi temelinde calisan bir kisisel
solunum koruma sistemidir. Respirator, cihazi tfasiyan kisinin kemerinde bulunur ve cevreden alinan havayi
filtreledikten sonra hava kanall vasitasiyla karuyucu maskeye nakleder. Basinglandirma, zararli maddelerin
solunum bdlgesine girmesini engeller. Ayni zamanda maskeyi tasiyan kisiye uzun stre kullanimda dahi
konfor saglar, ctinkii nefes alirken filtre direncini asmasi gerekmez.

2. KullanimKisitlamalari

Evermatic Evolve ve CA-29 Evolve icinKisitlamalar

1. Sayet isiniz asiri yliksek 1silarda hizli ucan cisimlere karsi koruma gerektiriyorsa, vizoriin tizerinde T
isareti tasidigindan emin olunuz.

. Maske malzemesi hassasiyeti olan kisilerde alerjik reaksiyonlara sebep olabilir.

. Uygun koruyucu folyolar olmadan temperli mineral filtreleri kullanmayin.

. Kaynak arki karumasiz gozlere zarar verir!

. Kaynak arki karumasiz ciltte yaniklara yol acabilir!

. Kullanmadan 6nce uriini dikkatle kontrol ediniz. Sistemde herhangi bir hasar varsa kullanmayiniz.
Kaynak maskesini sicak yiizeylere koymayiniz.

NOoNON

CA-28 tipi icin Ek Kisitlamalar
1. Maskeyi asla asagidaki cevre sartlarinda ve kosullarda kullanmayiniz:
» Ortamdaki oksijen konsantrasyonu %17'den dusukse.
» Oksijenle zenginlestirilmis orfamlarda.
» Patlayici orfamda.
» Kullanicinin tehlikeli madde tird ve konsantrasyonu hakkinda bilgi sahibi olmadigi ortamlarda.
» Saglhda ve yasama dogrudan tehlike olusturan ortamlarda.
+ lIsiniz icin hangi filtre lensi gélgeleme numarasinin kullanildigindan emin olmadiginiz durumlarda.
» Koruyucu filtre hasarliysa ya da capak veya cizikler gortist engelliyorsa derhal degistiriniz.
» Maske sert darbelere, patlamalara veya korozif maddelere karsi koruma saglamaz.
2. Maskeyi kullanirken asagidaki sorunlardan herhangi biriyle karsilastiginizda giivenli bir konuma
gecerek uygun dnlemleri aliniz:
» Soluma direnci blytk 6dlclide artarsa veya solumayla ilgili diger sorunlarda.
» Nefes alirken koti koku, fahrisat veya kotd bir tat alirsaniz.
» Mide bulantisi veya bas dénmesi olusursa.
3. Hava temizleyici respiratoriiniiz icin sadece sertifikal orijinal filtreleri kullaniniz. Respiratdrden gelen ha-
vada koku degisikligi hissettiginizde her zaman filtreleri degistiriniz.
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4. Hava temizleyici respiratdriiniiz icin sadece sertifikali orijinal filtreleri kullaniniz. Respiratérden gelen ha-
vada koku degisikligi hissettiginizde her zaman filtreleri degistiriniz. Kati ve sivi parcaciklarn tutmak icin
tasarlanmis filtreler (partikiil filtresi) kullaniclyi gazlardan korumaz. Gaz tutmak igin tasarlanmis filtreler
kullaniciyr partikiillerden korumaz. Her iki tip kirlilik ile kontamine calisma alanlarinda kombine filtreler kul-
laniimalidir. Kontamine calisma yerini terketmeden 6nce kaynak maskesini kafanizdan cikarmayiniz ve THTB
veya CleanAlR® basincli hava sistemini kapatmayiniz.

3. Kontrol ve Bakim

Evermatic Evolve, taslama ve kaynak siperi ve kafa bandindan olusan komple bir kaynak maskesidir. CA-
29 Evolve tipinde ek hava dagitim sistemi bulunmaktadir. Maske ve vizdrlerin kullanim 6mri bircok etkene
baglidir, 6rnegin: soguk, sicak, kimyasallar, gtines 1s1g1, hatali kullanim. Maske gtinliik olarak icinde veya dis
yapisinda olasi hasarlar icin kontrol edilmelidir.

Kaynak maskesinin dikkatli kullanimi ve dogru bakimi kullanim 8mrint uzatir ve givenliginizi arttinir.
Kullanim Oncesi Kontrol:

» Koruyucu katmanin hasarli olmadigini, temiz ve dogru sekilde takili oldugunu kontrol ediniz. Lens
hasarllysa ya da capak veya cizikler gorist engelliyorsa derhal degistiriniz.

» Kaynak filtresinin hasarsiz ve temiz oldugunu kontrol ediniz. Hasarli bir filtre lensi givenligi ve
gorinarlagu etkiler ve hemen degistirilmelidir.

+ Filtre lensinin gélgeleme numarasinin isiniz icin uygun oldugunu kontrol ediniz (bkz. "8. Filtre Gélgeleme
Numarasi Secimi").

» Kaynak maskesi ve baslgin hasarsiz oldugunu kontrol ediniz.

» Kaynak siperinin indirildiginde tfamamen kapandigini kontrol ediniz.

Temizleme:

» Her vardiya sonrasinda baslik kismini temizleyiniz, minferit parcalar kontrol ediniz ve hasarli olanlari
degistiriniz.

» Temizleme yeterli havalandirmanin saglandigi bir alanda yapiimalidir. Parcalarin tizerinde birikmis zararli
tozu solumayiniz!

+ Temizleme icin Ilik su [(+40° C altinda), sabun veya baska asindirici ilik su olmayan deterjan ve yumusak
bir firca kullaniniz.

» Cozuctuler ile temizlik maddeleri kullaniimasi yasaktir.

» Tum parcalar nemli bir bez ile temizledikten sonra silerek kurutulmali veya oda sicakliginda kurumaya
birakilmaldir.

» Vizdrler ve plastik parcalarin bakimi icin CleanAIR® °klar-pilot sivilarinin kullaniimasi tavsiye edilir.

Bulasik makinesi veya kurutucu kullanmayiniz!
Aseton veya baska temizlik amach coziiciiler kullanmayiniz!

Taslama Vizoriinii Degistirme (Kapaktaki resimli eke bakiniz)

Taslama Vizoriiniin Degistirilmesi:

1. Kaynak vizorint yukar kaldiriniz.

2. Taslama vizorunt kaynak maskesi icinden disari itiniz.

3. Yeni vizorl takmak icin dnce bir taraftaki mandallar, sonra diger taraftaki mandallari ilgili deliklerine
yerlestiriniz. Dort mandalin da yerinde oldugunu kontrol ediniz!
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Kaynak Filtresini Degistirme (Kapaktaki resimli eke bakiniz)

Kaynak Filtresi Veya Koruyucu Folyolarin Degistirilmesi:

Kaynak siperini kaldiriniz.

Cami tutan yayi plastik klipsden parmaklarinizla btikerek sékintz.

Eski kaynak filtresi veya koruyucu folyaolari cikariniz.

Yeni kaynak filtresi veya koruyucu folyolan takiniz.

Cami tutan yayi plastik pimin altina bastiriniz.

Otomatik karartma filtresi veya koruyucu folyolarin sikica yerlerinde oldugunu kontrol ediniz!

SN NFRENIES

4. Kafa Bandi Ayarlari (bkz. kapaktaki Resimler eki)

1. Kafa Bandi icin Yiikseklik Ayarlar: Kafa bandi yiiksekligini, kafayi cepecevre saran bant kismi nispet-
en alcak sekilde konumlandiriniz. Bdylelikle kaynak maskesi kafaya dlizgiin sekilde oturur. Kafa yastigi
kaslarin biraz tsttinde kalmalidir. Yikseklik, kafa ekipmaninin tst kismindan ayarlanabilir.

2. Kaynak Maskesi Aci Ayari: Kaynak maskesi acisini, maskenin alt kdsesi kaynak pozisyonunda gégustinize
yakin konumda olacak sekilde ayarlayiniz. Kaynak maskesi en iyi karumayi bu konumda saglar.

3. Kafa Bandi Gerginlik Ayari: Gerginlik, bandin arka kismindaki cark dondtrilerek ayarlanir.

4. Kaynak Maskesi Sikilik Ayan: Kaynak maskesinin kafa takimina gére sikihgini kenarlardaki iki ayar
civatasini dondurerek ayarlayiniz. Kalkmis haldeki maske, kafanizi 6ne egdiginizde asagi inmelidir.
Maske inerken ggstinlize carparsa ayar cok gevsektir veya maske acisi gogstntiize fazla yakin sekilde
yapilmistir.

5. Depolama ve Raf Omrii

Kaynak maskesini kuru ve temiz alanlarda oda isisinda saklayiniz, dogrudan giines i1sigina engel olunuz
(1s1 limitleri -10°C ila +50°C).

B. Filtre Gélgeleme Numarasi Secimi

Amper olarak akim [A]
10 ] 15 | 20|30 40]e0]so]w00]125 150|175 |200]| 225|250 275 | 300 350] 400] 450|500 550
MMA gl 10
MIG, celik 10

Kaynak Metodu

MIG, altiminyum 10
TIG 9 10 n
MAG (CO, kaynag) 10 n

Plazma kesme n

Karbon ark oyma
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7. Parcalar

Tablo 1: Uriin Adi ve Uriin Kodu

Uriin Kodu Uriin Aciklamasi

40 29 00 Evermatic Evolve kaynak maskesi, 10 no. pasif kaynak filtreli, hava dagimim sistemsiz
40 29 01 Evermatic Evolve kaynak maskesi, ADF V913 DS ADC ile, hava dagifim sistemsiz

70 29 00 CA-29 Evolve kaynak maskesi, 10 no. pasif kaynak filtreli, hava dagifim sistemli

70 29 01 CA-29 Evolve kaynak maskesi, ADF ile, hava dagrfim sistemli

Tablo 2: Yedek Parca Listesi

Uriin Kodu Uriin Aciklamasi

7104 500L Hava kanali QL

70 2153 Kaynak davlumbazlar icin yiiz conta - Universal
7029 /1 Kafa bandi

70 29 42 Civata takimi

70 29 45 Kalkisli kaynak vizort

10/90-** Kaynak filtresi - 110 x 90 mm (kaynak filtresi gélgesine gére ** yerine 08 - 13 kullaniniz).
*110/90/1 On koruyucu folyosu - 110 x 90 mm / 0,756 mm
702072 ic koruyucu folyosu 107,56 x 71,56 mm

40 50 25 Otomatik golgeleme filtresi V9-13 ADC

70 28 20 Vizor

16 70 01/10 CleanAlIR® ter bandi - 10 parca iceren paket

8. Onaylanmis Kombinasyonlar

Uriin Kodu Uriin Aciklamasi Koruma
seviyesi
5100 O0FCA CleanAIR® Chemical 2F TH2
30 00 00PA CleanAIR® AerGO® TH2
8100 00PA CleanAlR® Basic EVO TH2
67 00 00 CleanAlR® Pressure Flow Master 2B
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Bu iiriin, asagidaki standartlar ile uyumludur:

Noftified body for the CE approval:
DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatbewertung mbH

EN 166:2001 Alboinstr. 56, 121 03 Berlin, Germany

EN 175:1997-08
Notified body 0196

Noftified body for the CE approval:
Vyzkumny Ustav bezpecnosti prace, v.v.i.

EN 12841:1998+A2:2008 Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Prague 1, Czech Republic

EN 14594:2005
Notified body 1024

Uygunluk Beyant: https://www.clean-air.cz/doc

9. isaretler

Sayet mekanik mukavemet sembolleri kaynak maskesi ve vizérde ayni degilse, goz korumasinin tamami
icin daha dustk olan seviye gecerlidir.

Kaynak maskesi isaretleri Welding hood markings
. Ay K Ay
Evermatic [EN175] F | CE | 1 [4AY Evermatic [EN166| 1 CE|
PA 66 PA 66
o) o
5 |§ 5 2
5 @ N 5 o
c E g 5 kS
u>J © 0] £ E
] Q > =] — -
~ v = [ o) c
E * = — g 5 E 1] @
= Y= N @
_ t |8l 2] E[E [« “ Tl o] ¥]|2g
O 5] =3 @ o X~ Lo o @ — @ =9
+= S c 9 o © 9 = © k=] @© IS o £
© c o2 ; ~ ceE|C® c o =2
@ s 135|w | 5 |55|58 5 5| w8
£ h |=a| o 0O |28|ow z 0 =] &) o E

Harfsiz = asgari mukavemet, S = yiikseltiimis mukavemet, F = diisiik giicte darbe 45 m/s, B = orta giicte
darbe 120 m/s, FT = asin isilarda diisiik giicte darbe, BT = asir isilarda orta giigte darbe.
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Vigtigt

Inden ibrugtagning les og husk fglgende anvisninger for din egen sikkerhed. Har du spgrgsmal, kontakt
producenten eller forhandleren. Gem brugsanvisningen til senere brug. Svejsehjelmen bgr anvendes kun
til formal anvist i denne brugsanvisning.

1. Indledning

Der findes to hovedudgaver af produktet — svejsehjelmen Evermatic Evolve (videre kun Evermatic Evolve)
og svejsehjelmen CA-29 Evolve (videre kun CA-29 Evolve). Svejsehjelmen Evermatic Evolve er en basis
udgave af produktet certificeret i henhold til EN 166:2001 og EN 175:1997-0. Den yder beskyttelse mod
skadelig ultraviolet og infrargd straling, svejsesprgjt og hejhastigheds partikler [maerke: A). Svejsehjelmen
CA-29 Evolve forestiller en forbedret udgave af hjelmen Evermatic Evolve og er tilpasset til anvendelse
sammen med blaeserenheder CleanAIR® eller med luftslange andedraetsveern til frykluft med kontinuerligt
flow [videre kun "trykluftssystemet CleanAIR®") og yder dermed en &ndedraetsbeskyttelse. Svejsehjelmen
CA-29 Evolve er endda certificeret i henhold til standarder EN 12941:1998-A2:2008 og EN 14594:2005.

CleanAIR® er personligt andedraetsveernsystem baseret pa princippet af overtryk af den filtrerende Iuft i
andedraetszonen. Blaeserenheden er placeret pa brugerens baslte og filtrerer luften suget fra omgivelser.
Luften er leveret via luftslange til beskyttelseshastte. Overtryk, der opstar, hindrer indtraeden af forurende
stoffer i &ndedreetszone og samtidigt yder brugeren gget komfort ogsa under langtidsbrug, uden at det
man skal overvinde filtfrets modstand.

2. Begraensning af anvendelse

Begraensning af anvendelse for hjelme Evermatic Evolve og CA-29 Evolve

¢ Hvis arbejdet kraever beskyttelse mod hurtigt bevasgende objekter under ekstreme temperaturer,
tiek at skaermen er maerket med "T" bogstav.

* Hijelmens materiale kan forarsage allergiske reaktioner hos faglsomme personer.

¢ Brug ikke passive svejsefiltre uden passende beskyttelsesfolier.

* Svejsebuen skader ubeskyttede gjne.

* Svejsebuen kan forbraende ubeskyttet hud.

¢ Kontroller produktet inden brug. Brug det ikke, hvis enhver del af systemet er skadet.

¢ Leeg ikke hjelmen pa varme overflader.

Tilleegsbegraensninger for anvendelse af hjelmen CA-29 Evolve

1. Brug aldrig hjelmen i falgende filfalde:
» Huvis iltindholdet er lavere end 17 %.
» | omgivelser beriget med ilt.
« | eksplosive omgivelser.
« Brug hjelmen ikke i omgivelser, hvor forureningskoncentration eller sammensaetning er ukendt.
» Brug ikke i omgivelser, hvor der truer gjeblikkelig livs- eller sundhedsfare.
» Hvis du ikke er sikker pa, at du anvender svejseglas af den korrekte deempning.
- Udskift omgéende beskyttelsesfilter, hvis udsynet er begraenset pga. ridser eller en anden besk-

adigelse.

» Svejsehjelmen yder ikke beskyttelse mod harde slag, eksplosioner og korrosive stoffer.

2. Flyt til et sikkert sted og treef passende foranstaltninger, hvis der opstar et af de felgende problemer
i Iebet af brug:
» Hvis du meerker betydelig modstand under indanding og hvis du har problemer med vejrtraskning.
» Hvis du maerker stank, ubehagelig smag eller bliver irriteret af vejriraskninger.
» Hvis du har ildebefindende eller opkastningsfornemmelser.

3. Brug kun certificerede originale filtre beregnet til din filtreringsenhed. Udskift filtrene, hvis du maerker
andring af lugt af den tilferte luft fra enheden.

4. Filtrene beregnet til opfangelse af faste og flydende partikler [partikelfiltre) beskytter ikke brugeren mod
gasser. Filtrene beregnet til opfangelse af gasser beskytter ikke brugeren mod partikler. For arbejdsomgiv-
elser forurenet med begge forureningsarter er det ngdvendigt at anvende kombinationsfiltre.
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B. Tag ikke hjelmen af og sluk ikke for bleeserenheden eller trykluftssystemet CleanAIR® indtil du har forladt
forurenet arbejdsplads.

3. Betjening og vedligeholdelse

Evermatic Evolve er komplet svejsehjelm, der bestar af slibe- og svejseskjold og hovedband. Udfgrelsen
CA-29 Evolve indeholder endda luftfordeling. Hielmens og skaermens levetid er afthaengig af flere faktor-
er som: kulde, varme, pavirkning af kemikalier, solstraling eller uegnet brug. Hjelmen burde kontrolleres
dagligt pga. en tidlig afslgring af skader af den indre eller ydre del.

Omhyggelig brug og korrekt vedligeholdelse af svejsehjelmen forleenger dens levetid og forbedrer din
beskyttelse.

Tiek far brug:

» Spgrg for, at beskyttelsesplader er uskadte, rene og korrekt placerede. Er pladerne skadet, eller hindrer
sprejt og ridser udsynet, udskift dem omgaende.

» Tijek, at svejsefilter er uskadt og ren. Beskadiget svejsefilter forvaerrer beskyttelsen og udsynet og skal
omgaende udskiftes.

» Segrg for, at svejsefilter bruges med mgrkhedsgrad passende for arbejde, som der udfares.

+ [se punkt ,B. Valg af svejsefiltrets mgrkhedsgrad").

» Tijek, at svejsehjelmen og hovedband er uskadte.

» Tiek, at svejseskjoldet er taetsiddende, nar det er klappet i den nederste position.

Renggring:

+ Efter hvert arbejdshold renger hoveddelen, kontroller de enkelte dele og udskift alle beskadigede dele.

» Renggring skal udfgres i omgivelser med en god udluftning. Undgé skadeligt stev, som lagres gradvis
pa de enkelte dele.

+ Brug en blgd bgrste og lunkent vand (op til do +40 °C) sammen med saebe eller en anden ikke-abrasiv
renggringsmiddel for vask.

+ Det er forbudt at bruge renggringsmidler, der indeholder oplgsningsmidler.

» Efter aftgrring af de enkelte dele med en fugtig klud, skal alle dele tgrres eller lad dem tgrre under
stuetemperatur.

» For kvalitetsbehandling af skasrmen og plasticdele anbefales det at anvende oplgsning CleanAIR®
°klar-pilot.

Det er forbudt at bruge opvaskemaskine og t@rretumbler.
Det er forbudt at bruge acetone eller andre oplgsningsmidler.

Udskiftning af slibeskjoldet (se Billedtillaeg p& brugsanvisningens omslag)

Fremgangsmade ved udskiftning af slibeskjoldet:

1. Left slibeskjoldet.

2. Tryk lidt pa skjoldet fra hjelmens indreside.

3. Placer en ny skaerm pa plads sadan, at du ferst placerer clipsene pa den ene side og bagefter placer
clipsene fil tilhgrende huller ogsa pa den anden side.

4. Veer sikker p3, at alle clipsene er pa plads.
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Udskiftning af svejsefilter (se Billedtillaeg pé& brugsanvisningens omslag])

Udfer falgende for at udskifte svejsefilter eller beskyttelsesfolier:

1. Left svejseskjoldet.

2. Lasn fieder, som holder svejseglasset, ved at bgje den ud af plastic clips.

3. Fjern det gamle svejsefilter eller beskyttelsesfalier.

4. Fastger et nyt svejsefilter eller beskyttelsesfolier.

B. Tryk fiederen, som holder svejseglasset, filbage under plastic clips.

B. Tjek, at automatisk deempende filter eller beskyttende folier sidder fast pa plads.

4. Tilpasning af hovedbandet (se Billedtilleeg pa brugsanvisningens omslag)

1. Justering af hovedbéandets hgjde: juster hgjde af hovedbandet, sa at bandet omkring hovedet er plac-
eret relativt lavt. P4 den made sidder hjelmen godt pa hovedet. Svedbandet skulle befinde sig lidt over
for gienbryn. Hgjden kan justeres pa den gvre del.

2. Justering af svejsehjelmens vinkel: juster svejsehjelmens vinkel ifglge dit ansigt sadan, at den ned-
erste del af hjelmen er placeret teet pa dit bryst under svejsning. P4 den made yder svejsehjelmen den
bedste beskyttelse.

3. Justering af hovedbéandets spaending: justeres taethed af bandet ved at dreje pa justeringshijulet
placeret pa bagsiden af bandet.

4. Justering af svejsehjelmens spanding: juster teethed af hjelmen pa hovedet ved at dreje de to fin-
gerskruer pa sider. Juster teetheden sadan, at rejst hjelm forbliver oppe, mens den kammer ned, nar du
nikker med hovedet. Hvis hjelmen rammer dit bryst, nar du nikker med hovedet, er teethed for lgs eller
hjelmens vinkel er for taet pa brystet.

5. Opbevaring og levetid

Svejsehjelmen opbevares p4 et tort og rent sted under stuetemperatur. Undgé direkte sollys (anbefalet
temperatur fra -10 °C til +50 °C).

6. Valg af svejsefiltrets merkhedsgrad

Svejsestram [A]
10 |15 [ 20| 3040 e0|so|wo]2s]1s0]175 |200|225]250] 275 |300] 350 400] 450 500|550
MMA 2] 10
MIG, stal 10

MIG, aluminium 10
TIG &) 10 m
MAG (CO; svejsning) 10 m

Plasmaskaering n

Kulbuemeisling
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7. Liste over reservedele

Tabel 1: Produktets navn og kode

Produktet er godkendt i overensstemmelse med fglgende standarder:

Kode Beskrivelse

Svejsehjelmen Evermatic Evolve med passivt svejsefilter med mgrkhedsgrad nr. 10,
40 29 00 )

uden luftfordeling
40 29 01 Svejsehjelmen Evermatic med ADF V913 DS ADC, uden luftfordeling

Svejsehjelmen CA-29 Evolve med passivt svejsefilter med markhedsgrad nr. 10, med
70 29 00 :

luftfordeling
7029 01 Svejsehjelmen Evolve CA-29 Evolve med ADF, med lufffordeling

Tabel 2: Liste over dele

Notified body for the CE approval:
DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatbewertung mbH

EN 166:2001 Alboinstr. 56, 121 03 Berlin, Germany

EN 175:1997-08
Notified body 0196

Notified body for the CE approval:
Vyzkumny Ustav bezpecnosti prace, v.v.i.

EN 12841:1998+A2:2008 Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Prague 1, Czech Republic

EN 14594:2005
Notified body 1024

Kode Beskrivelse

7104 500L Luftrgr QL

70 2153 Universal maske til svejsning hjelme

7029 M1 Hovedband

70 29 42 Seet skruer

70 29 45 Klapbar svejseskjold

10/90-** Svejsefilter - 110 x 90 mm (Lazg 08 - 13 i stedet for ** filtrets mgrkhedsgrad)
*110/90/1 Ydre sikkerhedsfolie - 110 x 90 mm / 0,75 mm
70 20 72 Indre beskyttelsesfolie - 107,56 x 71,5 mm

40 50 25 Selvdeempende filter V9-13 ADC

70 29 20 Skarm

16 70 01/10 Svedeband CleanAlIR® - en pakke med 10 stk.

8. Tilladte kombinationer

Kode

5100 00FCA
30 00 00PA
8100 O0PA

67 00 00
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Beskrivelse Beskyttelsesniveau
CleanAIR® Chemical 2F TH2
CleanAIR® AerGO® TH2
CleanAIR® Basic EVO TH2
CleanAlR® Pressure Flow Master 2B

Erkleering om overensstemmelse er tilgeengelig pa: https://www.clean-air.cz/doc

9. Markning

Hvis symboler af den mekaniske styrke er ikke de samme for svejsehjelmen og skeermen, sa er det lavere

niveau, som skal bruges for det hele gjenveaern.

Markning af svejsehjelmen

Markning af svejsehjelmen

JIA) Evermatic |EN 166

PA 66

EN175| F | C€

Evermatic

1

g3

PA 66

Producentens navn
Standard

Symboler af den
mekaniske styrke *
CE - maarke
Produktionsdato
Genanvendelighed og
materialemaerkning
Producentens navn
Standard

Optisk klasse 1

CE - maarke

0g

Genanvendelighed
materialemaerkning

Uden bogstav-maerkning = minimal modstandsdygtighed, S = #get modstandsdygtighed, F = slag med
lav energi 45 m/s, B = slag med middelenergi 120 m/s, FT = slag med lav energi under ekstreme temper-

aturer, BT = slag med middelenergi under ekstreme temperaturer
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