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1. Introduction

Headtops are tested and approved for use with
Clean-AlIR filter-ventilation units in compliance
with European standards EN 12941/A2, EN
12942/A2, EN 14594:2005, as amended. The
list of approved combinations and
classifications to protection classes is in
Chapter 6 — Technical Data.

Filtered air is blown to Headtops from above
(except for masks, in which it is blown from the
face part). The correctly put on headtop tight to
the face ensures, in a combination with the
flow of supplied air, creating a slight
overpressure in the face space, which prevents
dust and other contaminants from entering the
user's respiratory zone.

2. Types of CleanAIR headtops

The most suitable combination of a headtop
with the filter-ventilation unit is determined
according to the type and concentration of
harmful pollutants in the work environment and
according to the work performed. The entire
range of products enables you to choose the
appropriate protection for most industrial
applications.

For hygiene reasons, we recommend using the
TYVEK protective hoods (order no. 70 02 01)
for all below-stated Headtops (except for face
masks). In addition, it protects also against a
possible cold at a low temperature and a
higher air velocity under the headtop. Winter
cap is used for this purpose for hoods CA 1, 2
and 10.

7101 00 —Orange

CA-1 Short hood 7101 00B — Blue
7102 00 —Orange
CA-2 Long hood 71 02 00B — Blue

71 02 00G - Grey (Chemicaly resistant)

CA-3

Grinding / protective visor

71 03 00 — Polycarbonate
71 03 01 — Acetate

‘]
CA-4 f Safety helmet

CA-4

CA-10 Universal hood

711000 —Orange
7110 00B - Blue
7110 00G — Grey (Chemicaly resistant)

Welding hood

CA-20

70 20 00 — CA-20 DS
70 20 01 - CA-20 GDS




3. Basic Instructions For Use

Read these Instructions for Use carefully and
follow them. The user must be perfectly
familiar with the correct use of protective
equipment.

e The wuser must know the type of
contamination and its concentration in the
ambient air.

e The oxygen concentration in the
surrounding of a person using the filtration
system must not drop below 17% in
Europe. In the Netherlands, Belgium, UK,
Australia, and New Zealand it must not
drop below 19%. For the other countries
obtain their requirements.

¢ Do not use in explosive environments.

e Follow the instructions in the Instructions
for Use of Clean-AIR filter units and the
Instructions for Use of filters.

e Only use with the filter-ventilation unit
switched on. Filters must not be
connected straight to the hood!

e The filtered air overpressure inside the
protective headtop is the primary
protective factor preventing the ambient
air contaminants from penetrating. In the
case of filtration systems with hoods, the
protection of respiratory organs with the
fan switched off is low or none. Also, the
carbon dioxide concentration may
increase and the oxygen content may
decrease inside the hood.

e To put the hoods on comfortably, they
have an adjustable headband (straps).

e Make sure that the sealing line of the
headtop fits tightly to the face (in hoods,
tightness can be adjusted using the self-
tightening clamp under the chin). Only
then may the perfect protection level be
secured. The protection factor may be
reduced if the user has hair or beard
extending to the face sealing part. If it
gets to the sealing line, the penetration
will increase and the protection provided
by the system will decrease.

e During very hard work, a vacuum may be
created inside the headtop during inhaling
and thus the protection factor may be
reduced temporarily.

4. Cleaning and Disinfection

e Every time you finish your work, clean the
headtop, check its individual parts and
replace damaged parts.

e Cleaning must be carried out in a well-
ventilated room. Avoid inhaling harmful
dust settled on individual parts!

e For cleaning, use tepid water (up to
+40°C) with soap or some other non-
abrasive detergent and a soft brush.

e |t is forbidden to use agents containing
solvents for cleaning.

e After individual parts have been cleaned
with a damp cloth, they must be wiped dry
or left to dry at the ambient temperature.

e Common preparations, such as Ajatin,
Incidur, etc., may be used for the
disinfection of parts coming into contact
with skin.

e The auto-darkening filter in the welding
hood is only to be cleaned with a dry,
clean or only slightly moistened cloth (in
clean water, soap solution or alcohol).

e For more instructions and
recommendations see the enclosed
manual from the manufacturer.

5. Maintenance, Spare Parts Replacement,
and Cleaning

Before using a new product, always check that
the equipment is complete and that no damage
occurred during transport.

5.1. Hoods CA-1,CA-2and CA-10
Hoods are supplied with a foil protecting the
visor against damage during handling and
transport. The foil is sewn in the hood and it
must be removed carefully.

A separately supplied foil 0.1 mm thick is
designated to protect the shields of these
hoods. To fix it to the shield, the foil is provided
with self-adhesive tapes on sides.

Material:

Hood — polyamide floated with polyurethane
Visor — cellulose-propylene

Protective foil — diacetate

5.1.1. Protection foil replacement:

. Peel off the old foil, wipe the headtop
aperture with a damp cloth to remove dust
from it.

. Remove the protective paper from the
self-adhesive tape on one side of the new foil,
apply the foil on the shield and stick.

. Remove the protective paper from the
self-adhesive tape on the other side of the foil,
stretch the foil and stick.

. If working in a heavily contaminated
environment, the foil can be stuck from up and




down with a common adhesive tape so that the
shield is protected better.

v
il

5.1.2. Fastening the DfOteulec; urctinar et

(winter cap):

. Put the forehead strap on the top part

of the headband.

. Stick the velcro fastener of the longer

part of the inset to the rear inner hem of the
hood.

. Stick the top velcro fastener to the top,
set-on forehead strap (see 1).
. Stick the velcro fastener on the short

part of the inset to the front forehead strap
from the outside.
5.1.3. Putting on a light protective hood

. Carefully pull the light hood over your
head.
. Adjust the size of the head band using

position-adjusting straps so that the hood sits
on the head comfortably.

. Using the self-tightening clamp tighten
the sealing line of the hood (2 lines in the case
of the CA — 10 hood).

CA - 2 and CA - 10 hoods are available
also in a chemically resistant variant. The
material is then resistant to acids, alkalis,
and organic substances. Consult the
manufacturer for a specific application!

5.2. Grinding visor CA — 3 and protective
visor CA - 3A
The grinding visor is supplied with the visor
mounted. Take out the visor and remove the
protective foil before use.
A separately supplied foil 0.1 mm thick is
designated to protect the visor of the CA — 3
visor. To fix it to the visor, the foil is provided
with self-adhesive tapes on sides.
Material: Forehead protection — polypropylene
Visor — polycarbonate or acetate
Face seal — polyamide floated with PU
and PVC
Protective foil — diacetate
The visor selvage bears the mark acc. to EN
166 on the inner selvage of the visor.

5.2.1. Face seal replacement:
Removing the face seal:

. Release the face seal from the velcro
fasteners on the headband.
. Tear the face seal off the velcro

fastener on the visor and on the front part of
the air duct.

. Carry out this operation carefully so as
not to unstick also the velcro fastener.

Putting on the face seal:
. Start in the middle of the lower edge
and proceed symmetrically upwards fastening
the face seal edge to the velcro fastener along
the entire circumference.

. Fix the face seal to the air duct.

. With the velcro fastener fix the face
seal to the headband.

. Check that the face seal fits well along

the entire circumference and that there are no
holes caused by folds on the face seal.
5.2.2. Setting the distance of visor to face

. Unlock the headband from the fixed
position.

. Take out the grey pin on both sides of
the visor.

. Set the optimum distance to chin (4
positions).

5.2.3. Setting the depth of headband

. Set the optimum depth using the pins

on the top part of the headband.
5.2.4. Setting the circumference of headband

. Push and turn the knob on the rear
side of the headband.
. Adjust the circumference so that it is

not too tight or loose.
5.2.5. Visor replacement:

Taking the visor out:

. Pull at the visor edge in the lower part.
. At the same time push from the lower
inner side of the visor out.

Mounting the visor:

. Fix the lower part of visor into the
provided opening.

. Slide the upper part of visor under the
top selvage of the visor.

. Slide the side edges of the visor into
the lower grooves.

Warning: The visor with acetate visor (CA — 3A)
cannot be used for grinding!

For more information and recommendations see
the enclosed manual from the manufacturer.

5.3. Helmet CA -4

Helmets are supplied with a foil protecting visor
against damage during handling and transport.
The foil is sewn in the face seal and it must be
removed carefully.



A separately supplied foil 0.1 mm thick is
designated to protect the visors of these
helmets. To fix it to the visor, the foil is
provided with self-adhesive tapes on sides.
Material: Helmet — polyethylene

Visor — cellulose-propylene

Face seal — polyamide floated with PU and
PVC

Protective foil — diacetate

5.3.1. Face seal replacement:

Removing the face seal:

. Release the face seal from the velcro
fasteners on the headband.

. Carefully take the face seal out of the
air duct and regulating screw.

. Remove the face seal by pulling over
the helmet.

Putting on the face seal:

. Pull the face seal through the air duct
(there is another one under this hole for the
regulating screw).

. Pull the face seal over the helmet
forwards. Make sure that the shield is pulled
fully over the front part of helmet.

. Fix the straps with velcro fasteners to
the headband. Check that the face seal fits
well along the entire circumference and there
are no holes through which air could penetrate
into the respiratory zone.

5.4. Half mask CA -5

The half mask along with the filter-ventilation
unit protects against harmful gases, aerosols
and particles.

5.4.1. Putting on the mask with filter-ventilation
unit
. Fasten the belt with filter-ventilation

unit and screw the hose with RD40 thread into
it.

. Strap the fastening bands of half mask
together.
. Hang the half mask around your neck

so that the part with face piece is on your
chest.

. Hold the face piece on your face, pull
the head fastening system over your ears and
fasten it on the crown of your head.

. Tighten the fastening bands on the
face piece if necessary.
. Screw the other hose end into the

thread on half mask.

Check of correct fixing:

Check the tightness of half mask by covering
the inlet hole of the filter with your palm and by
breathing in create vacuum. The vacuum must
remain with holding your breath. If not, do the
following: tighten the fastening system bands
or use a mask in different size.

5.4.2. Taking the mask off

Take the mask off in reverse order to putting it
on.

5.5. Full face mask CA — 6

The mask can be used independently or as a
combination with increased protection
designed especially for handling of asbestos.

5.5.1. Increased protection:

*"Attach a two-thread particle filter to the mask,
see the list of parts and accessories.

. Attach the supply hose of CA — 2F unit
to the mask.

The inserted particle filter does not replace the
filters at inlet to the unit!!!

5.5.2. Putting the mask on:

. Release the four elastic tabs by
moving the tab holders backwards and pulling
the tabs.

. Release the upper two non-elastic tabs
by opening the buckles.




. Put the head straps up, insert your
chin to the chin support in the face part and
pull the head straps over your head.

. Stretch the elastic tabs in pairs by
pulling at the free ends of tabs backward.

. Adjust the fitting of mask on your face
so that it fits firmly, but comfortably.

. Adjust the lengths of the upper pair of
tabs and fasten them with buckles.

5.5.3. Taking the mask off:

. Do not take the mask off until you
leave the dangerous space.
. Release the four elastic tabs in pairs

by moving the tab holders forward. Both non-
elastic tabs need not be released.

. Pull the head straps over your head
and take the mask off.

5.5.4. Visor replacement:

The visor is attached in the groove around the
visor opening of the outer mask.

. Use a 2.5 mm Allen key and remove
the two screws holding half-frames.

. Carefully remove the upper half-frame.
. Lever out the upper part of mask from
the visor and remove the visor from the lower
groove.

. The marks show the centres of the

visor, half-frames and mask. Push the new
visor into the groove and make sure that the
centre marks are aligned.

. Lever in the upper half of the mask
over the visor and make sure that the visor is
not in the mask groove.

. Lever out the upper half-frame and
make sure that the centre marks are aligned.
. Mount the screws and tighten them

alternately until both half-frames are in firm
contact.

5.5.5. Replacement __ of _ breathing __in
membranes:

One membrane is in the middle of the inner
mask on a fixed pin.

. Lever out the membrane and install a
new membrane. There are two membranes
installed, i.e. one on the other inside the inner
mask. The pins for these membranes are
removable and they should be replaced
whenever the membrane is replaced.

. Lever out the membranes and pins.
. Lever in new membranes on new pins.
. The membrane should rest on the

wider flange, i.e. screw the pin with membrane
from the inner side of mask, over the valve
seat, first with the smaller flange.

5.5.6. Replacement _of _ breathing _ out

membranes:

The breathing out membranes are fixed on the
fixed pin inside the valve covers on each side
of the outer mask.

. Separate the valve covers from valve
seats.

. Lever out membranes.

. Push new membranes onto pins.

Check that the membranes touch the valve
seats along the entire circumference.

. Push the valve covers back into place.
Clicking means that the cover has snapped in
place.

5.5.7. Replacement of head straps:

. Unfasten the tab holders of head
straps from the mask tabs attachment.

. Check that the tabs are not twisted and

comply with the new head straps.

5.6. Welding hood CA - 20

When mounting the hood and welding filter or
when replacing the protective screen, check
that all parts are fixed firmly in places.

5.6.1. Face seal replacement:

Removing the face seal:

. Unscrew the headband nuts.
. Remove the headband.
. Remove the face seal. By pulling

release the plastic part from the groove,
unthread the adjusting screw.

Putting on the face seal:

. Insert the plastic edge of face seal in
the groove on the inner side of shell, thread the
rear hole over the adjusting screw.

. Fix and screw in the headband
including the hose holder.

For hygiene reasons, discard the old face seal
immediately after replacement so that it cannot
be reused.

5.6.2. Auto-darkening filter (ADF) replacement:
. Insert the inner protective plate in the
prepared frame between the side holders on
the inner side of the welding filter.

. Insert the filter in the opening for filter
from the outside of the hood.
. Start from the bottom so that the filter

can hook into the lower holder and then snap
the upper part so that is snaps in the upper
holder.

. Insert the outer protective plate in the
frame with four side holders. Hold the
protective screen with your thumb and middle
finger and, on the thumb side, insert it in the
grooves of both side holders.

. The dent in the hood provides the
necessary place for your thumb. Bend the
protective screen with your middle finger and
using two adjacent fingers insert it in both side
grooves.



. Close the hood with the outer frame.
Insert the lower protrusions in the lowest hole
of the hood and push the upper part of frame in
the hood so that the upper protrusions hook in
the upper holes (two clicks).

.o __.oodcanon., . Fce ... )
approved ADF 110 x 110 mm in size! - see the list
of parts and accessories.

For more information and recommendations see
the enclosed manual from the manufacturer.

5.7. Welding hood CA — 22

A protection polycarbonate foil 0.75 mm thick
is available for protection of the ADF. The foil
is fitted from both the outer and inner side of
the cartridge and prevents spray balls from
sticking to the visor. The inner foil is inserted
straight in the cartridge, the outer one is to be
inserted in front of the ADF in the hood frame.
Before installing protective foils, peel off the
thin cover films from their both sides.

Always use protection foils in welding hoods,
otherwise the ADF will be damaged during
welding!

Material: Visor — polycarbonate

Face seal - cotton with flame
retardant — face seals must not be washed!
Hood - see the manufacturers

manual

5.7.1. Face seal replacement:
Removing the face seal:

. Release the face seal from the velcro
fasteners on the headband.

. Unscrew the headband nuts.

. Remove the headband. It is fixed to
the air duct with a velcro fastening.

. Remove the air duct by pulling through
out of the face seal hole.

. Remove the face seal. Release it by

pulling from the velcro fastening on the hood
shell.

. Carry out this operation carefully so as
not to unstick also the velcro fastener.

Putting on the face seal:
. Start in the middle of the lower edge
and fix the face seal symmetrically along the
circumference to the hook-and-look fastening
on the inner side of hood.

. Pull the air duct through the face seal
and screw in the headband.
. Fix the face seal with the side straps to

the headband.

.

For hygiene reasons, discard the old face seal
immediately after replacement so that it cannot
be reused. The face seal must not be washed!
Washing causes loss of the protective
impregnation securing incombustibility!!!

5.7.2. Protection foil replacement

We recommend using protection foils for all
CleanAIR hoods. The foil protects the hood
visor and prevents it from damaging and
soiling. An early replacement of foils extends
the hood life, provides a continuously good
through view and makes work easier.

Warning: Do not clean foils dry, otherwise they
may be scratched easily and their transparency
will be reduced. Foils can also concentrate
electrostatic discharges and, therefore, the
through view may be reduced in a dusty
environment.

5.7.3. Forehead strap replacement:

The soft forehead strap embracing the
headband prevents pressure damage and
increases comfort during use. Replace it as
necessary; it can be unfastened easily owing
to its fixing with a velcro fastening.

The CA - 22 hood can only be combined with
approved filters 90 x 110 mm in size! - see the list
of parts and accessories.

5.8. Safety helmet with welding hood CA -
40
For this helmet to provide appropriate
protection, its size must be adjusted to the
user’s head size (54 - 65 cm). Make sure that
the helmet sits on the head comfortably, but
firmly. If the helmet is not in use or during
transport it should be stored in a package
protecting it against direct sunlight, chemicals
and abrasive agents and in which it cannot be



damaged by its contact with hard
objects/surfaces.

With regard to the fact that the helmet will only
be supplied in a combination with a welding
shield, the function of the chin strap of the
helmet is replaced with a face seal and,
therefore, there is neither a chin strap nor
fastenings for the chin strap on the helmet.
Welding cartridges made of hardened mineral
glass may only be used in connection with
appropriate inner protection foils!

5.8.1. Use:

The helmet is made to absorb impact energy
by partial destruction or damage of the shell
and the head inset. Even if such damage is not
apparent immediately, each helmet that has
been exposed to a serious impact should be
replaced.

It is forbidden to make any modifications or
remove any original parts of the helmet unless
recommended by the helmet manufacturer.
Helmets should not be modified in order to fix
accessories in any way not recommended by
the manufacturer. Do not apply adhesives,
paints, solvents or do not place self-adhesive
labels if it does not comply with the helmet
manufacturer’s instructions.

5.8.2. Face seal replacement:
Removing the face seal:

. Pull the rear part of face seal out of the
adjusting screw.
. Remove the plastic part with the

adjusting screw from the helmet by unsnapping
from the fixing holes.

. Carefully pull the face seal out of
individual pins located on the helmet shield.
. Remove the inner part of face seal by

unsnapping from the 4 optional holes along the
inner interference of the helmet.

Putting on the face seal:

. Fix the inner part of face seal by
shapping into the 4 optional holes along the
inner interference of the helmet.

. Carefully put the face seal holes on
individual pins located on the helmet shield.
. Place the plastic part with the adjusting

screw in the helmet by snapping into the fixing
holes.

. Put the rear hole of face seal on the
adjusting screw.

5.8.3. Protection foil replacement:

We recommend using protection foils for all
Clean-AIR hoods. The foil protects the hood
visor and prevents it from damaging and
soiling. An early replacement of foils extends
the hood life, provides a continuously good

through view and makes work easier. A
protection polycarbonate foil is available for
protection of the self-darkening cartridge. The
foil is fitted from both the outer and inner side
of the cartridge and prevents spray balls from
sticking to the visor. The inner foil is inserted
straight in the cartridge, the outer one is to be
inserted in front of the cartridge in the hood
frame. Before installing protective foils, peel off
the thin cover films from their both sides.

Outer protection foil replacement:

. Remove the foil by pulling at its lower
part in the area of the hollow on the shield.

. Reinstalling is done by inserting the foil
in the side grooves of the space in front of the
cartridge.

Inner protection foil replacement:

. The foil can be removed by easily

pulling out of the fixing grooves, but only after
removing the self-darkening cartridge (see
Chapter 4.7 .4).

Warning: Do not clean foils dry, otherwise they
may be scratched easily and their transparency
will be reduced. Foils can also concentrate
electrostatic discharges and, therefore, the
through view may be reduced in a dusty
environment!

5.8.4. Cartridge replacement:

. Remove the fixing screws of the
cartridge from the inner side of the helmet
shield.

. Take the welding cartridge out.

. Insert a new cartridge and tighten it
with screws into the original position.

The CA — 40 hood can only be combined with
approved welding filters 90 x 110 mm in size! -
see the list of parts and accessories.

5.8.5. Welding shield replacement:

. Remove the screws on the sides of the
safety helmet.

. Recline the shield down for easy
removal.

. Pull the shield out of the fixing pin on
one side of the helmet.

. Install a new shield by reverse
procedure.

Warning: Scratched or otherwise damaged
visors should be replaced for new ones in due
time.

5.8.6. Check and maintenance

The helmet is a complete system comprised of
a helmet, grinding/welding shield and inner
headband. The utility life of the helmet is
affected by many factors such as: cold, heat,
chemicals, sunlight or incorrect use. The




helmet should be checked daily for signs of
cracking, fragility or inner structure damage.

If any damage is detected, the helmet must be
replaced for a new one!!l The helmet must be
replaced after 5 years of usage anyway.

7. Technical data

Notified body for testing CE:

6. Storage

All parts of CleanAIR systems must be stored
in rooms with air temperatures ranging
between 0° and 40°C and relative air humidity
between 20% and 80% Rh. The maximum
storage time in closed package is 2 years.

Vyzkumny ustav bezpec€nosti prace, v.v.i.

(Occupational Safety Research Institute, v.v.i.)
Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Prague 1
Notified body 1024

Deklarace o shodé je dostupnéa na adrese: https://www.clean-air.cz/doc

Weight:

CA - 1: Short hood 180 g
CA-2: Long hood 260 g
CA - 10: Universal hood 240 g
CA —-3: Grinding shield 520 g
CA - 20: Welding hood 520 g

Eye and head protection:

Eye Eye protection Head
protection during welding protection
(EN 166) (EN 175) (EN 397)
CA-3 o
with add-on
CA -4, CA—4plus shield o
CA-20, 22,40 o CA-40

Symbols for the range of use acc. to EN 175 on welding hoods:

Symbol Type of protection Description of the range of use
S Increased strength Mechanical strength
9 Melted metal and hot objects Spraying melted metal and penetration of hot objects
-F Low energy impacts Mechanical strength
-B Medium energy impacts Mechanical strength
W Water immersion Dimensional stability

Symbols on the protection foil for CA — 40 acc. to EN 166:

166 MS 1 CE
Standard Manufacturer . .
EN 166 MALINA — Safety s.r.o. Optical class Conformity symbol




Protection classes acc. to EN 12941, EN 12942, and EN 14594

. Pressure
Ba;l;/i(;):oo AerGO® Basic Chemical 2F | MedicAER | Chemical 3F Flow Pressure
Master
CA-1 ﬂ TH1/TH2| TH2 TH2 TH2 TH2 TH2 2A 2A
CA-2 TH1/TH2| TH2 TH2 TH2 TH2 TH2 2A 2A
o
CA-3 ﬁ TH1/TH2| TH2 TH3 TH2 TH2 TH2 2A 2A
\
CA4 f TH1/TH2| TH2 TH3 TH2 TH2 TH2 2A 3A
CA-10 g TH1/TH3| TH3 TH3 TH3 TH3 TH3 3A ---
CA-20 ﬂ’ TH1 /TH3| TH3 TH3 TH3 --- TH3 3B ---

8. List of parts and order numbers

| 710100 |Short hood CA — 1 700120 |Protection foil
710110 Winter cap
| 710200 |Long hood CA - 2 700120 | Protection foil

710110 Winter cap
7102 01 Rubber bands

7104 50CA | Air duct

710341 CA-3 Headband

16 70 01 Sweatband

702153 Faceseal for welding hoods - universal
710398 | Velcro fastening

710310 |CA-3 Hood shell

Grinding shield CA-3/

710300 | protective shield CA — 3A




7103 33 CA-3 Spare visor acetate
7103 30 CA-3 Spare visor polycarbonate
70 04 00 | Safety helmet CA -4 7001 20 Protection foil
70 04 04 Helmet CA — 4 incl. ear 7004 60 | Visor acetate with face seal orange
protectors
70 04 00V | Helmet with cowl and valve | 700462 | Srnding helmet CA-4 - spare faceseal
70 04 40.1 | Ear protection with attachment for helmet
70 04 30 Visor without velcro for safety helmet
polycarbonate
70 04 32 Visor without velcro for grinding helmet
green shade no.5 acetate
70 04 33 Visor without velcro for grinding helmet
acetate
700500 |Half mask CA-5 70 0500 Halfmask CA-5 Eurmask DIN
70 06 00 | Face mask CA -6 70 06 01 SR 200 Visor polycarbonate
70 06 02 SR 200 Head harness, rubber
70 06 20 SR 200 Protection plate (pack of 10pcs)
50 02 48 Filter P3 — with two threads RD40x1/4”
| 711000 | Universal hood CA — 10 700120 | Protection foil
710110 Winter cap
‘ 70 20 00 | Welding hood CA — 20 702072 Protection plate inner 107,5mm x 71,5mm
70 20 71 CA-20 Protection plate outside (pack of
10pcs)
70 20 60 Face seal for welding hood CA-20 -
Standard
70 20 60F | Face seal for welding hood CA-20 - Flexi
70 20 60L | Face seal for welding hood CA-20 - long
70 20 31 CA-20 front frame
70 25 41 Headband for welding hood CA-20 - with
two sweatbands
16 70 01 Sweatband
Automatically darkening welding filter
405070 | Grand Vv9-13 DS - ADC plus
Automatically darkening welding filter
405080 | 5rand vo-13 GDS - ADC plus
70 22 00 | Welding hood CA — 22 7022 80 Outer protection foil
70 22 81 Inner protection foil
70 21 51 Protective face seal
70 21 41 Headband
16 70 01 Forehead strap
710450 | Air duct
40 50 11 Automatically darkening welding filter F11
Automatically darkening welding filter V9-13
405040 DS ADC
Safety helmet with welding
704000 shield CA — 40 704060 |CA-40 faceseal
70 24 81 Protection plate inside, 107x51
polycarbonate
7040 80 CA - 40 protection plate outside




40 50 11

Automatically darkening welding filter F11

40 50 40

Automatically darkening welding filter V9-13
DS ADC

70 40 41X

CA-40 headband

7040 40

Earmuffs for helmet, no. 8

70 40 41
7040 42

Earmuffs for helmet, no. 10
Earmuffs for helmet, no. 12

1. Einleitung

Die Kopfteile wurden fur die Benutzung mit
Filterliftungseinheiten  Clean-AIR  in  der
Ubereinstimmung mit europaischen
Normen EN 12941/A2, EN 12 942/A2, EN
14594:2005 in der glltigen Fassung geprift
und genehmigt. Das Verzeichnis der
genehmigten Kombinationen und Einstufung in
die Schutzklassen sind im Kapitel 6. -
Technische Daten angefuhrt.

Die filtrierte Luft wird in die Kopfteile von oben
zugefiihrt (aulRer den Hauben, wo die Luft aus
dem Gesichtsteil zugefihrt wird). Der richtig
eingesetzte und zum Gesicht abgedichtete
Kopfteil sichert in der Kombination mit dem
gelieferten Luftstrom die Bildung von einem
maRkigen Uberdruck im Gesichtsraum, der
kein Eindringen von Staub und anderen
Kontaminationen zu der Atmungszone des
Benutzers erlaubt.

2. Typen der Kopfteile CleanAIR

Die glnstigste Kombination des Kopfteils mit
der Filterliftungseinheit wird nach der Art und
Konzentration der Schadstoffe in der
Arbeitsumgebung und nach der
durchgefiihrten Arbeit bestimmt. Das ganze
Sortiment  ermdglicht die Wahl eines
geeigneten Schutzes fir die Mehrheit der
Industrieanwendungen.

Bei allen nachstehenden Kopfteilen (auRer der
Haube fir das gesamte Gesicht) wird von uns
aus hygienischen Griinden die Benutzung der
Schutzkappe TYVEK (Bestell.-Nr. 70 02 01)
empfohlen. Diese schiitzt noch dazu auch
gegen mogliche Erkaltung bei niedrigerer
Umgebungstemperatur und hoherer
Geschwindigkeit der Luftstrdomung unter dem
Kopfteil. Fir die Kappen CA 1, 2 und 10 dient
zu diesem Zweck eine Wintermitze.

CA -1 R Kurze Kappe

CA-2 ‘ Lange Kappe

CA-3 m Schleif- / Schutzschild

CA-10 ’ Universale Kappe

CA-20 ‘@ SchweiBerkappe mit fixer Maskenbrille




3. Grundlegende Gebrauchsanweisungen

Lesen Sie diese Gebrauchsanweisung
aufmerksam durch und folgen Sie ihren
Anweisungen. Der Benutzer muss die richtige
Nutzungsart des Schutzmittels einwandfrei
kennen.

. Der Benutzer muss die Art der
Kontaminierung und ihre Konzentration in der
Umluft kennen.

. Die Sauerstoffkonzentration in der
Umgebung des Mitarbeiters, von dem das
Filtersystem benutzt wird, darf nicht in Europa
unter 17 % sinken. In Holland, Belgien, UK,
Australien und Neuseeland darf diese nicht
unter 19 % sinken. Fur die anderen Staaten
informieren Sie sich Uber Ihre Anforderungen.

. Keine Benutzung in der explosiven
Umgebung.
. Achten Sie auf die Anweisungen in der

selbststdndigen  Gebrauchsanweisung der
Filtereinheiten  Clean-AIR  und in der
Gebrauchsanweisung der Filter.

. Benutzen Sie nur mit der
eingeschalteten Filterliftungseinheit. Die Filter
dirfen  nicht direkt an die Kappe
angeschlossen werden!

. Der Uberdruck der filtrierten Luft im
Inneren des  Kopfschutzteils ist der
Hauptschutzfaktor, welcher das Durchdringen
der Verseuchungsstoffe  aus der Umwelt
verhindert. Bei den Filtersystemen mit Kappe
ist der Schutz der Atmungsorgane bei dem
ausgeschalteten Ventilator klein oder es gibt
keinen Schutz. Es kann auch im Inneren der
Kappe zum Konzentrationsanstieg des
Kohlenstoffoxids und Senkung des
Sauerstoffgehalts kommen.

. FUr ein bequemes Einsetzen haben
die Kappen einen einstellbaren Kopfkreuz
(Bande).

. Achten Sie darauf, dass die
Dichtungslinie des Kopfteils an das Gesicht
perfekt anliegt (bei den Kappen kann die
Dichtheit mittels einer selbstspannenden
Klammer unter dem Kinn angepasst werden).
Nur dann kann ein einwandfreies Schutzniveau
garantiert werden. Der Schutzfaktor kann in
dem Fall gemindert werden, dass der Benutzer
Haare oder einen Bart hat, welche in einen Teil
der Gesichtsdichtung eingreifen. Sollten Sie in
die Dichtungslinie eingreifen, wird die
Durchdringung wachsen und der von dem
System gewahrte Schutz wird sinken.

. Bei sehr anstrengender Arbeit kann es
beim Einatmen im Inneren des Kopfteils zur
Unterdruckbildung und somit zur
voriibergehenden Senkung des Schutzfaktors
kommen.

4. Reinigung und Desinfektion

. Nach jeder Beendigung der Arbeit ist
der Kopfteil zu reinigen, die einzelnen Teile
sind zu Uberprifen und die beschadigten Teile
sind auszutauschen.

. Die Reinigung ist in einem gut
gelifteten Raum durchzuflhren. Achtung auf
Einatmen des schadlichen Staubs, der auf den
einzelnen Teilen abgelagert ist!

. Zur Reinigung sind lauwarmes Wasser
(bis +40° C) mit Seife oder einem anderen
nicht abrasivem Waschmittel und weiche
Birste zu benutzen.

. Es ist verboten, fir die Reinigung
Lésungsmittel zu benutzen.
. Nach der Reinigung der einzelnen

Teile mit einem feuchten Stoff sind die Teile
trocken  auszuwischen, ggf. bei der
Raumtemperatur zu trocknen.

. Fir die Desinfektion der Teile, welche
mit Haut in die Berlhrung kommen, kénnen
gewdhnliche Praparate benutzt werden, z.B.
Ajatin, Incidur, u. a.

. Die Selbstaustastkassette bei der
Schweillerkappe wird nur mit einem trockenen,
sauberen oder nur leicht angefeuchteten
Lappen gereinigt (angefeuchtet im sauberen
Wasser, Seifenldsung oder Alkohol).

Weitere Instruktionen und Empfehlungen
finden Sie in der beigefliigten Anleitung des
Herstellers.

5. Instandhaltung, Austausch der
Ersatzteile und Reinigung

Uberpriifen Sie immer vor der Benutzung eines
neuen Produktes, ob die Einrichtung
vollstandig ist und ob es beim Transport zu
keiner Beschadigung gekommen ist.

5.1. Kappen CA-1,CA—-2und CA-10

Die Kappen werden mit einer Folie geliefert,
welche die Maskenbrille vor Beschadigung bei
der Manipulierung und Transport schiitzt. Die
Folie ist in die Kappe eingendht und ist
sorgféltig zu beseitigen.

Zum Schutz des Kappenschildes bei der Arbeit
ist eine getrennt gelieferte Folie der Dicke von
0,1 mm bestimmt. Zur Befestigung am Schild
ist die Folie auf den Seiten mit einem
selbstklebenden Band versehen.

Material: Kappe - Polyamid eingereibt mit
Polyurethan

Maskenbrille - Zellulose-Propylen

Schutzfolie — Diazetat



5.1.1. Austausch der Schutzfolie:

. Kleben Sie die alte Folie ab, die
Maskenbrille des Kopfteils wischen Sie mit
einem feuchten Lappen ab, um aus der
Maskenbrille Staub zu beseitigen.

. Nehmen Sie das Schutzpapier aus
dem selbstklebenden Band auf einer Seite der
neuen Folie ab, legen Sie die Folie auf den
Schild an und kleben Sie zu.

. Nehmen Sie das Schutzpapier von
dem selbstklebenden Band auf der zweiten
Folienseite ab, spannen Sie die Folie und
kleben Sie diese zu.

. Wenn Sie in einer stark verschmutzten
Umgebung arbeiten, kann die Folie von unten
sowie von oben mit einem gewohnlichen
Klebeband Uberklebt werden, um den Schild
besser zu schitzen.

5.1.2. Befestiqung der Schutzwédrmeeinlage:

. Setzen Sie auf den oberen Teil des
Kopfkreuzes das Stirnband ein.
. Kleben Sie den Klettverschluss des

langeren Einlagenteils zum hinteren inneren
Kappenrand zu.

. Den oberen Klettverschluss kleben Sie
zum oberen, eingesetzten Stirnband zu (siehe
1.)

. Den Klettverschluss auf dem kirzeren
Einlagenteil kleben Sie von der AuBlenseite
zum vorderen Stirnband zu.

5.1.3. Einsetzen der leichten Schutzkappe

. Ziehen Sie vorsichtig eine leichte
Kappe Uber den Kopf auf.
. Stellen Sie die Gréle des Kopfkreuzes

mit Hilfe der einstellbaren Bander so ein, dass
die Kappe angenehm auf dem Kopf sitzt.

. Ziehen Sie mit Hilfe der
selbstspannenden Klammer die Dichtungslinie
der Kappe an (2 Linien im Falle der Kappe CA
—10).

Die Kappen CA — 2 a CA — 10 werden auch
in der chemisch bestédndigen Variante
geliefert. Das Material ist dann gegen
Sauerstoffe, Basen und organische Stoffe
bestédndig. Zur konkreten Anwendung ist
eine Konsultation mit dem Hersteller
erforderlich!

5.2. Schleifschild CA — 3 und Schutzschild
CA-3A
Der Schleifschild wird mit der eingebauten
Maskenbrille geliefert. Die Maskenbrille ist vor
der Benutzung herauszunehmen und die
Schutzfolie ist zu beseitigen.
Zum Schutz der Schildmaskenbrille CA — 3 bei
der Arbeit ist die getrennt gelieferte Folie der
Dicke von 0,1 mm bestimmt. Zur Befestigung
an den Schild ist die Folie auf den Seiten mit
einem selbstklebenen Band versehen.
Material: Stirnschutz — Polypropylen

Schild - Polykarbonat oder Azetat

Schleier - Polyamid eingereibt mit PU

und PVC

Schutzfolie — Diazetat
Der Schildrand tragt die Bezeichnung nach EN
166 auf dem inneren Rand der Maskenbrille.

5.2.1. Austausch des Schleiers:
Abmachen des Schleiers:

. Losen Sie den Schleier aus den
Klettverschlissen auf dem Kopfkreuz.
. Trennen Sie den Schleier von dem

Klettverschluss auf dem Schild und auf dem
Stirnteil des Luftkanals ab.

. Diese Manipulierung ist vorsichtig
durchzuflhren, um nicht gleichzeitig den
Klettverschluss abzukleben.

Einsetzen des Schleiers:

. Beginnen Sie in der Mitte des unteren
Randes und verfahren Sie symmetrisch nach
oben, befestigen Sie den Rand des Schleiers
im ganzen Umfang an den Klettverschluss.

. Befestigen Sie den Schleier zum
Luftkanal.

. Mit dem Klettverschluss befestigen Sie
den Schleier zum Kopfkreuz.

. Uberpriifen Sie, ob der Schleier im
ganzen Umfang gut aufliegt und an keiner
Stelle Offnungen sind, welche durch Umlegen
des Schleiers entstanden sind.

5.2.2. Einstellen der  Entfernung  der
Maskenbrille vom Gesicht

. Sichern Sie den Kopfkreuz aus der
fixierten Position ab.

. Ziehen Sie den grauen Stift auf den
beiden Schildseiten aus.

. Stellen Sie die optimale Entfernung
vom Kinn ein (4 Positionen).

5.2.3. Einstellen der Kopfkreuztiefe

. Stellen Sie die optimale Tiefe mittels
Anschlusspine auf dem oberen Kreuzteil ein.




5.2.4. Einstellen des Kopfkreuzumfangs

. Dricken Sie den Knopf auf der
hinteren Kreuzseite und drehen Sie diesen.
. Stellen Sie den Umfang so ein, dass

dieser weder zu eng noch frei ist.
5.2.5. Austausch der Maskenbrille:

Herausnehmen der Maskenbirille:

. Ziehen Sie den Rand der Maskenbrille
im unteren Teil.
. Driicken Sie diesen gleichzeitig von

der unteren Schildinnenseite nach auf3en hin.
Einsetzen der Maskenbirille:

. Fixieren Sie den unteren Teil der
Maskenbrille in die vorbereitete Offnung.

. Schieben Sie den oberen Teil der
Maskenbrille unter den oberen Schildrand ein.
. Schieben Sie die Schildseitenkanten in
die unteren Rille ein.

Hinweis: Schild mit  Azetatmaskenbrille
(CA - 3A) kann nicht fiir Schleifen benutzt
werden!

Weitere Informationen und Empfehlungen finden
Sie in der beigefiigten Anleitung des Herstellers!

5.3.Helm CA -4
Die Helme werden mit einer Folie geliefert,
welche vor Beschadigung bei der
Manipulierung und Transport schutzt. Die Folie
ist in den Schleier eingenadht und muss
sorgfaltig beseitigt werden.
Zum Schutz der Maskenbrille dieser Helme bei
der Arbeit ist eine Folie der Dicke von 0,1 mm
bestimmt, welche getrennt geliefert wird. Zur
Befestigung an die Maskenbrille ist die Folie
auf den Seiten mit einem Selbstklebeband
versehen.
Material: Helm - Polyethylen

Maskenbrille - Zellulose-Propylen

Schleier - Polyamid eingereibt mit
PU und PVC
Schutzfolie - Diazetat

5.3.1. Austausch des Schieiers:

Abmachen des Schleiers:

. Losen Sie den Schleier aus den
Klettverschlissen auf dem Kopfkreuz.

. Nehmen Sie den Schleier vorsichtig
aus dem Luftkanal und Regelschraube heraus.
. Machen Sie den Schleier durch
Uberziehen iiber den Helm ab.

Einsetzen des Schleiers:

. Ziehen Sie den Schleier durch das
Luftkanal durch (unter dieser Offnung gibt es
noch eine Regelschraube).

. Ziehen Sie den Schleier Uber den
Helm in der Richtung nach vorne Uber.
Versichern Sie sich, dass der Schild tber den
vorderen Helmteil Gberzogen ist.

. Mit dem Klettverschluss befestigen Sie
die Bander zum Kopfkreuz. Uberpriifen Sie, ob
der Schleier im ganzen Umfang gut aufliegt
und an keiner Stelle Offnungen sind, durch
welche Luft in die Atmungszone durchdringen
konnte.

5.4. Halbhaube CA -5
Die Halbhaube schitzt gemeinsam mit der

Filterliftungseinheit vor Schadgasen,
Aerosolen und Partikeln.

5.4.1. Einsetzen der Haube mit
Filterliiftungseinheit

. Schnallen Sie den Girtel mit

Filterliftungseinheit an und schrauben Sie in
diese einen Schlauch mit Gewinde RD40 ein.

. Knlpfen Sie die Spannbander der
Halbhaube zusammen.
. Hangen Sie die Halbhaube um den

Hals so, dass Sie den Teil mit dem
Maskenkorper auf der Brust haben.

. Halten Sie den Maskenkdrper auf dem
Korper, das Kopfspannsystem ziehen Sie tber
die Ohren und befestigen Sie dieses auf der
Scheitel.



. Im Bedarfsfall ziehen Sie die
Spannbander auf dem Maskenkdrper an.
. Das zweite Schlauchende schrauben
Sie in das Gewinde an der Halbhaube an.

Prifung des richtigen Aufsetzens

Uberpriifen Sie die Dichtung der Halbhaube
so, dass Sie mit der Handflache die
Eingangsoffnung des Filters zudecken und
durch Einatmen einen Unterdruck bilden.
Wenn Sie die Atmung anhalten, muss der
Unterdruck erhalten bleiben. Wenn nicht, ist
folgendes durchzufihren: ziehen Sie die
Bander des Spannsystems nach oder
benutzen Sie eine andere Haubengrole.

5.4.2. Ablegen der Haube
Das Ablegen der Haube flhren wir in der

umgekehrten Art und Weise als das Einsetzen
durch.

5.5. Haube fiir das ganze Gesicht CA — 6

Die Haube kann getrennt oder als eine
Kombination mit erhdhtem Schutz, der
besonders fur Asbestsanierung bestimmt ist,
benutzt werden.

5.5.1. Erhéhter Schutz:

. Schlielen Sie zu der Haube einen
Partikelfilter mit zwei Gewinden an, siehe
Verzeichnis der Teile und des Zubehbrs.

. SchlieRen Sie zum Partikelfilter einen
Zufuhrungsschlauch der Einheit CA - 2F an.

Durch den eingelegten Partikelfilter werden
nicht die Filter auf dem Eintritt in die Einheit
ersetzt!!!

5.5.2. Einsetzen der Haube:

. Durch Verschieben der
Schlaufenhalter nach hinten und gleichzeitiges
Ziehen der Schlaufen l6sen Sie vier elastische
Schlaufen.

. Durch Offnen der Schnallen I8sen Sie
obere zwei nicht elastische Schlaufen.
. Geben Sie die Kopfgurte nach oben,

stecken Sie das Kinn in die Kinnstitze im
Gesichtsteil ein und ziehen Sie die Kopfgurte
Uber den Kopf.

. Spannen Sie die elastischen Schlaufen
in Paaren durch Ziehen an den freien
Schlaufenenden in der Richtung nach hinten.

. Passen Sie das Aufsitzen der Haube
an das Gesicht so an, dass diese fest aber
bequem anliegt.

. Passen Sie die Langen des oberen
Schlaufenpaars an und befestigen Sie diese
mittels Schnallen.

5.5.3. Ablegen der Haube:

. Solange Sie den gefahrlichen Raum
nicht verlassen, legen Sie die Haube nicht ab.
. Lésen Sie vier elastische Schlaufen in

den Paaren durch Verschieben der
Schlaufenhalter nach vorne. Die beiden nicht
elastischen Schlaufen missen nicht geldst
werden.

. Ziehen Sie die Kopfgurte Uber den
Kopf und legen Sie die Haube ab.

5.5.4. Austausch der Maskenbrille:

Die Maskenbrille ist in der Rille rund um die
Maskenoffnung der Aufienhaube befestigt.
. Benutzen Sie den Allenschlissel
(Inbus) 2,5 mm zur Beseitigung der zwei
Schrauben, welche die Halbrahmen halten.

. Beseitigen Sie vorsichtig den oberen
Halbrahmen.
. Fihren Sie das Aufbrechen des

oberen Haubenteils aus der Brillenmaske
durch und nehmen Sie das Visier aus der
unteren Rille heraus.

. Die Zeichen zeigen die Mitten des
Visiers, der Halbrahmen sowie der Haube an.
Driicken Sie das neue Visier in die Rille und
sichern Sie den Ausgleich der Mittelzeichen.

. Die obere Haubenhalfte brechen Sie
Uber das Visier ein und sichern Sie dabei, dass
sich das Visier in der Haubenrille befindet.

. Fihren Sie das Einbrechen des
oberen Halbrahmens durch und sichern Sie
den Ausgleich der Mittelzeichen.

. Bauen Sie Schrauben ein und ziehen
Sie diese abwechselnd an, solange die beiden
Halbrahmen in keinem festen Kontakt sind.

5.5.5. Austausch der Atmungsmembranen:
Eine Membrane ist in der Mitte der Innenhaube
auf einem festen Zapfen.

. Flihren Sie das Ausbrechen der
Membrane durch und bauen Sie eine neue
Membrane ein. Es sind zwei Membranen
eingebaut, d.h. eine Uber die andere im
Inneren der Innenhaube. Die Zapfen fir diese
Membranen kénnen herausgenommen werden
und sollten deshalb immer bei dem
Membranenaustausch ausgewechselt werden.
. Flihren Sie das Ausbrechen der
Membranen und Zapfen durch.

. Fuhren Sie das Einbrechen der neuen
Membranen auf neue Zapfen durch.

. Die Membrane sollte auf einem
breiteren Flansch sitzen, d.h. schrauben Sie
den Zapfen mit der Membrane von der
Innenseite der Haube Uber den Ventilsitz
zuerst mit dem kleineren Flansch zusammen.




5.5.6. Austausch der Ausatmungsmembranen:
Die Ausatmungsmembranen sind auf einem
festen Zapfen im Inneren der Ventildeckel auf
jeder Seite der AuRenhaube befestigt.

. Trennen Sie die Ventildeckel von den
Ventilsitzen ab.

. Fihren Sie das Ausbrechen der
Membranen durch.

. Driicken Sie die neuen Membranen

auf die Zapfen ein. Uberpriifen Sie, ob die
Membranen auf dem ganzen Umfang die
Ventilsitze berlhren.

. Driicken Sie die Ventildeckel zurlick
auf ihre Stelle ein. Das Klicken bedeutet, dass
der Deckel auf seine Stelle eingerastet wurde.

5.5.7. Austausch der Hauptqurte:

. Knacken Sie die Schlaufenhalter der
Kopfgurte  von der Befestigung der
Haubenschlaufen ab.

. Uberpriifen Sie, ob die Schlaufen nicht
verdreht sind und ob diese den neuen
Kopfgurten entsprechen.

5.6. SchweiBerkappe CA — 20

Bei der Montage der Kappe sowie des
Schweilerfilters oder bei dem Austausch der
Schutzblenden ist zu Uberprifen, ob alle Teile
an ihren Stellen fest befestigt sind.

5.6.1. Austausch des Schleiers:
Abmachen des Schleiers:

. Schrauben Sie die Mittern des
Kopfkreuzes ab.

. Nehmen Sie den Kopfkreuz ab.

. Nehmen Sie den Schleier ab. Losen

Sie durch Ziehen den Plastikteil aus der Rille,
ziehen Sie die Einstellschraube aus.

Einsetzen des Schleiers:

. Schieben Sie den Plastikrand des
Schleiers in die Rille auf der inneren
Skelettseite ein, die hintere Offnung ziehen
Sie Uber die Einstellschraube.

. Befestigen Sie den  Kopfkreuz
einschlieBlich des  Schlauchhalters und
verschrauben Sie diese.

Sofort nach dem Austausch entwerten Sie aus
hygienischen Grinden den alten Schleier,
damit dieser nicht mehr benutzt werden kann.

5.6.2. Austausch der Kassette:

. Legen Sie die innere Schutzblende in
den vorbereiteten Rahmen zwischen die
Seitenhalter auf der Innenseite des
Schweillerfilters ein.

. Legen Sie den Filter in die
Filter6ffnung von der Aulenseite der Kappe
ein.

. Beginnen Sie von unten, damit sich
der Filter in den unteren Halter einhacken kann
und klappen Sie danach den oberen Teil so zu,
damit dieser in den oberen Halter einklinken
kann.

. Legen Sie die duliere Schutzblende in
den Rahmen mit vier Seitenhaltern ein. Die
Schutzblende halten Sie mit Ihrem Daumen
und Mittelfinger und stecken Sie diese auf ihrer
Daumenseite in die Rillen der beiden
Seitenhalter ein.

. Die Delle in der Kappe gibt lhnen
einen erforderlichen Platz fur Ihren Daumen.
Biegen Sie mit lhrem Mittelfinger die
Schutzzone und stecken Sie diese mit Hilfe
von zwei benachbarten Fingern in die beiden
Seitenrillen ein.

. Schlielen Sie die Kappe mit dem
Aulenrahmen. Schieben Sie die unteren
Auslaufer in die unterste Offnung der Kappe
ein und dricken Sie den oberen Rahmenteil in
die Kappe so ein, dass sich die oberen
Auslaufer in die oberen Offnungen einhacken
(2x Klick).

W

Die Kappe CA — 20 kann nur mit zugelassenen
Filtern der Abmessungen 110x110 mm
kombiniert werden! — siehe Verzeichnis der Teile
und des Zubehbrs.

Weitere Informationen und Empfehlungen finden
Sie in der beigefiigten Anleitung des Herstellers!

5.7. SchweiBerkappe CA — 22

Zum Schutz der selbstausblendenden
Kassette  wird eine  Schutzfolie  aus
Polykarbonat der Dicke von 0,75 mm geliefert.
Die Folie ist von der Auen- sowie Innenseite
der Kassette eingesetzt und verhindert das
Zukleben des Schweillspritzers auf der
Maskenbrille. Die Innenfolie ist direkt in der
Kassette eingeschoben, die AuRenfolie wird
vor die Kassette in den Kappenrahmen
eingelegt.

Bevor Sie die Schutzfolien installieren, schalen
Sie immer von ihren beiden Seiten die diinne
Deckschicht ab.

Benutzen Sie immer in den Schweil3erkappen
die Schutzfolien, sonst wird es beim
Schweillen zur mechanischen Beschadigung
der selbstausblendenden Kassette kommen!
Material: Maskenbrille - Polykarbonat



Schleier - Baumwolle mit
Brennverzdgerer — die Schleier durfen nicht
gewaschen werden!

Kappe — siehe Herstelleranweisung

5.7.1. Austausch des Schleiers:
Abmachen des Schleiers:

. Losen Sie den Schleier von den
Klettverschllissen auf dem Kopfkreuz.

. Schrauben Sie die Mittern des
Kopfkreuzes ab.

. Nehmen Sie den Kopfkreuz ab. Dieser
ist zum Luftkanal mit dem Klettverschluss
befestigt.

. Nehmen Sie den Luftkanal durch

Durchziehen aus der Schleieréffnung nach
Aufden ab.

. Machen Sie den Schleier ab. Ldsen
Sie diesen durch Ziehen von dem
Klettverschluss auf dem Skelett der Kappe.

. Diese Manipulierung ist vorsichtig
durchzufiihren, um den Klettverschluss
gleichzeitig nicht abzukleben.

-
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Einsetzen des Schleiers:
. Beginnen Sie in der Mitte des unteren
Randes und befestigen Sie symmetrisch auf
dem Umfang den Rand des Schleiers zum
Klettverschluss auf der Innenseite des
Skeletts.

. Den Schleier ziehen Sie durch den
Kanal, befestigen Sie den Kopfkreuz und
verschrauben Sie diesen.

. Mit den Seitenbandern befestigen Sie
den Schleier zum Kopfkreuz.

-

Aus hygienischen Griinden entwerten Sie den
alten Schieier sofort nach dem Austausch, damit
dieser erneut nicht mehr benutzt werden kann.
Der Schleier darf nicht gewaschen werden! Das
waschen verursacht den Verlust der
Schutzimprédgnation, welche die Unbrennbarkeit
garantiert!!!

5.7.2. Austausch der Schutzfolien

Es wird von uns empfohlen, die Schutzfolien
bei allen Clean-AIR Kappen zu benutzen. Die
Folie schitzt die Maskenbrille der Kappe und
verhindert ihre Beschadigung und
Verschmutzung. Der rechtzeitige
Folienaustausch verlangert die Lebensdauer
der Kappe, garantiert eine standig gute
Durchsicht und erleichtert die Arbeit.

Hinweis! Reinigen Sie nicht die Folien trocken,
sonst wird es leicht zu Kratzern und Minderung
der Durchsichtigkeit kommen. Die Folien sind
auch imstande, elektrostatische Ladung zu
konzentrieren und in der staubigen Umgebung
kann es deshalb zur Verschlechterung der
Durchsicht kommen.

5.7.3. Austausch des Stirnbandes:

Das weiche Stirnband, welches das Kopfkreuz
umfasst, verhindert die Druckstellen und
erhoht den Komfort beim Tragen. Tauschen
Sie das Stirnband je nach Bedarf aus, dieses
kann dank der Befestigung mit Klettverschluss
leicht abgeschnallt werden.

Die Kappe CA - 22 kann nur mit zugelassenen
Filtern der Abmessungen 90x110 mm kombiniert
werden! — siehe Verzeichnis der Teile und des
Zubehérs.

5.8. Schutzhelm mit SchweiBerkappe CA —
40
Damit dieser Helm einen entsprechenden
Schutz gewadhren kann, muss seine Grolle der
Kopfgrole des Benutzers (54-65 c¢m)
angepasst werden. Sichern Sie deshalb, dass
der Helm auf dem Kopf bequem, aber fest
sitzt. Im Fall einer Nichtbenutzung oder eines
Transportes sollte der Helm in einer
Verpackung eingelagert werden, welche
diesen vor dem direkten Sonnenlicht,
Chemikalien und Scheuermitteln schitzt und in
welcher es zu keiner Beschadigung durch
Berithrung mit  harten  Gegenstanden/
Oberflachen kommen kann.
In Bezug darauf, dass der Helm nur in der
Kombination mit dem Schweilierschild geliefert
wird, wird die Funktion des Helmkinnbandes
durch einen Schleier ersetzt und deshalb
befinden sich auf dem Helm weder ein
Kinnband noch Verankerungen fir den
Kinnband.
Die SchweiBlerkassetten aus dem gehdrteten
Mineralglas kénnen nur in der Verbindung mit
geeigneten Innenschutzfolien benutzt werden!

5.8.1. Benutzung:

Der Helm ist so hergestellt, damit dieser die
Schlagenergie durch Teildestruktion oder
Mantel- und Kopfeinlagebeschadigung
absorbiert. Auch in dem Fall, wenn so eine
Beschadigung nicht sofort ersichtlich ist, sollte




jeder Helm, der einem ernsten Schlag
ausgestellt wurde, ausgetauscht werden.

Wenn es sich um keine Empfehlung des
Helmherstellers handelt, ist es verboten
etwaige eigene Anpassungen durchzufthren
oder etwaige urspringliche Helmteile zu
beseitigen. Die Helme sollten zum Zweck der
Zubehorbefestigung in keiner Weise angepasst
werden, welche von dem Hersteller nicht
empfohlen wird. Tragen Sie keine Klebstoffe,
Farben, Lésungsmittel auf oder bringen Sie
keine Selbstklebeschilder an, wenn dies
keinen Anweisungen des Helmherstellers
entspricht.

5.8.2. Austausch des Schleiers:
Abmachen des Schleiers:

. Ziehen Sie den hinteren Schleierteil
aus der Einstellschraube aus.
. Nehmen Sie aus dem Helm den

Plastikteil mit der Einstellschraube durch
Ausklappern aus den Verankerungsoéffnungen
heraus.

. Ziehen Sie den Schleier aus den
einzelnen Anschlusspinen aus, die sich auf
dem Helmschild befinden.

. Nehmen Sie den Innenteil des
Schleiers durch Ausklappern aus 4 wahlbaren
Offnungen auf dem Helminnenumfang heraus.

Einsetzen des Schleiers:

. Befestigen Sie den Innenteil des
Schleiers durch Einklappen in 4 wahlbare
Offnungen auf dem Helminnenumfang.

. Ziehen Sie vorsichtig die
Schleieréffnungen an die einzelnen
Anschlusspine an, welche sich auf dem
Helmschild befinden.

. Setzen Sie in den Helm den Plastikteil
mit Einstellschraube durch Einklappen in die
Verankerungso6ffnungen ein.

. Ziehen Sie die hintere Schleieréffnung
auf die Einstellschraube an.

5.8.3. Austausch der Schutzfolien:

Es wird von uns empfohlen, die Schutzfolien
bei allen Clean-AIR Kappen zu benutzen. Die
Folie schitzt die Maskenbrille der Kappe und
verhindert ihre Beschadigung und
Verschmutzung. Der rechtzeitige
Folienaustausch verlangert die Lebensdauer
der Kappe, garantiert eine standig gute
Durchsicht und erleichtert die Arbeit. Zum
Schutz der selbstausblendenden Kassette wird
Polykarbonat-Schutzfolie geliefert. Die Folie ist
von der Aufden- sowie Innenseite der Kassette
eingesetzt und verhindert das Zukleben des
Schweillspritzers auf der Durchsicht. Die
Innenfolie ist direkt in der Kassette
eingeschoben, die AuBenfolie wird vor die

Kassette in den Kappenrahmen eingelegt.
Bevor Sie die Schutzfolien installieren,
schalen Sie immer von ihren beiden Seiten die
dinne Deckschicht ab.

Austausch der Innenschutzfolie:

. Nehmen Sie die Folie durch Ziehen
inres unteren Teils im Bereich der Schilddelle
heraus.

. Das erneute Einsetzen wird durch
Einschieben der Folie in die Seitenrillen des
Raums vor der Kassette durchgefiihrt.
Austausch der Innenschutzfolie:

. Die Folie kann durch leichtes
Ausschieben aus  den Fixierungsrillen
herausgenommen werden, aber nur nach dem
Herausnehmen der  selbstausblendenden
Kassette (s. Kap. 4.7.4.)

Hinweis! Reinigen Sie nicht die Folien trocken,
sonst wird es leicht zu Kratzern und Minderung
der Durchsichtigkeit kommen. Die Folien sind
auch imstande, elektrostatische Ladung zu
konzentrieren und in der staubigen Umgebung
kann es deshalb zur Verschlechterung der
Durchsicht kommen!

5.8.4. Austausch der Kassette:

. Bauen Sie die Befestigungsschrauben
der Kassette von der Innenseite des
Helmschildes ab.

. Nehmen Sie die Schweillerkassette
heraus.
. Schieben Sie eine neue Kassette ein

und ziehen Sie diese mit Schrauben in die
urspringliche Position an.

Die Kappe CA — 40 kann nur mit zugelassenen
SchweiBerfiltern der Abmessungen 90x110 mm
kombiniert werden! — siehe Verzeichnis der Teile
und des Zubehors.

5.8.5. Austausch des Schwei3erschildes:

. Bauen Sie die Schrauben auf den
Seitenwanden des Schutzhelms ab.

. Zum leichteren Herausnehmen kippen
Sie den Schild.

. Ziehen Sie den Schild auf einer
Helmseite aus dem Verankerungsstift aus.

. Setzen Sie einen neuen Schild in der

umgekehrten Reihenfolge ein.

Hinweis: gekratzte oder sonst beschédigte
Maskenbrillen sollten rechtzeitig gegen neue
ausgetauscht werden.

5.8.6. Kontrolle und Instandhaltung

Der Helm ist ein komplettes System, welches
aus dem eigentlichen Helm, dem Schleif-
/Schweillerschild und dem inneren Kopfkreuz
besteht. Die Nutzlebensdauer des Helms wird
durch viele Faktoren beeinflusst, die wie folgt
sind: Kalte, Warme, Chemikalien, Sonnenlicht




oder unrichtige Benutzung. Der Helm sollte
taglich kontrolliert werden, ob nicht auf diesem
Anzeigen fur Rissbildung, Sprodigkeit oder
Beschadigung der Innenkonstruktion
erscheinen.

Bei der Feststellung etwaiger Beschédigung ist
der Helm sofort gegen einen neuen

6. Lagerung

Alle Bestandteile der Clean-AIR Systeme sind
in den Raumen mit Lufttemperatur zwischen 0°
bis 40°C und relativer Luftfeuchtigkeit
zwischen 20 — 80 % Rh zu lagern. Die
Lagerdauer in der unverletzten Verpackung ist
max. 2 Jahre.

auszutauschen!!! Der Helm muss nach 5 Jahren
ausgewechselt sowieso.

7. Technische Daten

Notifizierte Person fir CE Prifungen CE:; Vyzkumny Ustav bezpecnosti prace, v.v.i.
(Occupational Safety Research Institute, v.v.i.)
Jeruzalémské 1283/9, 110 00 Prague 1
Notifizierte Person 1024

Die Konformitatserklarung finden Sie unter: https://www.clean-air.cz/doc

Gewicht:

CA-1: Kurze Kappe 180 g
CA -2: Lange Kappe 260 g
CA - 10: Universelle Kappe 240 g
CA-3: Schleifschild 520 g
CA - 20: SchweilRerkappe 520 g

Augen- und Kopfschutz:

Augenschutz bei
Augenschutz den Kopfschutz
(EN 166) Schweilarbeiten (EN 397)
(EN175)
CA-3 .
CA-4, CA-4plus mit Zusatzschild .
CA-20, 22, 40 o CA-40

Symbole fir den Anwendungsbereich nach EN 175, die an den Schweillerkappen angefiihrt sind:

Symbol Schutzart Beschreibung des Anwendungsbereichs

S Erhdhte Festigkeit Mechanische Festigkeit

9 Schmelze und glihende Einspritzen der Schmelze und Durchdringen des glihenden

Kérper Gegenstandes
-F énschllage mit niedriger Mechanische Festigkeit
nergie
-B Anschlage mit mittlerer Energie | Mechanische Festigkeit
w Untertauchen in das Wasser MaRbestandigkeit

Symbole, die auf der Schutzfolie fir CA-40 nach EN 166 angefihrt sind:

166 MS 1 CE

Bezeichnung des
Herstellers MALINA —
Safety s.r.o.

Bezeichnung der Norm

EN 166 Optische Klasse

Konformitatssymbol




Schutzklassen nach EN 12941, EN 12942 und EN 14594

Basi Pressure
asic 2000 AerGO® Basic Chemical 2F | MedicAER | Chemical 3F Flow Pressure
DF/FC
Master
A
CA-1 a TH1/TH2| TH2 TH2 TH2 TH2 TH2 2A 2A
CA-2 TH1/TH2| TH2 TH2 TH2 TH2 TH2 2A 2A
=
CA-3 ﬁ TH1/TH2| TH2 TH3 TH2 TH2 TH2 2A 2A
\
N
CA-10 TH1/TH3| TH3 TH3 TH3 TH3 TH3 3A
i
CA-20 l TH1/TH3| TH3 TH3 TH3 TH3 3B
8. Verzeichnis der Teile und Bestellnummern
| 710100 |Kurze Kappe CA - 1 70 0120 |Schutzfolie
710110 | Wintermutze
| 710200 |Lange Kappe CA - 2 70 0120 |Schutzfolie
710110 | Wintermutze
7102 01 | Gummis
Schleifschild CA -3/
710300 Schutzschild CA-3A 710450CA | Luftkanal
7103 41 | Kopfkreuz
16 70 01 | Stirnband
70 21 53 | Schutzmundtuch
71 03 98 |Klettverschluss
7103 10 | Kappenskelett
71 03 33 | Schild Azetat
71 03 30 | Schild Polykarbonat
70 04 00 | Schutzhelm CA -4 70 01 20 | Schutzfolie
7004 04 | Helm CA-4 einschl. der 7004 60 | Schutzfolie, kurze fiir CA-4
Hoérschutzer
70 04 00V | Helm mit Kapuze und Ventil 70 04 62 | Schutzkapuze, lang mit Ausatmungsventil
70 04 40.1 | Muschelnhdrschutzer
70 04 30 Zusatzlicher Schleifschild, aus
Polykarbonat
70 04 32 Zusatzlicher Schutzschild, aus Azetat,

Dunkelheit 5, grin

7004 33

Zusatzlicher Schutzschild, aus Azetat




70 0500 |Halbhaube CA -5

Haube flir das ganze

700600 | 5egicht CA - 6

70 06 01

SR 200 Maskenbrille aus Polykarbonat

70 06 02

SR 200 Kopfband aus Gummi

7006 20

SR 200 Protection Plate (10pcs)

50 02 48

Filter P3 — mit zwei Gewinden RD40x1/7"

| 711000 | Universelle Kappe CA — 10

700120

Schutzfolie

710110

Wintermutze

| 702000 | SchweiRerkappe CA - 20

702072

Innere Schutzfolie

702060

Schutzmundtuch CA-20

70 20 60F

Schutzmundtuch CA-20 — Flexi

70 20 60L

Schutzmundtuch CA-20 — mit
Schutzkapuze

7020 31

CA-20 AuRenrahmen

702541

Kopfkreuz CA-20

16 70 01

Stirnband

405070

Selbstausblendende Schweillkassette
Grand V9-13 DS — ADC plus

40 50 80

Selbstausblendende Schweillkassette
Grand V9-13 GDS — ADC plus

702072

CA 20 AuRere Schutzfolie

70 22 00 | Schweilierkappe CA - 22

7022 80

AuRere Schutzfolie

7022 81

Innere Schutzfolie

7021 51

Schutzmundtuch

702141

Kopfkreuz

16 70 01

Stirnband

710450CA

Luftkanal

40 50 11

Selbstausblendende Kassette F11
(110x90)

4050 40

Selbstausblendende Kassette V913 DS
(110x90)

Schutzhelm mit

714000 | 5o weiRerschild CA - 40

704060

Schutzmundtuch

7024 81

Innere Schutzfolie

7040 80

AuRere Schutzfolie

40 50 11

Selbstausblendende Kassette F11
(110x90)

40 50 40

Selbstausblendende Kassette V913 DS
(110x90)

7040 41X

CA-40 Kopfkreuz

7004 40

Muschelnhorschutzer nr.8

7004 41

Muschelnhorschutzer nr.10

7004 42

Muschelnhorschutzer nr.12

7040 02

CA-40 Schweil3erschild




1. Introduction

Les pieces faciales sont testées et approuvées
pour une utilisation avec les moteurs filtrants
CleanAIR  conformément aux  normes
européennes EN 12941/A2, EN 12 942/A2 et
EN 14594:2005 en vigueur. La liste des
combinaisons approuvées et leur classement
selon les types de protection sont mentionnés
au chapitre 7. Données techniques.

L'air filtré est envoyé vers la partie supérieure
des piéces faciales (sauf pour les masques ou
il est pulsé vers le visage). Une piéce faciale
correctement portée et ajustée au visage
assure, combinée au flux d'air fourni, la
création d'une légére surpression a l'intérieur
de la piéce faciale et y évite ainsi la
pénétration de poussiéres ou d'autres
contaminants.

2. Piéces faciales CleanAIR

La combinaison la plus adaptée d'une piéce
faciale et d'un moteur filtrant se détermine
selon le type et la concentration des
contaminants dans l'environnement de travail,
et selon le travail a accomplir. L'étendue de la
gamme CleanAlIR permet de choisir la bonne
protection pour la plupart des applications
industrielles.

Pour  des raisons d'hygiéne, nous
recommandons d'utiliser la cagoule de
protection Tyvek (référence 70 02 01)
dans toutes les piéces faciales ci-aprés
mentionnées (sauf pour le demi-masque et le
masque complet). Elle protége également d’'un
air frais possible en cas de température
ambiante basse, ou de débits d'air élevés. Une
casquette d'hiver sert a cette fin pour les
cagoules CA-1, CA-2 et CA-10.

CA-1 t Cagoule courte

CA-2 ‘ Cagoule longue

CA-3 m Visiére de meulage / bouclier de protection
CA-10 ‘ Cagoule universelle

CA-20 ‘@ Casque de soudage a écran fixe




3. Instructions générales

Lisez attentivement et respectez les
instructions du présent manuel d'utilisation.
Vous devez étre parfaitement informé de la
bonne utilisation de I'équipement de protection.
. L'utilisateur doit connaitre le type de
contaminant et sa concentration dans
I'atmosphére de travail.

. La concentration d'oxygene dans
I'atmosphére de travail d'un opérateur utilisant
un moteur filtrant ne doit pas tomber, en
Europe, sous les 17 %. En Hollande, en
Belgique, au Royaume-Uni, en Australie et en
Nouvelle-Zélande, elle ne doit pas descendre
sous les 19 %. Pour les autres pays,
renseignez-vous sur les exigences locales.

. N'utilisez pas ces équipements dans
une atmosphére explosive.
. Respectez les instructions  des

manuels d'utilisation des moteurs filtrants et
celles des manuels des filtres.

. Utilisez les piéces faciales uniquement
avec un moteur filtrant en marche. Les filtres
ne doivent pas étre fixés directement a la piéce
faciale !

. La surpression créée par l'air filtré a
l'intérieur de la piéce faciale est le principal
facteur de protection empéchant la pénétration
de contaminants provenant de I'atmosphére de
travail. Dans le cas de Iutilisation d'une
cagoule, la protection de I'appareil respiratoire
est restreinte ou nulle lorsque le moteur est
éteint ; dans ce cas, a l'intérieur de la cagoule,
la concentration en dioxyde de carbone peut
augmenter et la teneur en oxygéne peut
baisser.

. Pour un port confortable, les cagoules
ont un serre-téte réglable.
. Veillez a ce que le joint facial de la

piéce faciale soit bien serré le long du visage
(pour les cagoules, I'étanchéité peut étre
ajustée a l'aide du serre-joint situé sous le
menton). C'est seulement ainsi que peut étre
assuré un niveau de protection parfait. Le
facteur de protection peut étre diminué si
l'utilisateur a des cheveux ou une barbe se
prolongeant jusqu'au joint facial. S'ils sont sur
le joint facial, alors la pénétration d’air s'accroit
et la protection diminue.

. En cas de travail trés éprouvant, lors
de linhalation, il peut se créer une dépression
a lintérieur de la piéce faciale et, ainsi,
apparaitre une baisse temporaire du facteur de
protection.

4. Nettoyage et désinfection

. Aprés chaque travail, nettoyez la piéce
faciale, contrélez chacune de ses parties et
remplacez les piéces endommagées.

. Le nettoyage doit étre effectué dans
une piéce bien aérée. Attention a l'inhalation
de poussiéres nocives qui auraient été
déposées sur des pieces démontées !

. Pour le nettoyage, utilisez de l'eau
tiede (jusqu'a +40 °C) ou un nettoyant non
abrasif, et une brosse molle.

. Il est interdit d'utiliser des agents
nettoyants contenant des dissolvants.
. Aprés nettoyage avec un chiffon

humide, il est nécessaire d'essuyer, jusqu'au
séchage, toutes les piéces détachées ou, le
cas échéant, de les laisser sécher a
température ambiante.

. Pour désinfecter les parties en contact
avec la peau, il est possible d'utiliser des
produits courants tels qu'Ajatin, Incidur, etc.

. Le filtre auto-obscurcissant des
casques de soudage ne se nettoie qu'avec un
petit chiffon sec, propre, ou seulement trés
[égérement humidifié (a I'eau propre, avec une
solution savonneuse ou a lalcool). Vous
trouverez d'autres instructions et
recommandations dans son mode d'emploi.

5. Entretien, remplacement des piéces
détachées et nettoyage

Avant son utilisation, contrGlez toujours une
piece faciale neuve, vérifiez quelle est
compléte et qu'aucune détérioration n'a eu lieu
pendant le transport.

5.1. Cagoules CA-1, CA-2 et CA-10

Les cagoules sont livrées avec une feuille
adhésive protégeant les Vvisieres d'une
détérioration lors de manipulations et du
transport. Posée sur la visiére, elle doit étre
retirée avec précaution.

Une feuille d'une épaisseur de 0,1 mm,
disponible en tant qu'accessoire, permet de
protéger la visiére pendant le travail. Elle est
munie, sur ses cbtés, de bandes autocollantes
permettant de la maintenir sur la visiére.
Matériaux :

cagoule : polyamide enduit de polyuréthane,
visiére : cellulose/propyléne,

feuille de protection : diacétate.

5.1.1. Remplacement de la feuille de

. Décollez l'ancienne feuille et essuyez
la visiére avec un chiffon humide pour oéter la
poussiére.

. Retirez la patte protectrice de la bande

autocollante sur un c6té de la nouvelle feuille,
posez la feuille sur la visiere, collez-la.

. Retirez la patte protectrice de la bande
autocollante sur l'autre c6té de la feuille,
tendez la feuille, collez-la.



. Si vous travaillez dans un
environnement fortement pollué, il est
également possible de coller la feuille en haut
et en bas a l'aide d'un adhésif standard, pour
que la visiére soit mieux protégée.

5.1.2. Fixation de la qarniture thermique
(casquette d'hiver) :

. Installez le bandeau frontal sur la
partie supérieure du serre-téte.
. Fixez le velcro de la partie la plus

longue de la casquette au bord interne arriére
de la cagoule.

. Fixez le velcro supérieur au bandeau
frontal supérieur déja installé.
. Fixez le velcro de la partie plus courte

de la casquette au bandeau frontal avant du
coté extérieur.

5.1.3. Installation d'une cagoule légere de

protection :

. Enfilez avec précaution la cagoule
légeére sur votre téte.

. Réglez la taille du serre-téte a l'aide

des bandes réglables de fagon a ce que la
cagoule soit confortablement positionnée.

. Serrez, a l'aide du serre-joint, le joint
facial de la cagoule (2 joints dans le cas de la
cagoule universelle CA-10).

Les cagoules CA-2 et CA-10 sont également
proposées dans une version offrant une
résistance chimique. Le matériau est
résistant aux solutions acides, basiques, et
aux substances organiques. Pour un usage
particulier, consultez le fabriquant.

5.2. Visiére de meulage CA-3 et bouclier de
protection CA-3A

La visiéere de meulage est livrée avec sa
visiere montée. Avant utilisation, Otez-la et
enlevez la feuille de protection.

Une feuille d'une épaisseur de 0,1 mm,
disponible en tant qu'accessoire, permet de
protéger la visiére pendant le travail. Elle est
munie, sur ses cotés, de bandes autocollantes
permettant de la maintenir sur la visiére.
Matériaux :

ossature noire : polypropyléne,

visiére : polycarbonate ou acétate,

joint facial : polyamide enduit de PU et PVC,
feuille de protection : diacétate.

La monture de la visiére porte la désignation
EN 166 sur sa face intérieure.

5.2.1. Remplacement du joint facial :
Enlévement du joint facial :

. Libérez le joint facial des velcros du
serre-téte.
. Détachez le joint facial du velcro de la

visiére et de la partie frontale du conduit d'air.
Procédez avec précaution pour ne pas décoller
également le velcro.

Installation du nouveau joint facial :

. Commencez par le milieu inférieur du
cadre noir de la Vvisiere, et avancez
symétriquement vers le haut, sur tout le
pourtour du cadre, en fixant le bord du joint
facial au velcro.

. Fixez le joint facial au conduit d'air.

. Fixez le joint facial au serre-téte a
l'aide de la bande velcro.

. Assurez-vous que le joint facial soit

correctement positionné sur tout le cadre naoir,
et qu'aucun trou ne résulte de plis involontaires
du joint facial.

5.2.2. Réglage de la distance de la visiéere au

visage :

. Débloquez le serre-téte de sa position
fixe.

. Sortez la goupille grise de chaque cété
de la visiére.

. Réglez la distance optimale au menton
(4 positions).

5.2.3. Réglage de la profondeur du serre-téte :
. Réglez la profondeur & l'aide des
goupilles sur la partie supérieure du serre-téte.

5.2.4. Réglage du diametre du serre-téte :

. Enfoncez et tournez le bouton situé a
I'arriére du serre-téte.
. Réglez le diamétre afin que le serre-

téte ne soit ni trop serré ni trop lache.

5.2.5. Remplacement de la visiere :
Enlévement de la visiére :

. Tirez sur la partie basse du cadre noir.
. Simultanément, appuyez sur la partie
basse de la visiére pour la sortir de sa rainure
intérieure.

Installation de la nouvelle visiére :

. Placez la partie inférieure de la visiére
dans sa rainure.

. Insérez la partie supérieure de la
visiére sous le bord supérieur du cadre noir.

. Insérez les cOtés de la visiére dans
leurs rainures respectives.



Avertissement : la visiére en acétate (CA-3A) ne
peut pas étre utilisée pour le meulage !

Vous trouverez d'autres informations et
recommandations dans le mode d‘emploi, joint,
du fabricant.

5.3. Casque de sécurité CA-4

Le casque est livré avec une feuille adhésive
protégeant la visiére d'une détérioration lors de
manipulations et du transport. Posée sur la
visiére, il est nécessaire de la retirer avec
précaution.

Une feuille d'une épaisseur de 0,1 mm,
disponible en tant qu'accessoire, permet de
protéger la visiére pendant le travail. Elle est
munie, sur ses cbtés, de bandes autocollantes
permettant de la maintenir sur la visiére.
Matériaux :

casque : polyéthyléne,

visiére : cellulose/propyléne,

masque : polyamide enduit de PU et PVC,
feuille de protection : diacétate.

5.3.1. Remplacement du joint facial :

Enlévement du joint facial :

. Libérez le joint facial des velcros sur le
serre-téte.

. Décrochez avec précaution le joint
facial du conduit d'air et de la vis de réglage.

. Retirez le joint facial par le haut du
masque.

Installation du nouveau joint facial :

. Faites passer le joint facial a travers le
conduit d'air (orifice sous lequel se trouve
également celui de la vis de réglage).

. Par l'avant, tirez le joint facial par-
dessus le casque. Assurez-vous que la visiere

est entierement tirée sur la partie frontale du
casque.

. Fixez les bandes velcro au serre-téte.
Vérifiez bien que le joint facial est
correctement positionné sur tout le pourtour, et
qu'aucun trou ne résulte de plis involontaires
du joint facial.

5.4. Demi-masque CA-5

Le demi-masque et le moteur filtrant protégent
contre les gaz, les aérosols et les particules
nocives.

5.4.1. Installation du masque et du moteur
. Attachez-vous la ceinture du moteur
filtrant et fixez-y le tuyau d’air a filetage RD40.
. Attachez les bandes de fixation du
demi-masque ensemble.

. Placez le demi-masque autour du cou
de fagon a ce que la partie faciale soit sur la
poitrine.

. Positionnez la partie faciale sur le
visage, tirez les bandes de fixation par-dessus
les oreilles et posez-les sur l'arriére de la téte.

. Serrez les bandes de fixation si
nécessaire.
. Vissez l'autre extrémité du tuyau dans

le connecteur du demi-masque.

Contréle de bonne installation

Vérifiez I'étanchéité du demi-masque en
couvrant, avec la paume de la main, le
connecteur d’entrée du tuyau, et en créant une
dépression par une inspiration. La dépression
doit se maintenir en cas de respiration retenue.
Si ce n'est pas le cas, resserrez les bandes de
fixation ou utilisez une autre taille de masque.

5.4.2. Enlevement du demi-masque :

Otez le masque en procédant a linverse de
son installation.

5.5. Masque complet CA-6

Le masque complet peut étre employé seul ou
en combinaison avec un filire de protection
supplémentaire, en particulier pour les travaux
de retrait d’amiante.



5.5.1. Filtre de protection supplémentaire :

. Fixez le filtre particules a double
filetage au masque (voir liste des pieces
détachées et accessoires).

. Vissez le tuyau d’air du moteur filtrant
au filtre a particules a double filetage.

Le filtre a particules double filetage ne remplace
pas les filtres en entrée du moteur !!!

5.5.2. Installation du masque :

. Détendez les quatre sangles
élastiques en déplagant leurs supports vers
I'avant, tout en tirant sur celles-ci.

. Détendez les deux sangles
supérieures non élastiques en ouvrant leurs
boucles.

. Mettez les sangles du harnais vers le
haut, placez le menton dans la mentonniére du
masque intérieur prévue a cet effet, et passez
les sangles sur la téte.

. Serrez les sangles caoutchouc par
paires en tirant, vers [larriere, sur leurs
extrémités libres.

. Réglez la longueur de la paire de
sangles supérieures et bloquez-les avec les
boucles.

. Ajustez la position du masque de
fagon a ce qu'l soit fermement mais
confortablement ajusté sur le visage.

. Vérifiez 'étanchéité.

5.5.3. Enlevement du masque :

. N'enlevez pas le masque tant que
Vous ne quittez pas la zone dangereuse.
. Desserrez les  quatre sangles

élastiques par paires en déplacant leurs
attaches vers l'avant. Les deux sangles non
élastiques ne doivent pas étre desserrées.

. Passez la téte sur le devant des
sangles, et retirez le masque.
. Tirez les deux languettes des bretelles

supérieures et enlevez le masque.

5.5.4. Remplacement de la visiére :

La visiére est insérée dans une rainure faisant
le tour de l'ouverture de la visiere dans le
masque extérieur, et est maintenue en place
par deux demi-cadres.

. Utilisez une clé Allen de 2,5 mm pour
enlever les deux vis tenant les demi-cadres.

. Retirez avec précaution le demi-cadre
supérieur.

. Enlevez avec précaution la partie
supérieure du masque de la visiére, et 6tez la
visiere de la rainure inférieure. Nettoyez la
rainure, le cas échéant.

. Les repéres indiquent les milieux de la
visiere, des demi-cadres et du masque.
Introduisez la nouvelle visiére dans la rainure

en vous assurant que les reperes sont bien
alignés. Pour faciliter 'assemblage, passez du
savon ou un liquide équivalent dans la rainure.
. Remettez en place avec précaution la
partie supérieure du masque sur la visiére, en
vous assurant qu’elle se trouve dans la rainure
du masque.

. Repositionnez le demi-cadre supérieur
et assurez-vous de l'alignement des repéres.
. Remontez les vis et serrez-les

alternativement jusqu’a ce que les deux demi-
cadres soient fermement en contact.
. Vérifiez I'étanchéité.

5.5.5. Remplacement _des _membranes
d’inspiration :

. Une membrane se trouve sur un axe
fixe au centre du masque intérieur. Otez la
membrane et placez-en une neuve.

. Deux membranes sont installées de
chaque cbété du masque intérieur. Leurs axes
amovibles devraient toujours étre remplacés
en méme temps que les membranes.

. Otez les membranes et leurs axes.

. Enfilez les nouvelles membranes sur
leurs nouveaux axes.

. Les membranes devant reposer sur la

bride la plus large, introduisez I'axe avec la
membrane par l'intérieur du masque a travers
le siége de la valve, avec la bride la plus
étroite en premier lieu.

5.5.6. Remplacement _des _membranes
d'expiration :

Les membranes d'expiration sont montées sur
un axe fixe a l'intérieur des couvercles de
soupape, situés de chaque c6té du masque
extérieur.

. Décliquetez le couvercle des
soupapes.

. Otez les membranes.

. Placez les nouvelles membranes sur

leurs axes. Vérifiez qu'elles s’appliquent
exactement sur le pourtour du siege de leur
soupape.

. Refermez les couvercles des
soupapes. Un clic signifie qu’ils sont bien en
place.

5.5.7. Remplacement du harnais :

. Décliquetez les attaches des sangles
de leurs fixations sur le masque.
. Vérifiez que les attaches ne sont pas

entortillées et montez le harnais neuf.

5.6. Casque de soudage CA-20
Lors du montage du casque et du filtre de
soudage ou lors du remplacement de I'écran



de protection, vérifiez que toutes les parties
sont fermement positionnées.

5.6.1. Remplacement du joint facial :
Enlévement du joint facial :

. Dévissez les écrous du serre-téte.

. Otez le serre-téte.

. Libérez le support du joint facial des
deux loquets supérieurs externes.

. Retirez le support du joint facial des

deux loquets supérieurs internes.

Installation du joint facial :

. Poussez la partie supérieure externe
du support du joint facial dans les deux loquets
supérieurs externes.

. Glissez la partie inférieure du support
du joint facial dans I'espace entre le casque et
le tuyau d’air.

. Placez et vissez le serre-téte, replacez
le support du tuyau d’air.

Pour des raisons d'hygiéne, jetez l'ancien joint
facial immédiatement aprés son remplacement
pour qu'il ne puisse étre a nouveau utilisé.

5.6.2. Remplacement du filtre  auto-
obscurcissant (ADC) :

. Glissez I'’écran de protection intérieur
entre les (glissiéres latérales de la partie
intérieure du filtre de soudage.

. Depuis le coté extérieur de la coque du
masque, introduisez le filire de soudage dans
l'ouverture du filtre. Commencez par insérer le
filtre par le bas pour qu’il s’enclenche dans
lattache du bas. Puis enfoncez la partie
supérieure afin qu’elle s’enclenche dans
I'attache supérieure.

. Insérez I'écran de protection extérieur
dans son logerment grace aux quatre supports
latéraux. Tenez I'écran de protection entre le
pouce et lindex, et placez-le, du cb6té du
pouce, dans les encoches des deux supports
latéreaux. Le creux latéral dans le casque vous
permet de passer le pouce. Courbez I'écran de
protection avec le majeur et insérez-le dans les
deux encoches latérales de 'autre coté.

. Refermez la coque du masque avec le
cadre extérieur jaune. Introduisez les deux
goupilles inférieures dans les deux orifices
inférieurs de la coque du masque de fagon a
ce que les deux goupilles supérieures
s’engagent dans les orifices latéraux.

Le casque CA-20 ne peut étre utilisé qu’avec les
filtres approuvés de dimension 110 x 110 mm !
Consultez la liste des pieces et des accessoires.

Vous trouverez d'autres informations et
recommandations dans le mode d'emploi, joint,
du fabricant.

5.7. Casque de soudage CA-22

Pour protéger le filtre auto-obscurcissant, une
feuille de protection en polycarbonate de
0,75 mm est proposée. Elle s’installe de
chaque co6té de la cassette (extérieur et
intérieur) enfermant le filtre, et empéche des
éclaboussures de s'y coller. La feuille
intérieure s’insére directement sur le filtre, la
feuille extérieure s'intégre devant le filtre, dans
la coque du casque.

Avant d'installer les feuilles de protection,
retirez toujours les deux fines feuilles
protectrices de leurs deux faces.

Utilisez toujours des feuilles de protection dans
les casques de soudage, faute de quoi le filtre
auto-obscurcissant serait endommagé pendant
le travail de soudage !

Matériaux :

visiére : polycarbonate,

joint facial : coton a retardateur de flammes. I
ne doit pas étre lavé !,

casque : voir le manuel du fabricant.

5.7.1. Remplacement du joint facial :
Enlévement du joint facial :

. Libérez le joint facial des velcros du
serre-téte.

. Dévissez les écrous du serre-téte.

. Otez le serre-téte. Il est fixé au conduit
d’air par un velcro.

. Otez le conduit d'air en le sortant de
l'orifice du joint facial.

. Enlevez le joint facial. Dégagez-le en
tirant le velcro du cadre du casque.

. Procédez avec précaution pour ne pas

décoller simultanément le velcro.
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Installation du joint facial :

. Commencez au milieu du bord
inférieur et fixez symétriquement, sur tout le
pourtour, le bord du masque au velcro de la
partie intérieure du cadre du casque.



. Passez le conduit d'air au travers du
joint facial, fixez et vissez le serre-téte.

. Fixez le joint facial au serre-téte avec
les bandes latérales.

Pour des raisons d'hygiéne, jetez I'ancien joint
facial immédiatement aprés son remplacement
pour qu'il ne puisse étre a nouveau utilisé.

Le joint facial ne doit pas étre lavé ! Le lavage
entraine une perte d’efficacité de I'imprégnation
protectrice garante de la non-combustion !!!

5.7.2. Remplacement de la feuille de

protection :

Nous recommandons d'utiliser des feuilles de
protection pour toutes les piéces faciales
CleanAlIR. Elles protégent les visiéres et
empéchent qu’elles ne soient détériorées ou
salies.

Avertissement ! Ne nettoyez pas les feuilles a
sec, elles pourraient étre rayées ou perdre de
leur transparence. Elles peuvent également
concentrer une charge électrostatique pouvant
générer une diminution de la visibilité en
environnement poussiéreux !

5.7.3. Remplacement de la bande de confort :

La bande de confort frontale qui entoure le
serre-téte évite les égratignures et améliore le
confort de port du casque. Remplacez-la selon
les besoins. Elle peut étre facilement dégrafée
grace a sa fixation velcro.

Le casque CA-22 ne peut étre employé qu’avec
les filtres de soudage approuvés de dimensions
90 x 110 mm ! Consultez la liste des pieces et des
accessoires.

5.8. Casque de sécurité a écran de
soudage CA-40

Pour que ce casque fournisse la protection
souhaitée, sa taille doit étre ajustée a celle de
la téte de I'utilisateur (54-65 cm). Assurez-vous
par conséquent que le casque soit
confortablement mais fermement positionné
sur la téte. En cas de non-utilisation ou
pendant un transport, le casque devrait étre
placé dans un sac le protégeant de la lumiére
du soleil, d’agents chimiques et abrasifs, et
dans lequel il ne peut étre abimé par contact
avec des objets ou des surfaces durs.

Ce casque étant livré avec un filtre de soudage
pour une utilisation avec un moteur filtrant, un
joint facial remplace la bande jugulaire. Le

casque n’est en conséquence pas équipé
d’'une bande jugulaire et de ses fixations.

Les filtres de soudage en verre minéral durci ne
peuvent étre employés qu'avec des feuilles de
protection intérieures adéquates !

5.8.1. Utilisation :

Le casque est congu pour absorber I'énergie
d'un choc par destruction ou détérioration
partielle de sa coque. Méme aprés un choc ne
laissant pas de trace immédiatement
apparente, tout casque ayant subi un choc
sérieux doit étre remplacé.

S'il ne s'agit pas d'une recommandation du
fabricant, il est interdit de procéder a une
quelconque modification ou d’6ter certaines
pieces originales du casque. Les casques ne
doivent étre modifiés d’aucune fagon non
recommandée par le fabricant pour y fixer un
accessoire. N'appliquez pas de colles, de
peintures, de solvants ni d’autocollants qui ne
correspondent pas aux recommandations
d’'usage du fabricant.

5.8.2. Remplacement du joint facial :
Enlévement du joint facial :

. Dégagez la partie arriére du joint facial
de la vis de reglage.
. Otez du casque la piece en plastique

avec la vis de réglage, en la faisant sortir de
ses orifices de fixation.

. Retirez avec précaution le joint facial
de chaque agrafe située sur la visiere du
casque.

. Otez la partie intérieure du joint facial
en la faisant sortir des 4 orifices du pourtour
intérieur du casque.

Installation du joint facial :

. Fixez la partie intérieure du joint facial
en I'encliquetant dans les 4 orifices du pourtour
intérieur du casque.

. Placez avec précaution les orifices du
joint facial dans les agrafes situées sur la
visiére du casque.

. Installez dans le casque la piéce en
plastique avec la vis de réglage, en la fixant
dans ses orifices de fixation.

. Placez l'orifice arriéere du joint facial
autour de la vis de réglage.

5.8.3. Remplacement de la _feuille de

protection :

Nous recommandons d'utiliser des feuilles de
protection pour toutes les piéces faciales
CleanAlIR. Elles protégent les visiéres des
pieces faciales et empéchent qu’elles ne soient
détériorées ou salies. Un remplacement
régulier de ces feuilles prolonge la durée de
vie de la piéce faciale, assure une visibilité




permanente et simplifie le travail. Pour
protéger le filtre auto-obscurcissant, une feuille
de protection en polycarbonate est disponible.
Elle s’installe de chaque cbté de la cassette
(extérieur et intérieur) enfermant le filtre, et
empéche des éclaboussures de s'y coller. La
feuille intérieure s'insére directement sur la
cassette, la feuille extérieure se positionne
devant la cassette, dans le cadre du casque.
Avant d'installer les feuilles de protection,
détachez toujours les deux fines feuilles
protectrices de leurs deux faces.
Remplacement de la feuille de protection
extérieure :

. Enlevez la feuille en tirant sur sa partie
inférieure dans la zone de creux de la visiére.
. La réinstallation s'effectue par insertion

de la feuille dans les rainures latérales de la
zone, devant la cassette.

Remplacement de la feuille de protection
intérieure :

. La feuille se retire facilement des
rainures de fixation intérieures, mais
uniquement apres avoir 6té le filtre auto-
obscurcissant (voir chapitre 4.7.4.).
Avertissement ! Ne nettoyez pas les feuilles a
sec : elles pourraient se rayer ou perdre de leur
transparence. Elles peuvent également
concentrer une charge électrostatique pouvant
générer une diminution de la visibilité dans un
environnement poussiéreux !

5.8.4. Remplacement du filtre :

. Retirez les vis de fixation du filtre
depuis l'intérieur de la visiére du casque.

. Enlevez le filtre de soudage.

. Insérez un nouveau filtre et fixez-le

dans sa position initiale avec les vis.

Le casque CA-40 ne peut étre employé qu’avec
les filtres de soudage approuvés, de dimensions
90 x 110 mm ! Consultez la liste des piéces et des
accessoires.

5.8.5. Remplacement de la visiere de

soudage :

. Retirez les vis de la visiére situées sur
les parties latérales du casque.

. Basculez la visiére vers le bas pour un
enlévement simplifié.

. Dégagez la visiere de la broche
d'ancrage sur un c6té du casque.

. Installez une nouvelle visiére en

procédant a la manipulation inverse.

Avertissement : une visiére endommagée ou
rayée devrait étre remplacée a temps.

5.8.6. Contréle et entretien :

Le casque est un systéeme complet qui se
compose du casque en lui-méme, d'une visiére
de soudage ou de meulage, et d'un serre-téte
intérieur. De nombreux facteurs influent la
durée de vie du casque : le froid, la chaleur,
les produits chimiques, la lumiére du soleil ou
une utilisation non conforme. Le casque doit
étre controlé quotidiennement pour vérifier qu'il
ne laisse pas apparaitre des signes de
craquelures, de fragilité ou d'endommagement
de sa structure interne.

En cas de quelque dommage que ce soit, le
casque doit étre remplacé par un nouveau
modeéle. Dans tous les cas, il doit étre remplacé
au bout de 5 ans.

6. Stockage

Toutes les composantes des systémes
CleanAIR sont a entreposer dans des locaux
dont la température d'air doit étre comprise
entre 0 °C et 40 °C et I'numidité relative entre
20 et 80 % Rh. La durée de stockage dans un
emballage intact est de 2 ans au maximum.



7. Données techniques

Organisme notifié pour le test CE :

Vyzkumny ustav bezpecnosti prace, v.v.i.

(Occupational Safety Research Institute, v.v.i.)
Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Prague 1
Personne notifiée 1 024

La déclaration de conformité est disponible a I'adresse suivante: https:/www.clean-air.cz/doc

Poids :

CA-1: Cagoule courte
CA-2: Cagoule longue
CA-3: Visiére de meulage
CA-10: Cagoule universelle
CA-20: Casque de soudage

Protection des yeux et de la téte :

180 g
260 g
520 ¢g
240¢g
520 g

Protection Protection des yeux Protection
des yeux pour le soudage de la téte
(EN 166) (EN 175) (EN 397)
CA-3 .
CA-4, CA-4 Plus Avec visiére additive .
CA-20, -22, -40 CA-40

Symboles correspondant au type d’utilisation des casques de soudage selon la norme EN 175 :

Symbole Type de protection Description de l'utilisation
S Résistance accrue Résistance mécanique
9 Métal fondu et corps bridlants | Aspersion de métal fondu et pénétration d'objets brilants
-F Chocs a faible énergie Résistance mécanique
-B Chocs a énergie moyenne Résistance mécanique
w Immersion dans I'eau Stabilité dimensionnelle

Symboles indiqués sur la feuille de protection du CA-40 selon |la norme EN 166 :

166 MS 1 CE
Désignation de la norme | Désignation du fabricant . o
EN 166 MALINA — Safety s.r.o. Classe optique Symbole de conformité

Classes de protection selon les normes EN 12941, EN 12942 et EN 14594 :




. Pressure
Bals;;/i(():oo AerGO® Basic Chemical 2F | MedicAER | Chemical 3F Flow Pressure
Master
y A
CA-1 ﬂ TH1/TH2| TH2 TH2 TH2 TH2 TH2 2A 2A
CA-2 TH1/TH2| TH2 TH2 TH2 TH2 TH2 2A 2A
o
CA-3 ﬁ TH1/TH2| TH2 TH3 TH2 TH2 TH2 2A 2A
\
CA-10 TH1/TH3| TH3 TH3 TH3 TH3 TH3 3A ---
i
CA-20 kﬂ) TH1 /TH3| TH3 TH3 TH3 --- TH3 3B ---

8. Liste et références des piéces détachées et accessoires

| 710100 | Cagoule courte CA-1 700120 | Feuille de protection (x 10)
710110 | Casquette d'hiver
| 710200 | Cagoule longue CA-2 700120 |Feuille de protection (x 10)

7101 10 | Casquette d'hiver
710201 |Elastiques

710450CA | Conduit d'air CA-3

710341 | Serre-téte CA-3

16 70 01 | Bande de confort

70 21 53 | Joint facial casque de soudage
710398 | Velcro

7103 10 | Cadre noir de visiere

7103 33 | Visiére acétate CA-3

7103 30 | Visiére polycarbonate CA-3

Visiére de meulage CA-3

710300 Bouclier de protection CA-3A

70 04 00 | Casque de sécurité CA-4 70 01 20 | Feuille de protection (x 10)
70 04 04 Casque de s_ecunte C_A-4, 70 04 60 Visiére acétate avec joint facial
avec protections auditives orange
70 04 00V Casque de sécurité CA-4, 70 04 62 Capuche de 'protgct!on longue
avec capuche et valve avec valve d'expiration
Coussins auditifs avec attaches
70 04 40.1 CA-4

70 04 30 | Visiere additive en polycarbonate

70 04 32 Boycller d(-? protectlgn additif en
acétate, teinte foncée 5, verte

70 04 33 | Visiére acétate CA-4




70 0500 | Demi-masque CA-5 70 05 00
70 06 00 | Masque complet CA-6 70 06 01 | Visiére polycarbonate SR200
70 06 02.1 | Harnais caoutchouc SR200
70 06 20 Feuille de protection SR200
(x10)
50 02 48 | Filtre P3 double filetage RD40
7110 00 | Cagoule universelle CA-10 70 01 20 | Feuille de protection (x 10)
710110 | Casquette d'hiver
702000 | Casque de soudage CA-20 702072 | Feuile de protection CA-20
intérieure (x 10)
70 20 71 Feu’|llle de protection CA-20
extérieure (x 10)
70 20 60 | Joint facial standard CA-20
70 20 60F | Joint facial flexible CA-20
70 20 60L | Joint facial long CA-20
70 20 31 | Capot extérieur jaune CA-20
70 2541 | Serre-téte CA-20
16 70 01 | Bande de confort
Filtre auto-obscurcissant
405070 | 5rand vo-13 DS — ADC plus
Filtre auto-obscurcissant
405080 | 5rand vo-13 GDS — ADC plus
7022 00 | Casque de soudage CA-22 702280 | Feuile de protection CA-22
extérieure (x 10)
70 22 81 Feu’|llle de protection CA-22
extérieure (x 10)
70 21 51 | Joint facial casque de soudage
70 21 41 Serre-téte avec deux bandes
de confort
16 70 01 | Bande de confort
71 04 50CA | Conduit d’air
40 50 11 | Filtre auto-obscurcissant F11
Filtre auto-obscurcissant
405040 1y913 ADC
Casque de sécurité . .
714000 4 écran de soudage CA-40 704060 | Joint facial CA-40
70 24 81 _FeEn!Ie de protection CA-40
intérieure (x 10)
70 40 80 Feu’|llle de protection CA-40
extérieure (x 10)
40 50 11 | Filtre auto-obscurcissant F11
Filtre auto-obscurcissant
405040 1y913 ADC
70 40 41X | Serre-téte CA-40
70 40 40 |Coussins auditifs n® 8
70 40 41 | Coussins auditifs n° 10
704042 |Coussins auditifs n® 12
7040 02 | Visiére de soudage CA-40




1. Introduzione

| sistemi protettivi del casco e della maschera
per la testa vengono testati ed approvati per
venire utilizzati assieme alle unita di filtrazione
e ventilazione Clean-AIR in conformita con le
norme europee EN 12941/ A2, EN 12 942/A2,
EN 14594:2005 nel loro testo attualmente in
vigore. La lista degli abbinamenti approvati e la
loro catalogazione sono riportate nel cap. 6. —
Dati tecnici. L’'aria filtrata viene mandata nei
sistemi di imbracatura per la protezione della
testa dall’alto (oltre ai facciali filtranti dove I'aria
viene immessa dalla parte del viso). |l facciale
collocato correttamente e stretto bene al viso
garantisce, in abbinamento al flusso dell’aria
fornita, la creazione di una leggera
sovrappressione nella parte del viso che
impedisce la penetrazione di particelle di
polvere e di altre materie contaminanti verso la
zone di respirazione dell’'utente.

La combinazione piu adatta della maschera
facciale con l'unita di filtrazione e ventilazione
deve essere individuata a seconda del tipo e
della concentrazione di particelle inquinanti
nel’ambiente di lavoro e in dipendenza del tipo
di lavoro da svolgere. L’intero assortimento
facilita la scelta di un elemento valido per la
protezione per gran parte delle applicazioni
industriali.

Raccomandiamo di utilizzare per tutti i tipi
sottoelencati di maschere e scudi (oltre alla
maschera intera per lintero viso) per ragioni
diigiene il casco di protezione tipo TYVEK
(n°.ord. 70 02 01). Tale casco protegge anche
da un possibile raffreddore con temperature
basse dellambiente circostante ed offre una
velocita maggiore di flusso daria sotto il
rispettivo componente. Per caschi dei tipi
CA 1, 2 e 10 occorre vestire a tale scopo un
berretto invernale.

2. Tipi di cappucci ed elmetti protettivi della CleanAIR

CA -1 t Casco corto

CA-2 ‘ Casco lungo

CA-3 ﬂ Scudo di protezione per molatori
CA-10 ‘ Casco universale

CA-20 ‘@ Casco per saldatore con visiera fissa




3. Istruzioni fondamentali per I'uso

Leggete attentamente ed osservate le
istruzioni di questo Libretto d’'uso. L'utente
deve essere perfettamente a conoscenza del
modo corretto diutilizzo del mezzo di
protezione idoneo.

. L’'utente deve conoscere la tipologia
della contaminazione e la sua concentrazione
nell’aria circostante.

. La concentrazione diossigeno nelle
vicinanze del lavoratore che usa il sistema
di filtrazione non deve calare in Europa al
disotto del 17%. Il livello in Olanda, Belgio, UK,
Australia e Nuova Zelanda non deve invece
calare al disotto del 19%. Per quanto riguarda
altri stati vi preghiamo di informarvi circa le loro
richieste.

. Non utilizzare i sistemi nellambiente
esplosivo.
. Osservate le istruzioni riportate nel

Libretto d’'uso delle unita di filtrazione Clean-
AIR e Istruzioni d’'uso dei filtri a se stanti.

. Utilizzate esclusivamente con l'unita di
filtrazione e ventilazione inserita. | filtri non
debbono mai essere collegati direttamente al
casco protettivo!

. La sovrapressione dell’aria filtrata
dentro la parte di protezione testa rappresenta
il principale fattore protettivo che impedisce la
penetrazione di particelle  contaminanti
dallambiente circostante. Nei sistemi di
filtrazione con casco la protezione degli organi
di respirazione con ventilatore disinserito &
scarsa o nulla. Dentro al casco si potrebbe
anche verificare 'aumento della
concentrazione del biossido di carbonio ed il
calo del volume di ossigeno.

. Per poterlo vestire comodamente il
casco € munito di elastico regolabile a forma di
croce per la testa (nastri tessili).

. Badate bene che la linea di tenuta del
componente per protezione testa aderisca
perfettamente al viso (la tenuta nei caschi puo
venire regolata grazie ad un aggancio
dell'imbracatura con autoscatto sotto il mento).
Solo in tal caso pud essere garantito il livello
perfetto di protezione. Il fattore di protezione
pud essere diminuito nel caso in cui i capelli o
la barba dell'utente intralcino una parte della
guarnizione di tenuta lungo la linea del viso. Se
ostruiscono la linea della tenuta con 'aumento
della penetrazione pud diminuire il livello di
protezione garantito dal sistema.

. Durante le fasi di lavoro molto pesante
pud crearsi, dentro il corpo-testa, la
sottopressione con il conseguente temporaneo
calo del fattore di protezione.

4. Pulizia e disinfezione

. Dopo la fine diogni ciclo di lavoro
occorre pulire bene icorpo-testa, controllare
ogni suo componente e sostituire eventuali
pezzi danneggiati.

. La pulizia deve essere eseguita in un
locale ben aerato. Bisogna stare attenti
all’aspirazione delle polveri dannose
depositate sui singoli componenti !

. Per la pulizia va utilizzata sempre
'acqua tiepida (fino a +40°C) con l'aggiunta di
sapone oppure di un altro detersivo non
abrasivo e una spazzola morbida.

. E’ vietato usare per la pulizia i detersivi
contenenti dei solventi.
. Dopo aver pulito le singoli parti con un

panno umido €& necessario farle asciugare
bene, eventualmente lasciarle asciugare in un
locale a temperatura ambiente.

. Per la disinfezione di componenti che
sono a contatto con la pelle si possono
utilizzare detersivi di uso corrente, come ad es.
Ajatin, Incidur ecc.

. La cassetta autoscurante del casco
per saldatore va pulita solamente con un
panno pulito e asciutto oppure soltanto
leggermente inumidito (nell’acqua pulita, in una
soluzione di sapone oppure nell’alcool).

Troverete altre istruzioni e raccomandazioni
nell’allegato libretto delle istruzioni del
produttore.

5. Manutenzione, sostituzione dei pezzi di
ricambio e la pulizia

Prima di utilizzare un nuovo prodotto occorre
sempre controllare che [l'attrezzatura sia
completa e che durante il trasporto non si
siano verificato alcun danno.

5.1. Caschi dei tipi CA-1,CA-2e CA-10
| caschi vengono forniti completi di foglio per la
protezione della finestrella dai danni che si
possono verificare durante la manipolazione
ed il trasporto. Il foglio & cucito dentro al casco
ed & indispensabile rimuoverlo con cura.
Serve alla protezione della visiera di tale tipo di
casco durante il lavoro un foglio dello spessore
di 0,1 mm fornito separatamente. Per poter
essere fissata alla visiera il foglio & dotato di un
nastro autoadesivo.
Materiale: casco — poliamide ricoperto di
poliuretano.

visiera - celuospropilene
foglio di protezione — diacetato



5.1.1. Sostituzione del foglio di protezione:

. Staccate il foglio vecchio, pulite la
visiera della parte protettiva della testa con un
panno umido in modo da rimuovere la polvere
dalla visiera.

. Rimuovete lo strato di carta di
protezione dal nastro adesivo su una parte del
nuovo foglio, fate aderire il foglio sullo schermo
e attaccate.

. Rimuovete la carta protettiva dal
nastro autoadesivo dall’altro lato del foglio,
tendete il foglio ed incollate.

. Quando lavorate in un ambiente
fortemente inquinato & possibile incollare il
foglio anche dal disopra e dal disotto mediante
un semplice nastro adesivo in modo che lo
schermo sia meglio protetto.

5.1.2. Come _fissare limbottitura termica

. Collocate la fascia frontale sulla parte
superiore dellimbracatura della testa.

. Attaccate il nastro a strappo della parte
pit  lunga dellimbottitura alla bordatura
posteriore interna del casco.

. Attaccate il nastro a strappo alla fascia
frontale superiore inserita (vedi la fig. 1.)
. Attaccate il nastro a strappo sulla parte

breve dellimbottitura alla fascia frontale
anteriore dalla parte esterna.

5.1.3. Come _infilare il casco leqggero di

protezione:

. Infilate con cura il casco leggero sopra
la testa.

. Per mezzo di nastri allungabili

impostate le dimensioni dell'imbracatura di
testa a forma di croce in maniera che il casco
sia posizionato comodamente sulla testa.
. Per mezzo di un morsetto ad
autoscatto stringete la linea di tenuta del casco
(2 linee nel caso del casco tipo CA — 10).

I caschi dei tipi CA — 2 e CA — 10 vengono
forniti anche nella variante resistente agli
agenti chimici. Il materiale é quindi
resistente agli acidi, agli alcali ed alle
materie organiche. Per un’applicazione
concreta occorre consultare il produttore !

5.2. Schermo per molatore CA - 3 e lo
schermo protettivo tipo CA - 3A

Lo schermo per molatore viene fornito
completo di visiera gia montata. Prima
dell'utilizzo estraete il campo visivo e
rimuovete il foglio protettivo.

Il foglio protettivo & destinato alla protezione
della finestrella dello schermo protettivo CA — 3
durante il lavoro. |l foglio dello spessore di 0,1
mm viene fornito separatamente. |l foglio &
munito dai lati di un nastro autoadesivo per il
fissaggio allo schermo.

Materiale: protezione della fronte -
polipropilene

schermo — policarbonato oppure
acetato

telo — poliamide laccato PU e PVC
foglio di protezione — diacetato
Il bordo dello schermo porta il contrassegno
secondo le norme EN 166 posto sul bordo
interno della finestrella.

5.2.1. Sostituzione del telo:

Rimozione del telo:

. Allentate il telo nella sua sede nella
chiusura a strappo sullimbracatura della testa
a forma di croce.

. Strappate il telo dalla chiusura lampo a
strappo applicata sullo schermo e sulla parte
frontale del canaletto d’aria.

. Questa operazione va eseguita con
estrema cura per evitare di non scollare, al
tempo stesso, anche la chiusura a strappo.

Come indossare il telo:

. Iniziate nel mezzo del bordo inferiore
proseguendo simmetricamente verso [Ialto;
fissare pian piano il bordo del telo alla chiusura
a strappo per l'intero perimetro.

. Fissate il telo al canaletto d’aria.

. Mediante la chiusura a strappo fissate
il telo all'imbracatura di testa a croce.

. Verificate che il telo sia bene inserito

per tutto il perimetro e che non vi siano, da
nessuna parte, i fori causati dalle pieghe sul
telo.

5.2.2. Impostazione della distanza della
finestrella dal viso

. Staccate I'imbracatura della testa dalla
sua sede prefissata.

. Estraete il piolo grigio su entrambi i lati
dello schermo.

. Regolate la distanza ottimale dal

mento (4 posizioni possibili).



5.2.3. Come regolare la profondita della
imbracatura a forma di croce per la testa

. Per mezzo di pin nella parte superiore
della croce regolate la profondita ottimale.

5.2.4. Come regolare il ___perimetro
dell'imbracatura a forma di croce

. Spingete e ruotate il bottone sito nella
parte posteriore della croce.

. Regolate il perimetro in modo che non
sia né troppo stretto né allentato.

5.2.5. Sostituzione della finestrella:

Estrazione della finestrella:

. Tirate il lembo della finestrella nella
sua parte inferiore.

. Al tempo stesso spingetelo all'infuori

dalla parte interna inferiore dello schermo.
Come collocare la finestrella dello schermo:

. Fissate la parte inferiore della
finestrella nel foro preparato in precedenza.

. Inserite la parte superiore della
finestrella sotto il bordo superiore dello
schermo.

. Infilate i bordi laterali dello schermo

nelle scanalture inferiori.

Avvertenza: Lo schermo con la finestrella in
acetato (CA — 3A) non puod essere utilizzato per
le operazioni di molatura!

Ulteriori informazioni e raccomandazioni si
possono trovare nel Libretto di istruzioni del
produttore in allegato !

5.3.Casco CA-4
| caschi vengono forniti compreso il foglio che
protegge loro dal danneggiamento durante le
manipolazioni ed il trasporto. Il foglio & cucito
dentro al telo; al momento delluso occorre
rimuoverlo con cura.
Serve alla protezione delle finestrelle di questi
elmetti durante il lavoro il foglio dello spessore
di 0,1 mm fornito a parte. Per poter essere
fissato alla finestrella il foglio € munito da tutti i
lati di un nastro autoadesivo.
Materiale: elmetto - polietilene

finestrella - celuospropilene

telo — poliamide laccato PU e PVC

foglio di protezione - diacetato

5.3.1. Sostituzione del telo:
Come togliersi il telo:

. Allentate il telo dalle chiusure lampo a
strappo sull'imbracatura a croce per la testa.

. Estraete con cura il telo dal canaletto
d’aria e dalla vite di regolazione.

. Toglietevi il telo tirandolo attraverso il
casco.

Come mettersi il telo:

. Tirate il telo attraverso il canaletto
d’'aria (sotto questo foro ce n’é un altro per la
vite di regolazione).

. Tirate il telo attraverso il casco tirando
in avanti. Assicuratevi che la visiera sia tirata
completamente attraverso la parte frontale del
casco.

. Fissate i nastri muniti della cerniera a
strappo allimbracatura della testa. Verificate
che il telo si ben inserito nella sua sede per
lintero perimetro e non ci siano fori da
nessuna parte con cui l'aria possa entrare
nella zona di respirazione.

5.4. Semimaschera CA -5

La semimaschera, assieme all'unita di
filtrazione, protegge dai gas nocivi, aerosol e
particelle volatili.

5.4.1. Come indossare la maschera con l'unita
di filtrazione incorporata

. Allacciatevi la cintura con l'unita di
ventilazione e filtrazione incorporata ed
avvitate ad essa il tubo con filettatura RD40.

. Incastrate le cinghie di fissaggio della
semimaschera l'una nell’altra.




. Appendetevi la semimaschera attorno
al collo in maniera che il guanciale vi arrivi sul
petto.

. Tenete fermo sul viso il guanciale della
maschera, tirate il sistema di fissaggio sopra le
orecchie e fissatelo sulla calotta del cranio.

. In caso di bisogno stringete i nastri di
fissaggio del guanciale della semimaschera.
. Avvitate I'altra estremita del tubo alla

filettatura della semimaschera.

Controllo del corretto attacco

Verificate la tenuta della semimaschera
ostruendo con il palmo della mano il foro di
entrata del filiro e aspirando create la
sottopressione. Quando trattenete il respiro la
sottopressione deve perdurare. Se non
funziona cosi dovete fare la seguente
operazione: stringete a fondo i nastri del
sistema di fissaggio oppure utilizzate una taglia
diversa della maschera.

5.4.2. Come togliersi la maschera:

Per togliersi la maschera bisogna agire a
ritroso rispetto all'operazione iniziale.

5.5. Maschera protettiva integrale CA - 6

La maschera puod essere usata
indipendentemente oppure in combinazione
con una maggiore protezione destinata
soprattutto per quanto riguarda il risanamento
dell'amianto.

5.5.1. Una protezione piu accentuata:

. Collegate alla maschera il filtro a due
filetti per particelle, vedi la lista delle parti e
degli accessori.

. Collegate al filtro per particelle il tubo
di alimentazione dell’'unita tipo CA - 2F.

Il filtro per particelle inserito non sostituisce i
filtri collocati all’ingresso dell’unita !!!

5.5.2. Come indossare la maschera:

. Allentate quattro gancetti elastici
spostando all'indietro i sostegni dei gancetti
tirando al tempo stesso i gancetti.

. Allentate i due gancetti superiori non
flessibili aprendo i fermagli.
. Alzate l'imbracatura della testa in alto,

mettete il mento nell’apposito sostegno per |l
mento nel facciale e tirate [l'imbracatura
attraverso la vostra testa.

. Tirate i gancetti elastici in coppie
tirando all’indietro le estremita libere dei ganci.
. Accomodatevi la posizione della

maschera sul viso in modo da farla aderire
fermamente ma comodamente.

. Regolate le lunghezze della coppia
superiore dei gancetti ed adagiatele per mezzo
di appositi fermagli.

5.5.3. Come togliersi la maschera:

. Non toglietevi la maschera finché non
avete abbandonato 'ambiente pericoloso.
. Allentate quattro gancetti elastici in

coppie spostando i supporti dei gancetti in
avanti. Entrambi i gancetti non flessibili non
debbono essere allentati.

. Tirate limbracatura di fissaggio del
capo sopra la testa togliendovi quindi la
maschera.

5.5.4. Sostituzione della finestrella:

La finestrella & fissata in una scanalatura
ricavata attorno alla finestra portalastrine della
maschera esterna.

. Per rimuovere due viti che tengono
ferme le semicornicette utilizzate la chiave di
Allen (chiave a brugola) da 2,5 mm.

. Rimuovete con molta cura |la
semicornicetta superiore.
. Eseguite la forzatura del pezzo

superiore della maschera dalla finestrella ed
estraete la finestra portalastrine dalla
scanalatura inferiore.

. Gli appositi segni mostrano i centri
delle finestrelle, delle semicornicette e della
maschera. Spingete la nuova finestrella nella
sua scanalatura e provvedete a pareggiare i
segni centrali.

. Forzate la meta superiore della
maschera attraverso la finestrella e fate in
modo che la finestrella stessa si trovi al centro
della scanalatura della maschera.

. Eseguite la forzatura della
semicornicetta superiore e fate in modo che i
segni centrali vengano pareggiati.

. Collocate le viti stringendole
alternatamente fino a che le due
semicornicette non entrino a contatto solido tra
di loro.

5.5.5. Sostituzione delle _membrane _di

aspirazione:

La membrana si trova al centro della maschera
interna ed & ubicata su un perno fisso.

. Eseguite la forzatura della membrana
attuale ed inseritene una nuova. Ora sono
collocate due membrane vale a dire una sopra
l'altra dentro la maschera interna. | perni per
queste membrane sono estraibili e dovrebbero
essere sostituite ogni volta che viene sostituita
anche la membrana.

. Forzate le membrane ed i perni.

. Inserite dentro con forza nuove
membrane su nuovi perni.

. La membrana dovrebbe essere

ubicata su una flangia piu larga; cio significa
che dovete avvitare il perno con la membrana
dal lato interno della maschera attraverso la



sede della valvola, comunque prima con
flangia piu piccola.

5.5.6. Sostituzione _delle _membrane __di

espirazione:

Le membrane di espirazione sono agganciate
su un perno fisso dentro i coperchi delle
valvole su ciascun lato della maschera
esterna.

. Separate i coperchi delle valvole dalle
loro sedi.

. Eseguite la forzatura delle membrane.
. Spingete le nuove membrane sui

perni. Verificate che le membrane tocchino le
sedi delle valvole per intero perimetro.

. Spingete i coperchi della valvole nelle
loro sedi. Un click significa che il coperchio &
rientrato nella sua sede.

5.5.7. Sostituzione dell’imbracatura di testa:

. Staccate i sostegni dei gancetti della
imbracatura di testa dalle sedi dei ganci della
maschera.

. Verificate che i gancetti non siano
contorti e che si trovino in corrispondenza della
nuova imbracatura di testa.

5.6. Casco per saldatore tipo CA — 20
Durante il montaggio del casco e del filtro per
saldatore oppure nella sostituzione degli
schermi di protezione verificate che tutte le
parti siano bene fissate nelle loro sedi.

5.6.1. Sostituzione del telo:
Come rimuovere il telo:

. Allentate le viti dellimbracatura a
croce.

. Togliete 'imbracatura a forma di croce
della testa.

. Togliete il telo. Tirando allentate la

componente in plastica dalla scanalatura e
sfilate la vite di regolazione.

Come inserire il telo:

. Infilate il lembo di plastica del telo nella
scanalatura sul lato interno dello scheletro;
infilate il foro posteriore attraverso la vite di
regolazione.

. Fissate ed avvitate Iimbracatura a
croce compreso il sostegno del tubo.

Liquidate il vecchio telo, per motivi igienici,
immediatamente dopo la sostituzione affinché
si eviti il suo riutilizzo.

5.6.2. Sostituzione della cassetta:

. Inserite il telo di protezione interno
nella cornice prefissata tra i sostegni laterali
ubicati al lato interno del filtro per saldatore.

. Inserite il filtro nell’apposita apertura
per filtro dal lato esterno del casco.
. Cominciate dal disotto affinché il filtro

si agganci bene al sostegno inferiore,
dopodiché chiudete il pezzo superiore a scatto
in modo tale da farlo entrare nel supporto
superiore.

. Inserite il telo esterno di protezione
nella cornice con quattro supporti laterali.
Tenete il telo protettivo con il pollice ed il
medio e, dal lato del pollice, inseritelo nelle
scanalature dei due supporti laterali.

. La fossetta nel casco vi offre lo spazio
necessario per il vostro dito. Piegate con il
medio il telo di protezione ed inseritelo con
laiuto delle due dita vicine nelle due
scanalature laterali.

. Chiudete il casco mediante la cornice
esterna. Inserite le sporgenze inferiori nel foro
ubicato piu in basso del casco e spingete la
parte superiore della cornice nel casco in
maniera che le sporgenze superiori si
aggancino nei fori superiori (2x click).

Il Casco del tipo CA — 20 puo essere abbinato
solamente ai filtri approvati delle dimensioni
110x110 mm ! — vedi la lista delle parti e degli
accessori

Altre informazioni e raccomandazioni si trovano
delle istruzioni allegate del produttore !

5.7. Casco per saldatura tipo CA — 22

Viene altresi consegnato per la protezione
della cassetta autoscurante il foglio protettivo
di policarbonato dello spessore di 0,75 mm. I
foglio & collocato sui lati esterno ed interno
della cassetta ed impedisce l'incollaggio delle
palline dello spruzzo sulla finestra
portalastrine. 1l foglio interno & inserito
direttamente nella cassetta mentre quello
esterno si introduce davanti alla cassetta nella
cornicetta nel casco.

Prima di installare i fogli di protezione staccate
sempre da entrambi loro lati uno strato sottile
di copertura.

Utilizzate sempre nei vostri caschi per
saldatura i fogli protettivi altrimenti potrebbe
capitare, nelle operazioni di saldatura, il
danneggiamento meccanico della cassetta
autoscurante!

Materiale: finestrella - policarbonato



telo - cotone con ritardante
dell’ignizione —i teli non possono essere lavati!
casco — vedi le istruzioni del produttore

5.7.1. Sostituzione del telo:

Come togliersi il telo:

. Liberate il telo dalle chiusure lampo a
strappo sull'imbracatura della testa a forma di
croce.

. Svitate le madreviti dell'imbracatura a
croce.
. Togliete I'imbracatura a croce. Essa &

fissata al canaletto d’aria per mezzo della
cerniera lampo a strappo.

. Togliete il canaletto d’aria tirandolo
fuori dal di dentro attraverso il foro del telo.
. Togliete il telo. Toglietelo con un tiro

dalla chiusura lampo a strappo ubicata sullo
scheletro del casco.

. La manipolazione di cui sopra va
eseguita con molta cura per non staccare
contemporaneamente anche la cerniera a
strappo.

Come indossare il telo:

. Iniziate nella meta del lembo inferiore
e proseguite fissando lungo il perimetro il
lembo del telo alla cerniera a strappo sul lato
interno dello scheletro.

. Infilate il canaletto d’aria attraverso il
telo, fissate bene e avvitate I'imbracatura di
testa a croce.

. Con l'aiuto delle fascette laterali fissate
il telo all'imbracatura di testa.
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Liquidate, per motivi igienici, il vecchio telo
subito dopo la sua sostituzione per evitare che
possa venire riutilizzato. Il telo non deve essere
lavato! Il lavaggio causa la perdita dell’
impregnazione protettiva che garantisce
Pininfiammabilita !!!

5.7.2. Sostituzione dei foqgli di protezione:

Raccomandiamo di utilizzare i fogli protettivi in
tutti i caschi della Clean-AIR. |l foglio infatti
protegge la finestrella del casco e impedisce
che possa danneggiarsi e sporcarsi. Una
tempestiva sostituzione dei fogli prolunga il
tempo di utilizzo del casco garantendo sempre
una buona visione e facilitando cosi il lavoro
dell'incaricato.

Avvertenza ! Non pulite i fogli a secco, altrimenti
si potrebbero graffiare e la loro trasparenza
potrebbe diminuire. | fogli hanno anche Ila
capacita di concentrare la carica elettrostatica;
in un ambiente polveroso pud quindi verificarsi
un peggioramento delle condizioni di visibilita.

5.7.3. Sostituzione del nastro frontale:

I nastro frontale morbido che cinge
limbracatura a croce della testa impedisce la
formazione di calli aumentando il conforto
durante il lavoro. Esso va sostituito secondo il
grado di usura; pud essere facilmente staccato
grazie ai suoi attacchi alla cerniera a strappo.

Il casco tipo CA — 22 puo essere abbinato
soltanto ai filtri approvati delle dimensioni
90x110 mm ! — vedi la lista delle parti e degli
accessori

5.8. Casco protettivo con la maschera per
saldatura tipo CA — 40
Affinché il casco possa offrire 'adeguato grado
di protezione la sua misura deve essere
adattata alla circonferenza della testa
dellutente (54-65 cm). Dovete percid
assicurarvi che il casco stringa bene senza
fare male ma che sia comodo. Durante il
periodo di mancato utilizzo o durante |l
trasporto il casco dovrebbe essere messo in
un imballo che lo protegga dai raggi diretti del
sole, da agenti chimici e da materie abrasive e
dentro al quale non possa venire danneggiato
da contratto con oggetti/superfici dure.
Visto che il casco verra fornito solamente in
abbinamento allo scudo per saldatore, la
funzione del cinturino sottomento del casco
viene sostituita dal telo, percid sul casco non
sono collocati né il cinturino sottomento né dei
gancetti per il cinturino sottomento.
Le cassette per saldatura in vetro minerale
temprato possono essere utilizzate solamente in
abbinamento ad idonei fogli protettivi interni !

5.8.1. Utilizzo:

Il casco €& prodotto in modo tale da assorbire
l'energia dell'urto causato dalla distruzione
parziale oppure dal danneggiamento della
camicia e dellimbottitura del rivestimento
interno per la testa. Anche nel caso che tale
danneggiamento non sia al momento evidente,



ogni casco esposto al forte urto, dovrebbe
essere sostituito.

Nel caso in cui non si ftratti di una
raccomandazione del produttore, & vietato
eseguire qualsiasi adattamento proprio alle
singole parti originali del casco oppure
rimuovere qualsiasi sua parte originale. |
caschi non dovrebbero venire adattati allo
scopo di fissarvi degli accessori in alcun modo
che non sia raccomandato dal produttore. Non
applicatevi delle colle, vernici, solventi oppure
non piazzatevi delle targhette se cid non € in
conformita ai consigli del produttore del casco.

5.8.2. Sostituzione del telo:
Come togliersi il telo:

. Sfilate la parte posteriore del telo dalla
vite di regolazione.
. Togliete dal casco il pezzo in plastica

con dentro la vite di regolazione facendola
scattare fuori dai fori di ancoraggio.

. Sfilate con cura il telo dai singoli pin
collocati sulla visiera del casco.
. Estraete la parte interna del telo

facendola scattare fuori da 4 fori da
prescegliere lungo il perimetro interno del
casco.

Come indossare il telo:

. Fissate la parte interna del telo
chiudendola a scatto nei 4 fori da prescegliere
4 lungo il perimetro interno del casco.

. Infilate con cura i fori del telo sui
singoli pin collocati sulla visiera del casco.
. Mettete dentro il casco il pezzo in

plastica con la vite di regolazione chiudendolo
a scatto nei fori di ancoraggio.

. Infilate il foro posteriore del telo sulla
vite di regolazione.

5.8.3. Sostituzione dei foqli di protezione:

Raccomandiamo l'uso dei fogli protettivi su
tutta la gamma dei caschi del marchio Clean-
AIR. | fogli infatti proteggono la finestrella del
casco impedendo cosi che il casco venga
danneggiato e sporcato. La tempestiva
sostituzione dei fogli prolunga la durata del
casco, garantisce sempre un’ottima visione
facilitando cosi il lavoro dell’incaricato. Per la
protezione della cassetta di autoscuramento
viene consegnato il foglio protettivo in
policarbonato. Il foglio va applicato dai lati
interno ed esterno della cassetta ed impedisce
l'incollamento delle palline dello spruzzo sulla
finestra portalastrine. |l foglio interno & inserito
direttamente nella cassetta mentre quello
interno viene collocato davanti alla cassetta in
una cornicetta nel casco. Prima di installare i
fogli protettivi dovrete prima togliere da
entrambi i loro lati lo strato sottile di copertura.

Sostituzione del foglio di protezione esterno:

. Tendete il foglio tirandolo per la sua
parte inferiore nel punto della fossetta sulla
visiera.

. Per rimettere il foglio bisogna inserirlo
nelle scanalature ai fianchi dello spazio davanti
alla cassetta.

Sostituzione del foglio protettivo interno:

. Il foglio pud essere tolto estraendolo
facilmente dalle scanalature fissanti ma
soltanto dopo [I'estrazione della cassetta
autoscurante (vedi il Cap. 4.7.4.)

Avvertenza! Non pulite i fogli a secco altrimenti
si potrebbero graffiare e la loro trasparenza
potrebbe diminuire. | fogli hanno anche Ila
capacita di concentrare la carica elettrostatica;
in un ambiente polveroso puo quindi verificarsi
un peggioramento delle condizioni di visibilita !

5.8.4. Sostituzione della cassetta:

. Rimuovete le viti che fissano Ila
cassetta dal lato interno della visiera del casco.
. Estraete la cassetta per saldatore.

. Mettete la nuova cassetta e stringetela

con apposite viti nella sua nuova sede.

Il casco tipo CA — 40 puo essere abbinato
soltanto ai filtri approvati delle dimensioni
90x110 mm ! — vedi la lista delle parti e degli
accessori

5.8.5. Sostituzione dello scudo di saldatore:

. Rimuovete le viti ubicate su entrambi i
lati del casco di protezione.

. Inclinate lo scudo per poterlo estrarre
con maggiore facilita.

. Sfilate lo scudo da un lato del casco
dal piolo di ancoraggio.

. Collocate il nuovo scudo facendo la

stessa operazione a ritroso.

Avvertenza: le finestrelle graffiate o altrimenti
danneggiate dovrebbero essere sostituite in
tempo con dei pezzi nuovi.

5.8.6. Controllo e manutenzione:

Il casco & un sistema completo composto dal
casco stesso, dallo scudo per saldatore /
molatore e dall'imbracatura a croce per la
testa. La durata utile del casco € influenzata da
diversi fattori, tra cui citiamo: freddo, calore,
agenti chimici, luce del sole oppure l'uso
improprio della cosa. Il casco dovrebbe venire
controllato tutti i giorni per vedere se non
presenta tracce di crepe, fragilita oppure
danneggiamento della struttura interna.

Alle prime avvisaglie di qualsiasi tipo di
danneggiamento il casco deve essere
immediatamente sostituito con uno nuovo
I1 Il casco deve essere sostituito dopo 5 anni di
utilizzo in ogni caso.




6. Inmagazzinaggio

Tutte le parti dei sistemi della Clean-AIR
debbono essere immagazzinate nei locali con

'umidita d’aria relativa compresa tra 20 — 80 %
Rh. 1l tempo di immagazzinaggio nella
confezione ben chiusa & di 2 anni al massimo.

la temperatura compresa tra 0° e 40°C e con

7. Dati tecnici
Persona notificata per eseguire dei test

CE: Vyzkumny ustav bezpecnosti prace, v.v.i.
(Occupational Safety Research Institute, v.v.i.)
Jeruzalémskda 1283/9, 110 00 Prague 1

Persona notificata 1024

Dichiarazione di conformita & disponibile all'indirizzo: https://www.clean-air.cz/doc

Peso:

CA - 1: Casco corto

CA-2: Casco lungo

CA - 10: Casco universale
CA-3: Scudo per saldatore
CA - 20: Casco per saldatore

Protezione degli occhi e della testa:

180 g
260 g
240 g
520 g
520 g

Protezione degli
Protezione per occhi nelle Protezione
gli occhi operazioni di della testa
(EN 166) saldatura (EN 397)
(EN175)

CA-3 .

CA-4, CA-4plus con scudo .
aggiunto

CA-20, 22, 40 o CA-40

Simboli per i campo di utilizzo in conformita alla norma EN 175 riportati sule maschere per saldatura:

Simbolo Tipo della protezione Descrizione del campo di utilizzo
S Resistenza rinforzata Resistenza meccanica
9 Metallo fuso e corpi Spruzzo di metallo incandescente e penetrazione di un
incandescenti oggetto rovente
-F Urti con energia bassa Resistenza meccanica
-B Urti con energia media Resistenza meccanica
w Immersione in acqua Stabilita dimensionale

Simboli riportati sul foglio di protezione per il tipo CA-40 secondo la norma EN 166:

166 MS 1 CE
Indicazione della norma | Nominativo produttore . . . Do
EN 166 MALINA — Safety s.r.0. Classe ottica Simbolo di compatibilita




Classi di protezione secondo le norme EN 12941, EN 12942 e EN 14594

Pressure

Basic 2000 AerGO® Basic Chemical 2F | MedicAER | Chemical 3F Flow Pressure
DF/FC
Master
y A
CA-1 ﬂ TH1/TH2| TH2 TH2 TH2 TH2 TH2 2A 2A
CA-2 TH1/TH2| TH2 TH2 TH2 TH2 TH2 2A 2A
=4
CA-3 ﬁ TH1/TH2 TH2 TH3 TH2 TH2 TH2 2A 2A
\
N
CA-10 TH1/TH3| TH3 TH3 TH3 TH3 TH3 3A
i
CA-20 Ma TH1/TH3| TH3 TH3 TH3 TH3 3B
8. Lista delle parti e dei numeri per ordinazione
| 710100 | Casco corto CA - 1 70 0120 |Foglio protettivo
7101 10 | Copricapo invernale
| 710200 | Casco lungo CA - 2 70 0120 | Foglio protettivo
7101 10 | Berretto invernale
7102 01 | Gommini
Schermo per saldatura CA—-3/ .
710300 Schermo di protezione CA-3A 710450CA| Canaletto d’aria
71 03 41 | Imbracatura a croce per testa
16 70 01 | Nastro frontale
70 21 53 | Telo protettivo
71 03 98 | Cerniera lampo a strappo
7103 10 | Scheletro del casco
7103 33 | Scudo in acetato
71 03 30 |Scudo in policarbonato
70 04 00 | Casco protettivo tipo CA - 4 70 01 20 | Foglio protettivo
70 04 04 Ca:_sco CA-4 comprese le cuffie 70 04 60 Cappuccio protettivo corto per CA-4
antirumore
70 04 00V | Casco con cappuccio e valvola | 70 04 62 gappqccp di protezione lungo con valvola
i espirazione
70 04 40 | Cuffie di protezione udito a conca
70 04 30 chdo aggiuntivo di protezione in
policarbonato




Scudo aggiuntivo di protezione in acetato,

7004 32 oscurita 5, verde
70 04 33 | Scudo aggiuntivo di protezione in acetato
70 0500 | Semimaschera CA -5 70 05 00
70 06 00 | Maschera intera per viso CA-6 | 70 06 01 | SR 200 Finestrella in policarbonato
70 06 02 | SR 200 Fascia per la testa in gomma
70 06 20 | SR 200 Protection plate (10pcs)
50 02 48 | Filtro P3 — a due filetti RD40x1/7"
‘ 711000 | Casco universale CA - 10 70 01 20 | Foglio protettivo
7101 10 | Berretto invernale
‘ 70 20 00 | Casco per saldatura CA - 20 70 20 72 | Foglio protettivo interno
7020 71 | Telo di protezione CA-20
70 20 60 | Telo di protezione CA-20 - Flexi
70 20 60F 'Fl)';acl)(t)e?tiivporotezione CA-20 — con cappuccio
70 20 60L | CA-20 cornicetta esterna
70 20 31 | Imbracatura a croce per la testa CA-20
70 25 41 | Fascia frontale
16 70 01 Cassetta autoscurante per saldatore Grand
V9-13 DS — ADC plus
40 50 70 \(/Zg_s%athaSut_osAcsjéagltjsdl saldatore Grand
40 50 80 | CA 20 Foglio di protezione esterno
70 22 00 | Casco per saldatore CA - 22 70 22 80 | Foglio di protezione esterno
70 22 81 | Foglio di protezione interno
70 21 51 |Telo di protezione
70 21 41 | Imbracatura a forma di croce per testa
16 70 01 | Fascia frontale
7104 50 |Canaletto d’aria
40 50 11 | Cassetta autoscurante F11 (110x90)
40 50 40 | Cassetta autoscurante V913 DS (110x90)
704000 | 000 o o oA 40 |704060 | Telo di protezione
704060 |Foglio protettivo interno
70 24 81 | Foglio protettivo esterno
7040 80 | Cassetta autoscurante F11 (110x90)
40 50 11 | Cassetta autoscurante V913 DS (110x90)
40 5040 |Imbracatura a forma di croce per la testa
70 40 41X griwiipr’gfrilt;\;iedi protezione dell’'udito a cuffia
70 40 40 aDrlwstiF;lcjrsrlut(;\;le;dA()p.QOteZIO% dell'udito a cuffia
70 40 41 aDr;StiF;SI'sr:g\;le;dquogezmne dell'udito a cuffia
70 40 42 aDrlwstiF;ch)rsrlut(;\;le;dA()p.TZteZIO“e dell'udito a cuffia
7040 02 | Scudo protettivo per saldatore




1. Introduccién

Las unidades de cabeza han sido testadas y
aprobadas para usarlas con respiradores
motorizados Clean-AIR, de conformidad con
las normas europeas EN 12941/A2, EN
12 942/A2, EN 14594:2005, en version
vigente. El capitulo 6. — Datos técnicos -
contiene una lista de combinaciones
aprobadas, asi como una clasificacion de las
categorias de proteccion.El aire filtrado llega a
las unidades de cabeza desde arriba (excepto
las mascaras en las que el aire se introduce
por la parte facial). Una unidad de cabeza
correctamente colocada y ajustada en la cara
garantiza, combinandola con el caudal de aire
suministrado, que haya una sobrepresion
moderada en la zona facial, lo cual impide la
entrada de polvo y otros contaminantes en la
zona de respiracion del usuario.

2. Tipos de unidades de cabeza CleanAIR

La combinacion mas apropiada de la unidad
de cabeza con un respirador motorizado se
determina de acuerdo al tipo y concentracion
de sustancias nocivas en el entorno laboral y
en dependencia del trabajo a realizar. Todo el
surtido permite elegir una protecciéon adecuada
para la mayoria de las aplicaciones
industriales. Por razones higiénicas,
recomendamos utilizar la mascara protectora
TYVEK (No. de pedido 70 02 01) en todas las
unidades de cabeza, mas adelante referidas
(excepto mascara completa). La mascara
protectora TYVEK tiene la particularidad de
proteger, inclusive, contra un posible resfriado
por bajas temperaturas del ambiente y alta
velocidad de la corriente del aire que pase por
debajo de la unidad de cabeza. Para evitar
esta situacion, se utilizan Gorros de invierno
con las mascaras CA 1, 2y 10.

CA -1 m Mascara corta

CA-2 ‘ Mascara larga

CA-3 ﬂ Pantalla de esmerilar / protectora
CA-10 ’ Mascara universal

CA-20 ‘@ Mascara de soldadura con visor fijo




3. Instrucciones de uso principales

Lea cuidadosamente y cumpla con lo
establecido en las presentes instrucciones de
uso. El usuario debe ser informado del uso
correcto del medio protector.

. El usuario tiene que conocer el tipo de
contaminacion y su concentracion en el aire
ambiental.

. La concentracion de oxigeno en el
medio donde se encuentre un trabajador que
utilice un sistema de filtro no puede estar por
debajo del 17%, en Europa. En Holanda,
Bélgica, Reino Unido, Australia y Nueva
Zelanda, no puede ser inferior al 19%. En
cuanto a otros paises, Ud. debe buscar
informacion sobre sus exigencias.

. No utilizar en un entorno explosivo.

. Siga las indicaciones de |las
Instrucciones de uso para respiradores
motorizados Clean-AIR y las Instrucciones de
uso de filtros.

. Utilicese unicamente con el respirador
motorizado encendido. jLos filtros no pueden
estar en contacto directo con la mascara!

. La sobrepresion del aire filtrado dentro
de la parte protectora de cabeza es el factor
principal, que impide Ila entrada de
contaminantes provenientes del entorno. En el
caso de sistemas de filtro con mascara, la
proteccion de los 6rganos respiratorios es
escasa o nula cuando el ventilador esta
apagado. Asimismo, dentro de la mascara
puede haber un aumento de la concentracion
de oxido de carbono y una disminucion del
contenido de oxigeno.

. Las mascaras cuentan con un arnés
de cabeza (cintas) regulable para una
colocacion confortable.

. Tome precauciones para que la linea
de ajuste de la unidad de cabeza se adapte
perfectamente a la cara (en el caso de
mascaras, el ajuste se pueden regular
utilizando el clip, que esta debajo de la
barbilla). Esta es la unica forma de poder
garantizar un correcto nivel de proteccion. El
factor de proteccién puede ser mas bajo si los
cabellos o los vellos de la barba del usuario
cubren una parte de la junta de sellado facial.
Si los cabellos o la barba del usuario llegan
hasta la linea de ajuste, aumentara el caudal,
trayendo como consecuencia una disminucion
de la proteccién proporcionada por el sistema.
. Durante un trabajo muy agotador,
puede crearse una baja presiéon dentro de la
unidad de cabeza, al momento de la
aspiracion, lo cual incidiria en una disminucion
temporal del factor de proteccion.

4. Limpieza y desinfeccion

. Cada vez que termine el trabajo, limpie
la unidad de cabeza, revise cada una de sus
partes y recambie las piezas dafiadas.

. La limpieza hay que hacerla en un
area lo suficientemente ventilada. jTenga
cuidado de no aspirar el polvo contaminado
que se acumula en las distintas partes!

. Para la limpieza, utilice agua tibia
(+40°C max.) con jabon u otro detergente no
abrasivo y un cepillo blando.

. Esta prohibido utilizar detergentes con
diluyentes para la limpieza.
. Una vez que se hayan limpiado todas

las piezas con un pafio humedo, es necesario
secarlas bien, eventualmente, ponerlas a
secar a temperatura de la habitacion.

. Para desinfectar las partes que hayan
estado en contacto con la piel, se pueden
utilizar desinfectantes corrientes, p.ej., Ajatin,
Incidur, etc.

. El filtro de oscurecimiento automatico
de la mascara de soldadura se limpia
solamente con un pafito seco, limpio o
ligeramente humedo (con agua limpia,
solucion jabonosa o alcohol).

Usted podra encontrar otras indicaciones y
recomendaciones, en las instrucciones
adjuntas del fabricante.

5. Mantenimiento, recambio de piezas de
repuesto y limpieza

Antes de usar por primera vez un producto

nuevo, revise siempre si el equipo esta

completo y si no ha sufrido dafio alguno,

durante la transportacion.

5.1. Mascaras CA-1,CA-2aCA-10
Las mascaras se suministran con una lamina
que protege el visor contra dafos de
manipulacién y transportaciéon. La lamina va
cosida a la mascara, por lo tanto, hay que
retirarla con cuidado.
En cuanto a la proteccion de la pantalla de las
mascaras durante el trabajo, existe una lamina
de 0,1 mm de espesor, la cual se suministra
de manera independiente. La lamina cuenta
con una cinta adhesiva a ambos laterales que
sirve para fijar la pantalla.
Material: mascara - poliamida recubierta
de poliuretano
visor — celulosa propileno
lamina protectora — diacetato



5.1.1. Recambio de lamina protectora:

. Despegue la lamina vieja, limpie el
visor del arnés de cabeza con un pafo
hamedo para quitarle el polvo.

. Retire el papel protector de la cinta
adhesiva que se encuentra en una parte de la
lamina nueva, luego una la lamina a la pantalla
y péguela.

. Retire el papel protector de la cinta
adhesiva que se encuentra en la otra parte de
la lamina, estire la lamina y péguela.

. Si se esta trabajando en un medio
contaminado, se puede volver a pegar la
lamina, inclusive, por arriba y por abajo con
una cinta adhesiva corriente para que la
pantalla quede mejor protegida.

5.1.2. Sujecién de forro térmico protector:

. Coloque la cinta sudadera de la frente
en la parte superior del arnés de cabeza.
. Una el cierre velcro de la parte mas

larga del forro con el contorno interior posterior
de la mascara.

. Una el cierre velcro de arriba con la
cinta sudadera de la frente colocada (véase 1).
. Una el cierre velcro en la parte mas

corta del forro y abréchelo con la cinta
sudadera de la frente por la parte exterior.

5.1.3. Colocacién de mascara protectora ligera

. Poéngase, cuidadosamente, la mascara
ligera por la cabeza.
. Adapte la talla del arnés de cabeza

con las bandas ajustables para que la
mascara se ajuste comodamente a la cabeza

. Apriete la linea de ajuste de la
mascara (en el caso de la mascara CA — 10, 2
lineas), utilizando para ello el clip de cierre.

Las mascaras CA - 2 y CA - 10 se
suministran, incluso con resistencia
quimica como variante. En este caso, el
material es resistente ante acidos,
principios y materias orgdnicas. Para una
aplicacion concreta, jconsulte con el
fabricante!

5.2. Pantalla de esmerilar CA — 3 y pantalla

protectora CA - 3A

La pantalla de esmerilar se suministra con

visor montado. Antes de su usarla, saque el

visor y retirele la lamina protectora.

Para la proteccion de los visores de la pantalla

CA - 3, durante el trabajo, se cuenta con una

lamina, de 0,1 mm de espesor, suministrada

de manera independiente. La lamina esta
provista de una cinta adhesiva, en sus
laterales para fijarla a la pantalla.

Material: proteccion de la frente - polipropileno
pantalla — policarbonato o acetato
mascarilla — poliamida revestida de PU
y PVC
lamina protectora — diacetato

El borde de la pantalla lleva el marcado

conforme a la norma EN 166, en el borde

interior del visor.

5.2.1. Recambio de mascarilla:
Para quitar la mascarilla:

. Desprenda |la mascarilla de los cierres
velcro del arnés de cabeza
. Desprenda la mascarilla del cierre

velcro de la pantalla y la parte frontal del
conducto de aire.

. Haga esta operacion con sumo
cuidado tratando de que el cierre velcro no
despegue, al mismo tiempo.

Para colocar la mascarilla:

. Comience por el centro del borde
inferior y subiendo en forma simétrica una el
borde de la mascarilla con el cierre velcro en
toda su superficie.

. Fije la mascarilla al conducto de aire.

. Una la mascarilla al arnés de cabeza
con el cierre de velcro.

. Revise si la mascarilla encaja bien en

todo el contorno y si se han formado
intersticios por arrugas en la mascarilla.

5.2.2. Requlacion de la distancia entre el
visory la cara

. Quite el seguro del arnés de cabeza

. Retire el pasador gris de ambos lados
de la pantalla

. Regule la distancia éptima para la

barbilla (4 posiciones)

5.2.3. Requlacion de la profundidad del arnés
de cabeza

. Regule la profundidad 6ptima con los
broches que estan en la parte superior del
arnés.




5.2.4. Regulacion del contorno del arnés de
cabeza

. Presione y haga girar el botdn que se
encuentra en la parte trasera del arnés.
. Regule el contorno de manera tal que

no esté demasiado justo ni suelto.

5.2.5. Recambio de visor:
Para sacar el visor:

. Tire del visor por el borde de la parte
de abajo.

. Al mismo tiempo, presionelo hacia
fuera por la parte interior e inferior de la
pantalla.

Colocacion del visor:

. Fije la parte de abajo del visor en el
orificio preparado.

. Meta la parte superior del visor por el
contorno superior de la pantalla.

. Meta los bordes laterales de la

pantalla en las ranuras inferiores.

Advertencia: jlas pantallas con visor de acetato
(CA - 3A) no se pueden utilizar para esmerilar!

jEn las instrucciones adjuntas del fabricante,
usted puede encontrar otras informaciones y
recomendaciones!

5.3.Casco CA-4
Los cascos se suministran con una lamina
protectora ante dafios de manipulacion vy
transportacion. La lamina va cosida a la
mascarilla y por eso es necesario retirarla con
cuidado.
Los visores de estos cascos estan protegidos,
durante el trabajo con una lamina de 0,1 mm,
suministrada de manera independiente. La
lamina esta provista de una cinta adhesiva, en
sus laterales para fijarla a la pantalla
Material: casco - polietileno

visor — celulosa propileno

mascarilla - poliamida revestida de
PUy PVC

lamina protectora - diacetato

5.3.1. Recambio de mascarilla:
Para quitar la mascarilla:

. Desprenda la mascarilla de los cierres
velcro que estan en el arnés de cabeza.
. Saque con cuidado la mascarilla del

conducto de aire y extraiga el tornillo
regulador.

. Saque la mascarilla tirando de ella por
el casco

Colocacion de mascairrilla:

. Saque la mascarilla por el conducto de
aire (debajo de este orificio hay otro orificio
para el tornillo regulador).

. Saque la mascarilla por el casco, en
direccion hacia adelante. Cerciorese de que la
pantalla haya salido por la parte frontal del
casco.

. Una las cintas con un cierre velcro al
arnés de cabeza. Revise si la mascarilla se
ajusta bien a todo el contorno y si hay
intersticios por donde pueda penetrar aire en
la zona de respiracion.

5.4. Semimascara CA-5

La semimascara protege, conjuntamente con
el respirador motorizado, contra gases
nocivos, aerosoles y particulas.

5.4.1. Colocaciéon de mascarilla con respirador
motorizado

. Ajustese el cinturon con respirador
motorizado incorporado y acople una
manguera RD40 a éste.

. Una las dos bandas de sujecién de la
semimascara
. Cuélguese la semimascara del cuello,

de manera que la parte para las mejillas quede
sobre el pecho.

. Coloéquese la semimascara poniendo
la parte para las mejillas en la cara, pase el



sistema de sujecién por las orejas y coloquelo
en la coronilla.

. Si es necesario, apriete las bandas de
sujecion en las mejillas.
. Enrosque el otro extremo de la

manguera en la semimascara.

Revision de colocacion correcta

Compruebe la hermeticidad de la
Semimascara tapando el orificio de entrada del
filtro con la palma de la mano y haciendo una
ligera subpresién con aspiraciéon. Al contener
la respiracion, tiene que mantenerse la
subpresién. En caso contrario, haga lo
siguiente: apriete mas las bandas del sistema
de sujecién o utilice una mascarilla de otra
talla.

5.4.2. Forma de quitar la mascatrilla:

Para quitar la mascarilla, procedemos de
forma contraria a su colocacion.

5.5. Mascara completa CA — 6

La mascarilla se puede utilizar de manera
independiente o en combinacion con alta
proteccion destinada, especialmente, al
saneamiento de asbesto.

5.5.1. Alta proteccion:

. Incorpore a la mascarilla un filtro de
particulas de doble rosca, véase lista de
piezas y accesorios

. Incorpore una manguera de entrada
de la unidad CA - 2F al filtro de particulas.

iiiEl filtro de particulas incorporado no
reemplaza los filtros que se encuentran en la
entrada de la unidad!!!

5.5.2. Colocacion de mascarilla:

. Afloje las cuatro correas tirando de los
soportes hacia adelante al mismo tiempo que
se tira de las cintas.

. Afloje las dos correas superiores no
elasticas abriendo las hebillas.
. Levante la secciéon de la cabeza,

coloque la mascara interna sobre el menton y
pase las correas de la cabeza sobre ésta.

. Tense las cintas elasticas por pareja
tirando de los extremos libres hacia atras.

. Ajuste bien la mascara a la cara de
manera que quede firme, pero comoda.

. Ajuste las longitudes del par superior
de cintas y fijelas con las hebillas.

5.5.3. Forma de quitar la mascarilla:

. No se quite la mascarilla hasta que no
haya abandonado la zona de peligro.

. Afloje las cuatro correas por pareja
tirando de los soportes hacia adelante. Las
dos cintas rigidas no pueden estar sueltas.

. Tire de las correas de la cabeza, por
encima de ésta y quitese la mascara.

5.5.4. Recambio de visor:

El visor va montado en una ranura, que se
encuentra alrededor de la abertura de la
mascara exterior.

. Utilice una llave Allen de 2,5 mm para
quitar los dos tornillos que sujetan los
semimarcos.

. Quite con cuidado el semimarco
superior.
. Extraiga la parte superior de la

mascara del visor y saque la visera de la
ranura inferior.

. Las marcas indican los centros del
visor, semimarcos y mascara. Presione el visor
nuevo para que entre en la ranura
cerciorandose de que las marcas centrales
coincidan.

. Extraiga la mitad superior de la
mascara, a través del visor, asegurandose al
mismo tiempo de que éste ultimo entre en la
ranura de la mascara.

. Extraiga el semimarco superior
cerciorandose de que las marcas centrales
coincidan.

. Coloque los tornillos y apriételos de
forma alterna hasta que los dos semimarcos
queden firmemente en contacto

5.5.5. Recambio de membranas de inhalacion:
Una membrana se encuentra en el centro de la
mascara interior, sobre una espiga fija.

. Extraiga la membrana y coloque una
nueva. Hay dos membranas, es decir, una a
cada lado de la mascara interior. Las espigas
utilizadas para estas membranas se pueden
desmontar y han de ser cambiadas siempre, al
recambiar la membrana.

. Extraiga las membranas y las espigas.
. Coloque las membranas nuevas en las
espigas nuevas.

. La membrana deberia descansar

sobre la brida mas grande, es decir, enrosque
la espiga con la membrana desde el interior de
la mascara, a través del asiento de la valvula,
con la brida mas pequefia primero.

5.5.6. Recambio _de membranas __ de
exhalacion:

Las membranas de exhalacion van montadas
sobre una espiga, en el interior de las
cubiertas de las valvulas, a cada lado de la
mascara exterior.




. Separe las cubiertas de las valvulas de
los asientos de las valvulas.

. Extraiga las membranas.

. Introduzca las membranas nuevas en

las espigas. Revise si las membranas estan en
contacto con los asientos de las valvulas en
toda su superficie.

. Meta a presion las cubiertas de las
valvulas en su sitio. Un clic indicara que la
cubierta se ha introducido en su lugar.

5.5.7. Recambio de correas del arnés de
cabeza:

. Quite los soportes de las correas del
arnés de cabeza de las monturas de la
mascara.

. Cerciorese de que las correas no
estén torcidas y que se correspondan con las
correas del arnés de cabeza nuevas.

5.6. Mascara de soldadura CA - 20

Al montar la mascara y el filtro de soldadura o
al cambiar las pantallas protectoras, cerciérese
de que todas las piezas estén firmes en su
sitio.

5.6.1. Recambio de mascarilla:
Para quitar la mascarilla:

. Destornille la tuerca del arnés de
cabeza.

. Saque el arnés de cabeza.

. Saque la mascarilla. Tire de la parte

plastica, saquela de la ranura y extraiga el
tornillo regulador.

Colocacion de la mascarilla:

. Introduzca el borde de plastico de la
mascarilla en la ranura, en la parte interior de
la armadura, pase el tornillo regulador por el
orificio de atras.

. Fije y atornille el arnés de cabeza
incluyendo el soporte de la manguera.

Por razones higiénicas, destruya la mascarilla
vieja, inmediatamente después de
recambiarla, a fin de que no se pueda volver a
usar.

5.6.2. Recambio de filtro:

. Introduzca la pantalla interior de
proteccion en el marco dispuesto, entre los
soportes laterales, en la parte interior del filtro
de soldadura.

. Meta el filtro en su cavidad por la parte
exterior de la mascara.
. Comience por abajo para que el filtro

enganche en el soporte inferior y cierre de un
golpe la parte superior para que encaje en el
soporte superior.

. Introduzca la pantalla exterior de
proteccion en el marco con los cuatro soportes
laterales. Sostenga la pantalla de proteccién
con el pulgar y el dedo corazén y métala en las
estrias de los dos soportes laterales, por la
parte del pulgar.

. El pequeio orificio en la mascara es
suficiente para introducir el dedo pulgar. Doble
la pantalla de proteccion con el dedo corazén y
métala en las dos estrias laterales con los dos
dedos de al lado.

. Cierre la mascara por el marco
exterior. Introduzca los salientes inferiores en
el ultimo orificio de debajo de la mascara y
meta la parte superior del marco en la
mascara para que los salientes superiores
enganchen en los orificios superiores (2 veces
clic).

jLa mascara CA - 20 se puede combinar
solamente con filtros aprobados, de
110x110 mm! - véase la lista de piezas y
accesorios.

jUsted podra encontrar otras indicaciones y
recomendaciones, en las instrucciones adjuntas
del fabricante!

5.7. Mascara de soldadura CA - 22
Para proteger el filtro de oscurecimiento
automatico se suministra una lamina
protectora de policarbonato, de 0,75 mm de
espesor. La lamina se coloca por la parte
exterior e interior del filtro, impide que las
particulas de salpicadura se adhieran a la
visera. La lamina interior esta incorporada
directamente en el filtro, la exterior, se
introduce en el marco de la mascara, delante
del filtro.
Antes de colocar las laminas protectoras,
despegue, siempre la pelicula fina de cubierta
que tiene a ambos lados.
jUtilice siempre una lamina protectora en las
mascaras de soldadura, de lo contrario, el
filtro de oscurecimiento automatico sufrira
dafos mecanicos, durante la soldadura!
Material: visor - policarbonato

mascarilla - algodén con retardador
de ignicion — jlas mascarillas no se pueden
lavar!



mascara — véase instrucciones del
fabricante

5.7.1. Recambio de mascarilla:
Para quitar la mascarilla:

. Separe la mascarilla de los cierres
velcro en el arnés de cabeza.

. Afloje las tuercas del arnés de cabeza.
. Saque el arnés de cabeza. El arnés se

sostiene al conducto de aire con un cierre
velcro.

. Saque el conducto de aire de la
cavidad de la mascarilla.
. Quite la mascarilla. Separela del cierre

velcro de la armadura de la mascara tirando
de ella.

. Realice esta operacion con sumo
cuidado para que al mismo no despegue el
cierre velcro.

Colocaciéon de mascarilla:

. Comience por el centro del borde
inferior y fije, simétricamente por el contorno,
el borde de la mascarilla al cierre velcro, que
esta dentro de la armadura.

. Pase el conducto de aire por la
mascarilla, fije y atornille el arnés de cabeza.
. Sujete la mascarilla al arnés de

cabeza con las bandas laterales.

Por razones higiénicas, destruya la mascarilla
vieja, inmediatamente después de recambiarla,
a fin de que no se pueda volver a usar. jLa
mascarilla no se puede lavar!

jiiEl lavado elimina hace que se pierda la
impregnacién que garantiza la
incombustibilidad!!!

5.7.2. Recambio de laminas protectoras

Recomendamos utilizar laminas protectoras
Clean-AIR para todas las mascaras. Esta

lamina protege el visor de la mascara e impide
su deterioro y empafamiento. Un recambio a
tiempo de la lamina alarga la vida util de la
mascara, garantiza una buena y constante
transparencia y facilita el trabajo.

Advertencia: jNo limpie las laminas en seco, ya
que se le pueden hacer facilmente rayaduras, lo
cual disminuiria su transparencia! jLas laminas
tienen, también la propiedad de concentrar una
carga electrostatica, por eso, la transparencia se
puede afectar, en un entorno pulverulento!

5.7.3. Recambio de cinta sudadera de la
frente:

La cinta suave de la frente que cifie el arnés
de cabeza evita Ulceras por presion y eleva el
confort de su uso. Recambiela si fuera
necesario; se quita con facilidad, gracias a un
cierre velcro que tiene como sistema de
fijacion.

jLa mascara CA - 22 se puede combinar

solamente con filtros aprobados, de
90x110 mm! — véase la lista de piezas y accesorios

5.8. Casco protector con mascara de
soldadura CA - 40
Para que este casco proporcione la debida
proteccion, su talla tiene que corresponderse
con el tamafo de la cabeza del usuario
(54-65 cm). Por tal razén, asegurese de que el
casco se ajusta bien a la cabeza, es decir, que
quede cémodo, pero firme. En caso de no usar
el casco o transportarlo, guardelo en un
embalaje, que lo proteja del contacto directo
con la luz solar, ante productos quimicos,
materiales abrasivos y en el que no pueda
sufrir dafos por contacto con
objetos/superficies duros.
Teniendo en cuenta que el casco sera
suministrado, Unicamente combinado con una
pantalla de soldadura, la mascarilla
reemplazara la funcion de la cinta para la
barbilla, por tal razén, el casco no cuenta con
cinta para la barbilla ni cuenta con sujetadores
para ésta.
jLos filtros de soldadura de cristal mineral,
templado se pueden utilizar solamente
conjuntamente con ldminas  protectoras
interiores y adecuadas!

5.8.1. Uso:

El casco ha sido fabricado para que absorba la
energia de impacto de manera que se
destruya, parcialmente o se dafie su cubierta y
el forro de la seccién de cabeza. Cada casco
que haya estado expuesto a un impacto
deberia ser recambiado, aun cuando el dafo
no sea perceptible al momento.

Fuera de las recomendaciones del fabricante
del casco, esta prohibido hacer cualquier tipo
de modificacion al casco o quitarle las piezas



originales. Los cascos no deberadn ser
modificados, de ninguna manera, con el
proposito de incorporarles accesorios que no
estén recomendados por el fabricante. No
aplique pegamentos, pinturas, diluyentes o no
ponga pegatinas que no se correspondan con
las instrucciones del fabricante del casco.

5.8.2. Recambio de mascarilla:
Para quitar la mascarilla:

. Saque la parte trasera de la mascarilla
del tornillo regulador.
. Saque la pieza de plastico y el tornillo

regulador del casco haciendo clic para que
salgan de los orificios de fijacion.

. Saque con cuidado la mascarilla de
cada uno de los broches, situados en la
pantalla del casco.

. Extraiga la parte interior de la
mascarilla sacandola de los 4 orificios
opcionales por el contorno interior del casco.

Para colocar la mascarilla:
. Fije la parte interior de la mascarilla
metiéndola en los 4 orificios opcionales por el
contorno interior del casco.

. Meta con cuidado la mascarilla en la
pantalla del casco.
. Coloque la pieza de plastico y el

tornillo regulador en el casco, haciendo un clic
para meterla en los orificios de fijacion.

. Introduzca el tornillo regulador en el
orificio trasero de la mascarilla.

5.8.3. Recambio de laminas protectoras:
Recomendamos utilizar laminas protectoras
Clean-AIR para todas las mascaras. Esta
lamina protege el visor de la mascara e impide
su deterioro y empafiamiento. Un recambio a
tiempo de la lamina alarga la vida util de la
mascara, garantiza una buena y constante
transparencia y facilita el trabajo. Para
proteger el filiro de oscurecimiento automatico
se suministra una lamina protectora de
policarbonato. La lamina se coloca por la parte
exterior e interior del filtro, impide que las
particulas de salpicadura se adhieran en la
visera. La lamina interior esta incorporada
directamente en el filtro, la exterior se
introduce delante del filtro, en el marco de la
mascara. Antes de colocar las laminas
protectoras, despegue, siempre la pelicula fina
de cubierta que tiene a ambos lados.
Recambio de lamina protectora exterior:

. Retire la lamina tirandola por su parte
inferior, en el area de la cavidad de la pantalla.
. Para volver a colocar la lamina, métala

en las ranuras laterales, en el area que esta
delante del filtro.
Recambio de la lamina protectora interior:

. La lamina se puede quitar con facilidad
sacandola de las ranuras de fijacién, pero
Unicamente cuando se haya sacado
previamente el filtro de oscurecimiento
automatico (véase el cap. 4.7.4.)

Advertencia: jNo limpie las laminas en seco, ya
que se le pueden hacer facilmente rayaduras, lo
cual disminuiria su transparencia! jLas laminas
tienen, también la propiedad de concentrar una
carga electrostatica, por eso, la transparencia se
puede afectar, en un entorno pulverulento!

5.8.4. Recambio de filtro:

. Desmonte los tornillos de fijacion del
filtro por la parte interior de la pantalla del
casco.

. Saque el filtro de soldadura.

. Introduzca el filtro nuevo fijelo con los
tornillos y péngalo en posicion inicial.

jLa mascara CA — 40 se puede utilizar solamente
con filtros de soldadura aprobados de
90x110 mm! — véase la lista de piezas y accesorios

5.8.5. Recambio de pantalla de soldadura:

. Desmonte los tornillos de los laterales
del casco protector.

. Recline la pantalla para facilitar la
extraccion.

. Saque la pantalla del pasador de
sujecion, en una parte del casco.

. Coloque la pantalla nueva siguiendo

un orden contrario al de su extraccion.

Advertencia: los visores con rayaduras u otros
danos deberian ser recambiados a tiempo por
otros nuevos.

5.8.6. Revisién y mantenimiento

El casco es un sistema integral, compuesto del
propio casco, una pantalla de
esmerilar/soldadura y de un arnés de cabeza
interior. En la vida util del casco influyen
muchos factores tales como: frio, calor,
productos quimicos, luz solar o uso incorrecto.
El casco se debe revisar diariamente para ver
si tiene alguna partidura, grietas o si la
armadura interior esta dafada.

jiiCuando se detecte cualquier dafo del casco,
es necesario cambiarlo por uno nuevo!!! El
casco debe ser reemplazado después de

5 anos de uso de todos modos.

6. Almacenamiento

Todos los componentes de los sistemas
Clean-AIR hay que almacenarlos en areas con
un rango de temperatura de 0° - 40°C y una
humedad relativa de 20 — 80 % Rh. EIl tiempo
de almacenamiento en un embalaje intacto es
de 2 afos, como maximo.



7. Datos técnicos

Persona notificada para certificacion CE; Vyzkumny Gstav bezpeénosti prace, v.v.i.
(Occupational Safety Research Institute, v.v.i.)
Jeruzalémské 1283/9, 110 00 Prague 1
Notified body 1024

La Declaracion de conformidad esta disponible en: Aftps./www.clean-air.cz/doc

Peso:

CA-1:. Mascara corta 180 g
CA - 2: Mascara larga 260 g
CA - 10: Mascara universal 240 g
CA - 3: Pantalla de esmerilar 520 g
CA - 20: Mascara de soldadura 520 g

Proteccion ocular y protecciéon de cabeza:

Proteccion Proteccion Proteccion de
ocular ocular soldadura cabeza
(EN 166) (EN175) (EN 397)
CA-3 .
CA-4, CA-4plus Con pantalla .
incorporada
CA-20, 22, 40 . CA-40

Simbolos para el campo de aplicacién, conforme a la norma EN 175 indicada en las mascaras de
soldadura:

Simbolo Tipo de proteccion Descripcion del campo de aplicacion

Resistencia mecanica . . -

S . Resistencia mecanica
incrementada

9 Metal fundido y sélidos Pulverizacion de metales fundidos y resistencia a la
candentes penetracién del objeto candente

-F Impactos de poca energia Resistencia mecanica

-B Impactos de media energia Resistencia mecanica

W Sumersién en agua Invariabilidad de medidas

Simbolos indicados en la [damina protectora para CA-40, conforme a la norma EN 166:

166 MS 1 CE
Marcado ,
Marcado del fabricante MALINA Clase 6ptica Simbolo de
EN 166 conformidad
— Safety s.r.o.




Clases de proteccion conforme a las normas EN 12941, EN 12942 v EN 14594

Pressure

Ba;i; i(éoo AerGO® Basic Chemical 2F | MedicAER | Chemical 3F Flow Pressure
/ Master
4 &
CA-1 TH1/TH2| TH2 TH2 TH2 TH2 TH2 2A 2A
CA-2 TH1/TH2| TH2 TH2 TH2 TH2 TH2 2A 2A
/
CA-3 ﬁ TH1/TH2| TH2 TH3 TH2 TH2 TH2 2A 2A
\
CA-10 @ TH1 /TH3| TH3 TH3 TH3 TH3 TH3 3A ---
i
CA-20 ﬂ TH1/TH3| TH3 TH3 TH3 - TH3 3B ---

8. Lista de piezas y numeros de pedidos

‘ 710100 |Méscara corta CA -1 7101 20 | Lamina protectora
710101 | Gorro de invierno
‘ 710200 | Mascara larga CA - 2 710120 |Lamina protectora

7101 01 | Gorro de invierno

7102 01 |Ligas
Pantalla de esmerilar CA -3/ .
710300 Pantalla protectora CA-3A 71 04 50 | Conducto da aire

7103 41 | Arnés de cabeza

16 70 01 | Cinta sudadera de la frente
70 21 53 | Mascarilla protectora
7103 98 | Cierre velcro

7103 10 | Armadura de la mascara
71 03 33 | Pantalla acetato

71 03 30 | Pantalla policarbonato

70 04 00 | Casco protector CA - 4 70 01 20 |Lamina protectora
70 04 04 Cas.clo CA-4 con protectores 70 04 60 Capucha protectora corta para
auditivos incorporados CA-4

Capucha protectora larga con
valvula de exhalacién

70 04 40 | Orejeras

70 04 30 Paptalla de es.merllar
policarbonato incorporada

70 04 32 | Pantalla protectora acetato,

70 04 00V | Casco con capucha y valvula 70 04 62




incorporada, tono 5, verde

Pantalla protectora acetato,

700433 incorporada
70 0500 |Semimascara CA -5
70 06 00 | Mascara completa CA - 6 70 06 01 | SR 200 Visor policarbonato
70 06 02 | SR 200 Cinta cabeza de goma
70 06 20 (81% ig%ls_jmma protectora
50 02 48 ;Ill:t)TOS'?ﬂ"de doble rosca
| 711000 | Méscara universal CA - 10 70 0120 | Lamina protectora
710101 | Gorro de invierno
‘ 70 20 00 | Mascara de soldadura CA-20 | 7020 72 |Lamina protectora interior
70 20 60 | Mascarilla protectora CA-20
70 20 60F | Mascarilla protectora CA-20 - Flexi
7020 01 | escarle peciors CA20—con
70 20 31 | CA-20 marco exterior
70 25 41 | Arnés de cabeza CA-20
16 70 01 | Cinta sudadera de la frente
Filtro de oscurecimiento
4050 70 | automatico para soldar Grand V9-
13 DS — ADC plus
Filtro de oscurecimiento
40 50 80 | automatico para soldar Grand V9-
13 GDS — ADC plus
7020 71 | CA 20 Lamina protectora exterior
70 22 00 | Mascara de soldadura CA-22 | 7022 80 |Lamina protectora exterior
70 22 81 | Lamina protectora interior
70 21 51 | Mascarilla protectora
70 21 41 | Arnés de cabeza
16 70 01 | Cinta sudadera de la frente
7104 50 | Conducto de aire
050 11 | e eron
405040 | _litioo V913 DS (110x90)
71 40 00 g;gngr':tggtﬂ%o” pantallade | 7 44 60 | Mascarilla protectora
70 24 81 | Lamina protectora interior
70 40 80 |Lamina protectora exterior
050 11 | eron
405040 zﬂttgomdé?igg%ﬁgggn(ﬁ 0x90)
70 40 41X | Arnés de cabeza
704040 |Orejeras 8
70 40 41 | Orejeras 10
704042 |Orejeras 12

7040 30

Pantalla de soldadura




1. Johdanto

Paahineosat on testattu ja hyvaksytty
kaytettavaksi Clean-AIR-suodatin-
puhallinlaitteiden kanssa. Ne ovat
eurooppalaisten standardien EN 12941/A2, EN
12942/A2 ja EN 14594:2005 uusimpien
versioiden mukaisia. Luettelo hyvaksytyista
laiteyhdistelmistd ja turvaluokituksista on
luvussa 6, Tekniset tiedot.

Suodatettu ilma puhalletaan paahineosaan
ylapuolelta (paitsi naamareiden kohdalla, joihin
ilma puhalletaan kasvo-osasta). Oikein puettu
ja tiukasti kasvoja vasten oleva paahineosa
estda yhdessa paahineosaan tulevan ilman ja
kasvo-osaan muodostuneen ylipaineen kanssa
poélyn ja muiden epapuhtauksien paasyn
kayttajan hengitysiimaan.

2. Clean-AlIR-paahineosien tyypit

Sopivin paahineosan ja suodatin-
puhallinlaitteen yhdistelma maaritetdan
tydalueen ilmassa olevien haitallisten aineiden
tyypin  ja  pitoisuuksien mukaan seka
suoritettavan tyon mukaan.
Tuotevalikoimastamme 16ytyy sopiva
suojavaline suurimmalle osalle teollisuuden
kayttétarpeita.

Hygieniasyista suosittelemme TYVEK-
suojahuppujen (tilausnumero 70 02 01) kayttdéa
kaikissa alla luetelluissa paahineosissa
(kokonaamareita lukuun ottamatta). Lisaksi
huppu lammittdd kylmissd olosuhteissa ja
suojaa paaosassa tuntuvalta mahdolliselta
ilmavirtaukselta. Naissa olosuhteissa hupuissa
CA 1, 2 ja 10 kaytetaan talvilakkia.

CA-1 t Puolihuppu

CA-2 ‘ Kokohuppu

CA-3 ﬂ Kasvojensuojain / suojus

CA-10 ' Yleishuppu

CA-20 “? Hitsaushuppu, jossa kiintea visiiri




3. Ohjeita peruskayttéon

Lue kayttdohjeet huolellisesti ja noudata niita.
Turvavalineitd on osattava kayttdad taysin
oikein.

. Kayttajan on
epapuhtauksien tyyppi ja
ymparoivassa ilmassa.

. Suodattimella varustettua laitteistoa
kayttavan henkilon ymparilld olevan ilman
happipitoisuus ei saa pudota alle 17 %:iin
Euroopassa. Alankomaissa, Belgiassa, Isossa-
Britanniassa, Australiassa ja Uudessa-
Seelannissa raja-arvo on 19 %. Muiden
maiden kohdalla on otettava selvaa
vaatimuksista.

. Suojaimia ei saa kayttaa
rajahdysvaara-alueella.

. Noudata kohdissa Clean-AIR-
suodatinyksikdiden kayttdohjeita seka
Suodattimien kayttdohjeita mainittuja ohjeita.

. Kaytd suojaimia vain  suodatin-
puhallinlaitteen ollessa paalla. Suodattimia ei
saa kiinnittda suoraan huppuun!

. Suojaavan paahineosan sisalla
olevasta suodatetusta ilmasta muodostuva
ylipaine  on paasuojain, joka  estaa
ympardivassa ilmassa olevia haitallisia aineita
paasemasta hengitysilmaan. Jos
suodatinjarjestelmaa  kaytetddn  hupussa,
hengityselinten suojaus tuulettimen ollessa
pois paaltd on alhainen tai olematon. Lisaksi
hiilidioksidipitoisuus  saattaa lisdantyd ja
happipitoisuus vahentya hupun sisalla.

tiedettava
pitoisuudet

. Huppujen pukemisen helpottamiseksi
niissa on sdadettava paapanta (hihnat).
. Varmista, etta paahineosan

kasvotiiviste on tiukasti kasvoja vasten
(huppujen tiukkuutta voi saatdad leuan alla
olevalla kiristyvalla kiinnikkeelld). Muutoin
taydellistd suojaustasoa ei voida varmistaa.
Suojaustaso voi laskea, jos kayttdjan hiukset
tai parta ulottuvat kasvojen kohdalle
tiivistyvdadn osaan asti. Jos ne joutuvat
kasvotiivisteen ja kasvojen valiin, suojaimen
suojaustaso huononee.

. Fyysisesti rankassa tydssa
paahineosan sisélle saattaa muodostua tyhjid
sisdan hengityksen aikana. Tall6in suojaustaso
voi laskea valiaikaisesti.

4. Puhdistus ja desinfiointi

. Puhdista paahineosa, tarkista
yksittaiset osat ja vaihda vahingoittuneet osat
aina kun lopetat tyét.

. Suojain  tulee puhdistaa hyvin
iimastoidussa tilassa. Valtd hengittamasta
yksittaisiin osiin tarttunutta haitallista polya!

. Kayta puhdistukseen haaleaa vetta
(korkeintaan +40 °C), saippuaa tai muuta

hankaamatonta pesuainetta ja pehmeaa
harjaa.

. Puhdistukseen ei saa kayttaa liuottimia
sisaltavia aineita.

. Kun yksittdiset osat on puhdistettu
kostealla liinalla, ne pitdd pyyhkia kuiviksi tai
jattda kuivumaan normaaliin 1ampaotilaan.

. Yleisesti kaytettyjd tuotteita, kuten
Ajatinia, Inciduria jne. voidaan kayttda ihon
kanssa kosketuksissa olevien osien
desinfioimiseen.

. Hitsaushupun automaattisesti
tummuva lasi voidaan puhdistaa vain puhtaalla
ja kuivalla tai hiukan kostutetulla liinalla
(kostuta puhtaassa vedessa,
saippualiuoksessa tai alkoholissa).

Lisdd ohjeita ja suosituksia on mukana
tulevassa valmistajan kayttdohjeessa.

5. Huolto, varaosien vaihto ja puhdistus
Tarkista aina ennen uuden tuotteen kayttoa,
ettd kaikki osat ovat mukana eika kuljetuksen
aikana ole tullut vaurioita.

5.1. Huput CA-1,CA-2jaCA-10
Huppujen visiirissa on kalvo, joka suojelee sita
vaurioilta kasittelyn ja kuljetuksen aikana.
Suojakalvo on ommeltu huppuun ja se tulee
irrottaa varovasti.
Huppuihin on erikseen myytavissa 0,1 mm
paksua suojakalvoa. Kiinnitd suojakalvo
suojaimeen kalvon sivuissa olevilla teipeilla.
Materiaalit: Huppu - polyuretaanilla
paallystettya polyamidia

Visiiri — selluloosa-propyleenia
Suojakalvo — diasetaattia

5.1.1. Suojakalvon vaihto:

. Irrota vanha suojakalvo ja pyyhi
paahineosan aukko kostealla liinalla pdlyn
irrottamiseksi.

. Irrota suojapaperi suojakalvossa
olevasta teipista. Pane kalvo visiiria vasten ja
paina teippi kiinni.

. Irrota suojapaperi suojakalvon toisella
puolella olevasta teipistd. Venytd kalvo
suoraksi ja paina teippi kiinni.

. Jos tyOskentelet ymparistdssa, jossa
on paljon epapuhtauksia, suojakalvo voidaan
kiinnittda myods yla- ja alapuolelta normaalilla
teipilla. Nain hupun sisdosa on paremmin
suojattu.




5.1.2. Suojaavan sisdosan Kiinnitys:
. Pane otsanauha paapannan ylaosaan.

. Kiinnita sisdosan pitkan osan
tarranauha hupun takasisasaumaan.

. Kiinnitd tarranauha hupun yldosassa
olevaan otsanauhaan (katso 1).

. Kiinnitd  sisdosan Ilyhyen  osan

tarranauha otsanauhan etuosaan ulkopuolelta.

5.1.3. Kevyen suojahupun pukeminen pé&élle

. Veda kevyt suojahuppu varovasti paasi
yli.
. Saada paapannan koko sen asentoa

muuttavilla nauhoilla siten, ettd huppu on
mukavasti paassa.

. Kiristd hupun kasvotiiviste kiristimella
(2 narua mallin CA — 10 hupussa).

Mallien CA - 2 ja CA - 10 huppuja on
saatavana myo6s kemikaaleja torjuvana
versiona. Talloin materiaali  suojaa
happamilta, emdksisiltd ja orgaanisilta
aineilta. Kysy valmistajalta lisétietoja tietyn
kayttotarkoituksen mukaan!

5.2. Kasvojensuojain CA - 3 ja suojus CA —

3A

Kasvojensuojain toimitetaan visiiri kiinnitettyna.

Irrota visiiri ja ota suojakalvo pois ennen

kayttoa.

CA - 3 -kasvojensuojaimeen on erikseen

myytavissa 0,1 mm paksua suojakalvoa.

Kiinnitd suojakalvo suojaimeen kalvon sivuissa

olevilla teipeilla.

Materiaalit: Otsasuojus — polypropyleeni
Suojus — polykarbonaatti tai asetaatti
Suulake - PU:dlla tai PVC:la
paallystetty polyamidi
Suojakalvo — diasetaattia

Suojuksen reunaan EN 166:n mukaisesti

kuuluva merkintéd on visiirin sisdreunassa.

5.2.1. Suulakkeen vaihto:

Suulakkeen irrotus:

. Irrota suulake
tarrakiinnikkeista.

. Irrota suulake suojuksen
tarrakiinnikkeista ja ilmaputken etuosasta.

. Tee toimenpide varovasti, ettet irrota
samalla itse tarranauhaa.

paapannan

Suulakkeen kiinnitys:

. Aloita alareunan keskiosasta ja jatka
symmetrisesti yléspain kiinnittden suulakkeen
reunaa tarranauhaan koko ymparysmitaltaan.

. Kiinnita suulake ilmaputkeen.

. Kiinnita suulake paapantaan
tarrakiinnikkeilla.

. Varmista, ettd suulake on hyvin

kiinnitetty koko ymparysmitaltaan ja etta

suulakkeeseen jaaneet taitteet eivat jata
aukkoja.

5.2.2. Visiirin ja kasvojen etéisyyden maéritys
. Avaa paapannan kiinnitys.

. Irrota suojuksen molemmilla puolilla
olevat harmaat tapit.

. Maarita optimietaisyys leukaan (4
asentoa).

5.2.3. Pdédpannan syvyyden mé&éritys
. Maaritéd optimisyvyys pannan yldosan
tapeilla.

5.2.4. Pddpannan ympdarysmitan maaritys

. Paina ja kdanna pannan takaosassa
olevaa nuppia.
. Saada ymparysmitta niin, ettei suojus

ole liian kireall tai 16ysalla.

5.2.5. Visiirin vaihto:

Visiirin irrottaminen:

. Veda visiiria alareunasta.

. Tybnna samalla suojuksen ala- ja
sisapuolelta ulospain.

Visiirin kiinnitys:

. Aseta visiirin alaosa aukkoonsa.

. Liu'uta visiirin ylaosaa suojuksen
ylareunuksen alle.

. Liu'uta suojuksen sivureunoja alhaalla
oleviin uriin.

Varoitus: Asetaattivisiirilld varustettua suojusta
(CA - 3A) ei saa kdyttaa kasvojensuojuksena!

Liséatietoja ja suosituksia on mukana tulevassa
valmistajan kdyttéohjeessa.

5.3. Kypara CA-4
Kyparan visiirissa on kalvo, joka suojelee sita
vaurioilta kasittelyn ja kuljetuksen aikana.
Suojakalvo on ommeltu suulakkeeseen ja se
tulee irrottaa varovasti.
Kypérien visiireihin on erikseen myytavissa 0,1
mm paksua suojakalvoa. Kiinnitd suojakalvo
visiiriin kalvon sivuissa olevilla teipeilla.
Materiaalit: Kypéra — polyetyleeni

Visiiri — selluloosa-propyleenia

Suulake - PU:lla tai PVCla
paallystetty polyamidi

Suojakalvo — diasetaatti



5.3.1. Suulakkeen vaihto:

Suulakkeen irrotus:

. Irrota suulake
tarrakiinnikkeista.

. Irrota suulake varovasti ilimaputkesta ja
saatoruuvista.

. Irrota suulake vetamalla se kyparan yli.

paapannan

Suulakkeen kiinnitys:

. Veda suulake ilmaputken lapi (taman
reian alla on toinen saatdéruuvia varten).
. Veda suulake kyparan yli eteenpain.

Varmista, ettd suojus on vedetty kyparan
etuosan yli kokonaan.

. Kiinnita hihnat paapannan
tarrakiinnikkeisiin. Varmista, ettd suulake on
hyvin kiinnitetty koko ymparysmitaltaan ja etta
suojukseen ei ole jaanyt aukkoja, joista ilma
voisi karata hengitysalueelle.

5.4. Puolinaamari CA -5
Suodatin-puhallinyksikolla varustettu
puolinaamari suojelee haitallisilta kaasuilta,
aerosoleilta ja hiukkasilta.

5.4.1. Suodatin-puhallinyksikélld _ varustetun
naamarin pukeminen péélle

. Kiinnita suodatin-puhallinyksikolla
varustettu vyo ja ruuvaa RD40-kierteinen letku
siihen.

. Sido puolinaamarin  kiinnitysnauhat
yhteen.
. Ripusta puolinaamari kaulaasi niin,

ettd kasvo-osan kohta on rintaasi vasten.

. Pida kasvo-osaa kasvojesi paalla ja
vedad paakiinnikkeet korviesi yli. Kiristd
kiinnikkeet paalaella.

. Kiristd  kasvo-osan  kiristysnauhat
tarvittaessa.
. Ruuvaa putken toinen paa

puolinaamarin kierteisiin.

Tarkista asianmukainen kiinnitys

Tarkista puolinaamarin kireys peittamalla
suodattimen sisdanottoaukko kdmmenellasi ja
hengittdmalla, kunnes suojukseen muodostuu
tyhjio. Tyhjid ei saa havitd, vaikka pidatat
hengitystd. Jos nain kdy, toimi seuraavasti:
Kiristd paakiinnikkeitd tai kaytd erikokoista
naamaria.

5.4.2. Naamarin riisuminen

Riisu naamari painvastaisessa jarjestyksessa
kuin puit sen paallesi.

5.5. Kokonaamari CA - 6

Naamaria voidaan kayttaa yksinaan tai
erityisesti asbestin kasittelyyn vaaditun
lisdsuojan antamiseen yhdistelmissa.

5.5.1. Lisédsuoja:

. Kiinnita  naamariin  kaksikierteinen
hiukkassuodatin. Katso varaosa- ja
lisdvarusteluettelo.

. Kiinnita CA - 2F -yksikon

ilmanottoputki naamariin.

Paikallaan oleva hiukkassuodatin ei korvaa
yksikon ilmanottoon pantavia suodattimia!l!

5.5.2. Naamarin pukeminen péélle:

. Vapauta nelja joustavaa l|appaa
vetamalla niiden kiinnikkeitd taaksepain ja
vetamalla lapista.

. Vapauta ylhaalla olevat kaksi
joustamatonta lappaa avaamalla soljet.

. Nosta paanauhat ylés, pane leukasi
kasvo-osan leukatukeen ja veda paanauhat
paasi yli.

. Venytd joustavia lappia pareittain
vetamalla lappien vapaata paata taaksepain.

. Saada naamari kasvojesi paalle niin,
etta se on tiivis mutta mukava.

. Saada ylhaalla olevien lappien pituus

ja kiinnita ne soljilla.

5.5.3. Naamarin riisuminen

. Ala riisu naamaria ennen kuin poistut
vaaralliselta alueelta.

. Vapauta nelja joustavaa |appaa
pareittain  vetdmalld  niiden  kiinnikkeita




eteenpdin. Kumpaakaan joustamatonta lappaa
ei tarvitse vapauttaa.

. Vedad paanauhat paasi yli ja riisu
naamari.

5.5.4. Visiirin vaihto:

Visiiri on kiinnitetty naamarin uloimman osan
visiirin uraan.

. Avaa 2,5 mm:n kuusiokoloavaimella
kehystenpuolikkaiden kaksi ruuvia.

. Irrota varovasti ylempi puolikas.

. Vaanna naamarin yldosa irti visiirista ja
irrota visiiri alaurasta.

. Naet visiirin, kehystenpuolikkaiden ja

naamarin keskikohdan merkinnodista. Ty6nna
uusi visiiri uraan ja varmista, ettd keskikohdan
osoittavat merkinnat ovat kohdakkain.

. Paina naamarin yldosa visiirin paalle ja
varmista, ettei visiiri ole naamarin urassa.
. Vaanna ylempi kehyksenpuolikas ylos

ja varmista, ettd keskikohdan osoittavat
merkinnat ovat kohdakkain.

. Kiinnitd  ruuvit ja  kirista niita
vuorotellen, kunnes molemmat
kehyksenpuolikkaat ovat tiukasti kiinni.

5.5.5. Sisddnhengqityskalvojen vaihto:

Yksi kalvo sijaitsee sisanaamarin keskella
kiinteassa tapissa.

. Vaanna kalvo irti ja asenna uusi kalvo.
Kalvoja on kaksi. Toinen sijaitsee
sisdanaamarin toisella puolella. Kalvojen tapit
voi irrottaa ja ne tulisi vaihtaa aina
kalvonvaihdon yhteydessa.

. Vaanna kalvot ja tapit irti.

. Vaanna uudet kalvot ja uusien tappien
tapit paalle.

. Kalvon tulisi levata levedmman reunan

paalla. Ruuvaa kalvo ja tappi ensin paikalleen
kapeamman reunan suhteen naamarin
sisapuolelta venttiilinistukan paalta.

5.5.6. Uloshengityskalvojen vaihto:
Uloshengityskalvot on Kiinnitetty kiinteaan
tappiin ulkonaamarin molemmin puolin oleviin
venttiilikoppiin.

. Irrota venttiilikopat venttiilinistukoista.

. Vaanna kalvot irti.

. Tyénnad tappeihin  uudet kalvot.
Varmista, ettd kalvot koskettavat
venttiilinistukoita niiden koko ymparysmitalta.

. Tydnna venttiilikopat paikalleen.

Napsaus tarkoittaa, ettéd koppa on paikallaan.

5.5.7. Pddnauhojen vaihto:

. Irrota paanauhojen lappakiinnikkeet
naamarin lappien kiinnikkeista.
. Tarkista, etteivat nauhat ole mutkalla ja

ettd uudet nauhat ovat samanlaisia.

5.6. Hitsaushuppu CA - 20

Varmista hitsaussuodatinta huppuun
kiinnitettdessd tai suojalasia vaihdettaessa,
ettd kaikki osat on kiinnitetty tiukasti paikalleen.

5.6.1. Suulakkeen vaihto:
Suulakkeen irrotus:

. Irrota paapannan pultit.
. Irrota paapanta.
. Irrota  suulake. Irrota  muoviosa

vetamalla urasta ja avaa saatoéruuvi.

Suulakkeen Kiinnitys:

. Tybnna suulakkeen muovireuna
ulkokuoren sisapuolella olevaan uraan ja kierra
takana oleva reika saatéruuviin.

. Kiinnitd paapanta paikalleen ja kirista
ruuvit. Kiinnita putkenpidike.

Havita vanha suulake valittomasti vaihdon
jalkeen hygieniasyista, jotta sita ei voi kayttaa
uudelleen.

5.6.2. Lasin vaihto:

. Tybnna sisempi suojalasi
hitsaussuodattimen sisasivulla olevaan sille
varattuun kehikkoon.

. Ty6nnad suodatin  sille  varattuun
aukkoon hupun ulkopuolelta.
. Aloita alareunasta, jotta saat

kiinnitettyd suodattimen alapidikkeeseen. Pane
sitten ylaosa paikalleen niin, etta se napsahtaa
kiinni.

. Tydénna ulompi suojalasi kehikkoon,
jossa on nelja sivupidiketta. Pida suojalasista
kiinni peukalolla ja keskisormella ja tyonna lasi
molempien sivupidikkeiden uriin peukalon
puolelta.

. Hupun kolo on tarkoitettu peukalolle.
Taivuta suojalasia keskisormella ja tydnna se
molempien puolien uriin kahdella vierekkaisella
sormella.

. Sulje  huppu ulkokehikon avulla.
Tyénnad alemmat ulokkeet hupun alimpaan
reikdan ja tyénnd hupun kehikon yldosaa niin,
ettd ylemmat ulokkeet menevat ylareikiin (kaksi
napsahdusta).

CA - 20 -huppua voidaan kdyttda vain
hyviéksyttyjen, koon 110 x 110 mm, suodattimien
kanssa! Katso varaosa- ja lisGvarusteluettelo.



Lisétietoja ja suosituksia on mukana tulevassa
valmistajan kdyttéohjeessa.

5.7. Hitsaushuppu CA — 22
Automaattisesti tummuvaan lasiin on erikseen
myytavissa 0,75 mm paksua
polykarbonaattisuojakalvoa. Kalvo kiinnitetdan
lasin sisd- ja ulkopuolelle, ja se estaa
roiskeiden tarttumista visiiriin.  Sisdkalvo
kiinnitetddn suoraan lasiin, ja ulkokalvo
pannaan lasin eteen hupun kehikkoon.
Irrota suojakalvojen molemmilta puolilta ohut
suojus ennen niiden asentamista.
Kayta aina hitsaushupuissa suojakalvoja, jottei
automaattisesti tummuva lasi vahingoitu
hitsauksen aikana!
Materiaalit: Visiiri — polykarbonaattia
Suulake — puuvillaa, jossa on paloa
hidastava kasittely — suulakkeita ei saa pesta!
Huppu — katso valmistajan kayttdohje

5.7.1. Suulakkeen vaihto:
Suulakkeen irrotus:

. Irrota suulake paapannan
tarrakiinnikkeista.

. Irrota paapannan pultit.

. Irrota paapanta. Se on Kkiinnitetty
ilmaputkeen tarrakiinnityksella.

. Irrota ilmaputki vetamalla se
suulakkeen reiasta lapi.

. Irrota suulake. Irrota se vetamalla
hupun ulkokuoressa olevista tarrakiinnikkeista.

. Tee toimenpide varovasti, ettet irrota

samalla itse tarranauhaa.
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Suulakkeen kiinnitys:

. Aloita alareunan keskiosasta ja kiinnita
suulake symmetrisesti hupun sisapuolella
olevaan tarranauhaan koko ymparysmitaltaan.

. Veda ilmaputki suulakkeen Ilapi ja
ruuvaa paapanta kiinni.
. Kiinnita suulake paapannan

sivunauhoihin.

Hévitd vanha suulake Vvilittdbmésti vaihdon
jalkeen hygieniasyista, jotta sitd ei voi kayttaa
uudelleen. Suulaketta ei saa pestd! Peseminen
tuhoaa palamista hidastavan suojauksen!!!

5.7.2. Suojakalvon vaihto

Suosittelemme suojakalvojen kayttéa kaikissa
Clean-AlIR-hupuissa. Kalvo suojelee hupun
visiirid vahingoittumiselta ja likaantumiselta.
Kalvojen vaihto aikaisessa vaiheessa pidentaa
hupun kayttdikda, takaa jatkuvasti hyvan
nakyvyyden ja helpottaa tydntekoa.

Varoitus: Ald puhdista kalvoja kuivalla liinalla,
koska ne voivat naarmuuntua helposti ja télléin
ldpindkyvyys huononee. Kalvot voivat myés
kehittaa sahkostaattisia purkauksia. Taman
vuoksi lapindkyvyys voi huonontua pélyisesséa
ymparistossa.

5.7.3. Hikinauhan vaihto:

Paapantaa ymparoiva pehmea hikinauha estaa
puristuksesta johtuvien vammojen syntymista
ja parantaa hupun kayttémukavuutta. Vaihda
nauha tarvittaessa. Tarrakiinnityksen ansiosta
nauhan irrottaminen on helppoa.

CA - 22 -huppua voidaan kdyttda vain
hyvéksyttyjen, koon 90 x 110 mm, suodattimien
kanssa! Katso varaosa- ja lisGvarusteluettelo.

5.8. Turvakypird, jossa on hitsaussuojain
CA-40
Jotta kypara suojaisi kayttajaansa
asianmukaisesti, sen koko taytyy saataa
kayttdjan paan koon mukaisesti (54—65 cm).
Varmista, ettd kypara istuu pddhan mukavasti
mutta jamakasti. Kuljetuksen aikana ja kyparan
ollessa kayttamattdmana, se tulee varastoida
pakkaukseen, jossa se on suojassa suoralta
auringonvalolta, kemikaaleilta ja hankaavilta
aineilta ja jossa se ei voi vaurioitua kovien
esineiden tai pintojen takia.
Kypara toimitetaan ainoastaan hitsaussuojan
kanssa ja siksi kyparan leukahihna on korvattu
suulakkeella. Kyparassa ei siis ole leukahihnaa
tai kiinnikkeita leukahihnaa varten.
Karkaistusta mineraalilasista tehtyja
hitsauslaseja voidaan kayttdd ainoastaan
asianmukaisen sisdsuojakalvon kanssa!

5.8.1. Kéytt6:

Kypara on tehty vaimentamaan iskuenergiaa
ulkokuoren ja sisdosan osittaisella
tuhoutumisella. Vaikka vauriot eivat nakyisi
paallepain, kypara tulee aina vaihtaa, kun
siihen on osunut voimakas isku.

Kypéaraan ei saa tehdd muutoksia eika siitd saa
irrottaa mitdan alkuperaisia osia, ellei kyparan
valmistaja toisin suosittele. Kyparaa ei saa
muokata lisdvarusteiden kiinnittdmistd varten



milldan tavalla, ellei valmistaja toisin suosittele.
Ala levita liimaa, maalia tai liuottimia kypérén
pintaan &alaka Kkiinnitd siihen tarroja, jos
kyparan valmistaja ei toisin ohjeista.

5.8.2. Suulakkeen vaihto:
Suulakkeen irrotus:

. Veda suulakkeen takaosa irti
saatoruuvista.
. Irrota kyparastd muoviosa ja sen

mukana saatoruuvi vetamalla kiinnikkeet
rei'istaan.

. Veda suulake varovasti irti yksittaisista
tapeista, jotka ovat kyparan suojuksessa.
. Irrota suulakkeen sisdosa vetamalla 4

kyparan sisareunassa mahdollisesti olevaa
kiinniketta rei'istdan.

Suulakkeen kiinnitys:

. Kiinnita suulakkeen sisdosa
tyéntamalla 4 kyparan sisdreunassa
mahdollisesti olevaa kiinniketta reikiinsa.

. Pane suulakkeen reiat varovasti
yksittaisiin tappeihin, jotka ovat kyparan
suojuksessa.

. Pane muoviosa ja saatéruuvi kyparan
sisaan ja tyonna kiinnikkeet reikiinsa.

. Pane suulakkeen takaosa

saatoruuviin.

5.8.3. Suojakalvon vaihto:

Suosittelemme suojakalvojen kayttéa kaikissa
Clean-AlIR-hupuissa. Kalvo suojelee hupun
visiirid vahingoittumiselta ja likaantumiselta.
Kalvojen vaihto aikaisessa vaiheessa pidentaa
hupun kayttéikda, takaa jatkuvasti hyvan
nakyvyyden ja helpottaa tyontekoa.
Automaattisesti tummuvaan lasiin on erikseen
myytavissa polykarbonaattisuojakalvoa. Kalvo
kiinnitetdan lasin sisad- ja ulkopuolelle, ja se
estaa roiskeiden tarttumista visiiriin. Sisakalvo
kiinnitetdan suoraan lasiin, ja ulkokalvo
pannaan lasin eteen hupun kehikkoon. Irrota
suojakalvojen molemmilta puolilta ohut suojus
ennen niiden asentamista.

Ulommaisen suojakalvon vaihto:

. Irrota  suojakalvo  vetamallda  sita
alareunasta suojuksen kuopan kohdalta.
. Suojakalvon kiinnitetdan tydntamalla

kalvo sivussa oleviin uriin, jotka ovat suojalasin
edessa olevassa tilassa.

Sisimmaisen suojakalvon vaihto:

. Kalvo irtoaa helposti, kun sen vetaa
ulos kiinnitysurista, mutta vasta automaattisesti
tummuvan lasin irrottamisen jalkeen (katso
luku 4.7.4).

Varoitus: Ald puhdista kalvoja kuivalla liinalla,
koska ne voivat naarmuuntua helposti ja télléin
lapindkyvyys huononee. Kalvot voivat myés
kehittaa sahkostaattisia purkauksia. Taman
vuoksi lapindkyvyys voi huonontua pélyisesséa
ympdristéssé!

5.8.4. Lasin vaihto:

. Irrota lasin  Kiinnitysruuvit  kyparan
sisapuolelta.

. Irrota hitsauslasi.

. Pane uusi lasi paikalleen ja kirista

ruuvit alkuperaiseen asentoonsa.
CA - 40 -huppua voidaan kdyttda vain

hyviéksyttyjen, koon 90 x 110 mm, suodattimien
kanssa! Katso varaosa- ja lisGvarusteluettelo.

5.8.5. Hitsaussuojuksen vaihto:

. Irrota turvakyparan sivussa olevat
ruuvit.

. Laske suojus alas, jolloin se on
helpompi irrottaa.

. Veda suojus pois kyparan toisella
puolella olevasta kiinnitystapista.

. Asenna uusi suojus toistamalla

edelliset vaiheet kdanteisessa jarjestyksessa.

Varoitus: Naarmuuntuneet tai muuten
vahingoittuneet Vvisiirit tulee vaihtaa ajoissa
uusiin.

5.8.6. Tarkistus ja huolto

Kypara on kokonainen jarjestelma, joka
koostuu itse kyparasta,
kasvojensuojaimesta/hitsaussuojasta ja sisalla
olevasta paapannasta. Kyparan kayttdikaan
vaikuttavat monet tekijat, kuten kylmyys,
kuumuus, kemikaalit, auringonvalo tai
vaaranlainen kayttd. Kypara tulee tarkistaa
paivittdin halkeamien, murtumien tai sisaisten
rakenteiden vaurioiden varalta.

Jos kypérdssd havaitaan mitdédn vaurioita, se
tdytyy korvata uudellal!!! Kypéréa on vaihdettava 5
vuoden kuluttua kdytésta muutenkin.

6. Varastointi

Kaikki Clean-AlR-jarjestelmien osat tulee
varastoida tiloihin, joiden [ampétila on 0—40 °C
ja joiden suhteellinen ilmankosteus on 20—
80 %. Enimmaisvarastointiaika  suljetussa
pakkauksessa on 2 vuotta.



7. Tekniset tiedot

Notified body for testing CE:

Vyzkumny Ustav bezpecnaosti prace, v.v.i.
(julkinen tyéturvallisuustutkimuslaitos, v.v.i.)
Jeruzalémské 1283/9, 110 00 Prague 1
limoitettu tarkastuslaitos 1024

Vaatimustenmukaisuusvakuutus on saatavana osoitteessa: Atfps.//www.clean-air.cz/doc

Paino:

CA - 1: Puolihuppu

CA - 2: Kokohuppu
CA - 10: Yleishuppu

CA - 3: Kasvojensuojain
CA - 20: Hitsaushuppu

Silman- ja kuulonsuojaimet:

180 g
260 g
240 ¢
520 g
520 g

Silma .. Silmédnsuojaimet
ilmansuojaim . ..
ot hitsauksen Paansuojain
aikana EN 397

(EN 166) (EN 173) ( )

CA-3 .

CA-4,CA- lisdsuojuksen .

4plus kanssa

CA-20, 22,40 o CA-40

Kayttoalueiden symbolit hitsaushupuissa EN 175:n mukaan:

Symboli Suojaintyyppi Kayttéalueen kuvaus
S Lisalujuus Mekaaninen lujuus
9 Sula metalli ja kuumat esineet | Roiskuva sula metalli ja kuumien esineiden lapaisevyys
-F Pienienergiset iskut Mekaaninen lujuus
-B Keskienergiset iskut Mekaaninen lujuus
w Upotus veteen Muotokestavyys

Mallin CA-40 suojakalvossa olevat symbolit EN 166:n mukaan:

166 1 CE
Standardi Valmistaja Obtinen luokka Vaatimustenmukaisuus
EN 166 MALINA — Safety s.r.o. P symboli




Suojausluokat EN 12941:n, EN 12942:n ja EN 14594:n mukaan

. Pressure
Ba;l;/i(;):oo AerGO® Basic Chemical 2F | MedicAER | Chemical 3F Flow Pressure
Master
=
CA-1 TH1/TH2| TH2 TH2 TH2 TH2 TH2 2A 2A
CA-2 TH1/TH2| TH2 TH2 TH2 TH2 TH2 2A 2A
=4
CA-3 ﬁ TH1/TH2| TH2 TH3 TH2 TH2 TH2 2A 2A
(
CA-10 @ TH1/TH3| TH3 TH3 TH3 TH3 TH3 3A
CA-20 ﬂ TH1/TH3| TH3 TH3 TH3 TH3 3B
8. Osaluettelo ja tilausnumerot
| 710100 | Puolihuppu CA — 1 710120 | Suojakalvo
710101 | Talvilakki
| 710200 | Kokohuppu CA -2 710120 | Suojakalvo
710101 | Talvilakki
7102 01 | Kuminauhat
Kasvojensuojain CA—-3/ .
710300 suojus CA — 3A 7104 50 | limaputki
71 03 41 | Paapanta
16 70 01 | Otsapanta
70 21 53 | Suulake
71 03 98 | Tarrakiinnike
71 03 10 | Hupun ulkokuori
71 03 33 | Suojus - asetaatti
7103 30 | Suojus - polykarbonaatti
70 04 00 | Turvakypara CA -4 70 01 20 | Suojakalvo
70 04 04 | Kypara CA — 4 sis. 7004 60 |Lyhyt suojus malliin CA — 4
kuulonsuojaimet
70 04 00V :ﬁi’/fft‘;a Jossa on suojus Ja 70 04 62 | Pitka suojus ja poistoventtiili
70 04 40 | Kuppimalliset kuulonsuojaimet
70 04 30 Kiinnitettava ka_sv01ensu01us -
polykarbonaatti




70 04 32

Kiinnitettdva suojus - asetaatti,
l8pindkymattémyys 5, vihred

70 04 33

Kiinnitettava suojus - asetaatti

70 0500 |Puolinaamari CA-5

70 06 00 | Kokonaamari CA—6

70 06 01

SR 200 Polykarbonaattivisiiri

70 06 02

SR 200 Paan kuminauha

7006 20

SR 200 Suojalevy (10 kpl)

50 02 48

Suodatin P3 — kaksi kierretta
RD40x1/4”

| 711000 | Yieishuppu CA — 10

700120

Suojakalvo

710101

Talvilakki

| 7020 00 |Hitsaushuppu CA — 20

702072

Sisimmainen suojakalvo

70 20 60

Suulake CA — 20

70 20 60F

Suulake CA — 20 — Flexi

70 20 60L

Suulake CA — 20 — mukana suojus

70 20 31

CA — 20 Ulkokehikko

70 25 41

Paapanta CA — 20

16 70 01

Otsapanta

405070

Automaattisesti tummuva lasi Grand
V9-13 DS — ADC plus

40 50 80

Automaattisesti tummuva hitsauslasi
Grand V9-13 GDS — ADC plus

7020 71

CA 20 Uloin suojakalvo

70 22 00 | Hitsaushuppu CA — 22

7022 80

Uloin suojakalvo

70 22 81

Sisimmainen suojakalvo

702153

Suulake

7021 41

Paapanta

16 70 01

Otsapanta

7104 50

limaputki

40 50 11

Automaattisesti tummuva lasi F11
(110 x 90)

40 50 40

Automaattisesti tummuva lasi V913 DS
(110 x 90)

Turvakypara, jossa on

714000 hitsaussuojain CA — 40

7040 60

Suulake

70 24 81

Sisimmainen suojakalvo

7040 80

Uloin suojakalvo

40 50 11

Automaattisesti tummuva lasi F11
(110 x 90)

40 50 40

Automaattisesti tummuva lasi V913 DS
(110 x 90)

70 40 41X

Paapanta

7040 40

Kuppimalliset kuulonsuojaimet 8

70 40 41

Kuppimalliset kuulonsuojaimet 10

70 40 42

Kuppimalliset kuulonsuojaimet 12

7040 30

Hitsaussuojain




1. Inledning

Huvuddelar &r testade och godkanda foér
anvandning med filterventilationsenheter
Clean-AIR i enlighet med europeiska normer
EN 12941/A2, EN 12 942/A2, EN 14594:2005
i giltig ordalydelse. Forteckning 6ver godkanda
kombinationer och skyddsklasser ar angiven
i kap. 6. — Tekniska uppgifter.

Filtrerad luft blases till huvuddelar fran ovan
(utover masker dar Iluften blues fran
ansiktsdelen). Huvuddel som sitter pa ratt satt
tatt mot ansiktet i kombination med levererat
luftfldde skapar litet dvertryck runt ansiktet,
vilket férhindrar att damm och andra
fororeningar tranger in till anvandarens
andningszon.

2. Huvuddelstyper CleanAIR

Lampligast kombination av huvuddel med
filterventilationsenheten faststalls enligt typ och
koncentration av fororeningar i arbetsmiljon
och enligt typ av utfort arbete. Hela sortiment
mojliggér att llja l1ampligt Skyt for de flesta
industriella applikationer.

For alla nedan angivna huvuddelar (utom mask
for hela ansiktet) rekommenderar vi ur
hygieniska skal att anvanda skyddshjalim
TYVEK (best. nummer 70 02 01). Den
dessutom skyddar ocksd mot mgjlig férkylning
vid lagre omgivningstemperatur och hogre
hastighet av luftfléde under huvuddelen. For
puppor CA 1, 2 och 10 anvands till detta syfte
Vintermdssa.

CA -1 t Kort hjalm

CA-2 ‘ Lang hjalm

CA-3 m Slip / skyddsskold

CA-10 ‘ Universal hjalm

CA-20 “? Svetshjalm med fast tittglas




3. Grundlaggande anvdndningsanvisningar
Lads noga igenom och fdlj instruktionerna i
denna anvandningsanvisning. Anvandaren
maste vara val bekantad med det korrekta
sattet att anvanda skyddsutrustning.

. Anvandaren maste vara bekantad med
typ av fororening och dess koncentration i
omgivande luft.

. Koncentration av syre i narheten av en
arbetande person som anvander ett
filtreringssystem far i Europa inte understiga
17%. | Nederlanderna, Belgien, Storbritannien,
Australien och pa Ny Zeeland far den inte
understiga 19%. For andra lander ska du
bekanta dig med deras krav.

. Anvand inte i explosiv miljo.
. Respektera anvisningar angivna i
separat Bruksanvisning fér anvandning av

filtreringsenheter Clean-AIR och
Anvandningsanvisningen foér anvandning av
filtrar.

. Anvand endast med
filterventilationsenheten pa. Filtren maste vara
kopplade direkt till hjalmen!

. Overtryck av filtrerad luft inne i
huvuddelen ar den viktigaste skyddande
faktorer for att foérhindra infiltration av
fororeningar fran omgivande Iuft. Filtersystem
med en hjalm har vid avsténgd flakt bara liten
eller obefintlig andningsskydd. Inne i hjédlmen
kan det ocksa férekomma att koncentrationen
av koldioxid 6kar och syrehalten minskar.

. For bekvam anvandning har puppor
justerbar huvudstallning (band).
. Se till att tatningslinje av huvuddelen

perfekt matchar ansiktet (hos puppor kan
tatheten justeras med hjalp av klammer under
hakan). Endast da kan man garantera perfekt
skyddskvalitet. Skyddsfaktor kan inkas i fall att
anvandare har har eller skdgg som kan na i
delen med ansiktstatningen. Om har eller
skagg nar tatningslinjen, kar penetration och
saker skyddskvalitet som systemet erbjuder.

. Vid mycket anstrdngande arbete kan
det under arbetet vid inandning uppsta
undertryck inne i huvuddelen och sa kan
skyddsfaktorn temporart sénka.

4. Rengoring och desinfektion

. Efter varje arbetsslut ska du rengéra
huvuddelen, kontrollera enstaka delar och byta
de skadade delar.

. Rengoéring maste utféras i ett val
ventilerat utrymme. Akta dig for inandning av
skadlig damm som ar avsatt pa enstaka delar!
. Till rengdring anvand ljummigt vatten
(upp till +40°C) med tval eller ett annat icke
sliptvattmedel och en mjuk borste.

. Till rengdring &r det forbjudet att
anvanda ldsningsmedel.
. Efter rengéring av enstaka delar med

en fuktig trasa ar det nédvandigt att torka med
en torr trasa, eventuellt lata torka under
rumstemperatur.

. For desinfektion av delar som kommer
i kontakt med hud ar det mdjligt att anvanda
vanliga medel t.ex. Ajatin, Incidur och liknande.
. Sjalvdunklande kassett pa
svetshjalmen rengdrs endast med torr, ren
eller lite fuktig trasa (blétt lagd i rent vatten,
tvallésning eller i alkohol).

Mer instruktioner och rekommenderingar finns i
bifogad anvisning fran tillverkare.

5. Underhall, utbyte av reservdelar och
rengoring

Fére anvandning av en ny produkt kontrollera
alltid om anordningen ar komplett och att det
inte har uppkommit nagra transportskador.
5.1.Hjaim CA-1,CA-2aCA-10
Hjalmar levereras férsedda med en folie som
skyddar tittglas mot slitskador som kan
uppkomma vid hantering och under transport.
Folien &r sydd in i hjalmen och det ar
nddvandigt att aviagsna den ordentligt.
For att skydda skoldar pa dessa hjalmar pa
arbetsplatser anvands en special folie som
levereras separat med tjocklek 0,1 mm. For
fastning till skdlden ar folien pa sidor férsedd
med en sjalvfastande tejp.
Material: hjalm - polyamid Overmalad
med polyuretan

tittglas — cellulosapropylen
skyddsfolie — diacetat

5.1.1. Utbyte av skyddsfolien:

. Ta bort den gamla folien, torka
tittglaset pa huvuddelen med en fuktig trasa,
for att avidgsna damm fran tittglaset.

. Ta bort skyddspapper fran den
sjalvfastande tejpen, pa en sida av den nya
folien, hall folien pa skoélden och limma fast.

. Ta bort skyddspapper fran den
sjalvfastande tejpen och pa andra sidan av
folien, spann folien och limma fast.

. Om du arbetar i en mycket férorenad
milj6, ar det majligt att tejpa over folien bade
uppifran och nerifran med en vanlig tejp for att
skydda skoélden battre.




5.1.2. Fastning av skyddande termoinldgget:

. Satt band for panna pa den dvre delen
av huvudkrosset.
. Med hjalp av kardborren tejpa den

langre delen av inlagget till hjadlmens bakre inre
kant.

. Tejpa ovre kardborren till hogre pasatt
band foér panna (enligt 1.)
. Kardborre for kortare delar av inlagget

ska du tejpa till framre bandet for pannan fran
yttre sidan.

5.1.3. Paséttning av latt skyddshjalm

. Trad forsiktigt den latta huvan éver ditt
huvud.
. Install storlek av huvudkrosset med

hjalp av stallningsband sa att huvan sitter
bekvamt pa ditt huvud

. Med hjalp av en klamma spann huvans
tatningslinje (2 linjer i fall av en huva CA - 10).

Huvor CA — 2 och CA - 10 levereras
i varianter som ar kemiskt
motstandskraftiga. Materialet &r sedan
motstandskraftigt mot syror, alkalier och
organiska dmnen. For konkret applikation
krévs radfragning tillverkare!
5.2. Slipskold CA — 3 och skyddskold CA -
3A
Slipskold levereras med monterat tittglas. Fore
anvandning bytt tittglaset och avlagsna
skyddsfolien.
Till skydd av skéldtittglas CA — 3 under arbetet
ar avsedd en separat levererad folie med
tjocklek 0,1 mm. For fastning till skéld ar folien
pa sidor férsedd med en sjalvhaftande tejp.
Material: skydd av panna - polyprophylen
skdld - polykarbonat eller acetat
munskydd - polyamid o&verstrykt PU
och PVC
skyddsfolie — diacetat
Skoéldkant har markning enligt EN 166 pa
tittglasets inre kant.

5.2.1. Utbyte av munskydden:

Att ta bort munskydd:

. Lossa munskyddet fran karborrar pa
huvudkrosset

. Riv av munskyddet fran kardborren pa
skolden och pa frontdelen av luftkanalen.

. Denna manipulation utfor forsiktigt for
att samtidigt inte ta bort karborren.

Att satta pa munskydd:

. Bdrja i mitten av nedre kanten fortsatt
symetriskt uppat, fast munskyddets kant fill
kardborren pa hela omkretsen.

. Fast munskyddet till luftkanalen.

. Med kardborren fast munskyddet till
huvudkrosset.

. Kontrollera om munskyddet sitter
ordentligt pa hela omkretsen och att det inte
finns uppkomna nagra otatheter runt
munskyddet.

5.2.2. Instélining av avstand av tittglas frén

ansiktet

. Lossa huvudkross fran sin fix position

. Dra den graa pinnen pa skoldens bada
sidor

. Install optimalt avstand fran hakan
(4 position)

5.2.3. Instéllning av huvudkrossdjup

. Install optimalt djup med hjalp av

pinnar pa ovre delen av krosset

5.2.4. Instélining av huvudkrossomkretsen

. Tryck och vrid med knappen pa
krossets baksida.

. Install omkrets sa att den inte ar for tatt
eller loss.

5.2.5. Utbyte av tittglas:

Ta ut tittglas:

. Dra i tittglasets kant i nedre delen.

. Tryck samtidigt fran skéldens nedre
insida i riktningen ut.

Att satta pa tillglas:

. Fixa tittglasets nedre del till forberedd
Oppning.

. Skjut tittglasets 6vre del under
skoldens dvre kant.

. Skoéldens sidokanter skjut till nedre
sparen.

Upplysning:  Skéld med  acetat tittglas
(CA - 3A) kan inte anvéndas for slipning!

Mer information och rekommenderingar finns i
bifogad anvisning fran tillverkare!

5.3. Hjalm CA -4
Hjalmar levereras med en folie som skyddar
mot skador uppkomna vid hantering och under
transport. Folien ar insydd i munskyddet och
det ar nédvandigt att avlagsna den noggrant.
K For skydd av tittglasen pa dessa hjalmar
finns en folie med tjocklek 0,1 mm som
levereras separat. For fastning till tittglaset ar
folien pa sidor férsedd med en sjalvhaftande
tejp.
Material: hjalm - polyethylen
tittglas - cellulosapropylen
munskydd-polyamid malad PU och PVC
skyddsfolie - diacetat
5.3.1. Utbyte av munskydd:




Ta bort munskydd:

. Lossa munskydd fran kardborren pa
huvudkrosset.

. Ta munskyddet forsiktigt ut ur
luftkanalen och regleringsskruven.

. Ta av munskydd genom att dra det
over hjalmen

Att satta pa munskydd:

. Trad munskyddet genom luftkanalen
(under denna Oppning finns en till for
regleringsskruv).

. Trad munskyddet &ver hjalmen i
riktningen framat. Foérsakra dig om att skdlden
ar helt dverhjalmens framre del.

. Fast band med kardborre till
huvudkrosset. Kontrollera om munskyddet
sitter ordentligt pa hela omkretsen och att det
inte finns nagra otatheter dar det kan penetrera
luft in till andningszonen.

5.4. Halvmask CA -5

Halvmask tillsammans med
filterventilationsenheten skyddar mot skadliga
gaser, aerosoler och partiklar.

5.4.1. Attt sétta pa mask _med
filterventilationsenheten

. Satt balte med filterventilationsenheten
och skruva dit slang med ganga RD40.

. Knapp halvmaskens fastningsband i
varandra

. Hang halvmasken runt halsen sa att
delen med kinden ska du ha pa ditt brost

. Hall kinddelen pa ditt ansikte, dra
huvudfastningssystem &ver 6ronen och fast
det pa toppen

. Vid behov spann fastningsband pa
kinddelen.
. Skruva slangens andra anda i gangan

pa halvmasken.

Kontroll av ratt utférande

Kontrollera halvmaskens tathet sa att du tacker
med din palm filtrets inloppséppning och skapa
undertryck genom inandning. Nar du haller
andan maste undertrycket finnas kvar. |
motsatt fall utfor féljande: spann
fastningssystemband eller anvand en annan
maskstorlek.

5.4.2. Att ta av masken

Masken ska man ta av pa motsatt satt an att
satta pa

5.5. Mask for hela ansiktet CA — 6

Masken kan anvandas separat eller den kan
kombineras med hdgre skydd som ar avsett
speciellt till sanering av asbest.

5.5.1. Hbégre skydd:

. Till masken anslut partikelfilter med tva
gangor enligt. Férteckning &ver delar och
tillbehér

. Till  partikelfilter anslut enhetens
tillférselslang CA - 2F.

Inlagt partikelfilter ersétter inte filtrar pa
enhetens inlopp!!!

5.5.2. Att sétta pa mask:

. Lossa fyra fjadrande Oglor genom att
skjuta deras fasten bakat och samtidigt genom
att dra i 6glorna.

. Lossa tva hogre oglor som inte ar
fjadrande genom att 6ppna spannen.

. Lagg huvudremmar uppat, skjut hakan
till hakstéd i ansiktsdelen och dra
huvudremmar 6ver ditt huvud.

. Spann elastiska dglor i par genom att
dra i deras l6sa andor i riktningen bakat.

. Justera tathet av masken mot ditt
ansikte sa att den sitter fast och bekvamt.

. Justera langder av 6vre parets oglor

och fast de med hjalp av spannen.

5.5.3. Ta av masken:

. Ta inte av masken sa lange tills du inte
[dmnar det farliga omradet.




. Lossa fyra elastiska églor i par, genom
att flytta deras fasten i riktningen framat. Bada
inte fjadrande dglor behdver inte vara lossade.
. Dra huvudremmar &ver ditt huvud och
ta av masken.

5.5.4. Utbyte av tittglas:

Tittglaset &r fastat i  sparet runt
tittglasdppningen pa yttre masken.
. Anvand Allennyckel (hylsnyckel)

2,5 mm for att avlagsna tva skruvar som haller
halvramar.

. Ta forsiktigt av den 6vre halvramen.

. Tvinga upp maskens oOvre del fran
tittglaset och ta tittglaset fran det nedre sparet .
. Marken visar tittglasmitt, halvramens

mitt och maskens mitt. Tryck det nya tittglaset
till sparet och balansera marken i mitten.

. Tvinga in maskens &6vre halva &ver
tittglaset och under detta ordna att tittglaset
befinner sig i sparet.

. Tvinga in &vre halvramen och
balansera marken i mitten.
. Satt i skruvar och spann de vaxelvis sa

lange tills bada halvramar ar i fast kontakt.

5.5.5. Utbyte av inandningsmembranet:

En membran ar i mitten av inre mask pa en
fast tapp.

. Tvinga in membranen och placera en
ny membran. Tva membraner &r isatta, dvs. en
pa den andra inne i inre masken. Tappar for
dessa membraner kan man ta ut och de skulle
bytas alltid vid membranutbyte.

. Tvinga ut membraner och tappar.

. Tvinga in nya membraner pa nya
tappar.

. Membranen borde ligga pa en bredare

flans, dvs. skruva tappen med membranen fran
maskens inre sida over ventilsadel, fors med
mindre flans.

5.5.6. Utbyte av utandningsmembraner:
Membraner fér utandning ar monterade till fast
tapp inne i ventilkdpor pa varje sida av yttre
mask.

. Separera ventilkapor fran ventilsadlar.
. Tvinga ut membraner.
. Tryck nya membraner pa tappar.

Kontrollera om membraner vidror ventilsadlar
runt hela sin omkrets.

. Tryck ventilkapor tillbaka pa sin plats.
Ett klick betyder att kapan satte sig pa sin
plats.

5.5.7. Utbyte av huvudremmar:

. Klappra bort fasten fran
huvudremsoglor ifran fasten till maskoglor.

. Kontrollera om  dglor inte  &r
deformerade och motsvarar nya huvudremmar.

5.6. Svetshjalm CA — 20

Vid montering av hjdlmen och svetsfilter eller
vid utbyte av svetsfilter eller vid utbyte av
skyddsskarm kontrollera om alla delar ar
ordentligt fastade pa sina platser.

5.6.1. Munskyddsutbyte:
Att ta av munskydd:

. Skruva bort muttrar frdn huvudkrosset.
. Ta av huvudkross.
. Ta av munskydd. Genom dragrorelse

ska du lossa plasten fran sparet, tra ut
installningsskruven.

Att satt pa munskydd:

. Skjut munskyddets plastkant i sparet
pa konstruktionens insida, trdd bakre 6ppning
Over installningsskruven.

. Fast och skruva huvudkross inklusive
slangfastet.

Ur hygieniska skal forstor det gamla
munskyddet direkt efter utbytet for att det inte
kan ateranvandas.

5.6.2. Kassettutbyte:

. Lagg inre skyddsskarm till forberedd
ram mellan sidofasten pa svetsfiltrets insida.

. Lagg filter till filteréppningen fran
hjalmens utsida.

. Borja nerifran for att fasta filtret till
nedre fastet och sedan klicka den 6vre delen
sa att den hoppar i det dvre fastet.

. Placera yttre skyddsskarm till ramen
med fyra sidofasten. Hall skyddsskdrm med
din tumme och langfingret och pa tummens
sida skjut skarmen till spar i bada sidofasten.

. En buckla i hjalmen ger dig plats for
din tumme. Med langfingret vik skyddsskarmen
och med hjalp av tva andra fingrar skjut den till
bada sparen pa sidorna.

. Stang hjalmen med den yttre ramen.
Skjut nedre utskotten i den nedersta
Oppningen i hjalmen och tryck ramens o6vre
den i hjalmen sa att de 6vre utskotten hakar
sig i 6vre dppningar (2x klick).




Hjdlmen CA — 20 kan kombineras endast med
godkédnda filtrar med dimensioner 110x110 mm!
— enligt férteckning éver delar och tillbehér.

Mer information och rekommenderingar finns i
bifogad anvisning fran tillverkare!

5.7. Svetshjialm CA — 22
For skydd av sjalvdunklande kassetten
levereras skyddsfolie av polykarbonat med
tjocklek 0,75 mm. Folien finns bade pa yttre
och inre sidan av kassetten och hindrar att
sma kulor fastnar vid sprutning pa tittglaset.
Inre folie &ar skjuten direkt i kassetten, yttre
placeras framfor kassetten till ramen i hjalmen.
Innan du installerar skyddsfolier, ta alltid av ett
tunt skyddslager fran deras bada sidor.
| svetshjalmar anvand alltid skyddsfolier,
annars kan det uppstd mekaniska skador pa
sjalvdunklande kassetten under svetsningen!
Material: tittglas - polykarbonat

munskydd — bomull med eldbroms —
munskydd far inte tvattas!

Hjalm enligt anvisning fran tillverkare

5.7.1. Munskyddsutbyte:

Att ta ner munskydd:

. Lossa munskyddet fran kardborren pa
huvudkrosset.

. Skruva bort huvudkrossmuttrar.

. Ta ner huvudkross. Till luftkanalen ar
den fastad med hjalp av kardborre.

. Ta bort luftkanalen genom att dra ut ur
Oppningen i munskyddet.

. Ta ner munskyddet. Lossa den genom
dragrorelse fran kardborren pa
hjalmkonstruktionen.

. Denna manipulation ska utféras
forsiktigt for att samtidigt inte ta ner
kardborren.

;| —&)—

Att satta pa munskyddet:

. Bdrja i mitten av nedre kanten och
symetriskt pa hela omkretsen fast
munskyddets kant till kardborren pa insidan av
konstruktionen.

. Trad luftkanalen genom munskyddet,
fast och skruva fast huvudkross.
. Fast munskyddet med sidoband till

huvudkrosset.

Ur hygieniska skédl forstor det gamla
munskyddet direkt efter utbytet for att det inte
kan ateranvédndas. Munskyddet far inte tvéittas!
Tvéttningen orsakar férlust av skyddande
impregnering som garanterar brandsékerhet!!!

5.7.2. Utbyte av skyddsfolier

Vi rekommenderar att anvanda skyddsfolier
hos alla hjalmar Clean-AlIR. Folien skyddar
hjalmens tittglas och hindrar att den skadas
eller fororenas. Tidigt utbyte av skyddsfolien
forlanger  hjdlmens  livslangd, garanterar
konstant bra vy och férenklar arbetet.
Upplysning! Rengér inte folier med torra trasor,
det kan enkelt hinda att de blir skrapade och
deras genomskinlighet férsamras. Folier kan
ocksa koncentrera elektrostatisk laddning och i
dammig milié kan ddrfor genomskinlighet
forsdmras.

5.7.3. Utbyte av frontbandet:

Mjukt frontband som géar runt huvudkorset
undviker gallor och Okar
anvandningskomforten. Bytt det vid behov, det
ar enkelt att ta bort det tackvare kardborren.

Hjdlmen CA — 22 kan kombineras endast med
godkénda filtrar med dimensioner 90x110 mm! —
enligt férteckning éver delar och tillbehér.

5.8. Skyddshjdlm med svetshjalm CA - 40
Foér kunna erbjuda erforderligt skydd med
denna hjalm, maste hjalmens storlek vara
anpassad till storleken av anvandarens huvud
(54-65 cm). Darfor ska du ordna att hjalmen
sitter bekvamt men samtidigt fast pa huvudet. |
fall att den inte anvands eller under transport
borde hjalmen ligga i en férpackning som
skyddar den mot direkt solljus, kemikalier och
slipAmnen och i vilken det inte kan skadas
genom kontakt med harda féremal/ytor.

Med hansyn till faktum att hjdlmen kommer att
levereras endast i kombination med
svetsskold, funktioner av hjalmens balte under
hakan ersatts av munskyddet och darfér ar
balte under hakan inte placerad pa hjalmen
och inte heller fasten for detta balte.
Svetskassetter av hédrdat mineralglas kan
anvéndas endast tillsammans med ldmpliga inre
skyddsfolier!



5.8.1. Anvéndning:

Hjalmen ar tillverkad s& att den fangar upp
slagenergi genom delvis destruktion eller
genom skadat hélje och huvudinlagget. Aven i
fall, nar sadana skador inte ar helt uppenbara
borde varje hjalm som utsattes fér alvarligt slag
bytas.

Om hjalmens tillverkare inte utryckligt
rekommenderar nagot annat, ar det férbjudet
att utféra alla egna justeringar eller avlagsna
nagra ursprungliga delar fran hjalmen. Hjalmar
borde inte justeras med syftet att fasta tillbehor
pa nagot annat satt &n det som
rekommenderas av tillverkare. Stryk inga lim,
farger, losningsmedel eller placera inte
sjalvhaftande brickor om det inte motsvarar
anvisningar fran hjalmens tillverkare.

5.8.2. Munskyddsutbyte:
Att ta av munskydd:

. Dra ut munskyddets bakre del fran
installningsskruven.
. Ta ut frdn hjdlmen plastdel med

installningsskruven genom att klicka ur
fastningsoppningar.

. trad munskyddet forsiktigt ut ur
enstaka pinnar placerade pa hjalmen.
. Munskyddets inre del ska du ta ut

genom att klicka ut fran 4 valfria Oppningar
langst hjalmens inre omkrets.

Att satta pa munskydd:

. Fasta munskyddets inre del genom att
klicka i 4 valfria éppningar vid hjalmens inre
omkrets.

. trad forsiktigt munskyddets 6ppningar
pa enstaka pinnar placerade pa hjalmskalden.
. Satt plastdelen med installbar skruv i
hjalmen genom att klicka [
férankringsdppningar.

. Tradd munskyddets bakre 6ppning pa
stallningsskruv.

5.8.3. Utbyte av skyddsfolier:

Vi rekommenderar att anvanda skyddsfolier
hos alla hjalmar Clean-AIR. Folien skyddar
hjalmens tittglas och hindrar att det skadas
eller férorenas. Folieutbyte i god tid forlanger
hjalmens livslangd, garanterar sténdig bra vy
och forenklar arbetet. For skydd av
sjalvdunklande kassetten levereras skydds
folie av polykarbonat. Folien sitter bade fran
yttre och inre kassettsidan och hindrar sma
kulor som bildas vid sprutning att fastna pa
tittglaset. Inre folie ar inskjuten direkt i
kassetten, den yttre lagger man 6éver kassetten
i ramen i hjdlmen. Innan du installerar
skyddsfolier, ta alltid bort ett tunt skyddslager
fran deras bada sidor.

Utbyte av inre skyddsfolien:

. Ta ut folien genom att dra i foliens
nedre del i gropen pa skolden.
. Man satter den tillbaka genom att

skjuta folien till spar pa sidor av utrymmet
framfor kassetten.

Utbyte av inre skyddsfolie:

. Folien kan man ta ut enkelt genom att
skjuta ifran fixeringsspar men bara efter man
tar ut sjalvdunklande kassetten (enligt kap.
4.7.4.)

Upplysning! Rengér inte folier med torra trasor,
det kan enkelt hidnda att de blir skrapade och
deras genomskinlighet férsamras. Folier kan
ocksa koncentrera elektrostatisk laddning och i
dammig milj6 kan dérfér genomskinlighet
férsédmras!

5.8.4. Kassettutbyte:

. Montera av kassettens
fastningsskruvar fran hjalmskoéldens insida.

. Ta ut svetskassetten.

. Skjut en ny kassett och spann den

med skruvar till sin ursprungliga position

Hjdlm CA — 40 kan anvédndas endast tillsammans
med godkédnda svetsfiltrar med dimensioner
90x110 mm! — enligt férteckning &éver delar och
tillbehér

5.8.5. Utbyte av svetsskold:

. Montera av skruvar pa skyddshjalmens
sidor.

. Valta skolden fér enklare uttagning.

. Tra ut skoélden pa hjalmens ena sidan
fran fastningspinnen.

. Satt en ny skold och utfér detta pa

motsatt satt.

Upplysning: tittglas som &r skrapade eller
skadade pa ett annat sétt borde bytas i god tid
mot nya.

5.8.6. Kontroll och underhall

Hjalmen ar ett komplett system som bestar av
sjdlva hjadlmen, slip/svetsskdld och inre
huvudkross. Hjalmens anvandnings livslangd
paverkar manga faktorer som ar: kyla, varme,
kemikalier, solljus eller fel anvandning.
Hjalmen borde kontrolleras dagligen att den
inte visar marken pa sprickor, skorhet, eller
skador av inre konstruktion.

Om man uppticker nagra skador é&r det
nédvandigt att byta hjalmen mot en ny!l!
Hjdlmen maste bytas efter 5 drs anvdndning énda.

6. Forvaring

Alla delar av system Clean-AIR maste férvaras
i utrymmen med lufttemperatur mellan 0° till
40°C och relativ luftfuktighet mellan 20 — 80 %



Rh. Forvaringstid i en icke 6ppen férpackning ar max. 2 ar.

7. Tekniska uppgifter

Notified body for testing CE: Vyzkumny Ustav bezpectnaosti prace, v.v.i.
(Occupational Safety Research Institute, v.v.i.)
Jeruzalémské 1283/9, 110 00 Prague 1
Notifierad person 1024

Deklaration om dverensstdmmelse finns tillgénglig p&: httpsy/www.clean-air.cz/doc

CA-1: Kort hjalm 180 g
CA - 2: Lang hjalm 260 g
CA - 10: Universal hjalm 240¢
CA-3: Slipskold 520 g
CA - 20: Svetshjalm 520 g

Skydd av 6gon och huvud:

.. Skydd av 6gon Skydd av
Sk)(((ljzc:‘la‘]vsgg)jon vid svetsning huvud
(EN175) (EN 397)
CA-3 o
CA-4, CA-4plus Med extra skold .
CA-20, 22, 40 o CA-40

Symboler fér anvindningsomrade enligt EN 175 angivna pé svetshjalmar:

Symbol Typ av skydd Beskrivning av anvandningsomradet
S Hogre hallfasthet Mekanisk hallfasthet
9 Smalt metall och heta kropp Sprutning av smalt metall och penetration av heta féremal
-F Lagenergislag Mekanisk hallfasthet
-B Medelenergislag Mekanisk hallfasthet
w Nedsankning i vatten Dimensionsstabilitet

Symboler angivna pa skyddsfolien for CA-40 enligt EN 166:

166 MS 1 CE
Markering av norm Markering av tillverkare Obtisk klass En symbol for
EN 166 MALINA — Safety s.r.o. P Overensstdmmelse




Skyddsklasser enligt EN 12941, EN 12942 och EN 14594

Basic 2000 . . . . . Pressure
DF/FC AerGO Basic Chemical 2F | MedicAER | Chemical 3F Flow Pressure
Master
y 4
CA-1 TH1/TH2| TH2 TH2 TH2 TH2 TH2 2A 2A
CA-2 TH1/TH2| TH2 TH2 TH2 TH2 TH2 2A 2A
/
CA-3 ﬁ TH1/TH2| TH2 TH3 TH2 TH2 TH2 2A 2A
\
CA-10 @ TH1 /TH3| TH3 TH3 TH3 TH3 TH3 3A ---
CA-20 ﬂ TH1/TH3| TH3 TH3 TH3 - TH3 3B ---

8. Forteckning over delar och bestéllningsnumren

| 710100 |Kort hjalm CA - 1 710120 | Skyddsfolie
710110 | Vintermdssa
| 710200 |Lang hjalm CA - 2 710120 | Skyddsfolie

710110 |Vintermossa
7102 01 | Gummor

Slipskéld CA — 3 / Skyddsskold

710300 | 200

7104 50 | Luftkanal

7103 41 | Huvudkross

16 70 01 | Band for panna

70 21 53 | Munskydd

7103 98 | Kardborre

71 03 10 | Hjalmkonstruktion
7103 33 | Skold acetat

7103 30 | Skold polykarbonat
70 04 00 | Skyddshjalm CA - 4 70 01 20 | Skyddsfolie

70 04 04 | Hjalm CA-4 inkl. horselskydd 70 04 60 | Skyddshuva kort for CA-4

Skyddshuva lang med ventil for
utandning

70 04 40 | Musselformande hérselskydd
70 04 30 | Extra slipskdld av polykarbonat

70 04 00V | Hjalm med huva och ventil 70 04 62




7004 32

Extra slipskdld av acetat, moérker
5, grén

7004 33

Extra slipskold av acetat

70 05 00

Halvmask CA - 5

70 06 00

Mask for hela ansiktet CA - 6

70 06 01

SR 200 Tittglas av polykarbonat

70 06 02

SR 200 Huvudband av gummi

7006 20

SR 200 Protection plate (10pcs)

50 02 48

Filter P3 — med tva gangor
RD40x1/7"

| 711000 | Universal hjaim CA - 10

700120

Skyddsfolie

710101

Vintermossa

| 702000 | Svetshjaim CA - 20

702072

Inre skyddsfolie

70 20 60

Munskydd CA-20

70 20 60F

Munskydd CA-20 - Flexi

70 20 60L

Munskydd CA-20 — med
skyddshuva

7020 31

CA-20 yttre ram

702541

Huvudkross CA-20

16 70 01

Band for panna

405070

Sjalvdunklande svetsningskassett
Grand V9-13 DS — ADC plus

40 50 80

Sjalvdunklande svetsningskassett
Grand V9-13 GDS — ADC plus

702071

CA 20 Yttre skyddsfolie

702200

Svetshjalm CA - 22

7022 80

Skyddsfolie yttre

7022 81

Skyddsfolie inre

7021 51

Munskydd

7021 41

Huvudkross

16 70 01

Band for panna

710450CA

Luftkanal

40 50 11

Sjalvdunklande kassett F11
(110x90)

4050 40

Sjalvdunklande kassett V913 DS
(110x90)

714000

Skyddshjalm med svetsskold
CA-40

7040 60

Munskydd

7024 81

Skyddsfolie inre

7040 80

Skyddsfolie yttre

40 50 11

Sjalvdunklande kassett F11
(110x90)

4050 40

Sjalvdunklande kassett V913 DS
(110x90)

7040 41X

Huvudkross

7040 40

Musselformad horselskydd 8

7040 41

Musselformad hoérselskydd 10

7040 42

Musselformad horselskydd 12

7040 30

Svetskold




1. Wstep

Ostony gtowy sg testowane i dopuszczone do
uzytkowania z elementami filtrowentylacyjnymi
Clean-AIR w zgodzie z normami europejskimi
EN 12941/A2, EN 12 942/A2, EN 14594:2005
w obowigzujgcym brzmieniu. Lista
dopuszczonych kombinacji i rozdzielenie do
klas ochronnych jest podana w rozdz. 6. -
Dane techniczne.

Filtrowane powietrze jest wttaczane do oston
glowy z gory (oprécz masek, gdzie jest
wtltaczane zczesci twarzowej). Prawidlowo
osadzona ostona glowy, uszczelniona wokot
twarzy, w kombinacji ze strumieniem
dostarczanego powietrza powoduje
wytworzenie niewielkiego nadcisnienia w
czesci twarzowej, ktdre nie dopuszcza do
przedostania sie pytu i innych zanieczyszczen
do strefy oddechowej uzytkownika.

2. Typy oston gtowy CleanAIR

Najbardziej odpowiednig kombinacje ostony
gtowy z elementem filtrowentylacyjnym okresla
sie w zaleznosci od rodzaju i koncentracji
szkodliwych substancji w  Srodowisku
pracowniczym i wedtug wykonywanej pracy.
Caly asortyment umozliwia wybranie
odpowiedniej ostony dla wiekszosci aplikacji
przemystowych.

Do wszystkich nizej podanych oston gtowy
(oprocz maski na catg twarz) zalecamy
stosowanie z higienicznych wzgledéw kaptura
ochronnego TYVEK (nr zamdwienia 70 02 01).
Chroni on dodatkowo przed mozliwym
zazigbieniem przy nizszej temperaturze
otoczenia i wyzszej predkosci strumienia
powietrza pod ostong gtowy. Dla kapturow CA
1, 2 a 10 jest do tego celu przeznaczona
Czapka zimowa.

CA -1 t Krétki kaptur

CA-2 ‘ Dtugi kaptur

CA-3 ﬂ Tarcza scierna/ochronna

CA-10 ‘ Uniwersalny kaptur

CA-20 ‘@ Kaptur spawalniczy ze stalym wizjerem




3. Podstawowe instrukcje odnosnie
zastosowania

Prosze uwaznie przeczyta¢ i dotrzymywac
zalecen niniejszej Instrukcji zastosowania.
Uzytkownik musi by¢ doskonale zapoznany
z prawidtowym sposobem  zastosowania
$rodka ochronnego.

. Uzytkownik  musi zna¢ rodzaje
zanieczyszczeh i ich  koncentracie w
otaczajgcym powietrzu.

. Koncentracja tlenu w  otoczeniu

pracownika stosujgcego system filtracyjny nie
moze spas¢ w Europie ponizej 17%. W
Holandii, Belgii, UK, Australii i Nowej Zelandii
nie moze spasc ponizej 19%. Dla pozostatych
panstw prosze sie zapoznac z ich wymogami.

. Prosze nie uzywaé w Srodowisku
wybuchowym.
. Prosze dotrzymywac zalecenia same;j

Instrukcji zastosowania elementow filtracyjnych
Clean-AIR i Instrukcji zastosowania filtrow.

. Prosze  stosowaé  wylgcznie =z
wigczonym elementem filtrowentylacyjnym.
Filtry nie mogg by¢ podtgczone bezposrednio
do kaptura!

. Nadcisnienie filtrowanego powietrza
wewnatrz czesci chronigcej gtowe stanowi
gtéwny czynnik ochronny przed przeniknieciem
zanieczyszczeh z otaczajgcego powietrza. W
systemach filtracyjnych z kapturem przy
wytgczonym  wentylatorze ochrona  drdg
oddechowych jest mata lub zadna. Réwniez
wewnatrz kaptura moze dojs¢ do wzrostu

koncentracji tlenku wegla i zmniejszenia
zawartosci tlenu.

. W celu wygodnego nasadzenia,
kaptury posiadajg nastawiang wiezbe kasku
(pasy).

. Prosze zadbac, aby linia

uszczelniajaca ostony gtowy idealnie
przylegata do twarzy (w kapturach mozna
szczelno$¢ poprawi¢ przy pomocy zatrzasku
pod brodg). Tylko wtedy moze by¢
zagwarantowany doskonaty poziom ochrony.
Czynnik ochronny moze byé obnizony w
przypadku, ze uzytkownik posiada wiosy lub
zarost siegajgcy do elementu uszczelki
twarzowej. Jezeli dostang sie one do linii
uszczelniajgcej, zwiekszy sie przenikanie i
obnizy sie ochrona gwarantowana przez
system.

. Podczas bardzo wymagajacych prac
podczas wdychania moze wewnatrz ostony
gtowy dojs¢ do wytworzenia podcisnienia i tym
samym do czasowego obnizenia czynnika
ochronnego.

4. Czyszczenie i dezynfekcja

. Po kazdym ukonczeniu pracy prosze
oczysci¢ ostone gtowy, skontrolowac
poszczegolne elementy i wymienic
uszkodzone elementy.

. Czyszczenie nalezy wykonywa¢ w
dobrze wentylowanym pomieszczeniu. Uwaga
na wdychanie szkodliwego pytu osadzonego
na poszczegdélnych elementach!

. Do czyszczenia prosze uzywacé letnig
wode (do +40°C) z mydiem Ilub innym
nieabrazyjnym srodkiem czyszczgcym i miekka

szczotke.

. Zakazuje sie uzywacC do czyszczenia
srodkow z rozpuszczalnikami.

. Po wyczyszczeniu poszczegdlnych

elementéw wilgotng szmatkg niezbedne jest
wytarcie ich do sucha, ew. pozostawienie w
pokojowej temperaturze do wyschniecia.

. W celu dezynfekcji elementéw, ktére
majg kontakt ze skoérg, mozna stosowac
zwyczajowe preparaty, np. Ajatin, Incidur itp.

. Samozaciemniajgcg kasete w kapturze
spawalniczym czysci sie wytgcznie sucha,
czystg lub tylko lekko nawilzong szmatkg (w
czystej wodzie, roztworze mydia lub alkoholu).
Dalsze instrukcje i zalecenia znajdg Panstwo w
zafgczonej instrukcji od producenta.

5. Konserwacja, wymiana czesci
zamiennych i czyszczenie

Przed uzyciem nowego produktu prosze
zawsze skontrolowaé, czy urzadzenie jest
kompletne i czy podczas transportu nie doszto
do zadnych uszkodzen.

5.1. Kaptury CA-1,CA-2iCA-10
Kaptury sg dostarczane z folig chronigca wizjer
przed uszkodzeniem w trakcie manipulowania i
transportu. Folia jest wszyta do kaptura i
nalezy jg ostroznie usungé.
Do ochrony tarczy tych kapturow podczas
pracy jest przeznaczona samodzielnie
dostarczana folia o grubosci 0,1 mm. W celu
przymocowania do tarczy folia jest na stronach
wyposazona w tadme samoprzylepna.
Materiat: kaptur — poliamid pokryty
poliuretanem
wizjer — celulo-propylen
ochronna folia — dwuoctan

5.1.1. Wymiana folii ochronnej:

. Prosze odlepi¢ starg folie, wytrze¢
przeziernik ostony gtowy wilgotng szmatka,
aby usungc¢ z przeziernika pyt.

. Prosze zdjgé ochronny papier z tasmy
samoprzylepnej na jednej stronie nowej folii,
przytozyc folie na tarcze i przykleic.




. Prosze zdjg¢ ochronny papier z taSmy
samoprzylepnej na drugiej stronie folii, napig¢
folie i przykleic.

. Jezeli pracujg Panstwo w silnie
zanieczyszczonym $rodowisku, mozna folie
przylepi¢ zwyczajng tasma klejgca rowniez na
gérze i na dole, aby tarcza byla lepigj
chroniona.

5.1.2.  Przymocowanie __ochronnej _wktadki

termicznej:

. Prosze na gérng czes¢ wiezby kasku
zamocowac pas czotowy.

. Prosze przylepi¢ rzep dtuzszej czesci
wkiadki do tylnego wewnetrznego skraju
kaptura.

. Gorny rzep prosze przykleic do
gornego zatozonego pasa czotowego (patrz 1.)
. Rzep na krétszej czesci wktadki prosze

przyklei¢ do przedniego pasa czotowego z
zewnetrznej strony.

5.1.3. Whozenie lekkieqo kaptura ochronnego

. Prosze ostroznie nawlec lekki kaptur
ochronny przez gtowe.
. Prosze ustawi¢ rozmiar wiezby kasku

przy pomocy nastawialnych paskow tak, aby
kaptur wygodnie siedziat na gtowie

. Przy  pomocy zatrzasku prosze
dociggng¢ linie uszczelniajgca kaptura (2 linie
w przypadku kaptura CA — 10).

Kaptury CA — 2 i CA — 10 sg dostarczane
réowniez w wariancie odpornym na dziatanie
chemii. Material jest odporny na kwasy,
zasady i substancje organiczne. W celu
konkretnej  aplikacji  niezbedna  jest
konsultacja z producentem!

5.2. Tarcza scierna CA - 3 i tarcza ochronna
CA-3A
Tarcza  $cierna  jest  dostarczana z
wmontowanym wizjerem. Przed
zastosowaniem prosze wyjaé wizjer i usungé
folie ochronna.
Do ochrony wizjera tarczy CA — 3 podczas
pracy jest przeznaczona samodzielnie
dostarczana folia o grubosci 0,1 mm. W celu
przymocowania do tarczy folia jest na stronach
wyposazona w tadme samoprzylepna.
Materiat: ostona czota — polipropylen

tarcza — poliweglan lub octan

ostona — poliamid pokryty PU i PVC

folia ochronna — dwuoctan
Kotnierz tarczy posiada oznaczenie wg EN 166
na wewnetrznym kotnierzu wizjera.

5.2.1. Wymiana osfony:
Zdjecie ostony:

. Prosze uwolni¢ ostone z rzepdw na
wiezbie kasku.
. Prosze oderwacC ostone od rzepu na
tarczy i na czesci czolowej kanatu
powietrznego.
. Tg manipulacje prosze wykonywac

ostroznie, aby jednoczes$nie nie odlepili
Panstwo rzepu.

Nasadzenie ostony:

. Prosze zacza¢ na $rodka dolnego
skraju i symetrycznie posuwaé¢ sie w gore,
przymocowac skraj ostony do rzepu na catym
obwodzie.

. Prosze przymocowac ostone do kanatu
powietrznego.

. Prosze rzepem przymocowac ostone
do wiezby kasku.

. Prosze skontrolowaé, czy ostona
dobrze siedzi na catym obwodzie i czy nigdzie
nie ma otworéw powstatych przez przetozenie
ostony.

5.2.2. Nastawienie odlegtosci wizjera od twarzy
. Prosze oddzieli¢ wiezbe kasku z
ustalonej pozycji.

. Prosze wyjg¢ szary kotek po obu
stronach tarczy.

. Prosze nastawi¢ optymalng odlegtos¢
od brody (4 pozycje)

5.2.3. Ustawienie gtebokos$ci wiezby kasku:

. Prosze ustawi¢ optymalng gtebokosc¢
przy pomocy spinaczy na gornej czesci
wiezby.

5.2.4. Ustawienie obwodu wiezby kasku:

. Prosze wcisng¢ i obracaé przycisk na
tylnej stronie wiezby.
. Prosze nastawi¢ obwdd tak, aby nie

byt ani zbyt ciasny ani zbyt luzny.

5.2.5. Wymiana wizjera:
Wyijecie wizjera:

. Prosze pociggna¢ za skraj wizjera w
dolnej czesci.
. Jednoczesnie prosze go wypychac z

dolnej wewnetrznej strony tarczy na zewnatrz.
Nasadzenie wizjera:

. Spodnig czes¢ wizjera prosze
umocowac w przygotowanym otworze.



. Prosze wsungc¢ gorng czesc wizjera
pod gérny brzeg tarczy.

. Boczne strony tarczy prosze wsunaé
do dolnych rowkow

Ostrzezenie: Tarczy z octanowym wizjerem
(CA - 3A) nie mozna stosowa¢ do szlifowania!

Dalsze informacje i zalecenia znajda Panstwo
w zafgczonej instrukcji od producenta!

5.3. Kask CA-4
Kaski sg dostarczane z folig chronigcg przed
uszkodzeniem podczas manipulaciji i
transportu. Folia jest wszyta do osfony i nalezy
ja ostroznie usungc.
Do ochrony wizjeréw tych kaskéw podczas
pracy jest przeznaczona samodzielnie
dostarczana folia o grubosci 0,1 mm. W celu
przymocowania do wizjera folia jest na
stronach wyposazona w tasme samoprzylepng
Materiat: kask — polietylen

wizjer — celulo-propylen

ostona — poliamid pokryty PU i PVC

folia ochronna — dwuoctan

5.3.1. Wymiana osfony:
Zdjecie ostony:

. Prosze uwolni¢ ostone z rzepdéw na
wiezbie kasku.

. Prosze ostroznie wyjgé ostone z
kanatu powietrznego i $ruby regulacyjne;.

. Prosze zdjaé ostone przeciggajac
przez kask.

Nasadzenie ostony:

. Prosze przeciggng¢ ostone przez
kanat powietrzny (pod tym otworem znajduje
sie jeszcze jedna Sruba regulacyjna).

. Prosze przeciggnaé ostone przez kask
w kierunku do przodu. Prosze sie upewni¢, ze

tarcza jest catkowicie przeciggnieta przez
czes¢ czotowg kasku.

. Prosze przymocowaé paski z rzepem
do wiezby kasku. Prosze skontrolowac, czy
ostona dobrze siedzi na caltym obwodzie i
nigdzie nie ma otwordw, ktérymi powietrze
mogtoby sie przedosta¢ do strefy oddechowe.

5.4. Pétmaska CA-5

Potmaska razem z elementem
filtrowentylacyjnym chroni przed szkodliwymi
gazami, aerozolami i czgsteczkami.

5.4.1. Nasadzenie maski z elementem
filtrowentylacyjnym

. Prosze przypig¢é pasek z elementem
filtrowentylacyjnym i przysrubowaé do niego
weza z gwintem RDA40.

. Prosze spig¢ ze sobg paski mocujgce
potmaske
. Prosze zawiesi¢ potmaske wokot karku

tak, ze element z pasami policzkowymi bedzie
sie znajdowac na Panstwa piersiach

. Prosze przytrzymaé pasy policzkowe
na twarzy, przeciggng¢ przez uszy system
mocujgcy na glowie i umocowaé go na
ciemieniu

. W razie potrzeby prosze $ciggnac
paski mocujgce na pasach policzkowych.
. Drugi koniec weza prosze

przysrubowac¢ do gwintu na pétmasce.

Kontrola prawidtowego nasadzenia:

Prosze skontrolowaé szczelno$¢ potmaski tak,
ze dlonig =zakryjg Panstwo otwodr Afiltru i
wdychajgc  wytworzg podci$nienie. Przy
wciggnietym powietrzu podci$nienie musi
zosta¢ zachowane. Jezeli nie jest, prosze
wykonaé co nastepuje: $ciggna¢ paki systemu
mocujgcego lub zastosowac inny rozmiar
maski.

5.4.2. Zdjecie maski

Zdjecie maski przeprowadzamy w odwrotny
sposoéb niz nasadzenie.




5.5. Maska n cata twarz CA -6

Maske mozna stosowa¢ samodzielnie lub
mozna zastosowac kombinacje ze zwiekszong
ochrong przeznaczong szczegolnie do sanacji
azbestu.

5.5.1. Zwiekszona ochrona:

. Prosze do maski podtgczyc
dwugwintowy czgsteczkowy filtr patrz lista
elementéw i akcesoria.

. Do filtru czgsteczkowego prosze
poditgczy¢ waz doprowadzajgce elementu CA -
2F.

Wiozony filtr czgsteczkowy nie zastepuje filtrow
na wejsciu do elementu!l!

5.5.2. Nasadzenie maski:

. Prosze uwolni¢ cztery elastyczne
petelki, posuwajgc uchwyty petelek w tyt i
jednoczesnie pociggajgc za petelki.

. Prosze zwolnié¢ dwie goérne
nieelastyczne petelki poprzez  otwarcie
zatrzaskow.

. Prosze podnies¢ pasy przytrzymujgce
gtowe do géry, wiozy¢ brode w podpoérke na
brode w czesci twarzowej i przeciggnaé pasy
przytrzymujgce gtowe przez glowe.

. Prosze napig¢ elastyczne petelki w
parach, pociagajgc za wolne kocéwki petelek
w kierunku do tytu.

. Prosze poprawi¢ osadzenie maski na
twarzy tak, aby mocno, ale wygodnie
przylegata.

. Prosze poprawi¢ dtugos¢ goérnej pary
petelek i przymocowaé je przy pomocy
zatrzaskow.

5.5.3. Zdjecie maski:

. Prosze nie zdejmowac¢ maski, dopoki
nie opuszczg Pahstwo niebezpiecznego
pomieszczenia.

. Prosze zwolni¢ cztery elastyczne
petelki w parach, przemieszczajgc uchwyty
petelek w kierunku do przodu. Obie
nieelastyczne petelki nie muszg by¢ zwolnione.
. Prosze przeciggnac¢ pasy
przytrzymujgce glowe przez glowe i zdjgé
maske.

5.5.4. Wymiana wizjera:

Wizjer jest przymocowany w rowku wokot
otworu przeziernika zewnetrznej maski.

. Prosze zastosowa¢ klucz Allena
(imbus) 2,5 mm do usuniecia dwdéch $rub,
przytrzymujacych potowiczne ramki.

. Prosze ostroznie usung¢ gobrng
poftowiczng ramke.

. Prosze wypaczy¢ gorng czes¢ maski z
wizjera i wyjac przeziernik z dolnego rowka.
. Oznaczenia pokazujg srodki wizjera

potowicznej ramki i maski. Prosze wcisng¢
nowy wizjer do rowka i zapewni¢ wyréwnanie
srodkowych oznaczen.

. Prosze wcisng¢ gorng potowe maski
przez wizjer i zadba¢ przy tym, aby wizjer
znajdowat sie w rowku maski.

. Prosze wcisngé gorng potowiczng
ramke i zapewni¢ wyréwnanie $rodkowych
oznaczen.

. Prosze osadzi¢ sruby i naprzemiennie
je dokrecac¢, dopoki obie potowiczne ramki nie
bedg w Scistym kontakcie.

5.5.5. Wymiana membran wdechowych:

Jedna membrana znajduje sie na srodku
wewnetrznej maski na statym kotku.

. Prosze  wypchng¢ membrane i
nasadzi¢ nowg membrane. Nasadzone s3
dwie membrany, tj. jedna na drugiej wewnatrz
maski wewnetrznej. Kotki dla tych membran
mozna wyjmowac i powinny by¢ wymieniane
zawsze podczas wymiany membrany.

. Prosze wypchngé membrany i kotki.

. Prosze wepchngé nowe membrany na
nowe kotki.

. Membrana powinna spoczywaé¢ na

szerszym kotnierzu, tj. prosze przysrubowaé
kotek z membrang z wewnetrznej strony
maski, przez gniazdo zaworu, najpierw z
mniejszym kotnierzem.

5.5.6. Wymiana membran wydechowych:
Wydechowe membrany sg zamocowane na
stalym kotku wewnatrz obudowy wentylow na
kazdej stronie maski zewnetrznej.

. Prosze oddzieli¢ obudowy wentyléw od
ghiazda zawordéw.

. Prosze wypchngé membrany.

. Prosze wepchng¢ nowe membrany na

kotki. Prosze skontrolowaé czy membrany
dotykajg gniazd zaworéw, na caltym obwodzie.
. Prosze wcisng¢ obudowy wentylow z
powrotem na miejsce. Klikniecie oznacza, ze
obudowa zapadfa na swoje miejsce.

5.5.7. Wvymiana paséw _ przytrzymujgcych

glowe:

. Prosze zwolni¢ uchwyty petelek pasow
przytrzymujgcych gtowe od uchwytéw petelek
maski.

. Prosze skontrolowac, czy petelki nie
sg poskrecane i odpowiadajg nowym pasom
przytrzymujgcym gtowe.




5.6. Kaptur spawalniczy CA - 20

Podczas montazu kaptura i filtru
spawalniczego lub podczas wymiany przeston
ochronnych prosze sprawdzi¢, czy wszystkie
elementy sg dobrze umocowane na swoich
miejscach.

5.6.1. Wymiana osfony:
Zdjecie ostony:

. Prosze odsrubowac¢ nakretki wiezby
kasku.

. Prosze zdjg¢ wiezbe kasku.

. Prosze  zdjg¢  osftone. Poprzez

pociggniecie  prosze zwolni¢  plastikowy
element z szyny, wyciggng¢ srube regulujgca.
Nasadzenie ostony:

. Prosze wsung¢ plastikowy skraj ostony
do rowka na wewnetrznej strone szkieletu,
tylny  otwér przeciggng¢é przez  Srube
regulacyjna.

. Prosze przymocowac i przysrubowac
wiezbe kasku fgcznie z uchwytem weza.

Z higienicznych wzgledéw prosze pozbawié
wartosci starg ostone zaraz po wymianie, aby
nie mogto doj$¢ do jej ponownego uzycia.

5.6.2. Wymiana kasety:

. Prosze wiozy¢ wewnetrzng przestone
ochronng do przygotowanej ramki pomiedzy
boczne uchwyty na wewnetrznej stronie filtru
spawalniczego.

. Prosze witozy¢ filtr do otworu na filtr z
zewnetrznej strony kaptura.
. Prosze zaczg¢ od dotu, aby filtr

zahaczyt sie¢ o dolny uchwyt, a nastepnie
zatrzasng¢ gorng czesc¢ tak, aby zaskoczyt do
goérnego uchwytu.

. Prosze wiozy¢ zewnetrzng przestone
ochronng do ramki z czterema bocznymi
uchwytami. Prosze przytrzymywaé ochronng
przestone kciukiem i palcem srodkowym i z
boku kciuka wepchnaé jg do Zlobkéw obu
bocznych uchwytow.

. Zagtebienie w  kapturze zostawi
Panstwu potrzebne miejsce dla kciuka. Prosze
srodkowym palcem odgigé przestone ochronng
i przy pomocy dwodch sgsiadujgcych palcéw
wiozy¢€ jg do obu bocznych Ztobkdw.

. Prosze = zamkngé kaptur ramkag
zewnetrzng. Prosze wsung¢ dolne krance do
najnizej potozonego otworu kaptura i wcisngé
gorng czes¢ ramki do kaptura tak, aby gérne
krance zahaczyly sie o gorne otwory (2x
klikniecie).

Kaptur CA — 20 mozna kombinowaé wyfgcznie z
zatwierdzonymi filtrami o rozmiarze 110x110
mm! — palrz lista elementoéw i akcesoria.

Dalsze informacje i zalecenia Znajda Panstwo w
zafgczonej instrukcji od producenta!

5.7. Kaptur spawalniczy CA — 22
W celu ochrony kasety samozaciemniajgcej
dostarcza sie ochronng folie poliweglanowg o
grubosci 0,75 mm. Folia jest nasadzona z
zewnetrznej i wewnetrznej strony kasety i
chroni przed przylepianiem kropli natrysku na
przeziernik. Wewnetrzna folia jest zasunieta
bezposrednio w kasecie, zewnetrzng wkfada
sie przed kasete do ramki w kapturze.
Przed zainstalowaniem ochronnych folii,
prosze zawsze oderwac z ich obu stron cienkg
warstwe ochrona.
W kapturach spawalniczych prosze zawsze
stosowa¢ folie ochronne, inaczej podczas
spawania dojdzie do mechanicznego
uszkodzenia kasety samozaciemniajgce;!
Materiat: wizjer — poliweglan

ostona — bawetna ze zwalniaczem

zaptonu — oston nie wolno prac!

kaptur — patrz instrukcja od producenta

5.7.1. Wymiana osfony:
Zdjecie ostony:

. Prosze zwolni¢ ostone z rzepow na
wiezbie kasku.

. Prosze odsrubowacC nakretki wiezby
kasku.

. Prosze wyjaé wiezbe kasku. Do kanatu
powietrznego jest zamocowana na rzep.

. Prosze zdja¢ kanat powietrzny,
przeciggajgc na zewnatrz przez otwor ostony.

. Prosze zdja¢ ostone. Pociggnigciem
uwolni¢ jg od rzepu na szkielecie kaptura.

. Ta manipulacje prosze wykonywac

ostroznie, aby jednoczesnie nie odlepili
Panstwo rzepu.

Nasadzenie ostony:

. Prosze zacza¢ na $rodku dolnego
skraju i symetrycznie po  obwodzie
przymocowywaé skraj ostony do rzepu na
wewnetrznej stronie szkieletu.



. Przez ostone prosze przeciggngc
kanat powietrzny, prosze przymocowac i
przysrubowac wiezbe kasku.

. Prosze umocowaé ostone bocznymi
pakami do wiezby kasku.

Z higienicznych wzgledéw prosze pozbawié¢
starg osfone wartosci zaraz po wymianie, aby
nie mogfo dojs¢ do jej ponownego uzycia.
Osfony nie mozna prac¢! Pranie spowoduje utrate

ochronnej
niepalnos¢!!!

impregnacji zZapewniajacej

5.7.2. Wymiana folii ochronnych

Zalecamy stosowal folie ochronne u
wszystkich  kapturéw  Clean-AIR.  Folia
zabezpiecza wizjer kaptura i chroni przed jego
uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wymiana folii
w odpowiednim czasie przedtuza zywotno$c¢
kaptura, gwarantuje nieustanny dobry widok i
utatwia prace.

Ostrzezenie! Prosze nie czysci¢ folii na sucho,
inaczej fatwo dojdzie do ich porysowania i
zmniejszenia przejrzystosci. Folie sa rowniez w
stanie koncentrowaé fadunek elektrostatyczny i
dlatego w zakurzonym Srodowisku moze dojsé¢
do zmniejszenia przejrzystosci.

5.7.3. Wymiana paska czotowego:

Miekki pasek czotowy, ktéry otacza wiezbe
kasku, chroni przed odciskami i podnosi
komfort podczas noszenia. Prosze go
wymienia¢ w zaleznosci od potrzeb, mozna go
tatwo odpig¢ dzieki zamocowaniu na rzep.
Kaptur CA — 22 mozna kombinowaé wyfgcznie z
zatwierdzonymi filtrami w rozmiarze 90x110 mm!
— patrz lista elementéw i akcesoria.

5.8. Kask ochronny =z

spawalniczym CA — 40
Aby kask zapewniat odpowiednig ochrone,
jego rozmiar musi by¢ przystosowany do
rozmiaru gtowy uzytkownika (54-65 cm).
Prosze zadba¢ o to, aby kask siedziat na
gtowie mocno, ale wygodnie. W przypadku
niewykorzystywania lub  transportu  kask
powinien by¢ przechowywany w opakowaniu,
ktory ja ochroni przed bezposrednim Swiattem
stonecznym, chemikaliami i substancjami
abrazyjnymi i w ktérym nie moze dojs¢ do
uszkodzenia przez kontakt z twardymi
przedmiotami/powierzchniami.

kapturem

W zwigzku z tym, ze kask bedzie dostarczany
wytgcznie w kombinacji z tarczg spawalnicza,
funkcje pasa do mocowania kasku pod brodg
zastepuje ostona i dlatego na kasku nie jest
umieszczony pas do mocowania pod brodg ani
uchwyty dla pasa do mocowania pod broda.
Kasety spawalnicze z utwardzonego szkfa
mineralnego moga by¢ stosowane wyfacznie w
pofaczeniu z odpowiednimi wewnetrznymi
foliami ochronnymi!

5.8.1. Zastosowanie:

Kask zostat wyprodukowany tak, aby
pochtaniat  energie  uderzenia  poprzez
czesciowg destrukcje lub  uszkodzenie
ptaszcza i wkiadki na gtowe. Nawet w
przypadku, kiedy, takie uszkodzenie nie jest
natychmiast widoczne, kazdy kask, ktoéry byt
narazony na powazne uderzenie, musi zostaé
wymieniony.

O ile nie dotyczy to zalecen producenta kasku,
zakazane jest wykonywanie jakichkolwiek
wtasnych przerobek lub usuwanie
jakichkolwiek oryginalnych elementéw kasku.
Kaski nie powinny by¢ przerabiane w celu
zamocowania akcesoridw w zaden sposob,
ktérego nie zaleca producent. Prosze nie
nanosi¢ klejow, farb, rozpuszczalnikéw lub nie
umiejscawiaé tabliczek samoprzylepnych, o ile
nie odpowiada to instrukcjom producenta
kasku.

5.8.2. Wymiana ostfony:
Zdjecie ostony:

. Prosze wyciggna¢ tylng czes¢ ostony
ze $ruby regulacyjne;.
. Prosze wyjg¢ z kasku plastikowy

element ze Srubg regulacyjng wyciskajac z
otwordéw upewniajgcych.

. Prosze ostroznie wyciggnaé ostone z
poszczegodlnych zatrzaskow umiejscowionych
na tarczy kasku.

. Prosze wyjg¢é wewnetrzng czesé
ostony wyciskajgc ze 4 wybieralnych otworéw
wzdiuz wewnetrznego obwodu kasku.
Nasadzanie osfony:

. Prosze przymocowaé wewnetrzng
czes¢ ostony wciskajagc do 4 wybieralnych
otworow wzdtuz wewnetrznego.

. Prosze ostroznie nawlec otwory ostony
na poszczegolne zatrzaski na tarczy kasku.
. Prosze nasadzi¢ do kasku plastikowy

element ze $rubg regulacyjng wciskajagc do
otworéw mocujgcych.

. Prosze nawlec tylny otwor ostony na
Srube regulujaca.



5.8.3. Wymiana folii ochronnych:

Zalecamy stosowal folie ochronne u
wszystkich  kapturéw  Clean-AIR.  Folia
zabezpiecza wizjer kaptura i chroni przed jego
uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wymiana folii
w odpowiednim czasie przediuza zywotnosé
kaptura, gwarantuje nieustanny dobry widok i
utatwia prace. W celu ochrony kasety
samozaciemniajgcej dostarcza sie ochronng
folie poliweglanowa. Folia jest nasadzona z
zewnetrznej i wewnetrznej strony kasety i
chroni przed przylepianiem kropli natrysku na
przeziernik. Wewnetrzna folia jest zasunieta
bezposrednio w kasecie, zewnetrzng wkfada
sie przed kasete do ramki w kapturze. Przed
zainstalowaniem ochronnych folii, prosze
zawsze oderwaC z ich obu stron cienka
warstwe ochrong.

Wymiana zewnetrznej folii ochronnej:

. Prosze wyjaé folie pociggajac za dolng
czes¢ w poblizu zagtebienia na tarczy.
. Ponowne nasadzenie przeprowadza

sie poprzez wsuniecie foli do bocznych
rowkow przestrzeni pod kasets.

Wymiana wewnetrznej folii ochronne;j:

. Folie mozna wyjg¢ poprzez tatwe
wysuniecie ze statych rowkéw, ale wylgcznie
po wyjeciu kasety samozaciemniajgcej (patrz
rozdz. 4.7.4.)

Ostrzezenie! Prosze nie czyscié¢ folii na sucho,
inaczej fatwo dojdzie do ich porysowania i
zmniejszenia przejrzystosci. Folie sg rowniez w
stanie koncentrowaé fadunek elektrostatyczny i
dlatego w zakurzonym Srodowisku moze doj$¢
do zmniejszenia przejrzystosci.

5.8.4. Wymiana kasety:

. Prosze wymontowac¢ Sruby mocujgce
kasete z wewnetrznej strony tarczy kasku.
. Prosze wyja¢ kasete spawalnicza.
. Prosze wsung¢é nowg kasete i

przykreci¢ jg sSrubami do pierwotnej pozyciji
Kaptur CA — 40 mozna stosowaé¢ wylgcznie z
zatwierdzonymi  filtrami  spawalniczymi w

7. Dane techniczne

rozmiarze 90x110 mm! — patrz lista elementéw |
akcesoria.

5.8.5. Wymiana tarczy spawalniczej:

. Prosze  wymontowaé $ruby na
bocznych stronach kasku ochronnego.

. Prosze pochyli¢ tarcze w celu
tatwiejszego wyijecia.

. Prosze wyciggng¢ tarcze na jednej
stronie kasku z kotka mocujgcego.

. Prosze  nasadzi¢ nowg tarcze

postepujgc w odwrotnej kolejnosci.

Ostrzezenie: porysowane lub w inny sposéb
uszkodzone wizjery powinny byé w
odpowiednim czasie wymienione na nowe.

5.8.6. Kontrola i konserwacja:

Kask to kompletny system, ktoéry sktada sie z
samego kasku, tarczy S$ciernej/spawalniczej i
wewnetrznej wiezby kasku. Na Zzywotnosé
uzytkowg kasku ma wplyw wiele czynnikéw,
jak np.: chtéd, ciepto, chemikalia, Swiatto
stoneczne lub niewtasciwe uzywanie. Kask
powinno sie codziennie kontrolowac, jezeli nie
wykazuje oznak pekania, kruszenia lub
uszkodzenia wewnetrznej konstrukciji.

Po zauwazeniu jakiegokolwiek uszkodzenia
nalezy kask wymieni¢ na nowy!!! Kask musi by¢
wymieniony po 5 latach uzytkowania w kazdym razie.

6. Przechowywanie

Wszystkie elementy systemu Clean-AIR nalezy
przechowywaé w pomieszczeniach z
temperaturg powietrza w granicach 0° do 40°C
i wzgledna wilgotnoscig powietrza w granicach
20 — 80 % Rh. Czas przechowywania w
nienaruszonym opakowaniu WYynosi
maksymalnie 2 lata.

Osoba notyfikowana do testowania CE: Vyzkumny Gstav bezpe¢nosti prace, v.v.i.
(Instytut badawczy bezpieczenstwa pracy, v.v.i.)
Jeruzalémské 1283/9, 110 00 Prague 1
Osoba notyfikowana 1024

Deklaracja zgodnosci jest dostepna pod adresem: Aftos.//www.clean-air.cz/doc



Masa:

CA-1: Krotki kaptur 180 g
CA —2: Diugi kaptur 260 g
CA — 10: Kaptur uniwersalny 240 ¢
CA - 3: Tarcza $cierna 520 g
CA - 20: Kaptur spawalniczy 520 ¢

Ochrona oczu i glowy:

Ochrona oczu
Ochrona oczu podczas spawania Ochrona gtowy
(EN 166) (EN 175) (EN 397)
CA-3 o
CA-4, CA-4plus z dodatkowq .
tarczg
CA-20, 22, 40 . CA-40
Symbole w zakresie stosowania wg EN 175 podane na kapturach spawalniczych:
Symbol Rodzaj ochrony Opis zakresu stosowania
S PodwyZszona trwatosc¢ Trwato$¢ mechaniczna
9 Roztopione metale i gorgce Rozpryskiwanie roztopionego metalu i przenikanie gorgcej
bryty bryty
-F Uderzenia z niskg energig Trwato$¢ mechaniczna
-B Uderzenia ze $rednig energig | Trwato$¢ mechaniczna
w Zanurzenie w wodzie Stato$¢ rozmiarowa
Symbole podane na folii ochronnej dla CA-40 wg EN 166:
166 MS 1 CE

Oznaczenie normy Oznaczenie producenta Klasa optvczna Svmbol zaodnosci
EN 166 MALINA — Safety s.r.o. Pty y 9




Klasy ochronne wg EN 12941, EN 12942 i EN 14594

. Pressure
Bag;/i?:oo AerGO® Basic Chemical 2F | MedicAER | Chemical 3F Flow Pressure
Master
A
CA-1 TH1/TH2 TH2 TH2 TH2 TH2 TH2 2A 2A
CA-2 TH1/TH2 TH2 TH2 TH2 TH2 TH2 2A 2A
CA-3 TH1/TH2| TH2 TH3 TH2 TH2 TH2 2A 2A
CA-10 TH1/TH3| TH3 TH3 TH3 TH3 TH3 3A
CA-20 [ TH1/TH3| TH3 TH3 TH3 TH3 3B
8. Lista elementéw i numeréw zamoéwienia
| 710100 |Krétki kaptur CA - 1 710120 |Folia ochronna
7101 01 | Czapka zimowa
| 710200 | Diugi kaptur CA - 2 710120 |Folia ochronna
7101 01 | Czapka zimowa
710201 | Gumki
Tarcza $cierna CA — 3/ Tarcza .
7103 00 ochronna CA-3A 71 04 50 | Kanat powietrzny
7103 41 | Wiezba kasku
16 70 01 | Pas czotowy
70 21 53 | Ostona ochronna
710398 |Rzep
7103 10 | Szkielet kaptura
7103 33 | Tarcza octan
71 03 30 | Tarcza poliweglan
70 04 00 | Kask ochronny CA -4 70 01 20 |Folia ochronna
70 04 04 | Kask CA-4 {gcznie z 70 04 60 | Krotki kaptur ochronny dla CA-4
ochraniaczem stuchu
70 04 00V | Kask z kapturem i wentylem | 70 04 62 | D! kaptur ochronny 2
wentylem wydechowym
70 04 40 | Muszlowy ochraniacz stuchu
70 04 30 | Dodatkowa poliweglanowa tarcza




$cierna

Dodatkowa octanowa tarcza

700432 Scierna, odcien 5, zielony
70 04 33 éDgg.ra::owa octanowa tarcza
700500 |Pdétmaska CA -5
70 06 00 | Maska na catg twarz CA - 6 70 06 01 | SR 200 Wizjer poliweglanowy
70 06 02 | SR 200 Gumowy pasek na gtowe
70 06 20 | SR 200 Tarcza ochronna (10 szt.)
50 02 48 ;Ill:t);g% /; dwoma zwojami
‘ 711000 | Kaptur uniwersalny CA - 10 70 01 20 | Folia ochronna
7101 01 | Czapka zimowa
‘ 70 20 00 | Kaptur spawalniczy CA - 20 70 20 72 | Wewnetrzna folia ochronna
70 20 60 | Ostona ochronna CA-20
70 20 60F | Ostona ochronna CA-20 - Flexi
02060 | eng oeionne o0~
70 20 31 | CA-20 zewnetrzna ramka
70 25 41 | Wiezba kasku CA-20
16 70 01 | Pasek czotowy
Samozaciemniajgca kaseta
4050 70 | spawalnicza Grand V9-13 DS —
ADC plus
Samozaciemniajgca kaseta
40 50 80 | spawalnicza Grand V9-13 GDS —
ADC plus
7020 71 | CA 20 Zewnetrzna folia ochronna
70 22 00 | Kaptur spawalniczy CA - 22 70 22 80 | Zewnetrzna folia ochronna
70 22 81 | Wewnetrzna folia ochronna
70 21 51 | Ostona ochronna
70 21 41 | Wiezba kasku
16 70 01 | Pasek czotowy
71 04 50 |Kanat powietrzny
Kaset mozaciemniaj F11
40 50 11 (ﬁsoexgos;a ozaciemniajgca
Kaset mozaciemniaj V91
40 50 40 Dass(eﬁosxagot)) aciemniajgca V913
714000 5;:&;"‘;]?(:‘2’2’8’/\2_%‘323 704060 | Ostona ochronna
70 24 81 | Wewnetrzna folia ochronna
70 40 80 | Zewnetrzna folia ochronna
Kaseta samozaciemniajgca F11
40 50 11 (ﬁsoexgos;a ozaciemniajgca
Kaset mozaciemniaj V91
40 50 40 Dass(eﬁosxagot)) aciemniajgca V913
70 40 41X | Wiezba kasku
70 40 40 | Muszlowy ochraniacz stuchu 8
70 40 41 | Muszlowy ochraniacz stuchu 10
7040 42 | Muszlowy ochraniacz stuchu 12
70 40 30 | Tarcza spawalnicza




1. BBegeHue

Cpeactea 3awmTbl ronoBbl U nuua npoLunv
TecTMpoBaHue " yTBEPXOEHDI ans
NCNONb30BaHUA C PUNbTPOBEHTUNALIMOHHBIMU
yctponctBamn Clean-AlIR B cooTBeTCTBUM C
eBponenckumn ctaHgaptamm EN 12941/A2,
EN 12942/A2, EN 14594:2005 B
OencTBytoLLen pegakumm. MepeyeHb
yTBEPXOEHHbIX KOMOUMHaUuh "
NpUHaOeXHOCTb K Knaccam 3aWmnTbl
npuBegeHsbl B M. 6. « TexHn4eckme aaHHbIe.
®dunbTpyembli BO3gyx MOCTynaeT B cpeAcTsa
3alWuTel cBepxy (Kpome Macok, rae OH
noaBoauTCS M3 nuueBon yactum). [NpaBunbHO
HageToe CPeACTBO 3aluuThbl, Mpunerawwee K
nuuy, B KOMOMHaUUK C MOTOKOM MoJaBaeMoro
Bo3agyxa obecnevMBaeT co3gaHue B NMLIEBOM
NpOCTpaHCTBE cnerka NOBbILLEHHOIO
JaBneHus, KoTopoe npenaTcTByeT
3TOM Lenu CnyXut «3MMHAS Lwankay.

NMPOHUKHOBEHUIO MbINN U APYIMX 3arpsis3HEHUN
B AblXaTemnbHY 30HY Nonb3oBaTens.
OntumanbHas koMOVMHaLMs CpeacTBa 3aluThl
ronoBbl U nuua ¢ PUITbTPOBEHTUNALNOHHBLIM
YCTPOWCTBOM  OMpefensieTcs  BUOOM "
KOHLeHTpauuen BpedHbIX BeLeCcTB B paboye
cpede M xapaktepoMm npoBoaumbix pabot. B
LenoM acCopTMMEHT Mo3BoNsieT BbiIOpaTh
COOTBETCTBYIOLLYIO 3awWnTy Ans 6onbLInHCTBA
NPOMBbILLUIIEHHbIX BapMaHTOB MCMONb30BaHKSI.
Ko Bcem onucaHHbIM HUXE cpeacTBam 3aLuThl
(KpoMe NOoMNHOMNULIEBON Macku) pekomeHayeM B
Lenax rUrMeHbl WUCNOoNb30BaTh  3aLUUTHBLIN
wrem TYVEK (Ne 3akasa 70 02 01). OH, kpome
TOro, 3awmuaet oT BO3MOXXHOIO
nepeoxnaxaneHus npu NMOHWXXEHHOM
OKpy>Kalolen Temnepatype WU BbICOKOW
CKOPOCTU MOTOKa BO3Adyxa Mnog CpeacTBOM
3awmTsbl ronosbl. B wnemax CA-1, -2 n -10

2. Tunbl cpeacTB 3awWmnThbl ronoBbl 1 nuua CleanAlR

CA-1 R KopoTkuit wnem

CA-2 ‘ ONWHHBIA Wnem

CA-3 ’\ LnudcgoBanbHbIN / 3aWUTHBLIN WUTOK
CA-10 ’ YHuBepcanbHbIN Wwnem

CA — 20 ‘@ gl;l(:::lnoc:apmwka ¢ hbMKcUpoBaHHbLIM




3. OCHOBHbIe yKa3zaHusi N0 UCNONIb30BaHUIO
BHumaTensHO npouytuTte U cobnopante
yKkasaHus OaHHOro pykoBoAcCTBa no
ncnonb3oBaHuto. MNonb3oBaTtenb JOMKEH ObITb
03HaKOMIIEH C HaanexalliMM UCMonb3oBaHEM
3aLlUMTHOrO CpeacTaa.

. Monb3oBaTtenb [OMKEH 3HATb BUA
3arpsi3HEHMST M ero  KOHUEHTpauui B
OKpY>KatoLLieM BO3ayXxe.

. KoHueHTpauua kucrnopoda B cpefge,
roe paboTaeT COTPYyOHMK, WCMOMb3YHOLLNIA
UNbTPaLMOHHYIO cuctemy, cornacHo

€BpONenckMM cTaHgapTaM He JomkHa ObiTb
HWke 17 %. B TonnaHgun, benbrum,
BenukobputaHuu, Asctpanum u  Hosou
3enangun cogepxaHune KMcnopoda He AOMMKHO
ObITb HWKe 19 %. [ns ocTanbHbIX rocyaapcTB
03HAKOMbTECH C UX TpeboBaHUSMMU.

. He wucnonb3yinTe BO B3pbiBOONACHOM
cpege.

. Cobntogante ykasaHus OTAENbHOWN
«MHCTpyKUMM no NCNOSb30BaHUIO
unbTpaumoHHbix yctponcts Clean-AlIR»
«MHCTpYKUMM NO UCNONBb30BaHNIO (PUMNBTPOBY.
. WcnonbayniTte NCKNIOYNTENBHO c
BKITHOYEHHbIM PUNbTPOBEHTUNALNOHHBIM
ycTponcTBOM. PuUnbTpbl He [OMKHbl ObITh
NpUCOeaUHEHbI NPAMO K wremy!

. MoBbIWEeHHOE OaBreHune
dunbTpyemoro BO3gyxa BHyTpUM cpeacTtsa
3alUMTbl FOMOBblI M NMUA SABMAETCS MaBHbIM
dakTopom, npegoTBpaLLaLLnm
NPOHWMKHOBEHMIO 3arpsA3HEHNN n3
oKkpyXxawuiero Bosgyxa. B dwunbTpaumoHHbIX
cuctemMax C€o  LWNEeMOM MpU  BbIKITKOYEHHOM
BEHTUMATOPE 3awMTa OpraHoB  [AblXaHus
HeBenvMka unu OTCyTCTBYeT. BHyTpu wnema
MOXET TakKke BO3pacTu  KOHUEHTpauus
YIMEKNCNOr0 rasa M YMEHbLUUTLCS 0bbem
KMcrnopoga.

. Ons ypobctBa HageBaHMs B LUemax
nveetcs perynvpyemoe HarofoBHoe
KpenrneHue (NeHThbl).

. Cnepute 3a Tem, YyTOOBI
YNNOTHUTENbHAs NUHUA CcpeacTBa  3alluThbl
ronoBbl XOPOLLO Npunerana K nuuy (B wnemax
MNNOTHOCTE  MOXHO  KOppekTupoBatb  C
NMOMOLLbIO aBTO3axuma noga noadopoaKoM).
Tonbko B 3TOM cnyyae MoXeT
rapaHTMpoOBaTbCA BbICOKUA YPOBEHb 3aLUUTHI.
3alWmnTHBI aKTOp MOXET CHWXaTbCA B TOM
cryyae, ecnv BOJOChI UK YCbl NOfb30BaTenNs
0KasbIBalOTCA B YMIIOTHEHUWN JIMLEBON 4YacTw.
Ecnu oHM nomagaloT B YNNOTHUTENBHYHO
NVHWIO, BO3pacTaeT NPOHWKHOBEHUE
3arpsA3HeHMn U cHmkaeTca obecneyvBaemas
cucTemon 3awumTa.

. Bo Bpemsa vHTeHcuBHOW paboTbl npwu
BObIXaHUM MOXET YMEHbLUUTLCA [AaBreHue

BHYTpM cCpencrtBa 3alntbl C BpPEMEHHbIM
CHMXXEeHneM 3allTHOro cbaKTopa.

4. Ouncrtka u ge3nmHdekuus

. Mo okoHuaHun paboT CcpeAacTBo
3aWmTbl  rofoBbl  06fA3aTENbHO  OYMCTUTE,
npoBepbTe  OTAEfNbHble  KOMMOHEHTbl U
3aMeHuTe NoBpeXAeHHble YacTu.

. Ounctka [orpkHa npoBOAMTBCA B
XOpOLLO npoBeTpUBaEMom nomeLLeHum.
Cneaute 3a TeM, YTOObI HE BOOXHYTb BPEOHYHO
Mblfib, OCEBLUYIO Ha OTAENbHbIX YacTax!

. Ons o4McTkM Mcnonb3ynTe Tennyo
Bogy (mo +40°C) c ™bImoM wnu  gpyrum
Heabpa3svBHbIM MOILLUM CPEACTBOM U MSATKYHO

LLETKY.
. 3anpelleHo ncrnonb3oBaTb ans
OYMCTKM CpeacTBa C pacTBOPUTENSAMM.

. Mocrne O4YUCTKM OTAEmNbHbIX YacTen

BNakHOW TKaHbiO HeoOXoOUMO BbITEPETb WX
Jocyxa WnNu OCTaBUTb MNOACOXHYTb  Npu
KOMHaTHOM TemnepaType.

. Ons pesvHdekumMm 4vacten, KoTopble
NPUXOOAT B  KOHTAKT C  KOXEW, MOXHO
ucnonb3oBaTb OObIYHbIE CpeacTBa, Hamp.,
«AATUHY, «NHUMAaYP» U T. M.

. Kacceta c aBTOMaTUYECKUM
3aTeMHEHNeM B CBapO4YHOM wneme
ouMLLIaeTCs TOMbKO CYXOW YMCTOM uUnu crerka
YBMAXHEHHON TKaHbld (B u4ucTOM BOAE,
MbINIbHOM pacTBOpE Unu cnupTe).

[anbHenwmne MHCTPYKUMK N peKoMeHaauumn Bbl
Hangete B MPUIIOXKEHHOW  WHCTPYKLUK
nponsBoauTenNs.

5. Yxopn, 3ameHa 3anacHbIX YacTen n
oyuncTKa

Mepen wcnonb3oBaHMEM HOBOrO M3genus

Bcerga npoBepanTe KOMMMNEKTHOCTb

YCTPOWCTBA M OTCYTCTBME MOBPEXAEHWUN NpU

TpaHCNOPTUPOBKE.

5.1. lUnembl CA-1,CA-2nCA-10
LLnembi NnocTaBnsaTCS c NneHKon,
3alMLLaoWer akpaH OT MOBPEXAeHUs npu
MaHUNynauuMnM 1 TpaHcnopTupoBke. [neHka
BLUMTA B WIIEM, U ee HeobXoaMMO OCTOPOXHO
YyCTpaHUTb.
[na sawnTbl WMTKa 3TUX WNEeMoB nNpun paboTe
npegHasHadeHa OTAENbHO  nocTaBnsiemasi
NnrneHka  TOJILLNHOWN 0,1 MM. Ona
NPUKpPEenneHns K LWWUTKY MneHka no Ookam
cHabeHa caMoknesLencsa NeHTomn.
MaTtepuan: wnem — nonvamug, NOKpPbITbIN
nonuypeTaHom

3KpaH -
NPOMNUIEHOBbLIN
3awmTHas nneHka - guauertart

Lienniono3Ho-



5.1.1. 3ameHa 3awumHouU nneHKU:

. OTknenTe cTapyl nreHKy, CMOTpPoBOe
OKHO cpeacTBa 3aWuTbl rOMOBbI M nNuua
NpoTpUTE BMAXHOW TKaHbD ANd yaaneHus
nbin.

. CHumnte  3awmTHyro  Bymary c
CaMOKnesiLLencss NeHTbl Ha OOHOW CTOpPOHEe
HOBOW MIEHKWN, NPUINOXWUTE MAEHKY K LUTKY U
npuknenTe.

. CHuMmnTe  3awmTHyro  Bymary c
caMoKnesiLenca neHTbl Ha ApYron CTOpPOHEe
MIEHKN, NNEHKY HAaTSHUTE W NPUKNenTe.

. Ecnn Bbl paboTaete B  CUMbHO
3arpsA3HeHHoN cpege, NNeHKy MOXHO
nepeknenTb CBEPXY N CHN3Y OBbIYHON KNEWKON
NEHTOW ANA YNyYLlIeHMs 3alUmThl LWNTKA.

5.1.2. lpukpenneHue menao3auumH-ou
npoknadku:

. MomecTnTe Ha  BEPXHKK  4acTb
HarosI0BHOMO KpensieHus NobHyo NeHTy.

. MpucoeanHntTe  «AUNYYKY»  OSIMHHOWM

YacTu MpPOKNagkM K 3adHEMY BHYTPEHHEMY
Kpato wnema.

. BepxHIolo «nunyyky» npucoeauHuTe K
BEpPXHeW HageTon nobHom neHTe (cm. 1).
. «Jlunyyky»  Ha  KOPOTKOW  4acTu

NPOKMaaKkn NpucoeanHUTeE K nepegHen nobHom
NEHTE C Hapy>XHOW CTOPOHbI.

5.1.3. HadesaHue 51ie2k020 _ 3aliUMmHO20
wrnema

. OCTOPOXXHO HageHbTe Terkui Linem
Yyepes rosiosy.
. MoaroHute pasmepbl  HarofoBHOIO

KpenneHns C MOMOLLbIO PerynmpyemMbiX IeHT
Takum obpasom, 4yTobbl Wnem ygobHo cuaen
Ha ronose.

. C nomowpblo aBTO3aXuMMa 3aTaHUTE
YAMOTHUTENbHYO NUHWIO wnema (2 nuHun B
cnyyae wnema CA — 10).

Linemsbr CA — 2 u CA - 10 nocmaensiromcsi
makxe e XumMu4ecku cmoliKoM eapuaHme.
Mamepuan ycmoliyue K Kucsiomam,
wesoyaM U oOp2aHU4YecKuM eeuiecmeam.
Ansi KOHKPemHo20 cry4asi ucnosib308aHuUs
Heobxoduma KOHCynbmauus c
npouszeodumersnem!

5.2. WnucdoBanbHbin wmutok CA — 3 wu
3aWmTHbIN WnuTok CA — 3A
LnucpoBanbHbld  WMTOK MOCTaBNAeTCa  CO
CMOHTMPOBAHHbLIM 9KpaHOM. Mepen
MCNONb30BaHNEM BbIHbTE 3KpaH U CHUMUTE
3ALLUMTHYIO MIIEHKY.
Ona sawmtbl akpaHoB wutka CA — 3 npwm
pabote npegHasHaveHa oTOenNbHO
nocraensemas nneHka tonwmHon 0,1 mm. ns
MPUKPENnneHns K LWUTKY MMAeHKa no ©6okam
cHabxeHa caMoKnesLencsa NeHTON.
Matepuan: 3awumta nba - nonunponuneH
LWnT — nonukapboHat unu auetat
Macka — nonuamug, nokpbitei Y n
nBX
3almMTHas nneHka - guagetar
LLnt nmeet o6o3HauveHne cornacHo EN 166 Ha
BHYTPEHHEN onpase 3KpaHa.

5.2.1. BameHa macku:

CHATME MacKu:

. CHMMMTE MacKy C «JMNy4ek» Ha
HarofloBHOM KpenreHun

. OTopBMTE Macky OT «JUMYYKM» Ha
LLUMTKE M NOBHOM YacTu BO3AYLUHOIO KaHana.

. o1y MaHUNynauuo nposoauTe
OCTOPOXHO, YTOObI «NINMYyYKa» He OTKNeunachb.

HapeBaHue macku:

. HayHuTe ¢ cepeavHbl HUXKHETO Kpas u
CYMMETPUYHO nogHMMamnTechb BBEPX,
NPUKpennaAnTe Kpam Macku K «runyyke» Mo
BCEMY MEPUMeETPY.

. Mpukpenute Macky K BO3QYLUHOMY
KaHany.

. «Jlunyykon» npukpenute Macky K
HarofloBHOMY KpensieHuio.

. lMpoBepbTe, XOPOLWO N CUAMT Macka
no Bcemy nepuvMeTpy, U HeT nn OTBEpPCTUNn,
06pa3oBaBLUMXCH B pe3yrnbTaTte nepernoos.

5.2.2. YcmaHoeKka paccmosiHus _om juua 00
9KpaHa

. OcBoboanTe HaronoBHOE KpenseHne
13 PUKCMPOBAHHOM NO3MLNN

. BbITsHUTE cepblit LUTUPT Ha 0Beunx
CTOpOHaXx LUnNTKa

. YcTraHoBuTe onTuMarnbHoe
paccTosiHWe oT noadopoaka (4 nosmuunn)

5.2.3. Peeynuposeka anybuHbl Ha20/108HO20

KpenneHusi
. YcTaHoBUTE OMTUMAanbHYK rMybuHy ¢
NOMOLLLIO  LUTHIPEN Ha BepxHenh 4acTtu
KpenneHus




5.2.4. Hacmpolka nepumempa Ha20/108HO20

KpéenneHus

. HaxxmuTe 1 noBepHUTE KHOMKY Ha
3a/lHen CTOPOHe KpenneHus

. HacTtpoiite nepnmeTp Takum obpasom,
4YTOObI KpENeHne He ObINO CANLLKOM TECHBIM
11 csoboaHbIM.

5.2.5. BameHa skpaHa:
CHsaTMe 3KpaHa:

. MoTaHuTe 3a Kpaw 3KpaHa B HUXKHEWN
YyacTu.
. OpHoBpEMEHHO HaXXMManTe Ha Hero ¢

HWKHEW BHYTPEHHEWN CTOPOHbI LLUNTKA B
HanpasneHUn Hapyxy.

YcTaHoBKa aKkpaHa:

. HwxXHIO0 YacTb aKpaHa 3adukeupynte
B NOArOTOBIIEHHOM OTBEPCTUM.

. BcTaBbTe BEpXHIOK YaCTb 3KpaHa noj
BEPXHUI KpaK LWMTKa.

. BokoBble rpaHuM WMTKa BCTaBbTe B
HWKHNE KaHaBKW.

lpedynpexdeHue: wum ¢ ayemamHbIM
akpaHom (CA — 3A) Henb3s ucnosb3oeamsb OJisi
wnudgoeaHus!

Hanbrelwyro uHgopmayuro u pekomeHOayuu
ebl Halideme @ MpuUsIOKeHHOU UHCmpyKuyuu
npouseodumernsi.

5.3. Kacka CA -4
LLnembl nocTaBnsTCS c NIEeHKON,
3awmuatoLLen oT NoBpeXaeHus npu
MaHUNynauuMnM 1 TpaHcnopTupoBke. [MneHka
BLUMTA B Macky, 1 ee HeobxoaMMO OCTOPOXHO
YCTPaHUTb.
[na 3awmThl 3KpaHOB 3TUX Kacok npu pabote
npegHasHayeHa OTAENbHO  nocTaBfsgemas
nneHka tonuwuHon 0,1 mm. [ns npukpenneHums
K 9KpaHy nneHka no ©Ookam cHabxeHa
CaMOKNesiLLIeCst NMEHTOMN.
Matepuan: Kacka - MonuaTuneH

3KpaH - LLennno3Ho-
NPOMNUIIEHOBbLIN

Macka — nonMamuz, noKpbITbIN
ny n nBx

3allnTHas NneHka - anauertaT

5.3.1. BameHa macku:

CHsaTME Macku:

. CHUMUTE MacKy C  «JIMNyYeKk» Ha
HarosfI0OBHOM KpensieHNN.

. OCTOpOXHO  CHMMUTE  Macky C
BO3OYLUHOMO KaHamna W perynMpoBOYHOrO
BMHTA.

. CHMMUWTE MacKy NOBEPX KaCKm

HapesaHue macku:

. MpoTAHMTE MackKy CKBO3b BO3AYLUHbIi
kaHan (nod aTMM OTBEpPCTUEM MMEEeTCs elle
O[HO ANs PErynMpoBOYHOIO BUHTA).

. CTaHUTEe Macky TMoBepx KackM B
HanpaBneHun knepeau. YéeamTech, YTo LUTOK
MOMHOCTLIO  MOKPbIBAET MepedHioln  4acTb
KacKu.

. MpuKpenuTe NeHTbl C «UMYYKON» K
HaronoBHOMY KpenrneHuio. [MpoBepbTe,
XOpOLLO N CUAUT Macka rno BceMy nepumeTpy,
N HeT NU OTBEPCTUN, Yepe3 KoTopble BO3OYX
Mor Obl MPOHWKHYTb B AblXaTeNbHYI 30HY.

5.4. Monymacka CA -5

Monymacka BMeCTe c
PUNLTPOBEHTUNALNOHHBIM YCTPOMCTBOM
3aWmLaeT oT BpedHblX ras3oB, aspo3ofen u
YacTuu,.

5.4.1. HaOesaHue macku ¢
hUIbLMPOBEHMUNAYUOHHBLIM ycmpolcmeom

. MpukpenuTte nosic c
(PUNbTPOBEHTUNALNOHHBIM ~ YCTPOUCTBOM 1
NPUBUHTUTE K HEM LINaHr ¢ pe3bbon RD40.

. Ckpenute KpenexHble NEeHTBI
noslyMackm.
. MoBecbTe MOMymacky Ha LUel Takum

obpasom, 4TOObI NUUEBas 4YacTb Haxogunacb
Ha rpyau.



° I'Ipw:l,ep>|<|/|Te MUEeBYIO 4YacCTb Ha nuue,
FONNOBHYK KpEeneXxHy CUCTeMy nepertaHute
4yepes yLn 1 3akpenmte Ha TeMeHN.

. Mpn HeobxoaMMOoCTH 3aTaAHUTE
KpenexHble NEHTbI Ha NULLEBON YacTu.
. BTopon koHel LinaHra MpuUBMHTUTE K

pe3bbe Ha nosymacke.

lMpoBepka NpaBUNBHOCTU HageBaHUs
lMpoBepbTe repMeTUYHOCTb MNOMNymMacku, Ans
3TOro 3aKpoWmTe MafoHbI BXOOHOE OTBEpPCTME
dunbTpa 1 BOOXOM 0Opasynte paspexeHue.
Mpwn 3agepxke AbIXxaHWUS OOIMKHO COXPaHATHCS
paspexeHue. B nNpoTMBHOM cnyyae 3aTtaHuTe
NEHTbI KPEMneXHOoW CUCTEMbI UM UCMOMb3YynTe
Macky Apyroro pasmepa.

5.4.2. CHamue macku

CHATMEe Mackum npoBoauM B
obpaTHOM HageBaHMH.

nopsiake,

5.5. Macka gns Bcero nuua CA — 6

Macky MOXHO MCnonb3oBaTb OTAENbLHO UK B
KOMOWHAaLUKM C NOBbLILLEHHOW 3aLLMUTON,
npegHasHa4YeHHoON, B YaCcTHOCTK, Ansi paboTbl
c acbecTom.

5.5.1. lNosbiweHHas 3awuma

. K Macke npucoeauHuTe
OBYXPe3b00OBON (PPaKUMOHHBIA  PUNBLTP CM.
nepeyvyeHb demarnel u npuHadnexHocmeu

. K bpakLMOHHOMY dunbTpy
npucoeguHnTe noasogsALWmn WwinaHr
ycTponcTtea CA — 2F.

BrioXeHHbIU  (bpakUUOHHBLIU  hunbmp  He
3ameHsiem unbmpsbi Ha exode e
ycmpoticmeo!!!

5.5.2. HadesaHue macku

. OTtnyctute 4eTbipe ynpyrux pPeMHs
nyTem nepemMeLleHns gepxartenen pemHen
Hasag C OOHOBPEMEHHbIM 3aTSArMBaHUEM

peMHen.

. Otnyctute OBa Heynpyrux pemHs,
paccTerHyB NPsHKKU.

. [MepeoBuHbTE  HaronoBHble  NSAMKU

BBEpXy, BCTaBbTe MOAOGOPOAOK B OMopy Ans
nogbopodka B NWUEBOW 4acTU M HaTAHUTE
HarornoBHble NAMKN Ha rorosy.

. HaTanute 3nacTuyHble pPEMHM
nonapHo, 3atarmBas  cBOOOAHbIE  KOHLbI
pemMHeln Hasag.

. OTperynupyiiTe npwuneraHve Macku K
nvuy TakMm obpasom, 4YTobbl OHa Aepxanacbh
Kpenko, HO yao6Ho.

. OTperynupyvite OnuHy BepxHen napbl
peMHen 1 3aKpenuTe C MOMOLLLIO MPSKEK.

5.5.3. CHamue macku:

. He cHumawnte macky Oo Tex nop, noka
He NOKWHeTe ornacHoe NoMeLLieHne.
. OcnabbTe YeTbipe 3NaCTUYHBLIX PEMHS

nonapHo NyTem nepemMelLeHns ux aepxatenei
B HanmpaBnieHuu Breped. [Ba Heynpyrux
PEeMHS1 MOXHO He OTnycKaTb.

. CTSHWTE HarofoBHbIE NSIMKU C FOJS10BbI
N CHUMUTE MacKy.

5.5.4. 3ameHa skpaHa:

OKpaH 3aKkpenneH B  KaHaBke  BAOINb
CMOTPOBOrO OTBEPCTUS BHELLHEN MACKW.

. WcnonbaynTe KoM AnneHa
(nmbycoBbIN) 2,5 MM Ons yCcTpaHeHus [OBYX
6onToB, AepXallnx NonypamKu.

. OcTopoXHO yaanute BEPXHIOL0
noslypamky.
. YOanute BepxHWO 4YacTb Macku U3

3KpaHa M BblHbTE CMOTPOBOE OKHO W3 HWXKHEMN
KaHaBKw.

. 3Haykn ykasblBalOT LEHTPbl 3KpaHa,
nonypamok u macku. BctaBbTe HOBbIV 3KpaH B
KaHaBky M  obecneybTe  BblpaBHUBaHME
LeHTparnbHbIX 3HAYKOB.

. BcTaBbTe BEpXHIOK MOMOBUHY MacKu
Yyepes akpaH M obecneybTe YCTaHOBKY dKpaHa
B KaHaBKE MacKw.

. BctaBbTe BeEpXHWOO MNOMypaMKy U
obecneybTe BbIpaBHUBAHWE  LIEHTParbHbIX
3HA4KOoB.

. YctaHoBuTe 6GonTbl M MooYepenHo
3aTarmBanTe ux [0 Tex nop, Moka obe
nonypamku He  OyaoyT  HaxoguTbCa B
HEMOABMKHOM KOHTaKTE.

5.5.5. SameHa g8dbixameribHbIx MeMbpaH.
OpHa membpaHa B LeHTpe BHYTPEHHEW Macku
HaxoaWTCs Ha HEMOABWXHOM LUMMe.

. Ypanute wmembpaHy w ycTaHoBUTE
HOBY0. YCTaHaBnvBalTCa OBe MeMOpaHbl, T.
€. 0fHa Ha Opyron BHYTPWU BHYTPEHHEN MacKW.
Wwvnel gna  aTux MembpaH CbeMHble W
006sa3aTenbHO AOMKHbI CHAMATbCS NpU 3aMmeHe
MeMOpaHsbI.

. YcTpaHuTe MeMbpaHbl U LWnnbI.

. YCcTaHOBUTE HOBble MeMOpaHbl Ha
HOBbIE LUUMbI.

. MembpaHa pomkHa HaxoauTbCs Ha

Wnpokom conaHue, T. €. MPUBUHTUTE LWIMM C
MeMOpaHOM C BHYTPEHHEN CTOPOHblI MacKu
Yepes3 ceanlo KnarnaHa, cHavana C MeHbLUMM
cnaHuem.

5.5.6. BameHa ebi0bixamesibHbIX MeEMOPaH:

BblabixaTenbHble MeMbpaHbl NpUKPennsoTcs
K HEenoABWKHOMY LUMMY BHYTPU  KpbILIEK
KnanaHoB C KakoW CTOPOHbI BHELLIHEN MacKW.




. OTpoenute  KpbIWKM  KnanaHoB  OT
cegen.

. Ypanute memobpaHbi.

. Hacagute HoBble MemOpaHbl Ha
wunbl. MpoBepbTe, KacarTca N MembpaHbl
cefen KnanaHoB Mo BCEMY NEPUMETPY.

. Hacagute KpblKK  KnanaHoB  Ha
MecTo. LLlenyok o3Ha4yaeT, 4YTO Kpblllka BcTana
Ha cBO€ MEecTO.

5.5.7. BameHa Ha20/108HbIX NIIMOK:

. OTcTerHuTe aepxarenu peMHemn
HarofIoBHbIX NSIMOK OT KpEenreHuhn peMHen
MacKM.

. [MpoBepbTe, He nepekpyyeHbl nu
PEMHM W COOTBETCTBYIOT M OHU HOBbIM
HarofOBHbIM NSIMKaM.

5.6. lUnem cBapwuka CA — 20
Mpn MOHTaXxe wnema u cBapo4Horo cdunbTpa
WnM  NpuM  3aMeHe  3alUTHbIX  3KPaHOB

npoBepbTe, BCE JM  YacTM  HaLEXHOo
3aKpenneHbl Ha CBOMX MeCTax.

5.6.1. BameHa macku:

CHsaTME Macku:

. OTBUHTUTE ramkm HarornoBHOro
KpenneHus.

. CHMMUTE HaronoBHOE KpensieHune.

. CHumuTe Macky. BbITAHUTE

nmnactMaccoByro 4acCTb W3 KaHaBKW, BblIHbTE
yCTaHOBO‘-IHbIVI BUHT.

HapeBaHuve macku:
. BcTtaBbTe nnacTmaccoBbi Kpan Macku
B KaHaBKy Ha BHYTpPEHHEN CTOpOHE Kapkaca,

3agHee oTBEpCTUE nomecTute Ha
YCTaHOBOYHbIN BUHT.

. MpukpenuTte n NPUBUHTUTE
HarosioBHoe KpenneHve BMecCTe c

aepxarenem LwraHra.

B uenax rurueHsl YHUYTOXbTE CTApyHd MacCKy
Ccpa3dy nocrie 3amMeHbl BO nsbexaHne ee
NOBTOPHOIoO UCNoJib30BaHUA.

5.6.2. 3ameHa kaccemnl:

. BcTtaBbTe  BHYTPEHHWIA  3alUUTHbLIN
3KpaH B TMOArOTOBMEHHYID pamy Mexay
OOKOBbIMM  AepXaTensMm Ha  BHYTPeHHel
CTOPOHE CBApOYHOro hmnbTpa.

. BctaBbTe ¢unbTp B OTBEpcTUe Ans
dunbTpa ¢ BHyTPEHHEWN CTOPOHbI LUMEMA.
. HayHute CcHM3y, 4TOObI  UNLTP

3aKpenuncst B HWKHEM fJepxaTtene, u nocne
STOr0  3aKpoWTe BEPXHIK YacTb TakuM
obpasomM, 4TOGbLI OHa YycTaHoBMMacb B
BEPXHEM Jepxarerne.

. BcTaBbTe BHELLHMIN 3ALUUTHBINA 3KpaH B
pamy C 4eTblpbMsA GOKOBbIMU AepXaTensmMu.
3aWnTHBIN  9KpaH Aepxute Bonbwum K
cpegHvVM nanbuaMmy U Ha CTOpOHe 60mMbLIoro
nanbua BCTaBbTe e€ro B >xenobkn obounx
OOKOBbIX AepXKaTenen.

. YrnybneHve B uneme npegocrtaBnset
HeobxooMmMoe MecTo Ans Bawero 60mnbLioro
nanbua. CpegHum  nanbLem  OTOTHUTE
3aALUMTHBINA 3KPaH M C MOMOLLbIO ABYX COCEAHMX
nanobLueB BcTaBbTe ero B oba OGOKOBbIX
Xenob6ka.

. 3akponTe LWeM BHELIHEN pPaMOW.
BcTaBbTe HWXKHME BBICTYMbI B CaMO€ HWXHee
OTBEPCTUE LWemMa W Hacagute BEPXHIO
YacTb pambl B LUNEM TakuM obpasom, 4Tobbl
BEPXHWE BbLICTYMbl 3aKPEMNUINCb B BEPXHUX
OTBEpCTUSX (2 Wwenyka).

Q’.

Uinem CA - 20 MOXHO KOM6UHUPOBamMb MOJILKO
Cc ymeepxOeHHbIMU husibmpamMu pa3mMepom
110x110 mm! - cm. nepeyeHb Oemaneld U
npuHadnexHocmeu

HanbHeliwyro uHgopmayuro u pekomeHOayuu
ebl HaliBeme @ nPUIOXEHHOU UHCMPYKyuu
npouseodumernsi.

5.7. Wnem cBapuuka CA — 22
Ons 3awuTbl KacceTbl C aBTOMaTUYECKUM
3aTeMHEeHnemM nocraBnseTcs
nonukapboHaTHast nneHka TonwmHon 0,75 mm.
MneHka nomewaeTcd Ha  BHELLUHIOW U
BHYTPEHHIOHO CTOPOHbI KacceTbl n
npenaTcTByeT npununaHunio OpbI3r Ha aKpaHe.
BHYTpeHHsin nneHka BCcTaBreHa npsMO B
KacceTy, BHELUHAA BkragblBaeTcs nepen
KacceTon B pamKy B LUMEME.
Mepen  yctaHoBkowm 3aWMTHOMN MMNeHKn
00s13aTENBHO CHUMUTE C 06ENX CTOPOH TOHKUNA
3aLMUTHbINA CINON.
Bcerga wuvcnonb3ynte 3allUTHble MSIEHKW B
CBapPOYHbIX LUIIEMax, B MPOTMBHOM crny4dae npu
CcBapKe Mpou3ongeT NoBpeXOeHWe KacCeTbl C
aBTOMaTU4YECKNM 3aTEMHEHNEM!
MaTtepuan: akpaH - nonvkapboHat

Macka — XJorfoK ¢ 3amegnurenem
ropeHnst — Mackm Henb3sa cTmpaThb!

Lnem - CM.
npounssoauTens

MHCTPYKUMIO

5.7.1. BameHa macku:
CHATME MacKu:




. CHuMHUTE Macky C  «nurydek» Ha
HarosIOBHOM KpenseHuu.

. OTBUHTUTE ramkm HaronoBHOro
KpenneHus.

. CHumMmnte HaronosHoe kpenneHune. K

BO3OYLULHOMY KaHamy OHO TpPUKPENNeHo ¢
MOMOLLIBIO «TAMYYKUY.

. OTcoeauHWTe  BO3AYLUHbIA  KaHan
NPOTArMBaHWMEM HapyKy U3 OTBEPCTUS MACKW.

. CHumute macky. OtcoegmHute ee oOT
«INUMYYKM» Ha Kapkace Lwnema.

. o1y MaHUNynauuo nposoauTe
OCTOPOXHO, YTOObI «JIUMYyYKa» He OTKMennachb.

)

(—

HapesaHune macku:

. HayHuTe ¢ cepeavHbl HUXKHErO Kpasi un
CMMMETPUYHO MO NEepUMETPy MpUKpennanTe
Kpah Mackm K «Nunyvke» Ha BHYTPEHHew
CTOpOHEe Kapkaca.

. Uepes mMacky nposeguTe BO3AYLUIHbIN
KaHan, Nnpukpenute u NpMBUHTUTE HaronnoBHOE
KpenneHue.

. Mpukpenute Macky BokoBbIMU
NeHTaMn K HaroNnoBHOMY KpEereHuio.

B yensx suzueHbl yHU4YMOXbMe cmapyr MackKy
cpa3y nocse 3ameHbl 80 u3bexaHue ee
noemopHo20 ucnosb3oeaHusi. Macky Henb3s
cmupams! Cmupka npusodum K nomepe
3awumHolui nponumku, 2apaHmupyrowel
Hezoproyecma!!!

5.7.2. 3ameHa 3auUmHbIX [11EHOK

PekomeHayem ncnosb3oBaTb 3alUUTHbIE
nneHkn Bo Bcex wnemax Clean-AIR. lNneHka
3alluaeT aKpaH wnema, npegoTspallaeT ero
nospexaeHue 7] 3arpsasHeHue.
CBoeBpemMeHHas 3amMeHa MNeHoK npoanser
CPOK CNy0bl LUNema, rapaHTMpyeT XOpOoLUYHo
BMANMOCTb U obreryaet pabory.

lpedynpexdeHue! He oyuwalime nneHKu cyxum
crocobomM - OHU Mo2ym 6bimb JIe2KO
noyapanaHbl, 8 pe3ysibmame 4e20 CHuU)xaemcs

npospayHocms. [lneHKU makxe Crnoco6HbI
KOHUeHmpupoeams anekmpocmamuyeckuii
3apsAd, u mnoamomMy e 3anblieHHol cpede
803MOXHO yxyOuwieHuUe sudumMocmu.

5.7.3. 3ameHa n106HoU neHMbI:

Msrkas nobHas neHTa, KOoTopasi OXBaTbiBaeT
HarofioBHOe  KpenrfeHue, npegoTBpawiaeT
cOaBnvMBaHWe W MOBbIWAET KOMAOPT npu
HoLueHuu. MNMpn HeoBXxoaNMOCTM 3aMeHsANTe ee,
neHta nerko oTcTermBaeTcs ©Gnarogaps
KpenmneHuio C MOMOLLBIO «NTUMYYKU».

WWinem CA - 22 MOXHO KOMO6UHupogamb
mMosIbKO C ymeepXOeHHbIMU  ¢hunbmpamu
pa3mepom 90x110 mm! - cm. nepeyeHb demanel u
npuHadnexHocmeu

5.8. 3awmTHas Kacka co
cBapuwumka CA - 40

[na oGecnevyeHns COOTBETCTBYHOLLEN 3ALUUTHI
pa3mMep Kacku OoImkeH ObITb npucrnocobneH K
pasMmepam ronosbl nonb3osatens (54-65 cm).
Moatomy obGecnevbTe ygobHyO M BMmecTe C
TEM HaOEeXHY0 huKcaumo Kackn Ha ronoee. B
oTCyTCTBME NCMNOMb30BaHWsA unm npm
TPaHCMOPTUPOBKE KacKy crieQyeT XpaHuTb B
yrNakoBKe, kKoTopas  3awuuaer ee OT
BO3OEWNCTBUSA MNPSMOro COJIHEYHOIrO CBETa,
XUMUYECKMX U abpasvBHbIX BELLECTB U
npeaynpexgaetr  noBpexaeHue  TBepabiMU
npegMeTammn/noBEPXHOCTAMMU.

C yyeTomMm TOro, YTo Kacka 6yaeTt NoCTaBnATLCH
TOMbKO B KOMBUHALIMWN CO CBAPOYHbBIM LLIUTKOM,
dyHKUMIO NOABOPOAOYHON NEHTbI BbIMNOMHAET
Macka - Ha Kacke HeT NoaABopOA0YHON NEHThI U
KpenneHun ang Hee.

Ceapquble Kaccemsl us3 YNnpo4YHeHHo20

wrieMmomMm

MUHepaJZibHO20 CmekKisia moaym
ucriosib3oeambCsi MOJIbLKO 8 co4YemaHuu cC
coomeemcmeyrowumu 8HYmMpeHHUMU

3awyumHbiMu nneHkamu!
5.8.1. Ucnonb3osaHue:

Kacka usrotoBneHa Ttakum obpasom, 4TOGbI
nornotilanacb 3Heprus yoapa nytem
YaCTUYHOW OECTPYKUUM UNKM  NOBpeXaeHUs
obonoykn u HaronoBHon npoknagkn. [axe
ecnn  Takoe MNOoBpexaeHne cpasy  He
oOHapyXuBaeTCcsi, Kaxpasi kKacka nocne
Cepbes3HOro yaapa AoimkHa bbiTb 3aMeHeHa.

Ecnm peyb He wnger o pekoMeHaaumm
NpPOM3BOAUTENS KAaCKW, 3arpeLleHo NpoBoANTb
Kakne-nnbo coOCTBEHHbIE WCMpPaBNEHUsT UMK
YCTPaHSATb WUCXOAHblE KOMMOHEHTbl MacKW.
Kackn He pomkHbl npeobpas3oBbiBaTbCA C
uenblo  MPUKPENNeHus  NpuHaaNeXHOCTeN
Kaknm-nnbo cnocobom, He pPeKoMeHOOBaHHbLIM
npounssoguTenem. He HaHocuTe Knewu, Kpacku,
pacTBOpUTENN " He nomMeLyamnTte
camMoKknesilmecss STUKETKW, ecnu 9TO He




COOTBETCTBYET YKa3aHuAM npounssoaunTend
KaCKW.

5.8.2. 3ameHa macku:
CHATME MacKu:

. CHuMMTE 3agHIOl YacTb Mackum C
YCTaHOBOYHOIO BUHTA.
. BblHbTE K3  KpenexHbIX OTBepCTUi

Kacku MrnacTMacCOBYH YacTb C YCTAHOBOYHbIM
BMHTOM.

. OCTOpOXHO  CHMMUTE  Macky C
OTAENbHbIX LUTbIPEN, HAXOAALUXCHA Ha LUUTKe
KacKMm.

. BHYTpEHHIOI0 4acTb MacKku BblHbTE K3
4 BbIOpaHHbIX OTBEPCTUMA MO BHYTPEHHEMY
nepuMeTpy KacKu.

HapeBaHue macku:

. BHYTpeHHI00 YacTb Macku NpukpenuTe
K 4 BblOpaHHbIM OTBEPCTUSM MO BHYTPEHHEMY
nepuMeTpy Kacku.

. OCTOpOXXHO MOMEcCTUTEe OTBEPCTUS
MacCKn Ha oTaelJibHble LIJTprI/I, Haxogduinecd
Ha LWUTKEe KaCKu.

b NomecTnte B erl'le)KHbIe OTBepCTI/Iﬂ
Kacku nracTMaccoByH 4acTb C YCTAHOBOYHbLIM
BUHTOM.

. HageHbTe 3agHee OTBepcTME Macku
Ha YCTaHOBOYHbIA BUHT.

5.8.3. 3ameHa 3aWUMHbIX EHOK:

PekomeHayem ucnonb3osaTb  3aWUTHbIE
nneHkn Bo Bcex wnemax Clean-AlR. lMneHka
3aluLaeT aKpaH Wwnema, npegoTepallaeTt ero
noBpexaeHue " 3arps3HeHue.
CBoeBpemMeHHass 3amMeHa MNeHoK npoanset
CPOK Cnyx0bl LUNema, rapaHTMpyeT XOpoLUyto
BYANMOCTb 1 obneryaet paboty. [Anga 3awuTsl
KacceTbl C aBTOMATUYECKUM 3aTE€MHEHMEM
noctaBnsieTca  nonukapboHaTHast  MneHka.
lMneHka nomellaeTcs Ha  BHELWHIKW U
BHYTPEHHIOO CTOPOHBI KacceTbl n
NPensiTCTByeT MPUIMNaHUI0 OpbI3r K 3KpaHy.
BHyTpeHHAs nneHka BcTaBneHa npsMo B
KacceTy, BHeELWLHAA BKnagblBaeTcsa nepen
KacceTon B pamky B wneme. [lepeg
YCTAHOBKOW 3alUMTHOM NneHKn obsasaTtensHo
CHUMUTE C 0BEenx CTOPOH TOHKUMA 3aLLMTHbIN
cnown.

3ameHa BHeLUHEeN 3alUUTHOW NIEHKN:

. lMneHky BbIHbTE, MNOTAHYB 3a ee
HWKHIOK 4YacTb B obnactu yrnybneHns Ha
LnTKe.

. O6paTtHass  ycTaHOBKa MpPOBOAMTCS
BCTaBNeHMeM MNiieHkn B OOKOBble KaHaBKM B
NPOCTpaHCTBE Nepep KacceTown.

3aMeHa BHyTpEeHHEW 3aLUUTHOW NITEHKN:

. [MneHky  MOXHO  Nerko  BbIHYTb
BblABUraHNEM U3 (PUKCUPYIOLLMX KaHaBOK, HO
TONMbKO  MOcne  yganeHus  KacceTbl  C

aBTOMaTU4E€CKUM 3aTeéMHEeHNneEM (CM. rn.

4.74)).
MpedynpexdeHue! He o4uwatime nneHKU cyxum
crnocoboM — OHU Moaym O6bimb ne2ko

noyapanaHbl, 8 pesysibmame 4ye20 CHUXaemcs
npospayHocmb. [lneHKku makxe CrNOCO6HbLI
KOHUeHmpupoeams aflekmpocmamuyeckuii
3apsAd, u mnoamomMy e 3anblieHHol cpede
803MOXHO yxyOweHue sudumocmu!

5.8.4. 3ameHa kaccemnil:

. CHumute  npukpennsowme  G6onTbl
KacceTbl C BHYTPEHHEWR CTOPOHBI LLMTKA KAaCKu.
. BblHbTE CBaApOYHYIO KacceTy.

. BcTaBbTe HOBYlO KacceTy W 3aTaHUTE

ee bontamu B nepBOHaqaanon nos3nuummn

Linem CA — 40 MO)XXHO KOMGUHUPOBaMb MOJILKO
C ymeepxOeHHbIMU ¢ubmpamMu pPasMepom
90x110 Mmm! - cMm. nepevyeHb Oemanel U
npuHadnexHocmeu

5.8.5. 3ameHa ceapoyHo2o wWumka:

. CHumuTe 60nThbl Ha 6OKOBBIX CTOPOHAX
3aLMTHON KacCKW.

. Onyctnte wutok Aana obneryeHus
CHATUS.

. CHMMUTE LWMTOK C OOHOW CTOPOHBI
KacKW C KpeNexHoro wrmdgTa.

. YCcTaHOoBUTE HOBLIN LUUTOK B 0B6paTHOM
nopsiake.

MpedynpexdeHue: 3kpaHbl C yapanuHamu unu
opyaumu noepexoeHUsiMu OOJKHbI  6bimb
ceoeepeMeHHO 3aMeHeHbl HO8bIMU.

5.8.6. [lposepka u yxod

Kacka — komnnekTHass cucTtema, KoTopasi
CcoCcTouT n3 CoBCTBEHHO Kacku,
wnndcoBanbHOro / CBApOYHOro WMTKa U
BHYTPEHHEro HarorioBHOro Kkpennexusi. Ha
CPOK Cry0bl Kackuy BrusitOT MHOrMe aktopsbl,
TakMe Kak Xxomnod, Tenno, XMMWU4Yeckue
BELLECTBA, CONMHEYHbIN cBeT mnu
HenpaBunbHOE Mcnonb3oBaHue. Kacka nomkHa
eXXe[HEBHO NPOBEPSATLCS Ha Hanu4une TPeLUuH,
XPYMKOCTM  WUNN  MNOBPEXOEHUS BHYTPEHHEN
KOHCTPYKLMMW.

lpu ebisiesieHUU Kako20-1u6o noepexoeHust
Kacky  Heob6xodumMo  3aMeHumb  Hoeol!!!
Lnem domxeH 6bImb 3aMeHeH nocsie 5nem
ucnoJsib308aHuUs 6 JIl6oMm cJiy4ae.

6. XpaHeHue

Bce KOMMOHEHTBI cucTtem Clean-AIR
HeobX0AMMO XpaHWTb B MOMELLEHUSX C
TemnepaTypon BO3ayxa 0°-40°C "
OTHOCUTENbLHON BMAXHOCTbIO Bosgyxa 20—
80 %. Cpok XpaHeHusi B HenoBpexaeHHOM
yrnakoBKe — Makc. 2 roga.



7. TexHn4eckme gaHHble

HoTudunumposaHHoe nuuo ans tectupoBanusa CE: Vyzkumny ustav bezpec€nosti prace, v.v.i.

(HAW oxpaHbl Tpyaa, obLectseHHOe
ucnblTaTenbHOe yupexaeHue —
ucneiTatenbHas nabopartopus, v.v.i.)
Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Prague 1
HotundpumunposarHHoe nmuo 1024

Jeknapauusa cooTBeTCTBMA AOCTYNHa no agpecy: https://www.clean-air.cz/doc

Macca:

CA - 1: KopoTkui wnem

CA -2 [OnNuHHbIA Wnem

CA - 10: YHuBepcanbHbIi LLnem
CA - 3: LWnundosanbHbI WUTOK
CA - 20: LlWnem cBaplmka

3almTa rnas n rornosbl:

180 r
260r
240r
520r
520r

3awnTa rnas 3awuTa rnas 3awumTa
(ué‘N 166) npu cBapke ronossbl
(EN 175) (EN 397)
CA-3 o
CA—4,CA- c
JOMNOSTHUTENbHbLIM .
4plus
LLNUTKOM
CA - 20, 22, 40 o CA-40

CumBonbl ansa obacTtu ncnonb3oBaHus cornacHo EN 175, npuBegeHHble Ha CBApPOYHbIX LUNEMaX:

CumBon Bua 3awmThbl OnucaHue obnacTv Ucnonb3oBaHUs
S MoBbILLEHHAst NPOYHOCTb MexaHu4yeckasi NpOYHOCTb
9 PacnnaBneHHbIn meTann u Pa3bpbi3rmBaHve pacnnaBreHHOro Mmetanna u

packaneHHble Tena

NMPOHUKHOBEHMWE packaneHHoro npegmeTa

-F Yaapbl HU3KOW 3Heprum

MexaHunyeckas NPOYHOCTb

-B Ypapbl cpegHen aHeprum

MexaHunyeckas NMPOYHOCTb

w MorpyxxeHue B Bogy

CtabunbHocTb pa3mepoB

CumBonbl, NpuBedeHHble Ha 3alwuTtHon nneHke ans CA — 40 cornacHo EN 166:

166 MS 1 CE
O6o3Ha4yeHune O6o3Ha4yeHune
cTaHgapTa npoussoguTens OnTnyeckuin Knacc CuMBON COOTBETCTBUA
EN 166 MALINA — Safety s.r.o.




Knaccbl 3awmtbl cornacHo EN 12941, EN 12942 n EN 14594

. Pressure
Basic 2000 AerGO® Basic Chemical 2F | MedicAER | Chemical 3F Flow Pressure
DF/FC
Master
A
CA-1 ﬂ TH1/TH2| TH2 TH2 TH2 TH2 TH2 2A 2A
CA-2 TH1/TH2| TH2 TH2 TH2 TH2 TH2 2A 2A
CA-3 TH1/TH2| TH2 TH3 TH2 TH2 TH2 2A 2A
N
CA-10 TH1 /TH3| TH3 TH3 TH3 TH3 TH3 3A
CA-20 TH1 /TH3| TH3 TH3 TH3 TH3 3B
8. NepeyeHb geTanen 1 HOMepPOB 3aKa3a
| 710100 |Koporkuit wnem CA — 1 710120 |3awurHas nnexa
710101 | BumHAa wanka
| 7102 00 ‘,D,J'IVIHHbIVI wnem CA -2 710120 | 3awmTHasa nneHka
710101 | BumHAA wanka
7102 01 | Pe3unHku
WnudposanbHeiv winut CA — 3/ .
7103 00 3awmTHbIA LT CA — 3A 7104 50 |Bos3aylHbin kaHan
71 03 41 | HaronoBHoe kpenneHne
16 70 01 |JlobHasa neHTa
70 21 53 | 3awmTHaa macka
710398 | «Jlunyyka»
7103 10 |Kapkac wnema
7103 33 | lWuTok aueTar
7103 30 |LnTok nonukapboHaT
70 04 00 | 3awmnTHaa kacka CA —4 70 01 20 | 3awmTHas nneHka
70 04 04 | Kacka CA — 4 ¢ 3awmTon cnyxa 70 04 60 | 3awmTHbIN KanoLwoH kopoTku ana CA — 4
70 04 00V | Kacka ¢ KanoLwOHOM U KrianaHoMm 70 04 62 SaLUTHBIA KAMIOLLIOH ANMHHLIM C BbIALIX.
KnanaHom
70 04 40 | 3awWmTHbIE HAYLUHWKM
70 04 30 ,ﬂOI‘IOJ‘IHVITeJ'IbeIVIVSaLIJ,VITHbIVI LLNTOK
NnonukapOboHaTHbIN
[JononHuUTEenNbHbIN 3aUTHBIA LWNTOK
70 04 32 N .
aleTaTHbI, 3aTEMHEHHOCTb 5, 3eneHbI
70 04 33 | [JononHUTENbHbIN 3aLUTHbIN LUTOK




aueTaTHbIN

700500 |Monymacka CA-5
70 06 00 flonHonmuesas macka CA — 6 70 06 01 | SR 200 MNMonukapboHaTHbIN 3KpaH
70 06 02 | SR 200 HaronoBHas neHTa pe3nMHoBasi
70 06 20 | SR 200 Protection plate (10 pcs)
50 02 48 | dunbTtp P3 — c aBymsa pesbbamu RD40x1/7"
| 7110 00 ‘YHI/IBepcaJ'IbeIIZ wnem CA-10 70 01 20 | 3awwmTHasa nneHka
7101 01 | 3umHAa wanka
| 70 20 00 ‘ LLnewm ceapwmka CA — 20 70 20 72 | BHyTpeHHsa 3awWwmTHas nneHka
70 20 60 |3awwmtHas macka CA — 20
70 20 60F | 3awmTHaa macka CA — 20 - Flexi
70 20 60L 3awmTHaa macka CA — 20 — ¢ 3alUUTHbIM
KantoLOHOM
70 20 31 | CA — 20 BHelUHAs pamka
70 25 41 | HaronoeHoe kpennenne CA — 20
16 70 01 | JloGHasa neHTa
40 50 70 CBapo4Has kacceTa ¢ aBTOMaTU4YECKUM
3aTemHennem Grand V9-13 DS — ADC plus
CBapo4Has kacceTa ¢ aBTOMaTUYECKUM
4050 80 |3aTtemHeHnem Grand V9-13 GDS — ADC
plus
702071 | CA — 20 BHeluHsAN 3aLlmMTHaAsA NeHka
70 22 00 | lUnem cBapwmka CA — 22 70 22 80 | 3awmTHas NreHKa BHELLHASN
70 22 81 | 3awmTHasa nNneHKa BHYTPEHHSAS
70 21 53 | 3awmTHasa macka
70 21 41 | HaronoBHoe kpenneHne
16 70 01 | JloGHasa neHTa
7104 50 |BosayLlHbin kaHan
40 50 11 Eicjcgzaoi gaOB)TOMaTI/ILIeCKI/IM 3aTEMHEHUEM
K T BTOMaTUYECKUM 3aTEMHEHNEM
405040 | U513 8 (110x00)
7140 00 g::gﬂ:i; é?fa‘l%o tnemom 7040 60 |3awmTHas macka
70 24 81 | 3awmTHasa NneHKa BHYTPEHHSAs
70 40 80 | 3awmTHas nreHKa BHELLHASN
40 50 11 Eicjcgzaoi gaOB)TOMaTI/ILIeCKI/IM 3aTEMHEHUEM
K T BTOMaTUYECKUM 3aTEMHEHNEM
405040 | U513 (110x00)
70 40 41X | HaronoBHoe KpenneHune
7040 40 |3awmTHblEe HayLWHWKKN 8
7040 41 | 3awmTHble HayLwHMKK 10
704042 |3awuTHble HaywHWKN 12
70 40 30 | CBapO4HbIV LWMTOK




1. Uvod

Hlavové dily jsou testovany a schvaleny pro
pouziti s filtroventilaénimi jednotkami Clean-
AIR v souladu s evropskymi normami EN
12941/A2, EN 12 942/A2, EN 14594:2005
v platném znéni. Seznam  schvalenych
kombinaci a zafazeni do ochrannych tfid je
uveden v kap. 6. - Technicka data.

Filtrovany vzduch je do hlavovych dild vhanén
shora (krom& masek, kde je vhanén
z oblicejové ¢asti). Spravné nasazeny hlavovy
dil utésnény k obli¢eji zajiStuje v kombinaci
s proudem dodavaného vzduchu vytvofeni
mirného pretlaku v obli¢ejovém prostoru, ktery

nedovoluje vniknuti prachu a jiné kontaminace
k dychaci z6né uzivatele.

Nejvhodnéjsi kombinace hlavového dilu
s filtroventilaéni jednotkou se uréuje podle
druhu a koncentrace Skodlivin v pracovnim
prostfedi a podle provadéné prace. Cely
sortiment umozfiuje zvolit vhodnou ochranu
pro vétSinu pramyslovych aplikaci.

Do vSech nize uvedenych hlavovych dila
(kromé celoobli¢ejové masky) doporu€ujeme z
hygienickych divodd pouzivat ochrannou
kuklu TYVEK (obj. €islo 70 02 01). Ta navic
chrani i proti moznému nachlazeni pfi nizsi
teploté okoli a vySSi rychlosti proudéni
vzduchu pod hlavovym dilem. Pro kukly CA 1,
2 a 10 slouzi k tomuto u€elu Zimni Eepice.

1. Typy hlavovych dila CleanAIR
CA -1 i Kratka kukla
CA-2 ‘ Dlouha kukla
CA-3 ’\ Brusny / ochranny stit
CA-10 ‘ Univerzalni kukla
CA-20 ‘@ Svareéska kukla s fixnim zornikem




2. Zakladni pokyny pro pouziti
Pozorné si pre¢téte a dodrzujte pokyny tohoto
Navodu k pouziti. UzZivatel musi byt dokonale
seznamen se spravnym zpusobem pouziti
ochranného prostfedku.

. Uzivatel musi znat druh kontaminace a
jeji koncentraci v okolnim vzduchu.
. Koncentrace kysliku v okoli pracovnika

pouzivajici filtracni systém nesmi v Evropé
klesnout pod 17%. V Holandsku, Belgii, UK,
Australii a Novém Zélandu nesmi poklesnout
pod 19%. Pro ostatni staty se seznamte s
jejich pozadavky.

. Nepouzivejte ve vybuSném prostredi.

. Dbejte pokynu v samostatném Navodu
k pouziti filtracnich jednotek Clean-AIR a
Navodu k pouziti filtr(.

. PouZivejte jediné se  zapnutou
filtroventilaCni jednotkou. Filtry nesmi byt
pfipojeny pfimo ke kukle!

. Pfetlak filtrovaného vzduchu uvnitf
ochranné hlavové &asti je hlavnim ochrannym
faktorem zabrafiujicim proniknuti kontaminantud
z okolniho ovzdusSi. U filiraénich systémua s
kuklou je pfi vypnutém ventilatoru ochrana
dychacich organt mala nebo zadna. Rovnéz
muze dojit uvnitf kukly ke vzrlstu koncentrace
oxidu uhli¢itého a snizeni obsahu kysliku.

. Pro pohodiné nasazeni maji kukly
nastavitelny hlavovy kfiz (pasky).
. Dbejte na to, aby tésnici Ilinie

hlavového dilu perfektné pfiléhala k obli¢eji (u
kukel Ize t&snost upravit pomoci samosvorky
pod bradou). Jediné tehdy muze byt zarucena
dokonala droven ochrany. Ochranny faktor
muze byt snizen v pfipadé, Ze uzivatel ma
vlasy nebo vousy zasahujici do Casti
obliCejového tésnéni. Pokud se dostanou do
tésnici linie, vzroste pranik a poklesne
systémem poskytovana ochrana.

. Pfi velmi namahavé praci mlze pfi
vdechovani dojit uvnitf hlavového dilu k
vytvofeni podtlaku a tim doasnému snizZeni
ochranného faktoru.

3. Cisténi a desinfekce

. Po kazdém ukonCeni prace hlavovy dil
oCistéte, zkontrolujte jednotlivé ¢&asti a
poSkozené dily vymérite.

. Cisténi musi byt provadéno v dobie
vétrané mistnosti. Pozor na vdechnuti
Skodlivého prachu usazeného na jednotlivych
Castech !

. K ¢&isténi pouzivejte vlaznou vodu (do
+40°C) s mydlem nebo jinym neabrazivnim
mycim prostfedekem a mékky kartac.

. Je zakazano pouzivat k cgisténi
prostfedky s rozpoustédly.

. Po vycisténi jednotlivych &asti vihkou
latkou je nutné vytfit je do sucha, popf. nechat
uschnout pfi pokojové teploté..

. Pro dezinfekci Casti, které prichazeji
do styku s pokozkou, je mozné pouzit bézné
pripravky, napf. Ajatin, Incidur apod.

. Samozatemnovaci kazeta u svaredskeé
kukly se Cisti pouze suchym, Cistym, nebo jen
lehce navihéenym hadfikem (v C&isté vodé,
mydlovém roztoku nebo alkoholu).

DalSi instrukce a doporuéeni najdete v
pfiloZzeném navodu od vyrobce.

4, Udrzba, vyména nahradnich dil
a Cisténi
Pfed pouzitim nového vyrobku vzdy
zkontrolujte, zda je zafizeni kompletni a pfi
prepravé nedoslo k Zadnému poskozeni.

4.1. Kukly CA-1,CA-2aCA-10
Kukly se dodavaji s folii chranici zornik pfed
poskozenim pfi manipulaci a pfepraveé. Folie je
vSita do kukly a je nutné ji peclivé odstranit.
K ochrané §titu téchto kukel v praci je ur€ena
samostatné dodavana folie o tloustce 0,1 mm.
Pro upevnéni ke S§titu je folie po stranach
opatiena samolepici paskou.
Material: kukla - polyamid zatirany
polyuretanem

zornik - celuospropylen
ochranna félie - diacetat

4.1.1. Vyména ochranné félie:

. Odlepte starou folii, prazor hlavového
dilu otfete vihkym hadfikem, aby se z prizoru
odstranil prach.

. Sejméte ochranny papir ze samolepici
pasky na jedné strané nové félie, folii pfilozte
na §tit a pfilepte.

. Sejméte ochranny papir ze samolepici
pasky na druhé strané folie, folii napnéte a
pfilepte.

. Pokud pracujete v silné znecisténém
prostiedi, je mozné félii prelepit i shora a zdola
obycejnou lepici paskou, aby byl §tit Iépe
chranén.




4.1.2. Pripevnéni ochranné tepeiné vioZky:

. Nasadte na horni ¢ast hlavového kfize
Celovou pasku.

. Pfilepte suchy zip del8i &asti vioZzky k
zadnimu vnitfnimu lemu Kukly.

. Horni suchy zip pfilepte k horni,
nasazené Celové pasce (viz 1.)

. Suchy zip na kratSi c&asti vlozky

prilepte k pfedni Celové pasce z venkovni
strany.

4.1.3. Nasazeni lehké ochranné kukly

. Opatrné navléknéte lehkou kuklu pres
hlavu.
. Nastavte velikost hlavového kfize

pomoci polohovatelnych pasek tak, aby kukla
pohodiné sedéla na hlavé

. Pomoci samosvorky utahnéte tésnici
linii kukly (2 linie v pfipadé kukly CA — 10).

Kukly CA — 2 a CA - 10 se dodavaji i
v chemicky odolné varianté. Material je pak
odolny proti kyselinam, zasadam a
organickym latkam. Pro konkrétni aplikaci
je nutna konzultace s vyrobcem !

4.2. Brusny §tit CA — 3 a ochranny stit CA -
3A
Brusny S§tit je dodavan s namontovanym
zornikem. Prfed pouzitim vyjméte zornik a
odstrafite ochrannou félii.
K ochrané zornik §titu CA — 3 pfi praci je
ur€ena samostatné dodavana folie o tloustce
0,1 mm. Pro upevnéni ke S§titu je fdlie po
stranach opatfena samolepici paskou.
Material: ochrana &ela - polypropylen
§tit - polykarbonat nebo acetat
rouska - polyamid zatirany PU a PVC
ochranna félie — diacetat
Obruba Stitu nese oznaceni dle EN 166 na
vnitfni obrubé zorniku.

4.2.1. Vyména rousky:

Sundani rousky:

. Uvolnéte rousku ze suchych zipl na
hlavovém kfizi

. Odtrhnéte rousku od suchého zipu na
Stitu a na Celni ¢asti vzduchového kanalu.

. Tuto manipulaci provadéjte opatrné,
abyste soucasné neodlepili suchy zip.

Nasazeni rousky:

. Zacnéte uprostfed spodniho okraje a
symetricky postupujte nahoru, pfipeviujte okraj
rousky k suchému zipu po celém obvodu.

. Pfipevnéte rousku ke vzduchovému
kanalu.
. Suchym zipem pfipevnéte rousku k

hlavovému kfizi.

. Zkontrolujte, zda rouska dobfe sedi po
celém obvodu a nikde nejsou otvory vzniklé
preklady na rousce.

4.2.2. Nastaveni vzdalenosti zorniku od
obliceje

. Odijistéte hlavovy kfiz z fixované

pozice

. Vytahnéte Sedy kolik na obou stranach

Stitu

. Nastavte optimalni vzdalenost od

brady (4 pozice)

4.2.3. Nastaveni hloubky hlavového kfize
. Nastavte optimalni hloubku pomoci
pint na horni ¢asti kfize

4.2.4. Nastaveni obvodu hlavového kfize

. Zatladte a otacejte knoflikem na zadni
strané kfize.
. Nastavte obvod tak, aby nebyl pfili§

tésny, ani volny.

4.2.5. Vyména zorniku:
Vyjmuti zorniku:

. Zatahnéte za okraj zorniku v dolni
casti.
. Zaroven ho tlacte ze spodni vnitfni

strany S&titu ven.
Nasazeni zorniku:

. Spodni ¢ast zorniku zafixujte do
pfipraveného otvoru.

. Zasunte horni ¢ast zorniku pod horni
lem Stitu.

. Boc&ni hrany S§titu nasurte do dolnich
drazek.

Upozornéni: Stit s acetitovym zornikem
(CA - 3A) nelze pouzit pro brouseni !

Dalsi informace a doporuceni naleznete
v prilozeném navodu od vyrobce !

4.3. Prilba CA -4
Prilby se dodavaji s félii chranici pred
poskozenim pfi manipulaci a pfepravé. Folie je
vsita do rousky a je potfeba ji peclivé odstranit.
K ochrané zornika téchto pfileb pfi praci je
urCena samostatné dodavana folie o tloustce
0,1 mm. Pro upevnéni k zorniku je folie po
stranach opatfena samolepici paskou.
Material: pfilba - polyetylén

zornik - celuospropylén

rouska - polyamid zatirany PU a PVC

ochranna félie - diacetat



4.3.1. Vyména rouSky:
Sundani rousky:

. Uvolnéte rousku ze suchych zipu na
hlavovém kFizi.

. Opatrné vyjméte rousku ze
vzduchového kanalu a regulaéniho Sroubu.

. Sundejte rousku pretazenim pfes
prilbu

~

Nasazeni rousky:

. Protahnéte rousSku skrz vzduchovy
kanal (pod timto otvorem je jeSté jeden pro
regulacni Sroub).

. Pretahnéte rousku pres pfilbu smérem
dopfedu. Ujistéte se, ze S§tit je pretazen zcela
pres Celni ¢ast pfilby.

. Upevnéte pasky se suchym zipem k
hlavovému kfizi. Zkontrolujte, zda rouska
dobfe sedi po celém obvodu a nikde nejsou
otvory, kterymi by mohl vniknout vzduch do
dychaci zény.

4.4. Polomaska CA-5

Polomaska spole¢né s filtroventilaéni
jednotkou chrani pfed Skodlivymi plyny,
aerosoly a ¢asticemi.

4.4.1. Nasazeni masky s filtroventilacni
jednotkou

. Pfipnéte si opasek s filtroventilaCni

jednotkou a zaSroubujte do ni hadici se

zavitem RDA40.

. Sepnéte upinaci pasky polomasky do

sebe

. Zaveéste si polomasku kolem krku tak,
Ze Cast s licnici budete mit na hrudi

. Pfidrzte si licnici na obli¢eji, hlavovy
upinaci systém si pretahnéte pfes usi a
upevnéte ho na temeni

. V pfipadé potfeby utdahnéte upinaci
pasky na licnici.
. Druhy konec hadice naSroubujte do

zavitu na polomasce.

Kontrola spravného nasazeni

Provéfte tésnot polomasky tak, ze dlani
zakryjete vstupni otvor filtru a nadechem
vytvofte podtlak. Pfi zadrzeném dechu musi
podtlak zustat zachovan. Jestlize ne, provedte
nasledujici:  dotahnéte pasky upinaciho
systému nebo pouzijte jinou velikost masky.

4.4.2. Sundani masky
Sundani  masky  provedeme
zpusobem nez nasazeni

opacnym

4.5. Celoobli¢ejova maska CA - 6

Masku Ize pouzit samostatné nebo Ize pouzit
kombinaci se zvySenou ochranou uréenou
obzvlasté pro sanaci asbestu.

4.5.1. Zvysené ochrana:

. K masce pfipojte dvouzavitovy

¢asticovy filtr viz. seznam dilt a prislusenstvi
K &asticovému filtru pfipojte pfivodni

hadici jednotky CA - 2F.

Vlozeny ¢asticovy filtr nenahrazuje filtry
na vstupu do jednotky !!!

4.5.2. Nasazeni masky:

. Uvolnéte  Ctyfi pruzna poutka,
posunutim drzakl poutek dozadu a souéasné
zataZenim za poutka.

. Uvolnéte horni dvé nepruzna poutka,
otevienim prezek.
. Dejte  nahlavni  popruhy nahoru,

zastréte bradu do podpéry brady v obliCejové
Casti a pretahnéte si nahlavni popruhy pfes
hlavu.

. Napnéte elasticka poutka v parech,
zatazenim za volné konce poutek smérem
dozadu.

. Upravte si dosednuti masky na obliceji
tak, aby pevné ale pohodiné pfiléhala.
. Upravte délky horniho paru poutek a

pfipevnéte je pomoci pfezek.

4.5.3. Sejmuti masky:

. Nesundévejte si  masku, dokud
neopustite nebezpecny prostor.
. Uvolnéte Ctyfi elasticka poutka v

parech, premisténim drzakd poutek smérem
dopfedu. Obé nepruzna poutka nemusi byt
uvolnéna.



. Pfetahnéte nahlavni popruhy pfFes
hlavu a masku sundejte.

4.5.4. Vyména zorniku:
Zornik je pfipevnén v drazce kolem
priizorového otvoru vnéjsi masky.

. Pouzijte Allenav kli¢ (imbus) 2,5 mm k
odstranéni dvou Sroub(, drzicich poloramecky.
. Opatrné odstrarite horni poloramecek.
. Provedte vypaceni horni ¢asti masky z
zorniku a vyjméte priizor ze spodni drazky.

. Znacky ukazuji stfedy  zorniku,

poloramecku a masky. Zatlac¢te novy zornik do
drazky a zajistéte vyrovnani stfedovych
znacek.

. Vpacte horni polovinu masky pfes
zornik a zajistéte pfitom, aby se zornik
nachazel v drazce masky.

. Provedte vpaceni horniho
poloramecku a zajistéte vyrovnani stfedovych
znacek.

. Osadte Srouby a stfidavé je utahujte,
dokud nebudou oba poloramecky v pevném
kontaktu.

4.5.5. Vyména nadechovacich membran:
Jedna membrana je uprostfed vnitfni masky na
pevném Cepu.

. Provedte vypaeni membrany a
osadte membranu novou. Jsou osazeny dvé
membrany, tj. jedna na druhé uvnitf vnitfni
masky. Cepy pro tyto membrany jsou
vyjimatelné a mély by byt vyménény vzdy pfi
vyméné membrany.

. Provedte vypaceni membran a cep0.

. Provedte vpaceni novych membran na
nové Cepy.

. Membrana by méla spocivat na SirSi

pfirubé, tj. pfiSroubujte ¢ep s membranou z
vnitfni  strany masky, pfes sedlo ventilu,
nejprve s mensi pFirubou.

4.5.6. Vymeéna vydechovacich membréan:
Vydechové membrany jsou pfichyceny na
pevném cCepu uvnitf krytd ventill na kazdé
strané vnéjsSi masky.

. Oddélte kryty ventild od ventilovych
sedel.

. Provedte vypaceni membran.

. Zatlatte nové membrany na Cepy.

Zkontrolujte, zda se membrany dotykaji sedel
ventill, po celém obvodu.

. Zatlacte kryty ventild zpét na misto.
Kliknuti znamena, Ze kryt zapad| na své misto.

4.5.7. Vyména nahlavnich popruht:

. Odcvaknéte drzaky poutek nahlavnich
popruhll od uchyceni poutek masky.
. Zkontrolujte, zda nejsou  poutka

zkroucena a odpovidaji novym nahlavnim
popruhim.

4.6. Svarecska kukla CA - 20

PFi montazi kukly a svarecského filtru nebo pfi
vyméné ochrannych clon ovéfte, zda jsou
vSechny C&asti pevné upevnény na svych
mistech.

4.6.1. Vyména rousky:
Sundani rousky:

. OdSroubujte matice hlavového kfize.
. Odejméte hlavovy kFiz.
. Sejméte rousku. Tahem uvolnéte

plastovou Cast
nastavovaci Sroub.
Nasazeni rousky:

. Zasunte plastovy okraj rousky do
drazky na vnitfni strané skeletu, zadni otvor
provliéknéte pfes nastavovaci Sroub.

. Pfipevnéte a pfiSroubujte hlavovy kfiz
v&etné drzaku hadice.

z drazky, vyvléknéte

Z hygienickych ddvodd znehodnotte starou
rousku ihned po vyméné, aby nemohlo dojit k
jejimu opétovnému pouziti.

4.6.2. Vyména kazety:

. Vlozte vnitfni ochrannou clonu do
pfipraveného ramu mezi postranni drzaky na
vnitfni strané svaredéského filtru.

. VlozZte filtr do otvoru pro filtr z vné&jSi
strany kukly.
. Zacnéte zespodu, aby se filtr zahakl do

spodniho drzaku a poté zaklapnéte horni Cast
tak, aby zaskocila do horniho drzaku.

. VloZzte vnéjsi ochrannou clonu do ramu
se Ctyfmi postrannimi drzaky. Ochrannou clonu
drzte palcem a prostfednickem a na strané
palce ji zastréte do ryh obou postrannich
drzaka.

. Dulek v kukle vam dava potfebné
misto pro vas$ palec. Prostfednickem
ochrannou clonu ohnéte a pomoci dvou
sousednich prstd ji zastréte do obou
postrannich ryh.

. Uzaviete kuklu vnéj§im ramem.
Vsunte spodni vybézky do nejspodnéjsiho
otvoru kukly a zatlatte horni &ast rdmu do
kukly tak, aby se horni vybé&zky zahakly do
hornich otvord (2x Klik).




Kuklu CA - 20 Ize kombinovat pouze se
schvalenymi filtry rozméru 110x110 mm ! — viz.
seznam dilt a prislusenstvi

Dalsi informace a doporuceni naleznete
v pfiloZeném navodu od vyrobce !

4.7. Svare€ska kukla CA — 22
Pro ochranu samozatemrfiovaci kazety se
dodava ochranna polykarbonatova fdlie
vnitini  strany kazety a =zabrafuje pfilepeni
kuliCek rozstfiku na prdzor. Vnitfni folie je
zasunuta pfimo v kazeté, vnéjsi se vklada pred
kazetu do ramecku v kukle.
Nezli ochranné félie nainstalujete, odloupnéte
vzdy z jejich obou stran tenkou kryci vrstvu.
Vzdy ve svare€skych kuklach pouzivejte
ochranné folie, jinak dojde pfi svafovani k
mechanickému poskozeni samozatemrovaci
kazety !
Material: zornik - polykarbonat

rouska - bavina s retardérem hofeni -
rousky se nesmi prat!

kukla - viz. navod vyrobce

4.7.1. Vyména rousky:
Sundani rousky:

. Uvolnéte rousku ze suchych zipl na
hlavovém kfizi.

. OdSroubujte matice hlavového kfize.

. Odejméte hlavovy kfiz. Ke
vzduchovému kanalu je uchycen na suchy zip.
. Odejméte vzduchovy kanal protazenim
ven z otvoru roudky.

. Sejméte rousku. Tahem ji uvolnéte od
suchého zipu na skeletu kukly.

. Tuto manipulaci provadéjte opatrné,

abyste sou€asné neodlepili suchy zip.

-9~
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Nasazeni rousky:

. Zagnéte uprostfed spodniho okraje a
symetricky po obvodu pfipeviiujte okraj rousky
k suchému zipu na vnitfni strané skeletu.

. Rouskou provléknéte vzduchovy kanal,
pfipevnéte a pfiSroubujte hlavovy kFiz.
. Pfichytte rousku postrannimi pasky k

hlavovemu kfizi.

— aO‘ Ra

Z hygienickych didvodu znehodnotte starou
rousku ihned po vyméné, aby nemohlo dojit k
jejimu opétovnému pouziti Rouska se nesmi
prat! Prani zpusobi ztratu ochranné impregnace
zarucujici nehorlavost !!!

4.7.2. Vyména ochrannych folii

Ochranné félie doporu€ujeme pouzivat u viech
kukel Clean-AIR. Fdlie chrani zornik kukly a
zabrafiuje jeho poSkozeni a zaSpinéni. V€asna
vyména folii prodluzuje Zivotnost kukly,
zarucuje neustaly dobry pruhled a usnadniuje
praci.

Upozornéni ! Necistéte folie na sucho, jinak
snadno dojde k jejich poskrabani a sniZzeni
prihlednosti.  Félie jsou téZz schopné
koncentrovat elektrostaticky naboj a v praSném
prostredi proto mizZe dojit ke zhorseni prihledu.

4.7.3. Vymeéna Celové pasky:

Mékka Celova paska, ktera obepina hlavovy
kiiz, zabranuje otlakim a zvySuje komfort pfi
nodeni. Vyménujte ji podle potieby, Ize ji
snadno odepnout diky uchyceni na suchy zip.

Kuklu CA - 22 J|ze kombinovat pouze se
schvalenymi filtry rozméru 90x110 mm ! - viz.
seznam dilt a pfislusenstvi

4.8. Ochranna prilba se svarec¢skou kuklou
CA-40

Aby tato pfilba poskytovala odpovidajici
ochranu, musi byt jeji velikost pfizplisobena
velikosti hlavy uzZivatele (54-65 cm). Zajistéte
proto, aby pfilba sedéla na hlavé pohodiné, ale
pevné. V pfipadé nepouzivani nebo pfepravy
by pfilba méla byt uloZena v obalu, ktery ji
ochrani pfed pfimym sluneénim svétlem,
chemikdliemi a abrazivnimi latkami a ve
kterém nem(ze dojit k jejimu poskozeni
stykem s tvrdymi pfedméty/povrchy.

Vzhledem ktomu, Ze pfilba bude dodavana
pouze vkombinaci se svafeCskym Stitem,
funkce podbradniho pasku pfilby nahrazuje
rouska a proto neni na pfilb& umistén
podbradni pasek ani uchyty pro podbradni
pasek.

Svarecské kazety z tvrzeného mineralniho skla
mohou byt pouZivany pouze ve spojeni
s vhodnymi vnitinimi ochrannymi féliemi !

4.8.1. Pouziti:

Pfilba je vyrobena tak, aby pohlcovala energii
narazu ¢asteCnou destrukci nebo posSkozenim
plasté a nahlavni vlozky. | v pfipadé, kdy



takové poSkozeni neni okamzité ziejmé, by
méla byt kazda pfilba, kterd byla vystavena
vaznému narazu vymeénéna.

Pokud se nejedna o doporuéeni vyrobce pfilby,
je zakazano provadét jakékoliv viastni Gpravy,
nebo odstranovat jakékoliv puvodni dily pfilby.
Pfilby by nemély byt upravovany za ucelem
pfipevnéni pfisluSenstvi zadnym zpusobem,
ktery nedoporuCuje vyrobce. NenanaSejte
lepidla, barvy, rozpoustédla nebo neumistujte
samolepici  Stitky, pokud to neodpovida
pokynim vyrobce pfilby.

4.8.2. Vyména rousky:
Sundani rousky:

. Vyvléknéte zadni d&ast rousky z
nastavovaciho Sroubu.
. Vyjméte z pfilby plastovy dil s

nastavovacim  Sroubem  vycvaknutim z
kotvicich otvor(.

. Opatrné vyviléknéte rousku z
jednotlivych pinli umisténych na §titu pfilby.

. Vnitfni Cast rousky vyjméte
vycvaknutim ze 4 volitelnych otvori po
vnitfnim obvodu pfilby.

Nasazeni rousky:

. Vnitini  ¢ast  rouSky  pfipevnéte
nacvaknutim do 4 volitelnych otvord po
vnitfnim obvodu pfilby.

. Opatrné navléknéte otvory rousky na
jednotlivé piny umisténé na Stitu pfilby.
. Nasadte do pfilby plastovy dil s

nastavovacim Sroubem nacvaknutim do
kotvicich otvoru.

. Navléknéte zadni otvor rousky na
nastavovaci Sroub.

4.8.3. Vyména ochrannych folii:

Ochranné félie doporu€ujeme pouzivat u viech
kukel Clean-AIR. Fdlie chrani zornik kukly a
zabrariuje jeho po8kozeni a zaSpinéni. V€asna
vyména folii prodluzuje Zivotnost kukly,
zaruCuje neustaly dobry prahled a usnadriuje
praci. Pro ochranu samozatemfiovaci kazety
se dodava ochranna polykarbonatova folie.

kazety a zabranuje pfilepeni kuli¢ek rozstfiku
na prizor. Vnitini folie je zasunuta pfimo v
kazeté, vnéjSi se vklada pred kazetu do
rameCku v kukle. Nezli ochranné félie
nainstalujete, odloupnéte vzdy z jejich obou
stran tenkou kryci vrstvu.

Vymeéna vngéjSi ochranné folie:

. Folii vyjméte zatazenim za jeji spodni
¢ast v oblasti prohlubné na Stitu.
. Opétné nasazeni se provede vsunutim

félie do bo&nich drazek prostoru pied kazetou.
Vyména vnitfni ochranné félie:

. Fdlii 1ze vyjmout snadnym vysunutim z
fixaCnich drazek, ale pouze po vyjmuti
samozatemnovaci kazety (viz. kap. 4.7.4.)
Upozornéni! Necistéte félie na sucho, jinak
snadno dojde k jejich poskrabani a snizeni
prihlednosti.  Félie jsou téZz schopné
koncentrovat elektrostaticky naboj a v prasném
prostredi proto muizZe dojit ke zhorseni
prahledu !

4.8.4. Vyména kazety:

. Odmontujte  pfipeviiovaci  Srouby
kazety z vnitfni strany $titu pfilby.

. Vyjméte svareskou kazetu.

. Vsuiite novou kazetu a utahnéte ji

Srouby do puvodni pozice

Kuklu CA - 40 Ize pouzZivat pouze se
schvalenymi  svareé¢skymi  filtry  rozméru
90x110 mm ! —viz. seznam dilt a pfislusenstvi

4.8.5. Vyména svarecskéeho Stitu:

. Odmontujte  Srouby na  bocnich
stranach ochranné pfilby.

. Sklopte §tit pro snadnéjsi vyjmuti.

. Vyvléknéte §tit na jedné strané pfilby z
kotviciho koliku.

. Nasadte novy §&tit postupem v

opacném sledu.

Upozornéni: poskrabané nebo jinak poskozené
zorniky by mély byt véas vyménény za nové.

4.8.6. Kontrola a udrzba

Pfilba je kompletni systém, ktery se sklada z
vlastni pfilby, brusného/svarecského Stitu a
vnitfniho hlavového kfiZze. Uzitkovou Zivotnost
prilby ovliviuje mnoho faktor(i, jako jsou:
chlad, teplo, chemikalie, sluneéni svétlo nebo
nespravné uzivani. Pfilba by se méla denné
kontrolovat, jestli nejevi znadmky praskani,
kifehkosti nebo poskozeni vnitfni konstrukce.

Pri zjisténi jakéhokoliv poskozeni je tfeba pfFilbu
vyménit za novou!!! Po péti letech pouzivani je
nutné pfilbu vyménit vzdy.

5. Skladovani

VSechny soucasti systému Clean-AIR je nutné
skladovat v prostorach s teplotou vzduchu v
rozmezi 0° az 40°C a relativni vzduSnou
vlhkosti v rozmezi 20 — 80 % Rh. Doba
skladovani v neporudeném obalu je max. 2
roky.



6. Technicka data
Oznameny subjekt pro testovani

CE:

Vyzkumny ustav bezpeénosti prace, v.v.i.
Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Praha 1
Oznameny subjekt €. 1024

Prohlaseni o shodé je k dispozici na adrese: https:/www.clean-air.cz/doc

Hmotnost:

CA-1:  Kratka kukla 180 g
CA-2: Dlouha kukla 260 g
CA—-10: Univerzalni kukla 240 g
CA-3:  Brusny §tit 520 g
CA-20: SvareCska kukla 860 g
Ochrana oéi a hlavy:
Ochrana oci g'ic:\l;aa?:voé(:i Ochrana hlavy
(EN 166) (EN 175) (EN 397)
CA-3
CA-4, CA-4plus s pridavnym .
Stitem
CA-20, 22, 40 o CA-40

Symboly pro oblast pouzivani dle EN 175 uvedené na svareéskych kuklach:

Symbol Druh ochrany Popis oblasti pouzivani
S ZvySena pevnost Mechanicka pevnost
9 Roztaveny kov a Zhava télesa | Rozstfikovani roztaveného kovu a pranik Zzhavého pfedmétu
-F Narazy s nizkou energii Mechanicka pevnost
-B Narazy se stfedni energii Mechanické pevnost
W Ponofeni do vody Rozmérova stalost

Symboly uvedené na ochranné folii pro CA-40 dle EN 166:

166

MS

1 CE

Oznaceni normy Oznaceni vyrobce C
EN 166 MALINA — Safety s.r.o. Opticka trida Symbol shody




Ochranné tiidy dle EN 12941, EN 12942 a EN 14594

Basi Pressure
asic 2000 AerGO® Basic Chemical 2F | MedicAER | Chemical 3F Flow Pressure
DF/FC
Master
y A
CA-1 a TH1/TH2 TH2 TH2 TH2 TH2 TH2 2A 2A
CA-2 TH1/TH2 TH2 TH2 TH2 TH2 TH2 2A 2A
/
CA-3 ﬁ TH1/TH2 TH2 TH3 TH2 TH2 TH2 2A 2A
{
CA-10 @ TH1/TH3| TH3 TH3 TH3 TH3 TH3 3A
i
CA-20 TH1/TH3| TH3 TH3 TH3 TH3 3B
7. Seznam dila a objednacich Cisel
‘ 710100 ‘ Kratka kukla CA - 1 710120 | Ochranna félie
7101 01 | Zimni Cepice
‘ 7102 00 ‘ Dlouha kukla CA - 2 710120 | Ochranna félie
7101 10 |Zimni Cepice + 1 Celova paska
710201 | Gumicky
Brusny stit CA — 3/ Ochranny , .
7103 00 Stit CA-3A 7104 50 |Vzduchovy kanal

7103 41 | Hlavovy kFiz

16 70 01 | Celova paska

70 21 53 | Ochranna rouska
7103 98 | Suchy zip

7103 10 | Skelet kukly
7103 33 | Stit acetat

7103 30 | Stit polykarbonat
70 04 00 | Ochranna prilba CA -4 70 01 20 | Ochranna félie

70 04 04 | Prilba CA-4 v¢.chrani¢l sluchu | 70 04 60 | Ochranna kapé kratka pro CA-4

Ochranna kapé dlouha s vydech.
ventilkem

70 04 40 | MuSlové chranice sluchu
70 04 30 | Pfidavny brusny §tit polykarbonatovy

70 04 32 Pfidavny ochranr)y Stit acetatovy,
tmavost 5, zeleny

70 04 00V | Prilba s kapi a ventilkem 70 04 62




70 04 33

Pfidavny ochranny §tit acetatovy

700500

Polomaska CA -5

7006 00

Celoobli¢ejova maska CA - 6

70 06 01

SR 200 Polykarbonatovy zornik

70 06 02

SR 200 Hlavova paska pryZzova

7006 20

SR 200- ochranna félie

50 02 48

Filtr P3 - se dvéma zavity RD40x1/7"

| 711000 | Univerzalni kukla CA - 10

700120

Ochranna félie

710110

Zimni Cepice

| 702000 | Svarecska kukla CA - 20

70 25 41

Hlavovy kfiz

70 20 33

Skelet kukly

70 20 60

Ochranna rouska pro CA-20 standardni

70 20 60F

Ochranna rouska pro CA-20 flexi

70 20 60L

Ochranna rouska pro CA-20 dlouha

70 20 80

Ochranna félie vnéjsi pro CA-20

*107/71

Ochranna félie vnitfni 107,5mm x
71,5mm

70 20 31

Upinaci ramecek CA-20

16 70 01

Celova paska

405070

Samozatemnovaci kazeta GRAND GDS
ADC Plus (110x110)

40 50 80

Samozatemnovaci kazeta GRAND DS
ADC Plus (110x110)

702200

Svarec¢ska kukla CA - 22

702280

Ochranna félie vnéjsi

70 22 81

Ochranna félie vnitini

702153

Univerzalni rouska pro svare¢ské kukly

70 21 41

Hlavovy kFiz pro svaf.kuklu BETA

16 70 01

Celova paska

710450CA

Vzduchovy kanal

40 50 11

Samozatemnovaci kazeta F11 (110x90)

4050 40

Samozatemnovaci kazeta V913 DS
(110x90)

714000

Ochranna pfilba se svafeCskym
Stitem CA - 40

7040 60

Rouska CA-40

70 24 81

Ochranna folie vnitfni

7040 80

Ochranna folie vné&j&i

40 50 11

Samozatemnovaci kazeta F11 (110x90)

40 50 40

Samozatemnovaci kazeta V913 DS
(110x90)

70 40 41X

Hlavovy kfiz

7040 40

Chranice sluchu pro pfilbu, 8

70 40 41

Chranice sluchu pro pfilbu, 10

7040 42

Chranice sluchu pro pfilbu, 12

7040 30

Svarecsky S§tit
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